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1
Основные положения
1.1
Общие положения
«Технические условия поставки асфальтобетонных смесей для строительства дорожной одежды проезжей части», издание 2007 г. (TL Asphalt-StB 07) содержат требования к асфальтобетонной смеси, которая применяется для строительства дорожной одежды с асфальтобетонным покрытием.
Технические условия TL Asphalt-StB 07 представляют собой национальный вариант актуальных для Германии европейских стандартов серии DIN EN 13108 «Асфальтобетонная смесь — требования к смеси»

Часть 1
«Асфальтобетон»,

Часть 5
«Щебеночно-мастичный асфальтобетон»,

Часть 6
«Литой асфальтобетон»,

Часть 7
«Пористый асфальтобетон» и

Часть 20«Начальный типовой контроль»

Кроме того, для уточнения DIN EN 13108, часть 21 «Заводской контроль качества» (ЗККП), устанавливаются критерии отнесения данной продукции к определенным группам, а также минимальная частота проведения проверок.
Продукция из других государств-членов Европейского Союза или Турции, а также продукция из стран-членов Европейского экономического пространства, не соответствующая данным техническим условиям поставки, признается эквивалентной ― включая проведенные в стране-производителе испытания и проверки ― в случае, если она обеспечивает необходимый уровень долговременной защиты в отношении надежности, здравоохранения и сохранения своих эксплуатационных свойств.
Используемые в тексте сокращения и нормативные документы приведены в Приложении F.

1.2
Сфера применения
Технические условия TL Asphalt-StB служат для поставки асфальтобетонных смесей для укрепления проезжей части автомобильных дорог.
1.3
Определения понятий
Асфальтобетонная смесь: смесь из заполнителя, мелких и крупных зернистых заполнителей, а также битумов в качестве вяжущего вещества. При необходимости они могут также содержать добавки.
Асфальтобетон (AC): асфальтобетонная смесь со ступенчатым гранулометрическим составом зернистого заполнителя.

Понятие «асфальтобетон» в соответствии с Европейскими стандартами включает следующие типы асфальтобетонных смесей:

–
асфальтобетонные смеси для несущих слоев покрытия,

–
асфальтобетонные смеси для связующих слоев покрытия,

–
асфальтобетон для верхних слоев покрытия,

–
асфальтобетонная смесь для комбинированных слоев покрытия.
Описание основано на эмпирических данных согласно DIN EN 13108-1.

Щебеночно-мастичный асфальтобетон (SMA): асфальтобетонная смесь с прерывистым гранулометрическим составом, битумного вяжущего и стабилизирующими добавками.
Литой асфальтобетон (MA): асфальтобетонная смесь, в которой в горячем состоянии объем заполнителя и вяжущих веществ превышает объем пустот зернистого заполнителя.
Пористый асфальтобетон (PA): асфальтобетонная смесь с крупнозернистым или, при необходимости, мелкозернистым заполнителем, битумным вяжущем в качестве вяжущего вещества и добавками, обладающая очень большим количеством соединяющихся между собой пустот.
Заданный состав: описание состава асфальтобетонной смеси при помощи перечня строительных материалов, кривой просеивания, содержания вяжущего вещества и, при необходимости, доли добавок.
Добавка: компонент, который в незначительном количестве может добавляться в вяжущее вещество или в асфальтобетонную смесь для улучшения свойств асфальтобетонной смеси.
Категория: характеристический уровень свойства строительного материала или строительной смеси, выраженный в виде диапазона значений или граничного значения. Индексы категорий представляют собой минимальные или максимальные значения.
1.4
Символы и сокращения
Для обозначения типов и марок асфальтобетонной смеси используются нижеперечисленные символы и сокращения.
Обозначение типа асфальтобетонной смеси:

AC
для всех асфальтобетонов,

SMA
для щебеночно-мастичного асфальтобетона,

MA
для литого асфальтобетона,

PA
для пористого асфальтобетона.

Обозначение марок асфальтобетонных смесей:

Марка асфальтобетонной смеси обозначается в мм по наибольшей величине зерен заполнителя, содержащегося в асфальтобетонной смеси.
Принятые в Германии обозначения для классификации асфальтобетонной смеси — асфальтобетона (AC):

T
асфальтобетонные смеси для несущих слоев покрытия
B
асфальтобетонные смеси для связующих слоев покрытия,

D
асфальтобетон для верхних слоев покрытия,

TD
асфальтобетонная смесь для комбинированных слоев покрытия .

Принятые в Германии обозначения для загруженности дороги:

L
легкая,

N
нормальная,

S
особая.

Примеры:

AC 32 T S:
асфальтобетон для несущих слоев дорожного покрытия с наибольшей величиной зерен 32 мм для использования на дорогах с особой загруженностью.
AC 11 DN:
асфальтобетон для верхних слоев дорожного покрытия с наибольшей величиной зерен 11 мм для использования на дорогах с нормальной загруженностью.
MA 8 S:
литой асфальтобетон с наибольшей величиной зерен 8 мм для использования на дорогах с особой загруженностью.
2
Требования к строительным материалам
2.1
Зернистые заполнители
Применительно к зернистым заполнителям действуют Технические условия TL Gestein-StB и приведенные в них методы испытаний. Зернистые заполнители для асфальтобетонной смеси должны соответствовать требованиям настоящих Технических условий TL Asphalt-StB, предусмотренным для соответствующих целей. В случае разногласий приоритет имеет стандарт TL Asphalt-StB.

Заполнитель не должен содержать органических и набухающих компонентов (например, набухающих глин) в опасных количествах.
Заполнитель, предназначенный для производства асфальтобетонного связующего слоя, асфальтобетонной смеси для комбинированных слоев, а также асфальтобетона для верхнего слоя покрытия должен представлять собой природный зернистый материал.
Подвергающиеся вторичной переработке строительные материалы (RC) с компонентами, перечисленными в Приложении B Технических условий TL Gestein-StB 04, издание 2004 г. / редакция 2007 г., продукты сжигания бытовых отходов (HMVA) и шлаки не могут применяться для производства асфальтобетонной смеси.
В Таблице 1 представлена информация по использованию изготовляемых промышленным способом зернистых заполнителей для строительных нужд.

Taблица 1:
Использование изготовляемых промышленным способом зернистых заполнителей
	Зернистые заполнители
	Асфальтобетонная смесь для несущих слоев покрытия
	Асфальтобетонные смеси для связующих слоев, асфальтобетонные смеси для комбинированных слоев, асфальтобетон для верхних слоев покрытия

	Металлургические шлаки (SWS)
	Использование возможно

	Доменные кусковые шлаки (HOS)
	Использование HOS-A*) и HOS-B*) возможно
	Использование HOS-A*) возможно; нельзя использовать для пористого асфальтобетона

	Гранулированный доменный шлак (HS)
	Только мелкие фракции 

	Шлаки медеплавильного производства (CUS)
	Использование возможно

	Гранулированный шлак медеплавильного производства (CUG)
	Только мелкие фракции

	Ваграночный шлак (GKOS)
	Использование возможно
	Использовать нельзя

	Литейный песок (GRS)
	Только мелкие фракции 
	Использовать нельзя

	Гранулят плавильной камеры (SKG)
	Только мелкие фракции 

	Летучая зола каменного угля (SFA)
	Только в качестве заполнителя
	Использовать нельзя 


*)
согласно TL Gestein-StB 04, издание 2004 г. / редакция 2007 г., Приложение B, Таблица B.3, если имеется местный опыт
Измельченные фракции зернистых заполнителей, используемые в типах асфальтобетонных смесей AC D, SMA, MA и PA, должны поставляться заводами, крупные фракции которых соответствуют требованиям по сопротивлению истиранию.
Крупные и измельченные фракции зернистых заполнителей, не соответствующие приведенному в таблицах 7-10 критерию сопротивления истиранию, могут применяться в составе смеси зернистых заполнителей, если она соответствует требуемой категории для фракций. Расчет выполняется на основе соответствующей категории крупных фракций пропорционально их доле в смеси. Смешивать можно только крупные фракции категории PSVприведенное (42) и выше в соответствующей пропорции.
Если в Приложении A напротив какого-либо свойства стоит примечание «требуется указать», необходимо указать результат испытания.
2.2
Вяжущие вещества
При применении дорожных или полимернобитумных вяжущих (PmB) в качестве вяжущих они должны соответствовать требованиям Технических условий TL Bitumen-StB.

Для использования в литом асфальтобетоне эти вяжущие можно разжижать добавками, изменяющими их вязкость.
Природный асфальт должен соответствовать стандарту DIN EN 13108-4, Приложение B.

2.3
Добавки
Для асфальтобетонных смесей следует использовать только те добавки, об эффекте которых накоплен достаточный положительный опыт. Вид и свойства добавок должны быть указаны в документации.
2.4
Асфальтогранулят
При использовании асфальтогранулята в производстве асфальтобетонной смеси действуют требования «Технических условий поставки асфальтогранулята» (TL AG-StB).

3
Требования к асфальтобетонной смеси
3.1
Общие положения
Для определения гранулометрического состава в соответствии с установленным стандартом DIN EN 13043 основным и дополнительным наборами сит выбраны следующие сита: 0,063; 0,125; 2,0; 5,6; 8,0; 11,2; 16,0; 22,4; 31,5; 45,0 мм.

Требования к минимальной доле мелких фракций с ECS35 в таблицах 4-10 относятся исключительно к мелким фракциям зернистых заполнителей, не бывших в употреблении.
Между зернистыми заполнителями и применяемыми вместе с ними вяжущими веществами должно существовать достаточное химическое сродство.
Указанные в таблицах 4-10 наименьшие значения содержания вяжущего относятся к смеси зернистых заполнителей со средней плотностью, равной 2,650 г/cм3. Для определения наименьшего содержания вяжущего приведенные значения в соответствии со средней плотностью используемой смеси заполнителей (ρP) следует умножить на коэффициент
α = 2,650 / ρP
Если в Таблицах 4-10 напротив какого-либо свойства стоит примечание «необходимо указать», следует привести результат испытания.
Приложение B содержит подборку свойств согласно DIN EN 13108, к которым предъявляются определенные требования; здесь же приводятся единицы, на которых основаны значения в категориях.
Приложение C содержит подборку свойств в соответствии с DIN EN 13108, к которым не предъявляется никаких требований (категория NR = No Requirements (нет требований)) и для которых не требуется подтверждения.
3.1.1
Использование асфальтогранулята
Асфальтогранулят может использоваться для производства асфальтобетонной смеси, если соблюдаются перечисленные в разделах 3.2.1-3.2.6 требования к строительным смесям, если выполнено условие соответствия качества и соблюдаются технические условия подачи асфальтогранулята в соответствующую асфальтосмесительную установку.
Наибольший размер зерен D содержащихся в асфальтогрануляте фракций зернистых заполнителей не должен превышать максимальный размер зерен D асфальтобетонной смеси.
Предпосылкой использования асфальтогранулята является однородность, достаточная для конкретной сферы применения. Однородность оценивается на основе диапазона различий признаков определенной доли зерен, а также содержания и температуры размягчения Tr&b вяжущего. В Приложении D представлен метод оценки максимально возможного объема подачи асфальтогранулята, используемого при изготовлении асфальтобетонной смеси, в зависимости от его однородности.
Наиболее удобный для переработки объем подачи выводится из технических возможностей устройств подачи соответствующей асфальтосмесительной установки. Соответствующие указания содержатся в «Памятке по применению асфальтогранулята» (M VAG).

Фактическое предельное количество подачи выводится из показателей однородности и технических возможностей устройств подачи смеси. Определяющим является наименьшее из двух значений объема подачи, если иное не оговорено в разделах 3.2.1-3.2.7.

При использовании асфальтогранулята для определения расчетной температуры размягчения используется следующее уравнение:

TR&Bmix = a · Tr&b1 + b · Tr&B2,
где:

TR&Bmix
расчетная температура размягчения вяжущего в полученной асфальтобетонной смеси,

Tr&b1
температура размягчения восстановленного из асфальтогранулята вяжущего,

Tr&b2
среднее значение температуры размягчения различных марок предусмотренного для использования дорожного битума или подсчитанная температура размягчения предусмотренного для использования полимернобитумных вяжущих,

a и b
массовые доли вяжущего из асфальтогранулята (a) и предусмотренного вяжущего (b) при a + b = 1.

При добавлении асфальтогранулята значение TR&Bmix должно лежать в диапазоне требуемых марок битума. Для этого может использоваться или битум со спецификацией, соответствующей требуемому битуму, или битум, который мягче требуемого не больше чем на одну марку. Дорожный битум мягче чем 70/100 использоваться не должен — за исключением асфальтобетонной смеси для комбинированных слоев покрытия.
3.1.2
Изготовление и хранение асфальтобетонной смеси
Фракции зернистых заполнителей должны храниться по размеру зерна и виду минерала и быть защищены от загрязнения. Заполнитель должен храниться в сухом виде.
Фракции зернистых заполнителей должны добавляться отдельно по размеру фракции, а также должны быть соразмерны по массе и объему.
Устройства подогрева вяжущего должны быть устроены таким образом, чтобы не допускать его перегрева. Максимальная температура вяжущего в бункере хранения не должна превышать значений, указанных в Таблице 2.
Taблица 2:
Максимальная температура вяжущего в бункере
	Вяжущее вещество
	Обозначение
	Максимальная температура, °C

	Дорожный битум
	20/30
	200

	
	30/45
	190

	
	50/70
	180

	
	70/100
	180

	
	160/220
	170

	Полимернобитумные вяжущие
	40/100-65
	190

	
	10/40-65
	190

	
	25/55-55
	180

	
	45/80-50
	180


Температура асфальтобетонной смеси зависит от ее состава и вяжущего вещества. Максимальная температура асфальтобетонной смеси не должна превышать значений, указанных в Таблице 3.
Таблица 3:
Минимальная и максимальная температура асфальтобетонной смеси в °C*)
	Тип и марка вяжущего в асфальтобетонной смеси
	Асфальтобетон 
(AC)
	Щебеночно-мастичный асфальтобетон
(SMA)
	Литой асфальтобетон
(MA)
	Пористый асфальтобетон
(PA)

	20/30
	-
	-
	210 до 230
	-

	30/45
	155 до 195
	-
	200 до 230
	-

	50/70
	140 до 180
	150 до 190
	-
	-

	70/100
	140 до 180
	140 до 180
	-
	-

	160/220
	130 до 170
	-
	-
	-

	40/100-65**)
	-
	-
	-
	140 до 170

	10/40-65
	160 до 190
	-
	210 до 230
	-

	25/55-55
	150 до 190
	150 до 190
	200 до 230
	-

	45/80-50
	140 до 180
	140 до 180
	-
	-


*)
Нижние граничные значения действительны для асфальтобетонной смеси при доставке на строительную площадку, если доставка осуществляется производителем; верхние значения действительны при изготовлении и выходе асфальтобетонной смеси из асфальтосмесительной установки или бункера хранения.
**)
Дополнительно следует учитывать данные, приводимые производителем.
Крупные и мелкие фракции зернистых заполнителей должны быть высушены и подогреты в сушильном барабане таким образом, чтобы после подачи заполнителя или, при необходимости, — асфальтогранулята, достигалась необходимая температура асфальтобетонной смеси. Заполнитель и асфальтогранулят могут быть предварительно подогреты.
Восстановленные в пылеуловителях фракции должны добавляться только в пропорции, в какой они выделяются при текущем производстве асфальтобетонной смеси.
Строительные материалы должны перемешиваться механическим способом.
Процесс и продолжительность перемешивания должны быть подобраны так, чтобы обеспечить полное и равномерное покрытие зерен заполнителя вяжущим веществом, а также равномерное распределение добавок, чтобы в итоге получилась однородная асфальтобетонная смесь.
При изготовлении щебеночно-мастичного и пористого асфальтобетона стабилизирующая добавка должна точно дозироваться или подаваться в смесь в известных количествах. Необходимо применять только такие стабилизаторы, которые доставляются в однородном виде и не теряют свою однородность при их использовании.
При хранении асфальтобетонной смеси в бункерах необходимо обращать внимание на то, чтобы ее свойства не изменялись.
3.2
Типы асфальтобетонной смеси
3.2.1
Асфальтобетонные смеси для несущих слоев дорожного покрытия
Асфальтобетонная смесь для несущих слоев дорожного покрытия (AC T) состоит из смеси зернистых заполнителей с непрерывным гранулометрическим составом и дорожного битума в качестве вяжущего.
Для данного типа смеси действуют требования таблицы 4, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (Изображения E 1 — E 9).

Таблица 4:
Требования к асфальтобетонной смеси для несущих слоев дорожного покрытия
	Обозначение
Единица 
	AC 32
	AC 22
	AC 16
	AC 32
	AC 22
	AC 16
	AC 32
	AC 22
	AC 16

	
	TS
	TS
	TS
	TN
	TN
	TN
	TL
	TL
	TL

	Строительные материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)

Доля дробленых зерен
	
	C50/30
	C50/30
	C50/30
	CNR
	CNR
	CNR
	CNR
	CNR
	CNR

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Миниальная доля мелких фракций с ECS 35
%
	
	50
	50
	50
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вяжущее вещество, тип и марка
	
	50/70;
	50/70;
	50/70;
	70/100;
	70/100;
	70/100;
	70/100
	70/100
	70/100

	
	
	30/45
	30/45
	30/45
	50/70
	50/70
	50/70
	
	
	

	Состав асфальтобетонной смеси
Смесь зернистых заполнителей
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Проход через сито при

45 мм
	M.-%
	100
	
	
	100
	
	
	100
	
	

	31,5 мм
	M.-%
	90 до 100
	100
	
	90 до 100
	100
	
	90 до 100
	100
	

	22,4 мм
	M.-%
	75 до 90
	90 до 100
	100
	75 до 90
	90 до 100
	100
	80 до 90
	90 до 100
	100

	16 мм
	M.-%
	
	75 до 90
	90 до 100
	
	75 до 90
	90 до 100
	
	80 до 90
	90 до 100

	11,2 мм
	M.-%
	
	
	75 до 90
	
	
	75 до 90
	
	
	80 до 90

	2 мм
	M.-%
	25 до 40
	25 до 40
	25 до 40
	25 до 40
	25 до 40
	25 до 40
	40 до 60
	40 до 60
	40 до 60

	0,125 мм
	M.-%
	4 до 14
	4 до 14
	4 до 14
	4 до 14
	4 до 14
	4 до 14
	4 до 17
	4 до 17
	4 до 17

	0,063 мм
	M.-%
	2 до 9
	2 до 9
	2 до 9
	3 до 9
	3 до 9
	3 до 9
	3 до 10
	3 до 10
	3 до 10

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин. 3,8
	Bмин. 3,8
	Bмин. 4,0
	Bмин. 4,0
	Vмин. 4,0
	Vмин. 4,0
	Vмин. 4,0
	Vмин. 4,0
	Bмин. 4,2

	Асфальтобетонная смесь
Минимальное содержание пустот MPK

Максимальное содержание пустот MPK
	Vмин. 5,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 5,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 5,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 4,0 
макс. 10,0
	Vмин. 4,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 4,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 4,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 4,0
Vмакс. 10,0
	Vмин. 4,0
Vмакс. 10,0


3.2.2
Асфальтобетонные смеси для комбинированных слоев покрытия
Асфальтобетонная смесь для комбинированных слоев покрытия (AC TD) состоит из смеси зернистых заполнителей со ступенчатым гранулометрическим составом и дорожного битума в качестве вяжущего.
Для данного типа смеси действуют требования таблицы 5, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (Изображение E 10).

Taблица 5:
Требования к асфальтобетонной смеси для общего слоя покрытия
	Обозначение
	Единица 
	AC 16 TD

	Строительные материалы
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)
Доля дробленых зерен
	
	CNR

	
	
	

	Вяжущее вещество, тип и марка
	
	70/100;
50/70;
160/220

	Состав асфальтобетонной смеси
Смесь зернистых заполнителей
	
	

	Проход через сито при
	22,4 мм
	M.-%
	100

	
	16 мм
	M.-%
	90 до 100

	
	11,2 мм
	M.-%
	80 до 90

	
	2 мм
	M.-%
	30 до 50

	
	0,125 мм
	M.-%
	8 до 20

	
	0,063 мм
	M.-%
	6 до 11

	
	
	

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	
	Bмин. 5,4

	Асфальтобетонная смесь
	
	

	Минимальное содержание пустот MPK
	
	Vмин. 1,0

	Максимальное содержание пустот MPK
	
	Vмакс. 3,0


3.2.3
Асфальтобетонный связующий слой
Асфальтобетонный связующий слой (AC B) состоит из смеси зернистых заполнителей со ступенчатым гранулометрическим составом и дорожного или полимернобитумного вяжущего в качестве вяжущего вещества.
Для данного типа действуют требования таблицы 6, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (рисунки E 11 — Е 14).

Taблица 6:
Требования к асфальтобетонному связующему слою
	Обозначение
Единицы
	AC 22
	AC 16
	AC 16
	ac 11

	
	BS
	BS
	BN
	BN

	Строительные материалы
	
	
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Доля дробленых зерен
	C100/0;
	C100/0;
	C90/1
	C90/1

	
	C95/1;
	C95/1;
	
	

	
	C90/1
	C90/1
	
	

	Сопротивление разрушению 
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20;
	SZ22/LA25
	SZ22/LA25

	
	
	SZ22/LA25
	
	

	Минимальное количество мелкозернистого заполнителя
	
	
	
	

	с ECS 35
%
	100
	100
	50
	50

	Вяжущее вещество, тип и марка
	25/55-55;
30/45;
10/40-65
	25/55-55;
30/45;
10/40-65
	50/70;
30/45
	50/70

	Состав асфальтобетонной смеси
	
	
	
	

	Смесь зернистых заполнителей
	
	
	
	

	Проход через сито при
	
	
	
	

	31,5 мм
	M.-%
	100
	
	
	

	22,4 мм
	M.-%
	90 до 100
	100
	100
	

	16 мм
	M.-%
	65 до 80
	90 до 100
	90 до 100
	100

	11,2 мм
	M.-%
	
	65 до 80
	60 до 80
	90 до 100

	8 мм
	M.-%
	
	
	
	60 до 80

	2 мм
	M.-%
	25 до 33
	25 до 30
	25 до 40
	30 до 50

	0,125 мм
	M.-%
	5 до 10
	5 до 10
	5 до 15
	5 до 18

	0,063 мм
	M.-%
	3 до 7
	3 до 7
	3 до 8
	3 до 8

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин. 4,2
	Bмин. 4,4
	Bмин. 4,4
	Bмин. 4,6

	Асфальтобетонная смесь
	
	
	
	

	Минимальное содержание пустот MPK
	Vмин. 3,5
	Vмин.3,5
	Vмин. 2,5
	Vмин. 2,5

	Максимальное содержание пустот MPK
	Vмакс. 6,5
	Vмакс. 6,5
	Vмакс. 5,5
	Vмакс. 5,5

	Степень заполнения пустот
%
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать

	
	
	
	
	

	Пропорциональная глубина колеи
%
	требуется указать
	требуется указать
	
	


3.2.4
Асфальтобетон для верхних слоев дорожного покрытия
Асфальтобетон для верхних слоев дорожного покрытия (AC D) состоит из смеси зернистых заполнителей со ступенчатым гранулометрическим составом и дорожного битума или полимернобитумного вяжущего в качестве вяжущего вещества.
Для данного типа действуют требования таблицы 7, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (рисунки E 15 — Е 22).

Taблица 7:
Требования к асфальтобетону для верхних слоев дорожного покрытия
	Обозначение
Единицы
	AC 16
	AC 11
	AC 8
	AC 11
	AC 8
	AC 11
	AC 8
	AC 5

	
	DS
	DS
	DS
	DN
	DN
	DL
	DL
	DL

	Строительные материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)
Количество дробленых зерен
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1

	Сопротивление разрушению 
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ22/LA25
	SZ22/LA25
	SZ26/LA30
	ST26/LA30
	SZ26/LA30

	Сопротивление истиранию 
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)

	Минимальное количество мелкозернистого заполнителя 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	с ECS 35
	%
	50
	50
	50
	
	
	
	
	

	Вяжущее вещество, тип и марка
	
	25/55-55;
50/70;
10/40-65
	25/55-55;
50/70
	25/55-55;
50/70
	50/70;
70/100
	50/70;
70/100
	70/100;
50/70
	70/100
	70/100

	Состав асфальтобетонной смеси
Смесь зернистых заполнителей
Проход через сито при
	
	
	
	
	
	
	
	

	22,4 мм
	M.-%
	100
	
	
	
	
	
	
	

	16 мм
	M.-%
	90 до 100
	100
	
	100
	
	100
	
	

	11,2 мм
	M.-%
	70 до 85
	90 до 100
	100
	90 до 100
	100
	90 до 100
	100
	

	8 мм
	M.-%
	
	70 до 85
	90 до 100
	70 до 85
	90 до 100
	70 до 90
	90 до 100
	100

	5,6 мм
	M.-%
	
	
	65 до 85
	
	70 до 85
	
	70 до 90
	90 до 100

	2 мм
	M.-%
	35 до 45
	40 до 50
	40 до 55
	45 до 55
	45 до 60
	45 до 60
	45 до 65
	50 до 70

	0,125 мм
	M.-%
	7 до 17
	7 до 17
	8 до 20
	8 до 22
	8 до 20
	8 до 22
	8 до 20
	9 до 24

	0,063 мм
	M.-%
	5 до 9
	5 до 9
	6 до 12
	6 до 12
	6 до 12
	6 до 12
	6 до 12
	7 до 14

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	
	Bмин. 5,4
	Bмин. 6,0
	Bмин. 6,2
	Bмин. 6,2
	Bмин. 6,4
	Bмин. 6,4
	Bмин. 6,6
	Bмин. 7,0

	Асфальтобетонная смесь
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Минимальное содержание пустот MPK
	Vмин. 2,5
	Vмин. 2,5
	Vмин. 2,0
	Vмин. 1,5
	Vмин. 1,5
	Vмин. 1,0
	Vмин. 1,0
	Vмин. 1,0

	Максимальное содержание пустот MPK
	Vмакс. 4,5
	Vмакс. 4,5
	Vмакс. 3,5
	Vмакс. 3,5
	Vмакс. 3,5
	Vмакс. 2,5
	Vмакс. 2,5
	Vмакс. 2,5

	Степень заполнения пустот
	%
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать


3.2.5
Щебеночно-мастичный асфальтобетон
Щебеночно-мастичный асфальтобетон (SMA) состоит из смеси зернистых заполнителей с прерывистым гранулометрическим составом, дорожного или полимернобитумного вяжущего в качестве вяжущего вещества и добавок для стабилизации вяжущего.
Для данного типа действуют требования таблицы 8, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (Рисунки E 23 — Е 27).

Taблица 8:
Требования к щебеночно-мастичному асфальтобетону
	Обозначение
Единица
	SMA 11
	SMA 8
	SMA 5
	SMA 8
	SMA 5

	
	S
	S
	S
	N
	N

	Строительные материалы
	
	
	
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)
	
	
	
	
	

	Доля дробленых зерен
	C100/0; C95/1; C90/1
	C100/0; C95/1; C90/1
	C100/0; C95/1; C90/1
	C90/1
	C90/1

	Сопротивление разрушению 
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20

	Сопротивление истиранию
	PSVприведенное (51)
	PSVприведенное (51)
	PSVприведенное (48)
	PSVприведенное (48)
	PSVприведенное (48)

	Минимальная доля мелкозернистых заполнителей с ECS 35
%
	100
	100
	100
	50
	50

	Вяжущее вещество, тип и марка
	25/55-55;

50/70
	25/55-55;

50/70
	45/80-50;

50/70;

25/55-55
	50/70;

70/100; 
45/80-50
	50/70;

70/100

	Состав асфальтобетонной смеси
	
	
	
	
	

	Смесь зернистых заполнителей

Проход через сито при
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	16 мм
	M.-%
	100
	
	
	
	

	11,2 мм
	M.-%
	90 до 100
	100
	
	100
	

	8 мм
	M.-%
	50 до 65
	90 до 100
	100
	90 до 100
	100

	5,6 мм
	M.-%
	35 до 45
	35 до 55
	90 до 100
	35 до 60
	90 до 100

	2 мм
	M.-%
	20 до 30
	20 до 30
	30 до 40
	20 до 30
	30 до 40

	0,063 мм
	M.-%
	8 до 12
	8 до 12
	7 до 12
	7 до 12
	7 до 12

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин. 6,6
	Bмин. 7,2
	Bмин. 7,4
	Bмин. 7,2
	Bмин. 7,4

	Стабилизатор вяжущего вещества
M.-%
	0,3 до 1,5
	0,3 до 1,5
	0,3 до 1,5
	0,3 до 1,5
	0,3 до 1,5

	Асфальтобетонная смесь
	
	
	
	
	

	Минимальное содержание пустот MPK 
	Vмин.2,5
	Vмин. 2,5
	Vмин. 2,0
	Vмин. 1,5
	Vмин. 1,5

	Максимальное содержание пустот MPK 
	Vмакс. 3,0
	Vмакс. 3,0
	Vмакс. 3.0
	Vмакс. 3,0
	Vмакс. 3,0

	Степень заполнения пустот
%
	требуется указать 
	требуется указать
	требуется указать 
	требуется указать 
	требуется указать 

	Пропорциональная глубина колеи
%
	требуется указать 
	требуется указать 
	
	
	


3.2.6
Литой асфальтобетон
Литой асфальтобетон (MA) является плотной асфальтобетонной смесью из крупных и мелких фракций зернистых заполнителей и каменной муки, а в качестве вяжущего используется дорожный битум, полимернобитумные вяжущие или смесь дорожного битума и природного асфальта. Можно использовать соответствующие вяжущие вещества или усиливающие вязкость добавки, которые позволяют уменьшить температуру при производстве и укладке асфальтобетона
). Смесь зернистых заполнителей должна быть плотной. Литая асфальтобетонная смесь должна укладываться в горячем состоянии.
Для данного типа действуют требования таблицы 9, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (рисунки E 28 — Е 33).
Taблица 9:
Требования к литому асфальтобетону
	Обозначение
Единицы
	MA 11
	MA 8
	MA 5
	MA 11
	MA 8
	MA 5

	
	S
	S
	S
	N
	N
	N

	Строительные материалы
	
	
	
	
	
	

	Зернистые заполнители (поставляемые фракции)
	
	
	
	
	
	

	Доля дробленых зерен
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1
	C90/1

	Сопротивление разрушению
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ22/LA25
	SZ22/LA25
	SZ22/LA25

	Сопротивление истиранию *)
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (48)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)
	PSVпривед. (42)

	Мин. доля мелкозернистого заполнителя с ECS 35
%
	35
	35
	35
	
	
	

	Вяжущее вещество, тип и марка **)
	20/30;
30/45;
10/40-65;
25/55-55
	20/30;
30/45;
10/40-65;
25/55-55
	20/30;
30/45;
10/40-65;
25/55-55
	30/45;
25/55-55
	30/45;
25/55-55
	30/45;
25/55-55

	Состав асфальтобетонной смеси
	
	
	
	
	
	

	Смесь зернистых заполнителей 
	
	
	
	
	
	

	Проход через сито при 
	
	
	
	
	
	

	16 мм
	M-%
	100
	
	
	100
	
	

	11,2 мм
	M-%
	90 до 100
	100
	
	90 до 100
	100
	

	8 мм
	M-%
	70 до 85
	90 до 100
	100
	70 до 85
	90 до 100
	100

	5,6 мм
	M-%
	
	75 до 90
	90 до 100
	
	75 до 90
	90 до 100

	2 мм
	M-%
	45 до 55
	50 до 60
	55 до 65
	45 до 55
	50 до 60
	55 до 65

	0,063 мм
	M-%
	20 до 28
	22 до 30
	24 до 32
	20 до 28
	22 до 30
	24 до 32

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин. 6,8
	Bмин. 7,0
	Bмин. 7,0
	Bмин. 6,8
	Bмин. 7,0
	Bмин. 7,5

	Асфальтобетонная смесь
	
	
	
	
	
	

	Минимальная глубина статического вдавливания штампа, образец кубической формы
	Iмин. 1,0
	Iмин. 1,0
	Iмин. 1,0
	Iмин. 1,0
	Iмин. 1,0
	Iмин. 1,0

	Максимальная глубина статического вдавливания штампа, образец кубической формы
	Iмакс. 3,0
	Iмакс. 3,0
	Iмакс. 3,0
	Iмакс. 4,0
	Iмакс. 4,0
	Iмакс. 4,0

	Увеличение глубины вдавливания, образец кубической формы
	Inc 0,4
	Inc 0,4
	Inc 0,4
	Inc 0,6
	Inc 0,6
	Inc 0,6

	Глубина динамического вдавливания штампа,
мм
	требуется указать
	требуется указать
	требуется указать
	
	
	


Пояснения:
*)
не подходит для защитных слоев асфальтобетона
**)
В сочетании с этими вяжущими могут использоваться модифицирующие добавки, также возможно использование модифицированных вяжущих.

3.2.7
Пористый асфальтобетон
Пористый асфальтобетон (PA) состоит из крупных, и, при необходимости, — мелких фракций зернистого заполнителя, минерального порошка и полимернобитумного вяжущего в качестве вяжущего, а также стабилизирующих добавок. Смесь фракций зернистого заполнителя имеет очень большое количество пустот.
Для данного типа действуют требования Таблицы 10, а также Приложения A.

Распределение значений кривой просеивания представлено в Приложении E (рисунки E 34 — Е 36).

Асфальтогранулят использовать нельзя.
Таблица 10:
Требования к пористому асфальтобетону
	Обозначение
Единицы
	PA 16
	PA 11
	PA 8

	Строительные материалы
	
	
	

	Зернистый заполнитель (поставляемые фракции)
	
	
	

	Доля дробленых зерен
	C100/0
	C100/0
	C100/0

	Сопротивление разрушению 
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20

	Сопротивление истиранию 
	PSVNR
	PSVпривед. (54)
	PSVпривед. (54)

	Минимальная доля мелких фракций с ECS35
%
	100
	100
	100

	Вяжущее вещество, тип и марка
	40/100-65
	40/100-65
	40/100-65

	
	
	
	

	Состав асфальтобетонной смеси
	
	
	

	Смесь зернистых заполнителей
	
	
	

	Проход через сито при 
	
	
	

	22,4 мм
	M.-%
	100
	
	

	16 мм
	M.-%
	90 до 100
	100
	

	11,2 мм
	M.-%
	5 до 15
	90 до 100
	100

	8 мм
	M.-%
	
	5 до 15
	90 до 100

	5,6 мм
	M.-%
	
	
	5 до 15

	2 мм
	M.-%
	5 до 10
	5 до 10
	5 до 10

	0,063 мм
	M.-%
	3 до 5
	3 до 5
	3 до 5

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин. 5,5
	Bмин. 6,0
	Bмин. 6,5

	Стабилизатор вяжущего вещества
M.-%
	≥0,3
	≥0,4
	≥0,5

	Асфальтобетонная смесь
	
	
	

	Минимальное содержание пустот MPK
	Vмин. 24
	Vмин. 24
	Vмин. 24

	Максимальное содержание пустот MPK
	Vмакс. 28
	Vмакс. 28
	Vмакс. 28


4
Испытания и подтверждение соответствия
4.1
Начальный типовой контроль
4.1.1
Общие положения
Для любого состава асфальтобетонной смеси необходим начальный типовой контроль для подтверждения того, что требования данных Технических условий поставки выполнены.
Начальный типовой контроль охватывает всю серию испытаний пробных образцов, чтобы определить пригодность марки асфальтобетонной смеси. Этот контроль должен быть проведен до первого применения смеси.
В случае использования строительных материалов, свойства которых уже определены поставщиком согласно соответствующей технической спецификации, то эти свойства могут не проверяться повторно, если пригодность строительных материалов остается неизменной и в дальнейшем не вносятся какие-либо изменения.
4.1.2
Срок действия
Отчет о начальном типовом контроле действителен только для заданного состава и в течение не более 5 лет. Проведение повторного типового контроля необходимо в следующих обстоятельствах :

–
изменение места добычи и/или производителя зернистых заполнителей,

–
изменение типа зернистых заполнителей (петрографического типа),

–
изменение одной из категорий, определенных в Технических условиях TL Gestein-StB,

–
изменение средней плотности итоговой смеси зернистых заполнителей более чем на 0,05 г/cм3,

–
изменение типа или марки битума,

–
превышение предельных значений размеров зерен асфальтогранулята.

4.1.3
Испытания
Для испытания асфальтобетонной смеси служит Технические предписания TP Asphalt-StB.

Подтверждение всех свойств происходит путем лабораторного контроля, то есть испытания следует проводить на образцах асфальтобетонной смеси, которые изготовлены в лаборатории из строительных материалов, смешиваемых в заданном соотношении в соответствии с Техническими предписаниями TP Asphalt-StB, часть 35.
Объем испытаний приведен в Таблице 11.

В отношении прочих свойств строительных материалов действительны результаты испытаний, проведенных поставщиком в рамках собственного производственного контроля для подтверждения соответствия зернистых заполнителей, битума и т. д.

Taблица 11:
Испытание строительных материалов в рамках начального типового контроля
	Объем проводимых испытаний
	Испытание в соответствии с 
	Асфальтобетонная смесь

	
	
	AC
	SMA
	MA
	PA

	Зернистые заполнители
	
	
	
	
	

	СЕ-маркировка
	-
	+
	+
	+
	+

	Гранулометрический состав
	DIN EN 933-1 и DIN EN 933-10, TP Gestein-StB, Части 4.1.2 и 4.1.4
	+
	+
	+
	+

	Средняя плотность
	DINEN 1097-6, Приложение A. 4 и DIN EN 1097-7, TP Gestein-StB, Часть 3.2.2
	+
	+
	+
	+

	Асфальтогранулят*)
	
	
	
	
	

	Гранулометрический состав 
	TP Asphalt-StB, Часть 2
	+
	+
	+
	

	Содержание вяжущего вещества
	TP Asphalt-StB, Часть 1
	+
	+
	+
	

	Температура размягчения, определение на приборе «Кольцо и шар»
	DIN EN 1427
	+
	+
	+
	

	Асфальтогранулят, средняя плотность
	TP Asphalt-StB, Часть 5
	+
	+
	+
	

	Вяжущее вещество
	
	
	
	
	

	Температура размягчения, определение на приборе «Кольцо и шар» и/или определением глубины проникновения иглы 
	DIN EN 1427 
DINEN 1426
	+
	+
	+
	+

	Упругое восстановление (PmB)
	DINEN 13398
	+
	+
	+
	+

	Добавки
	
	
	
	
	

	Тип
	-
	+
	+
	+
	+

	Состав
	
	
	
	
	

	Расчетный гранулометрический состав
	-
	+
	+
	+
	+

	Средняя плотность итоговой смеси зернистых заполнителей
	Расчеты или в соответствии с DIN EN 1097-6, Приложение A. 4
	+
	+
	+
	+

	Расчет минимального содержания вяжущего вещества
	-
	+
	+
	+
	+

	Выбор количества вяжущего вещества
	-
	+
	+
	+
	+

	Выбор количества добавки
	-
	+
	+
	+
	+

	Изготовление асфальтобетонной смеси
	TP Asphalt-StB, Часть 35
	+
	+
	+
	+

	Изготовление пробных образцов 
	
	
	
	
	

	Образцы по Маршаллу, 2 ( 50 ударов
	TP Asphalt-StB, Часть 30
	+
	+
	
	+

	Образцы-асфальтобетонные пластины
	TP Asphalt-StB, Часть 33
	(
	(
	
	

	Образцы кубической формы
	TP Asphalt-StB, Часть 20
	
	
	+
	

	Цилиндрические образцы
	TP Asphalt-StB, Часть 25A
	
	
	(
	

	Испытание образцов асфальтобетонной смеси

	Средняя плотность
	TP Asphalt-StB, Часть 5
	+
	+
	
	+

	Стекание вяжущих веществ
	TP Asphalt-StB, Часть 18
	
	+
	
	+

	Объемная плотность
	TP Asphalt-StB. Часть 6
	+
	+
	+
	+

	Доля пустот
	TP Asphalt-StB, Часть 8
	+
	+
	
	+

	Степень заполнения пустот
	TP Asphalt-StB, Часть 8
	+
	+
	
	

	Глубина вдавливания штампа
	TP Asphalt-StB, Часть 20
	
	
	+
	

	Глубина динамического вдавливания штампа
	TP Asphalt-StB, Часть 25A
	
	
	(
	

	Пропорциональная глубина колеи
	TP Asphalt-StB, Часть 22
	(
	(
	
	


Пояснения:
+
проводить обязательно
(
если требуется испытание
*)
можно принять результаты классификации по Техническим условиям TL AG-StB
Испытания строительных материалов проводятся согласно методам, описанным в соответствующих спецификациях поставки (стандарты или технические условия поставки).
4.1.4
Отчет о результатах начального типового контроля
Результаты испытаний должны быть зафиксированы в отчете, который является частью декларации о соответствии продукции производителя. Отчет предъявляется вместе со всеми необходимыми сертификатами испытаний при сертификации или регулярной проверке. Он должен содержать следующие данные:

a)
общие сведения:

–
наименование и адрес производителя асфальтобетонной смеси,

–
дату отчета,

–
название асфальтосмесительной установки,

–
обозначение типа и марки асфальтобетонной смеси,

–
указание на данные Технические условия TL Asphalt-StB и Технические предписания TP Asphalt-StB.

b)
Строительные материалы:

–
поставляемые заполнители всех фракций:
источник поставки и тип,

–
вяжущее вещество:
тип и марка,

–
наполнитель:
источник поставки и тип,

–
добавки:
источник поставки и тип,

–
асфальтогранулят:
данные для классификации в соответствии с Техническими условиями TL AG-StB,
–
все строительные материалы:
результаты испытаний в соответствии с Таблицей 11.

c)
асфальтобетонная смесь:

–
заданный состав,

–
результаты испытаний в соответствии с Таблицей 11,

–
соблюдение ограничений по температуре.
4.2
Заводской контроль качества продукции
В соответствии со стандартом DIN EN 13108-21 должен проводиться заводской контроль качества продукции (ЗККП)
).
Вместо приведенных в DIN EN 13108-21 Европейских стандартов действуют эквивалентные документы, разработанные для Германии и введенные в свод нормативных документов, как показано в таблице 12.
Taблица 12:
Документы, эквивалентные DIN EN 13108-21 
	Европейский стандарт
	Применяемый эквивалентный документ

	DINEN 12591
	TL Bitumen-StB

	DIN EN 12697
	TP Asphalt-StB

	DINEN 13043
	TL Gestein-StB

	DIN EN 13108-1, -5, -6, -7 и -20
	TL Asphalt-StB

	DINEN 13108-8
	TL AG-StB

	DIN EN 14023
	TL Bitumen-StB


В рамках ЗККП следует определять заводское качество исполнения оценкой единичных результатов в соответствии с Приложением А DIN EN 13108-21. Соответствие определенной группе продукции согласно приложению A DIN EN 13108-21, категории и соответствующая этому минимальная частота проведения контроля гранулометрического состава и содержания вяжущего приведены в Таблице 13.
Taблица 13:
Минимальная частота проведения заводского контроля качества в соответствии с Приложением A, DIN EN 13108-21
	Группа продукции
	Асфальтобетонная смесь
	Категория 
	Частота [тонны/количество испытаний] при заводском качестве исполнения

	
	
	
	A
	B
	С

	Крупнозернистая асфальтобетонная смесь
	AC T
AC 16 B
AC 22 B
	Z
	2000
	1000
	500

	Мелкозернистая асфальтобетонная смесь
	AC D
AC TD
AC 11 B
SMA PA
	Y
	1000
	500
	250

	Литой асфальтобетон
	MA
	Y
	1000
	500
	250


Дополнительные испытания свойств асфальтобетонной смеси должны проводиться в соответствии с DIN EN 13108-21, Приложение D. Категории и соответствующая им минимальная частота проведения испытаний приведены в Таблице 14.

Taблица14:
Минимальная частота проведения заводского контроля качества в соответствии с Приложением D, DIN EN 13108-21
	Группа продукции
	Асфальтобетонная смесь
	Категория 
	Частота [тонны/количество испытаний ]

	Крупнозернистая асфальтобетонная смесь
	AC T
AC 16 B
AC 22 B
	B
	5000

	Мелкозернистая асфальтобетонная смесь
	AC D
AC TD
AC 11 B
SMA PA
	C
	3000

	Литой асфальтобетон
	MA
	C
	3000


4.3
Декларация о соответствии продукции и СЕ-маркировка
4.3.1
Общие положения
Если после прохождения начального типового контроля смесь признана соответствующей данным Техническим условиям поставки и в центре сертификации получен нижеприведенный сертификат о прохождении заводского контроля качества, то производитель асфальтобетонной смеси должен оформить и сохранить декларацию о соответствии продукции. Кроме того, он обязан осуществлять маркировку соответствия стандартам ЕС (СЕ-маркировка).
4.3.2
Декларация о соответствии продукции
Декларация о соответствии продукции должна содержать следующие сведения:

–
Название и адрес фирмы-производителя асфальтобетонной смеси и место производства,

–
описание продукции (например, тип, обозначение, сферу применения) и данные, относящиеся к СЕ-маркировке,

–
ссылку на настоящие Технические условия поставки и европейский стандарт согласно следующему перечню соответствий:

AC
DIN EN 13108-1,

SMA
DIN EN 13108-5,

MA
DIN EN 13108-6,

PA
DIN EN 13108-7,

–
особые указания по применению (например, указание по применению в определенных условиях),

–
номер сертификата о прохождении заводского контроля качества смеси,

–
имя и должность лица, уполномоченного подписывать декларацию от имени производителя асфальтобетонной смеси или его доверенного лица.
К декларации должен прилагаться сертификат о прохождении заводского контроля качества, выданный центром сертификации, и помимо названного, содержащий следующие данные:

–
название и адрес центра сертификации,

–
номер сертификата о прохождении заводского контроля качества продукции,

–
условия и срок действия сертификата,

–
имя и должность лица, уполномоченного подписывать сертификат.

4.3.3
СЕ-маркировка
Вышеназванные декларация и сертификат должны быть составлены на немецком языке.
Производитель асфальтобетонной смеси ответственен за нанесение СЕ-маркировки. Размещение маркировки происходит в соответствии с Директивой 93/68/EWG на сопроводительных документах, например, накладной.
При СЕ-маркировке должны быть указаны следующие данные:

–
Код центра сертификации,

–
название или логотип и зарегистрированный адрес производителя асфальтобетонной смеси,

–
две последние цифры года, в котором нанесен знак,

–
номер сертификата о прохождении заводского контроля качества продукции,

–
ссылка на настоящие Технические условия поставки и европейский стандарт согласно следующему перечню соответствий:
AC
EN 13108-1,

SMA
EN 13108-5,

MA
EN 13108-6,

PA
EN 13108-7,

–
описание продукции: обозначение смеси в соответствии с Таблицами 4-10, тип и марка вяжущего вещества (например, AC 16 D N 50/70),

–
данные о составе асфальтобетонной смеси и ее свойствах, приведенные в Таблицах 4-10 в следующем виде: номинальные значения (и/или категории) или «результат не установлен» (KLF) для свойств, для которых это необходимо (см. Приложение B),

–
особые указания по применению.
Пример:

	[image: image1.png]
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	FGSV- Asphaltmischwerk, 4711, Кельн

08

0123-BPR-00234

	EN 13108-5
Щебеночно-мастичный асфальтобетон для
дорожных покрытий
SMA 11 S 25/55-55 A

	Гранулометрический состав (Проход через сито)
	

	Проход при 16 мм
	100,0 M.-%

	Проход при 11,2 мм
	95,0 M.-%

	Проход при 8 мм
	60,0 M.-%

	Проход при 5,6 мм
	40,0 M.-%

	Проход при 2 мм
	25,0 M.-%

	Проход при 0,063 мм
	10,0 M.-%

	
	

	Содержание вяжущего вещества
	6,7 M.-%

	Содержание пустот
	2,8 Объем-%

	Степень заполнения пустот
	82%

	
	

	Пропорциональная глубина колеи 
	4%

	
	

	Температура смеси
	150 до 190°C

	Чувствительность к влаге
	KLF

	Сопротивление истиранию шипованными автомобильными шинами 
	KLF

	Стекание вяжущего вещества
	KLF


5
Данные для накладной
Накладная должна содержать как минимум следующие данные:

–
производитель асфальтобетонной смеси и асфальтосмесительная установка,

–
описание продукции: обозначение смеси в соответствии с Таблицами 4-10, тип и марка вяжущего вещества (например, AC 11 D N 50/70),

–
сведения о результатах начального типового контроля,

–
сведения об использованных добавках.

Приложение A
Свойства и требуемые категории зернистых заполнителей для производства асфальтобетона
	TL Gestein-StB 04%
№ раздела
	Применение
Свойства
	AC T
	AC TD
	AC B
	AC D, SMA, MA
	PA
	Сыпучий материал

	2.1.1
	Маркировка материала
	требуется указать

	2.1.2
	Средняя плотность 
	требуется указать

	2.2
	Грубые и мелкие фракции заполнителей

	2.2.2
	Гранулометрический состав (KGV)
	

	
	Фракция по крупности зерен/добавляемые заполнители в соответствии с таблицей 2 Технических условий TL Gestein-StB 04*)
	GF85 (строка 2); GA85;

GC90/20;

GC85/20 (строки 24

и 25)
	GF85 (строка 2);

GC90/10 (строка 3);

GC90/15 (строки 4-7)
	GF85 (строка 2);

GC90/10 (строка 3);

Для добавляемых заполнителей
1/3, 2/3 и 2/4

действуют: GC90/10

	
	Смешанные фракции согласно таблице 3 Технических условий TL Gestein-StB 04*); смеси зернистых заполнителей с d = 0 и D ≥ 8 мм
	GC90/15; GA85;
G20/15; G20/17,.5
	-

	
	Допуск для KGV согласно таблице 4 Технических условий TL Gestein-StB 04*)
	GTCNR

	2.2.3
	Содержание доли мелких фракций в соответствии с таблицей 5 TL Gestein-StB 04*)
	для 0/2 и 0/5: требуется указать; для 2/5 до 8/11: f2; для 8/16 и больше: f1
	для 0/2: требуется указать;

для 2/5 до 8/11:f2; для 11/16 и 16/22: f2
	для 0/2: f3;

для 1/3,2/3, 2/4

и 2/5: f0,5; f1; f3

	2.2.4
	Качество мелких фракций в соответствии с таблицей 6 Технических условий TL Gestein-StB 04*)
	строка 1
	-

	2.2.5
	Форма зерен грубы х фракций
	SI50  / FI50
	SI20 / FI20
	SI15 / FI15
	SINR / FINR


(продолжение Приложения A на с. 36)
Продолжение Приложения A
	TL Gestein-
StB 04*),
№ раздела
	Применение

Свойства
	AC T
	AC TD
	AC B
	AC D, SMA, MA
	PA
	Сыпучий материал

	2.2.6
	Доля дробленых зерен
	CNR, C50/30; C90/1
	C90/1; C95/1; C100/0
	C100/0
	C90/1 a)

	2.2.7
	Коэффициент текучести фракции зернового состава 0/2
	ECS указано; ECS NR; ECS 30; ECS 35
	ECS35
	ECSNR

	2.2.9
	Сопротивление разрушению
	Приложение A Технических условий TL Gestein-StB 04*)
	SZ18/LA20
SZ22/LA25
	SZ18/LA20; SZ22/LA25; SZ26/LA30
	SZ18/LA20
	SZ18/LA20

	2.2.10
	Сопротивление истиранию
	PSVNR
	PSVNR
PSVпривед.;
PSVпривед. (42)
	PSVNR
	PSVNR; PSVпривед. (42);
PSVпривед. (48);
PSVпривед. (51)
	PSVпривед. (54)
	PSV привед. (42);
PSV привед. (48);
PSV привед. (51)

	2.2.14.1
	Водопоглощение 
	Wcm0,5

	2.2.14.2
	Морозостойкость 
	E4
	F1

	2.2.14.3
	Сопротивление воздействию соли
	-
	откалывание
≤ 8 M.-%b)
	-
	откалывание ≤ 8 M.-%b)

	2.2.15
	Сопротивление воздействию высоких температур
	требуется указать
	-

	2.2.16
	Химическое сродство
	требуется указать

	2.2.17
	Разрушение базальтового щебня под воздействием солнечных лучей
	SBsz/SBla

	2.2.18
	Органические примеси
	mLPC0,10

	2.2.19.1
	Силикатный распад доменных кусковых шлаков (HOS) и ваграночных шлаков (GKOS)
	нет распада
	-
	-

	2.2.19.2
	Распад железа в доменных кусковых шлаках или ваграночных шлаках
	нет распада 
	-
	-

	2.2.19.3
	Несжимаемость металлургических шлаков
	V3,5
	-

	2.2.19.4
	Несжимаемость литейного песка
	Q ≤ l,3 Объем-%
	-


Продолжение Приложения A

	TL Gestein-StB 04%
№ раздела
	Применение

Свойства
	AC T
	AC TD
	AC B
	AC D, SMA, MA
	PA
	Сыпучий материал

	2.3
	Заполнитель

	2.3.1
	Гранулометрический состав заполнителя
	таблица 26
	

	2.3.2
	Вредные мелкие фракции
	 требуется указать
	

	2.3.3
	Содержание воды
	≤ 1 M.-%
	

	2.3.4.1
	Количество пустот (Ригден)
	V28/45; V44/55
	

	2.3.4.2
	Увеличение (EP)
	Ar&b8/25; Ar&b25
	

	2.3.5
	Водорастворимость 
	WS10
	

	2.3.6
	Водостойкость
	требуется указать
	

	2.3.7
	Содержание карбонатов в известняковом заполнителе
	CC70; CC80; CC90
	

	2.3.8
	Содержание кальция гидроксида 
	Ka10; Ka20; Ka25
	

	2.4
	Признаки, релевантные для окружающей среды
	Смотри раздел 2.4 и Приложение D Технических условий TL Gestein-StB 04*)


a) испытание на добавленном заполнителе 5/8

b) в зоне влияния мороза III (RStO 01) ≤ 5 M.-%
*) TL Gestein-StB 04, издание 2004 г. / редакция 2007 г.
Приложение B.
Сводная таблица свойств асфальтобетона, к которым предъявляются определенные требования или которые должны быть указаны в результатах испытаний, с указанием соответствующих единиц
	Свойство 
	Обозначение категории
	Единица 

	Минимальное содержание вяжущего вещества
	Bмин.
	M.-%

	Максимальное содержание пустот
	Vмакс.
	Объем -%

	Минимальное содержание пустот
	V'мин.
	Объем-%

	Степень заполнения пустот
	
	%

	Пропорциональная глубина колеи (малый прибор для образования колеи, тип B)
	
	%

	Минимальное значение глубины статического вдавливания
	Iмин.
	мм

	Максимальное значение глубины статического вдавливания 
	Iмакс.
	мм

	Максимальное увеличение глубины статического вдавливания, спустя 30 мин.
	Inc.
	мм

	Глубина динамического вдавливания штампа
	
	мм


Приложение C.
Сводная таблица свойств асфальтобетона, к которым не выдвигается определенных требований и для которых не требуются специальные подтверждения
	Свойства
	Асфальтобетон (AC)

	
	AC
T
	AC
TD
	AC
B
	AC
D

	Чувствительность к влаге
	ITSR
	ITSRNR
	ITSRNR
	ITSRNR
	ITSRNR

	Сопротивление истиранию шипованными автомобильными шинами
	Abr
	AbrNR
	AbrNR
	AbrNR
	AbrNR

	Максимальная пропорциональная глубина колеи (большой прибор для образования колеи)
	P
	PNR
	PNR
	PNR
	PNR

	Максимальная скорость образования колеи (малый прибор для образования колеи, тип B)
	WTвоздух
	WTSвоздухNR
	WTSвоздухNR
	WTSвоздухNR
	WTSвоздухNR

	Пропорциональная глубина колеи (малый прибор для образования колеи, тип B)
	PRDвоздух
	PRDвоздухNR
	PRDвоздухNR
	См. Табл. 6
	PRDвоздухNR

	Минимальное значение степени заполнения пустот
	VFBмин.
	VFBмин.NR
	VFBмин.NR
	См. Табл. 6
	VFBмин.NR

	Наибольшее значение степени заполнения пустот
	VFBmax
	VFBмакс.NR
	VFBмакс.NR
	VFBмакс.NR
	См. Табл. 7

	Минимальное количество мнимых пустот
	VMAмин.
	VMAмин.NR
	VMAмин.NR
	VMAмин.NR
	VMAмин.NR

	Минимальное содержание пустот после 10 оборотов при уплотнении на гираторе
	V10Gмин.
	V10Gмин.NR
	V10Gмин.NR
	V10Gмин.NR
	V10Gмин.NR

	
	
	

	Свойство 
	
	Щебеночно-мастичный асфальтобетон (SMA)

	Чувствительность к влаге 
	ITSR
	ITSRNR

	Сопротивление истиранию шипованными автомобильными шинами 
	Abr
	AbrNR

	Максимальная пропорциональная глубина колеи (большой прибор для образования колеи)
	P
	PNR

	Максимальная скорость образования колеи (малый прибор для образования колеи, тип B)
	WTSвоздух
	WTSвоздухNR

	Пропорциональная глубина колеи (малый прибор для образования колеи, тип B)
	PRDвоздух
	См. Табл. 8

	Минимальное значение степени заполнения пустот 
	VFBмин.
	VFBмин.NR

	Максимальное стекание вяжущего вещества
	D
	DNR

	
	
	

	Свойство
	
	Литой асфальтобетон (MA)

	Сопротивление истиранию шипованными автомобильными шинами
	Abr
	AbrNR

	Максимальная глубина динамического вдавливания штампа
	Idyn
	См. Табл. 9

	
	
	

	Свойство 
	
	Пористый асфальтобетон (PA)

	Горизонтальная минимальная водопроницаемость
	Kh
	KhNR

	Вертикальная минимальная водопроницаемость
	Kv
	KvNR

	Чувствительность к влаге
	ITSR
	ITSRNR

	Максимальная потеря зерен
	PL
	PLNR

	Максимальное стекание вяжущего вещества
	D
	DNR

	Остаточная наименьшая сцепляемость
	RV
	RVNR

	Сродство зернистых заполнителей и битумов
	BAA
	BAANR


Приложение D.
Определение максимального количества добавок асфальтогранулята в асфальтобетонной смеси в зависимости от однородности асфальтогранулята
При оценке однородности следует брать пробу с каждых 500 т. подготовленного для использования асфальтогранулята с последующим исследование этих проб. Тем не менее, с каждой кучи должно быть взято не менее 5 проб. Необходимо определить следующие характеристики:

–
Температуру размягчения методом «кольцо и шар» (Tr&b) [°C],

–
Содержание вяжущего вещества [M.-%],

–
Долю зерен < 0,063 мм [M.-%],

–
Долю зерен 0,063 до 2 мм [M.-%],

–
Долю зерен > 2 мм [M.-%].

Возможная величина добавок Zi асфальтогранулята в зависимости от однородности определяется диапазоном ai перечисленных характеристик и общим допуском Tzul,i в соответствии с ДТУ Asphalt-StB. Значение Zi рассчитывается в зависимости от перечисленных характеристик по формуле 1 или 2. При использовании асфальтогранулята в асфальтобетонных смесях для комбинированного слоя покрытия все характеристики следует рассчитывать по формуле 1, при использовании асфальтогранулята в асфальтобетоне для комбинированных слоев характеристику «температура размягчения» следует рассчитывать по формуле 1 с применением метода «кольцо и шар», а остальные характеристики — по формуле 2.
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(Формула 1)
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(Формула 2)

Zi
=
возможное количество добавки асфальтогранулята в M.-%,

ai
=
диапазон значений характеристики (разница между наименьшим и наибольшим показателем серии измерений без учета значений, резко выпадающих из ряда),

Tzul,i
=
общий допуск характеристики (см. Таблицу D.1).

Zi следует определить для всех релевантных признаков, причем наименьшее значение определяет максимально возможное количество добавки асфальтогранулята.
Таблица D. 1:
Общий допуск Tzul,i релевантных признаков в зависимости от типа асфальтобетонной смеси
	Характеристика 
	Единица 
	Tzul,i

	
	
	Асфальтобетонная смесь для верхнего, связующего и комбинированного слоев 
	Асфальтобетонная смесь для несущих слоев

	Tr&b
	°C
	8
	8

	Содержание вяжущего вещества
	M.-%
	1,0
	1,2

	Доля зерен < 0,063 мм
	M.-%
	6,0
	10,0

	Доля зерен 0,063 до 2 мм
	M.-%
	16,0
	16,0

	Доля зерен > 2 мм
	M.-%
	16,0
	18,0


Приложение E:
Иллюстрации распределения значений кривой просеивания
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	Остаток на сите в M.-%

	Размер отверстий сита в мм
Рисунок E 1: AC 32 T S
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	Остаток на сите в M.-%

	Размер отверстий сита в мм
Рисунок E 2: AC 22 T S
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Приложение F.
Сокращения и нормативные документы
Сокращения
	Сокращение 
	Значение 

	ATV
	Общие технические условия договора строительного подряда (VOB/C) 

	BASt
	Федеральное дорожное управление 

	BMVBS
	Федеральное министерство транспорта, строительства и городского развития 

	DAfStb
	Немецкий комитет железобетонных конструкций

	DIBt
	Немецкий институт строительной техники 

	DIN
	Немецкий институт стандартизации 

	EN
	Европейский стандарт 

	FGSV
	Научно-исследовательское общество по дорогам и транспорту 

	VOB
	Порядок размещения заказов и заключения договоров строительного подряда


Нормативные документы
	DIN1)
	VOB/C-DIN 18299
	Порядок размещения заказов и заключения договоров строительного подряда — Часть C: Общие технические условия договора строительного подряда (ATV); Общие положения о строительных работах любого типа-DIN 18299

	
	VOB/C-DIN 18317
	Порядок размещения заказов и заключения договоров строительного подряда — Часть C: Общие технические условия договора строительного подряда (ATV); Строительные работы на транспортных путях — Дорожные покрытия из асфальтобетона — DIN 18317

	DIN1) 2)
	DIN EN 933-1
	Методы испытаний геометрических свойств зерен заполнителей — Часть 1: Определение гранулометрического состава — Метод просеивания

	
	DIN EN 933-10
	Методы испытаний геометрических свойств зерен заполнителей -Часть 10: Оценка доли мелких фракций; Гранулометрический состав заполнителя (воздушное просеивание)

	
	DIN EN 1097-6
	Методы испытаний физико-механических свойств зернистых заполнителей — Часть 6: Определение средней плотности и водопоглощения


Продолжение нормативных документов
	DIN 1) 2)
	DIN EN 1097-7
	Методы испытаний физико-механических свойств зернистых заполнителей — Часть 7: Определение плотности заполнителя при помощи пикнометра 

	
	DINEN 1426
	Битумы и битумосодержащие вяжущие вещества — Определение методом проникновения иглы

	
	DINEN 1427
	Битумы и битумосодержащие вяжущие вещества — Определение температуры размягчения — Метод «кольцо и шар»

	
	DINEN 12591
	Битумы и битумосодержащие вяжущие вещества — Требования к дорожным битумам 

	
	DINEN 12697
	Асфальтобетон — Методы испытаний горячего асфальтобетона

	
	DINEN 13043
	Зернистые заполнители для асфальтобетона и обработки поверхности дорог, аэродромов и других транспортных поверхностей. 

	
	DINEN 13108-1
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 1: асфальтобетон

	
	DINEN 13108-4
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 4: Асфальтобетон, раскатываемый в горячем состоянии, Приложение B: Природный асфальт

	
	DINEN 13108-5
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 5: Щебеночно–мастичный асфальтобетон

	
	DINEN 13108-6
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 6: Литой асфальтобетон

	
	DINEN 13108-7
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 7: Пористый асфальтобетон

	
	DINEN 13108-8
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 8: Старый снятый асфальтобетон 

	
	DINEN 13108-20
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 20: Начальный типовой контроль

	
	DINEN 13108-21
	Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси — Часть 21: Заводской контроль качества продукции

	
	DINEN 13398
	Битумы и битумосодержащие вяжущие вещества — Определение упругого восстановления модифицированных битумов

	
	DIN EN 14023
	Битумы и битумосодержащие вяжущие вещества — Общие положения о спецификации полимернобитумных вяжущих

	FGSV2)
	
	Разъяснения к DIN EN 13108 — Асфальтобетонная смесь — Требования к смеси, Часть 21: Заводской контроль за качеством продукции (FGSV 728)


Продолжение нормативных документов
	FGSV2)
	M VAG
	Инструкция по использованию асфальтогранулята (FGSV 754)

	
	TL AG-StB
	Технические условия поставки асфальтогранулята (FGSV 749)

	
	TL Bitumen-StB
	Технические условия поставки дорожных битумов и готовых к использованию полимернобитумных вяжущих (FGSV 794)

	
	TL Gestein-StB
	Технические условия поставки зернистых заполнителей для дорожного строительства (FGSV 613)

	
	TP Asphalt-StB
	Технические предписания для проведения испытаний асфальтобетона (FGSV 756)

	
	TP Gestein-StB
	Технические предписания для проведения испытаний зернистых заполнителей в дорожном строительстве (FGSV 610)


Актуальное в настоящее время издание «Опыт применения готовой продукции и добавок для снижения температуры асфальтобетона» можно получить в Федеральном дорожном управлении (смотри www.bast.de → специальные темы→ дорожно-строительная техника → методы производства асфальтобетона при сниженной температуре → опыт применения).

Разместить заказ можно в следующих организациях:
1)
«Бойт Ферлаг ГмбХ»
Адрес:
10787, Берлин, Бургграфенштрассе, 6
Телефон:
030/26 01-22 60, Факс: 26 01-12 60
Эл. почта:
info@beuth.de, веб-сайт: www.beuth.de
2)
«ФГСФ Ферлаг ГмбХ»
Адрес:
50999, Кельн, Весселингерштрассе, 7
Телефон:
02236/38 46 30 — Факс: 38 46 40
Эл. почта:
info@fgsv-verlag.de, веб-сайт: www.fgsv-verlag.de
�) Подходящими считаются вяжущие вещества или добавки, опубликованные в издании Федерального дорожного управления (BASt): «Опыт применения готовой продукции и добавок для снижения температуры асфальтобетона».


�) смотри также: «Разъяснения к DIN EN 13108 –Асфальтобетонная смесь — Требования к асфальтобетонной смеси, часть 21: Заводской контроль качества продукции» (FGSV 728)
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