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BBenenune

Hacrosmuii crangapt paspabotad B pamkax [Iporpammsl cTaHgapTU3anuu
HarmonanbHOTo 00beTUHEHHS CTPOUTEIICH.

Lenpto pa3paboTKu cTaHAgapTa SBISETCS pealn3alusi IOJOXKEHUN
['pamoctpoutensHoro konekca Poccuiickoit ®enepamun [1], PepepanbHOro
3akoHa OT 27 nexkabpsi 2002 r. Ne 184-®3 «O TEXHMUECKOM PEryJIUPOBAHUM,
®denepanpbHOoro  3akoHa oT 1 gexkabps 2007 roma  Ne 315-d3 «O
caMOpETYJIMPYeMbIX opranm3amusax» [2], dexepanpHoro 3akoHa ot 30 mexadps
2009 r. No384-03 «TexHuueckuid periamMeHT O O€30MacHOCTH 3AaHUW U
coopykeHuit» [3], mpukaza MuHHCTEpCTBA PETHOHAIBHOTO pa3BuTHs Poccuiickoii
®enepatnu ot 30 gexabps 2009 r. Ne 624 «OO6 ytBepxkaeHuu Ilepeuns BumoB
paboT MO MHKEHEPHBIM M3BICKAHUSM, IO MOATOTOBKE MPOSKTHOW JOKYMEHTAIUH,
0 CTPOUTEIbCTBY, PEKOHCTPYKIHUHU, KalUTaIbHOMY PEMOHTY OOBEKTOB
KAaUTAIBHOTO CTPOUTENHCTBA, KOTOPbIE OKAa3bIBAIOT BIMSHUE Ha O€30MacCHOCTH
00BEKTOB KalTMTAJILHOTO CTPOUTENILCTBAY [4].

B mepuon pa3pa®oTkum HacTOsIIEro CcTaHAapTa He ObUla 3aKOHYEHA
MOATOTOBKAa K TMEPEeU3JaHUI0 OCHOBOIMOJATAONIMX JOKYMEHTOB B 00JacTu
M3TOTOBJIEHUSI U MOHTaKHOM CBAPKU METAJUIOKOHCTPYKIMU MPOJETHBIX CTPOEHUN
MOCTOBBIX coopykeHuii [5] m [6]. C BBIXOAOM HOBBIX pPEIAKIMHA JJTaHHBIX
JIOKYMEHTOB PEKOMEHAYETCS WX HCIOJIb30BAaHUE B YAaCTU CBAapOUYHBIX padoT
COBMECTHO C HAaCTOSIIIUM CTaHAapTOM.

CrangapT BXOIUT B KOMIUIEKC cTaHAapToB HammoHanbHOTO 00BeAMHEHUS
crpoutesien « MOCTOBBIE COOPYIKEHUS.

ABTOpPCKUI KOJUIEKTUB: KaH/. TeXH. HayK 4.B. E¢panos (BAO «AM]I»),
uik. A.B Kpyuunkun (OOO «MuHcTUTyT «Mopuccot»), uwoc. A.B. Azo0a
(BAO «AMI»), unk. fO.B. Jloco (BAO «AM]I»).

VI
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PaGota BEIMONHEHAa T1OJ PYKOBOJCTBOM  JIOKT. TEXH. HAyK, MpOdQd.
B.B. Yuwaxoea (MAJIN) u kaua. texH. Hayk JI.A. Xeounckoeo (CPO HII «MO/]
«COIO3JIOPCTPOI»).
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CTAHJAPT HAIIUOHAJIBHOT'O OFBbEJJUHEHUSI CTPOUTEJIENA

MocToBbI€e cOOpYyKEeHUs

YCTPOMCTBO MPOJIETHBIX CTPOEHUI ABTOJOPOKHBIX
MOCTOB

Bridges.

Installation of steel superstructures of bridges

Jlara BBegenus — 201x — xx — xx

1 Ob6saacTh NpUMEeHEeHUs

1.1 Hacrosmmii  craHaapT  pacnpoCTpaHseTcs Ha  YCTPOWCTBO
KOHCTPYKIMH METaJIMYeCKUX (CTaJbHBIX) MPOJETHBIX CTPOSHHUN aBTOAOPOKHBIX
MOCTOBBIX COOPYXKEHUH, KpPOME€ IMPOJETHBIX CTPOCHUN BHCSIYMX, BAHTOBBIX U
Pa3BOJIHBIX MOCTOBBIX COOPYKEHHH.

1.2 Cranpapt ycTaHaBiuBaeT oOue TpeOOBaHUS K HCIOIb3yEMbIM
MaTepuaigaM, TEXHOJOTMH NPOU3BOACTBA pabOT MO YCTPOWCTBY (MOHTaXY)
KOHCTPYKLIMN METaNTMYEeCKUX MPOJIETHBIX CTPOCHHI aBTOAOPOXHBIX MOCTOBBIX

COOPYKEHH, KOHTPOJTIO BBHITIOTHIEMBIX PAOOT U OIIEHKE UX COOTBETCTBU.

2 HopMaTuBHBIE CCHLIKHU

B HAaCTOAIICM CTaHAapTC MCIOJb30BaHbl HOPMATHBHBIC CCBIJIKKM Ha

CIICayromuye CTaHaapThl U CBOJbI IIPABHII.
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I'OCT 9.010-80 Enmmnass cuctema 3allUThl OT KOPPO3UM U CTapeHUs.
Bo3nyx cxaTblid Juisi pacHbUIEHHS JIAKOKPACOYHBIX MATEPUAlOB. TEeXHHYECKHE
TpeOOBAHUS U METOJbI KOHTPOJISI

['OCT 9.401-91* Enunas cuctema 3aluThl OT KOPPO3UHU U CTApEHHUS.
[TokpeiTst nakokpacouyHsie. OOmMe TpeOOBaHUS W METOJbl  YCKOPEHHBIX
UCIIBITAHUM Ha CTOMKOCTD K BO3JIEHCTBHUIO KIMMAaTUUECKUX (haKTOPOB

I'OCT 9.402-2004 Egunas cuctema 3aliuThl OT KOPPO3UU U CTapEeHUS.
[ToxpeiTusi nakokpacouHble. [lOAroTOBKa METAUIMYECKUMX MOBEPXHOCTEH K
OKpallIMBaHUIO

I'OCT 10-88 HytpoMepsl MUKpOMETpUYECKHE. TEXHUUECKUE YCIOBUS

I'OCT 12.4.059-89 Orpaxiaenuss mOpeaoXpaHUTEIbHbIC HWHBEHTApHBIC.
OO01re TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'oCt 112-78 TepMOMETpsl  METEOPOJIOTUYECKUE  CTEKJISITHHBIC.
TexHuueckue ycioBus

'OCT 162-90 (CT CBB 704-77, CT COB 708-77, CT C3B 1309-78)
[tanrenrinyonHoMepbl. TexHUYECKHUE YCIOBUS

I'OCT 164-90 tanrenpeiicmacel. TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 166-89* (CT C2B 704-77 - CT C2B 707-77; CT C2B 1309-78,
NCO 3599-76) llltanrenupkynu. TexHUIeCKHUe yCI0BUS

I'OCT 201-76 Tpunarpuiipocdar. Texaudeckue ycaoBus

I'OCT 380-2005 Cranp yriaepoaucTas 0ObIKHOBEHHOTO KauecTBa. Mapku

I'OCT 427-75* Jluneilku U3MepUTENIbHbIE MeTaJUInuecKkue. TexHu4Yeckue
YCIIOBHS

I'OCT 535-2005 IIpokat copToBoif 1 (haCOHHBIN U3 CTaIM YIJIEPOIUCTOU
OOBIKHOBEHHOT'O KauecTBa. OO0II1e TEXHUUECKHUE YCIOBUS

I'OCT 577-68 (CT C2B 3138-81) MuaukaTopbl 4aCOBOTO THMA C LIEHOM
nenenust 0,01 mm. TexHrudeckue ycioBus

I'OCT 859-2001 Mens. Mapku

I'OCT 1033-79 Cmazka conuaoii ;kupoBoil. TexHnueckue ycioBus
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I'OCT 1050-88* IIpokat cOpTOBOI, KaaTuOPOBAaHHBIN, CO CIEIHAIBLHON
OTZACJIKOM ITOBEPXHOCTH H3 YIVIEPOAUCTOM KA4ECTBEHHOW KOHCTPYKLUHMOHHOU
ctasin. O01IME TEXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 1173-2006 ®onwra, 1€HTHI, JIUCTHI U IJIATHI MEAHBIE. TeXHUUECKHE
yCIIOBUS

I'OCT 1759.0-87 bonaTel, BUHTHI, MIIIHILKK W TaWku. TeXHHMYECKHE
YCIIOBHS

I'OCT 1759.1-82 bonTel, BUHTHI, TalkM W IIypynbl. [[omycku, MeTOIbl
KOHTPOJISI pa3MepOB U OTKJIOHEHHUH (POPMBI U PaCIIOIOKEHUS TOBEPXHOCTEN

['OCT 1759.2-82 BonThl, BUHTH U MWMNWIBKH. Je)eKTbl MOBEPXHOCTU U
METO]Ibl KOHTPOJIS

['OCT 1759.3-82 I'aiiku. JleexThl MOBEPXHOCTU U METOABI KOHTPOJIS

I'OCT 1928-79* ConbBeHT KAaMEHHOYTOJIbHBINA. TeXHUUECKUE yCIOBUS

I'OCT 2084-77* ben3unbl aBTOMOOUIIbHBIE. TEXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 2246-70 IIpoBosoka cranbHas cBapo4Hast. TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 2263-79 Hatp enxuii TexHuueckuil. TexHuueckue yciaoBHs

I'OCT 2768-84* Aneron Texunyeckuil. TexHuueckue ycnoBus

I'oCT 2789-73 (CT CDB 638-77) IllepoxoBatocTh MOBEPXHOCTH.
ITapameTpbl ¥ XapaKTEPUCTUKU

I'oCT 2999-75* (CT C3B 470-77) Metamael W cmiaBbl. Meton
U3MEpEeHHUsl TBEPIOCTH Mo Bukkepcy

I'OCT 3134-78 Yaiit-ciuput. TexHHUECKHE YCIOBUS

I'OCT 3647-80* Marepuanst uuudoBansuble.  Kinaccudukanms.
3epHUCTOCTh U 3€pHOBOM cocTaB. MeTo1bl KOHTPOJIS

I'OCT 3749-77* YronpHuku nosepounsie 90°. TexHnueckue ycioBus

I'OCT 4381-87* MukpoMeTpsl peraakabie. O0IIre TEXHUYECKUE YCIOBHS

I'OCT 5100-85 Coma kadbIMHUPOBAHHAs TEXHUYECKas. TeXHUYCCKUE
YCIIOBHS

I'OCT 5378-88 (CT COB 850-87) Yriomepbl ¢ HOHMYCOM. TexXxHUYECKHE

yCJOBUS

10
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I['OCT 5457-75 AuerusieH pacTBOPEHHBIM M Ta3000pa3HbIN TEXHUYECKUH.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 5542-87 T'a3pl roproyue MNPUPOAHBIC MJIS MPOMBIIUICHHOTO H
KOMMYHaJIbHO-OBITOBOTO Ha3HAYCHUS. TeXHUYECKHUE YCIOBHS

I'OCT 5264-80* Pyunas nayroBas cBapka. CoeauHEHUsS CBapHBIC.
OcCHOBHBIE THUIIbI, KOHCTPYKTUBHBIE 3JIEMEHTHI U pa3Mepbl

I'OCT 5378-88 (CT C3OB 850-87) Yriomepsl ¢ HOHHMYCcOM. TexHUYecKue
yCIIOBUS

I'OCT 5583-78* Kucnopoa ra3oo0pa3HbIii TEXHUUECKHN U MEIUIIMHCKUH.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 6376-74* AnHeMOMETpbl pPYYHBIE CO CUETHBIM MEXaHU3MOM.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 6402-70 [1ait0b1 py>kxuHHBIE. TeXHUUECKHE YCIOBUS

I'OCT 6507-90* Mukpometpsl. TexHHYECKUE yCIOBUS

I'OCT 6613-86* Cetku mpoBOJIOYHBIE TKaHBIE C KBAJPATHBIMU STYCHKAMHU.
TexHuueckue ycioBus

I'OCT 6651-2009 TocymapcTBeHHas cucTeMa OOECIeUCHUsS €IUHCTBA
u3mepenuid. TepmornpeoOpa3zoBared COMPOTUBICHUS W3 IUIATUHBI, MEAU U
Hukens. O0mme TeXHuYecKre TpeOOBaHUS U METO bl UCTIBITAHUHN

I'OCT 6713-91 IIpokaT HHM3KOJIETUPOBAHHBIA KOHCTPYKIIMOHHBIM ISt
MOCTOCTpOeHHs. TeXxHuYecKne yCiaoBHs

I'OCT 6996-66* (MCO 4136-89, MCO 5173-81, UCO 5177-81) CBapusie
coequHeHusA. MeToAbl ONpeNeseHUs MEXaHUUYECKUX CBOMCTB

I'OCT 7193-74* AuemMoMeTp py4YHOW HWHIYKUMOHHBIM. TexHUYecKue
YCIIOBHS

I'OCT 7470-92 I'mybuHOMEPHI MUKpOMETpUYECKHE. TeXHUUECKHE YCIOBUS

I'OCT 7502-98 PymeTkn WM3MEpHUTEIbHBIE METAUTMYCCKUE. TeXHUYCCKUE
YCIIOBHS

I'OCT 7512-82* Kontponr Hepaspymaromuid. COeIWHEHUS CBapHbIC.

Panuorpaduueckuii metos
11
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I'OCT 8026-92 Jluneliku noBepoyHble. TEXHUUECKUE YCIOBUS

I'OCT 8420-74* Marepuansl JIaKOKpacoyHble. MeToabl OmnpeneaeHus
YCIIOBHOM BSI3KOCTH

I'OCT 8713-79* Csapka nog darocom. CoenuaeHus: cBapHbie. OCHOBHBIE
TUIIbl, KOHCTPYKTUBHBIE 3JIEMEHTHI U pa3Mephbl

I'OCT 9012-59* (MCO 410-82, HNCO 6506-81) Meramasl. Meron
u3MepeHus TBepocTu o bpunenio

I'OCT 9013-59* (MCO 6508-86) Metainbsl. MeToa U3MEpEeHHS TBEPAOCTH
o Poksemny

I'OCT 9070-75 Bucko3umeTpbl I ONpPENENIEHUs YCIOBHOW BA3KOCTH
JAKOKPACOYHBIX MAaTepHaIOB. TeXHUUECKHUE yCIOBUS

I'OCT 9087-81 ®darockl cBapoUHBIE MIaBJIEHbIE. TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 9466-75 DnekTpoabl MOKPBITHICE METALIWYECKUE I PYyYHOU
JyrOBOM CBapku crajed W HamaBku. Krnaccudukanuss m oOliMe TeXHUYecKue
YCIOBUS

I'OCT 9467-75 DOnekTpoAapl NOKPBITHIE METALIMYECKUE I PYYHOU
JyTOBOW CBAapKHU KOHCTPYKLUMOHHBIX U TEIUIOYCTOMYMUBBIX CTAJIEH. THIIBI

I'OCT 9696-82* Unnukatopsl MHOTOOOOpOTHBIE ¢ 1ieHoM AeneHus 0,001 u
0,002 mm. TexHuueckue ycaoBus

I'OCT 9980.3-86* Matepuarnsl TakOKpacoYHbIe. Y TaKOBKa

I'OCT 9980.4-2002 Matepuansl JlakoKkpacouHble. MapkupoBka

I'OCT 9980.5-2009 Martepuansl JIakOKpacoyHble. TpaHCOPTUPOBAHHUE U
XpaHeHHue

['OCT 10007-80 ®dropomnact-4. TexHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 10083-81* Pa3BepTku koHnueckue. TeXxHUUECKUE YCIOBUS

I'OCT 10214-78* ConbBeHT HeTsIHOU. TexHUYECKUE YCIOBUSA

['OCT 10277-90 IlInatneBku. TeXHUYECKUE YCIOBHS

['OCT 10528-90 Huenupsl. O61ne TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 10529-96 Teomonutel. OOIIHME TEXHUICCKUEC YCIIOBUS
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

I'OCT 10541-78* Macna MOTOpHBIE  YHUBEpCAJlbHBIE U JUIA
aBTOMOOMJIbHBIX KapOIOpaTOPHBIX ABUTaTesei. TeXHnyecKkue yCcaoBUs

I'OCT 10905-86* IlnuThl mOBEpOUYHBIE U pa3METOUYHBIC. TeXHUYECKHE
yCIOBUS

I'OCT 11358-89* TonmmumHoMepbl U CTEHKOMEPHl MHAUKATOPHBIE C IICHOM
nenenust 0,01 u 0,1 mm. Texuuueckue ycioBus

I'OCT 11402-75* NHCTpyMEHT Ky3HEUHBI MJII PYYHBIX M MOJIOTOBBIX
pabot. KyBanas! ky3HeuHble OCTpOHOCBIE. KOHCTpYKIUS M pa3zMepsl

I'OCT 11533-75* ABromMarnyeckas M IOJyaBTOMAaTH4YecKas JyroBas
cBapka noxa ¢urocoM. CoequHEHHs] CBapHbIE MO OCTPHIMU U TYNBIMH YTJIAMHU.
OCHOBHBIE THIIbI, KOHCTPYKTUBHBIE 3JIEMEHTHI U pa3MephI

I'OCT 11534-75* Pyuynaa nyroBasi cBapka. CoequHEHUs CBapHbIE IMOJ
OCTPBIMH U TYNbIMU yrilaMd. OCHOBHBIE THIIBI, KOHCTPYKTHBHBIE JJIEMEHTHI U
pazmepsbl

['OCT 11964-81* [Ipo6p uyryHHass W cTajbHas TexHuueckas. OOmue
TEXHUUYECKUE YCTIOBHSI

['OCT 12026-76* bymara ¢unbTpoBanbHas jgaboparopHas. TexHUUecKue
yCIIOBUS

I'OCT 13078-81 Crekiio HaTpueBoe KHUAKOE. TeXHUUECKHUE YCIOBUA.

['OCT 14637-89 IIpokar TOJCTONMUCTOBOW W3 YIIEPOAUCTON CTalu
OOBIKHOBEHHOT'O KauecTBa. TEeXHUUECKHUE yCIOBUS

I'OCT 14771-76* [lyroBas cBapka B 3ammTHOM Ta3e. CoeauHEHUS
cBapHble. OCHOBHBIE TUIIbI, KOHCTPYKTUBHBIE 3JIEMEHTHI H pa3Mephl

I'OCT 14782-86 Koutpons Hepaspywmaroumii. CoeIuHEHHs CBapHBIEC.
MeTtob! yIbTpa3ByKOBbIE

['OCT 15140-78 Martepuansl JakoKpacouHble. MeTOIbI OMpeIeiIeHuUs
aare3uu

I'OCT 15589-70 bontsl ¢ miecTUrpaHHOM TOJOBKOW kiacca Tounoctu C.
KoncTpyknus u pazmepsl

I'OCT 16338-85 [TonuaTuiieH HU3KOro 1aBJICHUS. TeXHUYECKHE YCIOBUS
13



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
I'OCT 16350-80 Knumar CCCP. PaiioHUpOBaHME M CTaTUCTHYECKUE

napaMeTpbl KITMMaTHUYEeCKUX (aKTOPOB AJIsI TEXHUYECKUX LIeTIei

I'OCT 17353-89* IlpubGopbl 11 HU3MEPEHUM OTKJIOHEHUU (QOPMBI H
pacmojoXKeHUs] MOBEpXHOCTeM BpamieHus. Tumbl. OOmMe  TEXHHUYECKHE
TpeOOBaHUSI

I'OCT 17498-72 Men. Buabl, Mapku ©W OCHOBHBIE TEXHUYECKHE
TpeOOoBaHUS

I'OCT 18188-72* PactBoputenu wmapok 645, 646, 647, 648 s
JAKOKPACOYHBIX MaTepHasioB. TeXHIUUECKHUE yCIOBUS

I'OCT 18698-79* PykaBa pe3MHOBbIE HAMOPHBIE C TEKCTUIHHBIM
KapkacoM. TeXxHUYeCcKue ycnoBus

I'OCT 19007-73* Martepuansl JakoKpacouHble. MeToJl ompeaeneHus
BPEMEHU U CTENIEHU BbICBIXaHUS

I'OCT 19170-2001* CrexnoBoiokHO. TkaHb  KOHCTPYKIHOHHOTO
Ha3Ha4YeHUs. TeXHUYECKUEe yCIOBUS

I'OCT 19281-89* (MCO 4950-2-81, MCO 4950-3-81, UCO 4951-79, UCO
4995-78, HUCO 4996-78, HNCO 5952-83) IIpokaT u3 cTamud TMOBBLIIICHHON
npoyHocTH. OOIIHe TEXHHYECKHUE YCIOBUS

I'OCT 19607-74 Kaomun oOoraieHHbIN TUTST XUMHUYECKOHN
IPOMBIIIIEHHOCTH. TeXHUUYECKHE YCIOBUS

I'OCT 19903-74* ITpokaT 1ucTOBOM ropstuekaTanbiii. CopTaMeHT

I'OCT 19907-83 TkaHu 37€KTPOU3OJIALMOHHBIE U3 CTEKISHHBIX KPYUYEHBIX
KOMIUJIEKCHBIX HUTEU. TexXHUUYeCcKne yCIoBUs

I'OCT 20448-90. T'a3pl yrieBOJOPOIHBIC CKWKEHHBIC TOILIMBHBIC IS
KOMMYHaJIbHO-OBITOBOTO NMOTpeOIeHNs. TeXHUYeCKUe YCIOBUS

I'OCT 21150-87 Cma3ska JInton-24. TexHu4ueckue ycaoBuUs

I'OCT 21286-82 KaonuH oOorameHHBIH IS KepaMUYECKHX HW3ACIUH.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 23407-78 OrpaxxneHusi ”HBEHTapHbIE CTPOUTEIBHBIX ILIOMIAA0K U

YYaCTKOB IMPOU3BOACTBA CTPOUTCIIbHO-MOHTAXKHBIX pa60T. TexHuueckue YyCJI0BUA
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

I'OCT 23518-79 [yroBas cBapka B 3amuTHbIX razax. CoeauHEHUs
CBapHbIC MO/ OCTPHIMU U TYyNbIMU yriamMu. OCHOBHBIEC THUIIbI, KOHCTPYKTHBHbBIC
AIIEMEHTBI U pa3Mephbl

I'OCT 23652-79 Macna TpaHCMUCCHOHHBIE. TEeXHUUECKHUE YCIOBUS

I'OCT 23677-79* Tsepaomepsl s MeTawioB. OOmMe TEXHUYECKHUE
TpeOOBaHUSI

I'OCT 24258-88 Cpenctpa noamaiuBanus. OOLMe TEXHUUECKHUE YCIOBUS

I'OCT 24297-87* BxoaHoi KOHTPOJIb TPOAYKIIUU. OCHOBHBIE MOJI0XKECHUS

I'OCT 24851-81 KanubOpsl rinagkue 1isl UWIMHAPUYECKUX OTBEPCTUN U
BAJIOB. Busel

I'OCT 26877-2008 MeTamnonpoaykius. MeTo/ibl ”3BMEPEHUN OTKJIIOHCHUMN
bopMbI

I'OCT 28243-96 ITupomeTpsl. O01THE TEXHUYECKHE TPEOOBaHUS

I'OCT 26271-84 [IlpoBonoka mnOpOIIKOBas Jyisi AYTOBOM  CBapKu
YIIAEPOAUCTHIX U HU3KOJIETUPOBAHHBIX cTasiel. OOIIue TEXHUUECKHE YCIOBUS

I'OCT 26600-98 3Haku HaBUTallMOHHBbIE BHYTPEHHUX CYJOXOJHBIX IMYTEM.
OO11ue TeXHUYECKHE YCIOBUS

I'OCT 26887-86 Ilnomanku u JIECTHUIBI JJISi CTPOUTEIbHO-MOHTAKHBIX
pabot. O01IKEe TEXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 27321-87 Jleca cTO€YHbIE MPHUCTABHBIE ISl CTPOUTEIBHO-
MOHTa)KHBIX pa0boT. TeXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 27372-87 Jlionbku a8 CTPOUTEIBHO-MOHTAXHBIX  PalboT.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 28012-89 IlogMocTH  mepeABMAKHBIE  COOpPHO-pa3OOpHBIE.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT 28379-89 lInarnesku I11-0010 u II1-0020. Texuuueckue ycnoBus

I'OCT  28702-90  Kourtpons  Hepaszpywaromuii.  ToammHoMepsl
yIbTpa3BykKoBbie. OOIIHEe TEXHUYSCKUE TPeOOBaHUS

I'OCT 29091-91 (MCO 9012-88) T'openku pyuHble Ta30BO3IYIIHbIE

WHXEKTOpHBIC. TexHnueckne TpeOoBaHUS U METO bl UCTIBITAHUN
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
'OCT UCO/M3K 17025-2009 O6mue TpeGoBaHHS K KOMIETEHTHOCTU

UCHIBITATENIbHBIX U KaTHOPOBOYHBIX JIAOOPATOPHiA

I'OCT P 9.014-78 Enunast cuctema 3aliUThl OT KOPPO3UHM U CTapEHUS.
Bpemennas npoTuBOKOppO3UOHHAs 3amuTa usaenuii. Oomue TpedoBaHus

I'OCT P 9.414-2012 Eaunas cucteMa 3aluThl OT KOPPO3UU M CTAPEHUS.
[ToxpbITHS TakOKpacouHble. METO/] OLIEHKH BHELIHETO BUIA

I'OCT P 50342-92 (MBK 584-2-82) [IpeoGpa3zoBarenu
TepMoaiekTpuyeckue. OOme TEXHUUYECKHUE YCIOBUS

I'OCT P 51254-99 WHCTpyMEHT MOHTaXHBIM JUIsI HOPMHPOBAHHOMN
3aTSHKKU  pe3bOOBbIX coeanHeHud. Kitounm MomeHTHble. OOIIMe TEeXHUYECKHe
yCIIOBUS

I'OCT P 51634-2000 Macmna wmoTOpHBIE aBTOTpakTopHbie. OOmTHE
TeXHUYECKHEe TpeOOBaHUs

I'OCT P 51694-2000 (MCO 2808-97) Marepuansl JaKOKpacOYHbIE.
Omnpenenenre TOMMUHBI TOKPBITHS

I'OCT P 51774-2001 TaxeomeTtpsl 3yieKTpoHHBIE. OOIIME TEXHUYECKUE
YCIIOBHS

I'OCT P 51866-2002 TomnnuBa MOTOpHBIE. bEeH3MH HEITUIMPOBAHHBIN.
TexHuueckue ycioBus

I'OCT P 51872-2002 JlokyMeHTalMsi MCHOJHUTEIbHAS IE€0JIe3UYECKasl.
[IpaBuna BbIOITHEHUSA

I'OCT P 52087-2003 T'a3bl yriaeBOJOPOJHBIE CHKMKEHHBIE TOILIMBHBIC.
TexHuyeckue ycioBus

I'OCT P 52222-2004 ®arockl cBapOYHBIE TIJIaBICHBIC 11 aBTOMATHYECKOMN
CBapKH. TexHUYECKHE yCI0BUSA

I'OCT P 52491-2005 Marepuansl JaKOKpPACOYHBIE, NPUMEHSEMBIE B
cTpouTeabcTBe. OOIIME TEXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT P 52643-2006 bonTel M Tallku BBICOKOIPOYHBIC W IIMAHOBI IS

METAJTUYECKUX KOHCTPYKIMA. OOIIe TEXHUUECKUE YCIOBUS
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

I'OCT P 52645-2006 Taiiku BBICOKOIPOYHBIE UIECTUTPAHHBIE C
YBEJIIMYEHHBIM ~ pa3MepoOM TMOJA KJIHOY Ui METAUIMYECKUX KOHCTPYKIIHM.
TexHuyeckue ycnoBus

I'OCT P 52646-2006 (MCO 7415:1984) IllaiiObl K BBICOKOIIPOYHBIM
0onTaM Ui METaNIMYECKUX KOHCTpYKUUU. TexHuueckue ycioBus

I'OCT P 53410-2009 (MCO 603-12:1999-UICO 603-14:1999, HNCO
15635:2001, MCO 13942:2000) Kpyru 3auuicTHBIC JUIsI PYYHBIX HUTM(POBAIBHBIX
MalvH. TeXHn4YecKue ycioBus

I'OCT P 53664-2009 bBoiutel BBICOKONPOYHBIE LHIMHAPUYECKUE U
KOHUYECKHE JJIsI MOCTOCTpOoeHus. ['aliku 1 m1aii0pl K HUM. TexHu4yeckue yciaoBus

I'OCT P MDBK 60745-2-3-2011 MamuHabl py4dHbIE JJIEKTPUYECKHE.
besomacHocts u Mmeroabl ucnbiTanuil. Yacte 2-3. YactHeie TpeOoBaHHS K
NUIM(OBAIbHBIM, JMCKOBBIM HUIM(OBAIbHBIM U IOJHMPOBAIBHBIM MalllMHAM C
BpallaTebHbIM JBUKEHUEM Pab0Yero HHCTPYMEHTA

CII 28.13330.2012 3amura CTPOUTEIBHBIX KOHCTPYKIIUNA OT KOPPO3UHU

CII 35.13330.2011 MocTbl u TpyOBI

CI146.13330.2012 MocTsl u TpyOBI

CIT170.13330.2012 Hecymue u orpakaarommne KOHCTPYKIINU

CIT 126.13330.2012 I'eone3nueckue pabOTH B CTPOUTEILCTBE

CTO HOCTPOI 2.10.64-2012 Cpapounsie pa6otsl. IIpaBmia, KOHTPOIb

BBITIOJTHEHHUS U TPeOOBaHMS K pe3ybTaraMm padoT

[Ipumevanue - Ilpm mMOIB30BaHMM HACTOSIIUM CTaHAAPTOM II€JIECOO00Pa3HO
MPOBEPUTH JCHCTBHE CCHIJIOYHBIX CTAHIAPTOB U CBOJOB MPABWJI B MH(DOPMAIIMOHHOW CHCTEME
o0IIero Moyib30BaHUS — Ha O(PUUIMANBHBIX caiiTax HaIMOHAJIBHOrO opraHa Poccuiickoi
denepanuu 1Mo CTaHAAPTU3ALMHU U HOCTPOMH B cetn MHTEPHET WJIM MO0 €XKEroIHO U3/1aBa€MbIM
WH()OPMAIMOHHBIM YKa3aTeJsiM, ONyOJTUKOBAaHHBIM TIO COCTOSIHUIO Ha 1 sSTHBaps TEKYIEro roja.
Ecnu ccputouHbI TOKYMEHT 3aMEHEH (M3MEHEH), TO MPH MOJIb30BAHUH HACTOSIIIMM CTaHIAPTOM
ClieTyeT PyKOBOJICTBOBATHCSI HOBBIM (M3MEHEHHBIM) IOKYMEHTOM. ECIU CCHUTOYHBINA JOKYMEHT
OTMEHEH 0€3 3aMEHBI, TO TOJIOKEHUE, B KOTOPOM JIaHa CChUIKA Ha HETO, MPUMEHSIETCS B YaCTH,

HE 3aTParuBarolIeil 3Ty CChUIKY.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
3 TepMuHBI, ONIpe/ieIeHUs U COKPANleHUSA
B Hacrodmem craHmapte NOPUMEHEHbl TEPMUHBI W OIPEICIICHUS B
cooTBeTcTBUM ¢ ' pagoctpoutensubiM KogekcoM Poccuiickor denepanuu, a Takxke
COKpAILEHUSI U1 TEPMHUHBI C COOTBETCTBYIOLIMMH OIPEAECIEHUAMU, IPUBEICHHBIE B

IIPUIIOKEHUH A.

4 TpeOoBaHUA K MaTepHaIaM

4.1 CranbHoil MPOKAT JJI51 OCHOBHBIX HECYHIUX M BCIIOMOTaTeIbHbIX

KOHCTPYKIUM

411 JIngd OCHOBHBIX HECYUIMX W BCIIOMOTaTEIbHBIX KOHCTPYKIUI
clenyeT MPUMEHATh NPOKAT W3 HU3KOJETMPOBAHHBIX XOPOIIO CBapHUBAEMBIX
cranei, mpuBeneHHbIX B Tadauie 8.2 CIT 35.13330.2011:

- toactoauctoBor —no I'OCT 19903;

- rrosiocoBoit — mo I'OCT 103;

— U POKOT0JIOCHBIHN (yHUBepcanbHbIi) — o ['OCT 82;

- daconnbiii — o 'OCT 8509, I'OCT 8510, 'OCT 8240, I'OCT 8239,
I'OCT 26020;

— coproBoii — o 'OCT 2590, I'OCT 2591, 'OCT 2879.

s CBCuY nonyckaercsi HpUMEHATh NMPOKAT U CTajlb, COOTBETCTBYIOIINE
TpeboBanusaM pasaena 11 [7].

412 He pgomyckaeTcss TpUMEHEHUE CTajedl i H3TOTOBJICHUS
KOHCTPYKIIUH MOCTOB 0e3 TepMoo0padboTku (kareropuu 1 mo tepmoodpadboTke), 3a
UCKJIIOYCHHEM CiIy4aeB, yka3aHHbIX B 4.1.2.1 1 4.1.2.2.

I[Ipumeuanue — Kareropus TepmMooOpabOTKH yKa3bIBae€TCs B COCTaBe 0OO3HAUEHUS

cranu 1udpon, crueayromer 3a Mapkod cramu, Hanpumep: 15XCHJ/I-2, rme 2 — kareropus

TEPMUYECKON 00pabOTKH.

4.1.2.1 [omyckaercs npuMeHsTh cTaibHble yroiaku mo ['OCT 8509 u

I'OCT 8510:
18
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— 0e3 TepMooOpaboTku (Kareropuu 1 mo TepmMooOpabOTKM) U3 cTalieh
15XCHA u 10XCH/] mo 'OCT 6713;

- kareropuii 12, 14, 15 mo 'OCT 19282 u3 craneit mapok 0912C,
09I2CA.

4.1.2.2 B KOHCTPYKIHUSX AaBTOJOPOKHBIX, TOPOJCKHUX W TEMIEXOIHBIX
MOCTOB CEBEPHOT0 MCTIOJMHEHU A u b foryckaercs mpuMeHsITh (aCOHHBINA MPOKAT
(mBemnepsl mo 'OCT 8240 u nBytaBpel o ['OCT 8239 u 'OCT 26020) 6e3
TepMOOOPaOOTKH TIPH YCJIOBHH BBIOTHEHUSI TPeOOBAaHUN COOTBETCTBYIOIIETO
HAIlMOHAJIBHOTO  CTaHJapTa IO YyJApHOW BA3KOCTH TMpU  TeMIeparypax
cooTBeTCTBEHHO MuHyc 60 u munyc 70°C.

413 Jlng  cTambHBIX  KOHCTPYKIIMA  OOBIYHOTO  MCIIOJHEHUS,
NpEIHA3HAYCHHBIX  JII1  MPUMEHEHHWS  TPH  PACUYCTHBIX  MHUHHUMAJIbHBIX
temriepatypax g0 wMuHyc 40°C, a Takxke CEBEpHOr0 WCIOJHEHUs A,
MpEeIHA3HAYCHHBIX 11  NPUMEHEHHUS TPU  PACUETHBIX  MUHUMAJIbHBIX
temriepatypax oT wmuHyc 40°C mo munyc 50°C), ciemyeT MPUMEHSATh CTaTbHOU
IIPOKAT KaTeropuu 2 Mo TepMooOpadoTKe (B HOPMATN30BaAHHOM COCTOSIHUN).

[Ipumeuanue - Hopmanuzanus cramu BBIIOJHSIETCS IyTEM €€ HarpeBa Jo0
KPUTHYECKOW TOYKH, T.€. 10 TEeMIEepaTypbl Mepexoja W3 TBEPIAOTO B KUIAKOE COCTOSHHUE, C
MOCHAEAYIOLUUM MOCTEIIEHHBIM OXJIAXKIECHUEM IIPU TEMIIEPAType OKPYXKAIOLIEro BO3AyXa B IEXe
MCTAJJIOITPOKATKH.

414 Jlna  cTalbHBIX  KOHCTPYKIIMM  CEBEPHOTO  HCIIOJHEHUS,
IpeIHAa3HAYEHHOTO JJI1 MPUMEHEHHs MPU HU3KUX TemrepaTtypax oT muHyc 50°C
no muryc 70°C (ceBepHoe ucronHeHHe b) ciieayeT NMpUMEHATh CTaabHON MpPOKAT
KaTeropuu 3 1o TepMooOpaboTKe (B TEPMUYECKH YJIYUIIEHHOM COCTOSIHUU TIOCIIEe
3aKaJIKH M BBICOKOTO OTITYCKa).

415 TpebGoBanusi, mnpuBencHusie B 4.1.2 - 4.1.4, HeoOxoaumo
yKa3bIBaTh B 3aKa3€ CTAIbHOTO MPOKATA.

416 [Ins BcrmoMoraTeNbHBIX KOHCTPYKIUH (3JI€MEHTOB MOCTOBOTO
MOJIOTHA, KaOeNbHBIX KOPOOOB, CMOTpPOBBIX mNpucnocodiaenuit, CBCuY) kpome

CTEU'ICfI, HCIIOJIB3YCMbIX [JIs1 OCHOBHBIX KOHCTp}IKLII/Iﬁ CTAJIbHBIX TIIPOJICTHBIX
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

CTPOCHHUM, JOIMYCKAECTCS TPUMEHEHHE HHU3KOJICTUPOBAHHBIX U YTIIEPOIUCTHIX
ctasieit mo 'OCT 19281, 'OCT 535, 'OCT 14637, TOCT 1050.

4.1.7 Koutprena u paboune MOBEPXHOCTH Caja30K, UCIOJIb3yeMbIe IJIs
HAJBUKKH C WCTOJb30BAHMEM YCTPOWCTB CKOJBKEHUS C aHTU(DPUKITMOHHBIM
NPOKJIAJAKAMH, CIEAyeT H3TOTaBIMBATh W3 TMOJMPOBAHHOW HEP)KaBEHOIIEH WIH
XPOMHUPOBAHHOM cTaiM ¢ 1mepoxoBaTocThio R, 0,10 mo I'OCT 2789. CthikoBaHue

KOHTPTCJIa Ha AJIMHC ITYTU CKOJIBKCHUS HE JIOITYCKACTCA.

4.2 KpenexHble u3ieJus JJIA pa3beMHbIX COeINHEHUI

421 Jlngs OONTOBBIX COEAWHEHUH JeTayliel 0e3 KOHTPOJIMPYEMOTO
YCHUJIUS HATSDKEHUS OOJITOB CIEAYET IPUMEHSTH!

—  Oonthl HOpMaIBHOU MpouHOCTH Kiacca TouHoctu B mo TOCT 7798,
KJj1acc mpoyHocTH He Huxke 4.6 mo 'OCT 1759.4;

—  TallKu HOpMaJbHOW TOYHOCTH Kjiacca ToyHocth B mo I'OCT 5915,
Kj1acc npoyHocTy He Hke 4 o ['OCT 1759.4;

—  mai6s! — kiacc ToyHoctu C mo 'OCT 11371.

422 Jlng 3akpemyieHuss OT pacKpyuyuMBaHUs TaeKk B  OOJTOBBIX
COEIMHEHMSIX AeTaliell 0€3 KOHTPOJIUPYEMOTO YCHIIMS HATSXKEHUS OOJTOB CIEAyeT
NPUMEHATb KOHTpraiiku win npyxunusie maitosl 'OCT 6402.

[TpyxuHHBIE MMAHOBl HE MPUMEHSIIOT MPH pa3HUIE MEXKIY JAHAMETPOM
OTBEpCTHS U TuaMeTpoM Ooinrta 6osee 3 M.

4.2.3 Jlng yctpoicTBa (DPUKIIMOHHBIX COCAMHEHUN MPUMEHSIOT OOJITHI
BBICOKOITPOYHBIC IUIMHAPUICCKIEC U KOHUYECKHE, a TAKKe IMai0bl M TaKH K HUM
no 'OCT P 52643, TTOCT P 52645, TOCT P 52646, 'OCT P 53664.

BricOoKOTIpOUHBIE KpEeTeXHbIe W3IEIHs I CEBEPHOTO HCIIOHEHUS
JOJKHBI UMETh COOTBETCTBYIOIIYIO MaPKUPOBKY.

JlomyckaeTcsi IPUMEHATh KpEeTeXXHble U3/AeNusl 0e3 crienuaibHON 3allUThl
OT KOppo3uu («UEepHbBIE»), TOKPHIThIE KOHCEPBHUPYIOIICH CMa3KOW, Tak U

KpereXXHble u3fenuss ¢ TepMoaudPy3MOHHBIM ITUHKOBBIM  TOKPBITHEM U
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00paboOTKOI raek CTEapHHOBBIM COCTABOM, HE TPEOYIOUINE pPAaCKOHCEpBAIMHU U
CMa3KH.

424 Jlna CBCuY nomyckaeTcsi HPUMEHSITh KpEIEKHbIC W3ACINs,
COOTBETCTBYIOIIKE TpeOoBaHMAM pasnena 11 [7].

425 B kadecTBe BpEeMEHHBIX (COOpOYHBIX) OOJITOB MPUMEHSIOT, Kak
npaBuiio, 60aTel kiaacca ToyHocTH C mo 'OCT 15589.

426 IlpoOku g cOOPKM KOHCTPYKIMII B OOBIYHOM M CEBEPHOM
UCTIONTHEHUSIX JOJDKHBI OBITh HW3TOTOBICHBI W3 craje mapok CrtScm, CtSrc,
BCt5nc2 mo 'OCT 535 u I'OCT 380 nnm knacca npounoctu 295 u xkareropuu 6
no 'OCT 19281. [lonyckaercst H3roToBiIeHNE MPOOOK U3 cTanei mapku 35-2-06 mo

I'OCT 1050.

4.3 CpapouHble MaTepuajbl il Hepa3beMHbIX (CBApPHBIX)

COeIUHEHU M

4.3.1 CpapouHble MaTepHalibl JOJKHBI COOTBETCTBOBATH IPOEKTHOU
TOoKyMeHTaruu, Tpebopanusam nynkra 8.4 CII 35.13330.2011, CTO HOCTPOU
2.10.64, [6], [5] u TpebOBaHUSIM CTAaHIAPTOB:

—  nokpsIThIie 351eKTpoAsl — ['OCT 9466 u I'OCT 9467;
—  miasnessie gurockl — 'OCT P 52222 u 'OCT 9087
—  cBapouHas npoBojoka — ['OCT 2246;

—  nopoukoBas nmposoJioka — 'OCT 26271.

Hns  CBCuY  pmomyckaeTcss NOPUMEHATh CBAapOYHbIE  MaTepuallbl,
COOTBETCTBYMOIIUE TpeOoBanusM paznena 11 [7].

4.3.2 MeTasIOXUMUYECKHUE TPUCATKA HM3TOTABIUBAIOT W3 CTAIbHOMN
Kpynku (rpaHyista) u3 pyoOneHoi cBapounod mnpoBosioku mo ['OCT 2246
TpeOyeMoil Mapku AuaMeTpoM 2 MM, CMENIaHHOW ¢ XMMHUYECKOW J100aBKOM B
CMECHUTENeE.

['panHynsT TOKEH MPEACTABIATH COOOM rpaHyibl HHJIMHIPUIECKON POPMBI

JUIMHOU 2 MM.
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[locne cmemmBaHus NPOAOKUTEIBHOCTRIO 4-5 MHHYT, HE00XOIUMO
BCTPAXHYTh CMECh Ha CUTE C Pa3MEPOM siUEUKH 1 X1 MM U1 yIaneHus U3IUIIKOB
XUMu4eckor n06aBku. [Ipu 3TOM Ha cuTe ocTaercs roToBas K IPUMEHEHUIO
METAJIOXUMHUYECKas MPUCAIKA.

4.3.3  Jlna uzroroBiaeHus GOPMUPYIOUMIUX MOJKIAJO0K U3 MEIU CICAYET
MPUMEHATH JUCTOBYIO WJIM MOJOCOBYIO Meab Mapok MO, M1, M1p, M2, M2p, M3,
M3p (no I'OCT 859 u I'OCT 1173).

PekomeHnnyeTcss MpUMEHEHHE MEIHBIX, CTEKJIO-MEAHBIX U KEePaMUYECKUX
dbopMupyIONTUX MOAKIAA0K, COOTBETCTBYIOMMX TpeboBanusm CII 46.13330.2012,
nyHKT 10.49 u cranmgapta opranuzanuu [6].

434 B cocraBe GopMHUPYIOIIMX TOAKIAIOK CIIEIYyeT MCIO0JIb30BaTh
crexsoTkanb Mapok T10, T11, T13 mo I'OCT 19170 wm mapku 93-200 mo 'OCT
19907.

4.4 BcnomorartejbHbIe MATePHUAJIbI

441 s abpa3uBOCTpyHHOU 00paboTKH MOBEPXHOCTEH
METAJUIOKOHCTPYKIUI CJeNyeT NPUMEHATh aOpa3MBHBIM Marepuanl M3 ILJIAKOB
MeTaiypruueckoil npomeinuieHHOCTH 1mo MCO 11126-1993 wnu kBapueBblii
necok o ['OCT 8736 B ciyyae NpUMEHEHHS] THUAPONECKOCTPYWHOW OUYMCTKH.
JlommyckaeTcst mpuMeHeHue cyxoro kBapiieBoro necka no ['OCT 8736 dpaxiuii ot
0,6 1o 2,5 MM. pu COOTBETCTBYIOIIEM 000cHOBaHUU. CojiepKaHue MbUIEBATHIX U
[JIMHUCTBIX YacTHULl B MECKE PEKOMEHAYETCS OrpaHWYMBaTh 3HadyeHueM B 1% 1o
Macce. PeKoMeHIyeTcsl IpUMEHSATh IECOK U3 TOPHBIX MOPOL.

CopnepxkaHue MbIIEBATHIX M TJIMHUCTBIX YAaCTHIl B MECKE PEKOMEHIYETCS
OrpaHu4MBaTh 3HaueHHEM B 1% mo macce. Pekomenayercs NpUMEHSTh MECOK W3
TOPHBIX MOPO/I.

JomyckaeTcss mnpuMeHEeHHWE a0pa3uWBHBIX MaTepUaloB M3  IUIAKOB

METaJUTypPTAYECKON MTPOMBITTUIEHHOCTH TIPH COOTBETCTBYIONEM 000CHOBAHUMU.
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442 ]lnsg omyckaHHs Ha OMOpax ¢ MPUMEHEHHEM IECOYHHII, CIETYeT
UCIIOJIB30BaTh 4HuCTHIM cyxod mnecok no ['OCT 8736, mnpeaBapUTEIbHO
MPOCESHHBIN Ha cuTe ¢ aueiikamu ot 1,0 mo 1,2 mm.

443 Jlna ppobecTtpyiiHOM 00pabOTKM KOHTAKTHBIX IMOBEPXHOCTEH
(PUKLHUOHHBIX COCTUHEHUN ClEeAYeT MPUMEHSTh JUTYIO WIH PYOIEHYIO CTaIbHYIO
npoos mapok UK, JACK, JCP, JCJI Ne 0,8; 1,0; 1,2 mo T'OCT 11964, a Taxxe
METAJUTMYECKUI TIECOK ¢ pazmepamu yactull oT 0,4 10 2,7 M.

444  Jlna crpyiHOM aOpa3uBHOM 00paOOTKU IMOBEPXHOCTEH Tepen
OKpAaIlIMBaHUEM CIIEAYyeT MPUMEHATh YyT'YHHYIO WJH CTaiubHyl0 Ipods mo 'OCT
11964 unu mmudosanbubie matepuaisl mo 'OCT 3647.

He nomyckaeTcsi MOBTOpPHOE HCIIOJIb30BAaHUE a0PAa3MBHBIX MaTEPHUAJIOB,
IPUMEHSEMbIX Ha OTKPBITHIX IUIOMIAJIKAX WJIM Ha OOBEKTax, IJe OTCYTCTBYIOT
crienuagbHble Mephl KOHTPOJIA i OO€CleueHUs YHUCTOThI OTpPabOTaHHOTO
abpa3uBa.

He pomyckaercss mOBTOpPHOE WCIIOJIb30BaHHE a0pasMBHOrO MaTepuania
OJIHOKPATHOTO IPUMEHEHHUSI.

He nomyckaercs coaepkaHue KaKuxX-TM0O CBOOOJHBIX METAIOB B
abpa3uBax, OCHOBAHHBIX Ha METAJUIMUECKUX HUTAKaX.

445 Tlpu razomiamMeHHOH 0OpabOTKE KOHTAKTHBIX MOBEPXHOCTEH,
TEPMUYECKON U TEPMOMEXAHUYECKOU MPABKE METAIUIOKOHCTPYKIUM CIIEIYyEeT, KaK
npaBwiio, npuMeHaTh auetwieH no ['OCT 5457 m kucnopoxy nmo I'OCT 5583.
JlommyckaeTcst BMECTO alleTUIIEHa IPUMEHSTh CokbkeHHbIe ra3zbl o I'OCT P 52087,
npoman-0yranoByto cmech o ['OCT 20448 wunu npupoanslit raz mo 'OCT 5542.

446 Cxarbli BO3AYX, HCIIOJIB3YEeMbId 11  aOpa3MBOCTPYHHOMU
00pabOTKM TOBEPXHOCTEH, MODKEH OBITh OYHWIEH OT BJIark W Macjia |
cootserctBoBath 'OCT 9.010.

4.4.7  Jlnga pacKOHCEpBallMM YEPHBIX KPEMEKHBIX H3IACIUA MPUMEHSIOT
LIEJIOYHOM PacTBOP CIAEAYIOIIEr0 COCTaBa, B YACTAX IO Macce:

—  kaycrtuyeckod conbl (enkuit Hatp o 'OCT 2263) — 3;
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—  KaJbIIMHUPOBAHHOU cojibl (HaTpuid yriekucibii mo 'OCT 5100) - 2;
—  tpuHatpuiidocdara (Hatpuii pochopuokucasiit mo 'OCT 201) - 3;
—  Kuakoro crekna (Hatpuit kpemuauit-kucisiii mo 'OCT 13078) — 2;
—  Boxabl — 90.
448 Kpome cocraBa, npuBeacHHOTO B 4.4.7, NONycCKaeTCs MPUMEHATh
COCTaBbl, yKazaHHbie B TaOumie 4.1 [8], a Taxke cOCTaBbl HA OCHOBE PAa3IMYHBIX

TEXHUYCCKUX MOIOIIUX CPCACTB.

Tab6numa 4.1 - CocraBbl A1 paCKOHCEPBAIIMHM BBICOKOIPOYHBIX OOJTOB U
rack

Konmome CocraB, B 4acTsX II0 Macce

MITOHEHTR! Nel | N2 | Ne3

Kayctnyeckas cona (eaxuit Hatp mo OCT 2263) 15-30 | 20-40 Her
Kansimauposannas cona (Hatpuit yraekucinsiii mo FOCT 5100) 10-25 | 15-30 | 40-60
Tpunatpuiidocdat (Harpuit hochoprokucsiii mo 'OCT 201) 10-35 Her Her
Kunkoe crexio (Hatpuil kpemHuii-kucnsii o 'OCT 13078) 10-25 Her Her
Bona 1000 1000 1000

449 IlpumeHeHHe KepOCHHAa JJIsi PACKOHCEPBAIMM  KPEMEKHBIX
U3JIeTTUI HE I0IyCKaeTCH.

4410 Jlng cmazku 6onToB ¢ TepMoAuG(PY3UOHHBIM MOKPBITHEM MPU
IIPOTOHKE PE3hObI CIEAYET UCIOIB30BaTh Macio Motopraoe M8B mo 'OCT 10541,
comunodi tumna JK mo I'OCT 1033 wiam muroi-24 o 'OCT 21150.

4.4.11 [ns cma3ku ciocoOoM MOTPYKEHUs: pe3bObl OONTOB, raeK U 1aibd
MOCJIe KOHTPOJHHOW MPOTOHKA M OKOHYATEIHbHON OYHCTKH PEe3bObl MPUMEHSIOT
CIIEIYIOLINI COCTAaB:

—  umestwmpoBanubiit 6en3un o 'OCT 2084, TOCT P 51866 — 80%;
—  wmunHepanbHoe Macyo 1o ['OCT P 51634 (tuna astoin) — 20%.

BmecTo MuHepanbHOro Macia JI0MycKaeTcs NPUMEHSITh TPAaHCMHUCCHOHHOE

Mmaciio o I'OCT 23652 u motopHoe Maciio M8B o 'OCT 10541.
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JlommyckaeTcsi B IPUBEACHHOM COCTaBE YBEIUYMBATH COJIEp)KaHHE OCH3MHA
10 90% npu ymeHnblieHHHM cojep:kaHusi macia g0 10%, a Takxke NpUMEHSTH
CMa3Ky, IpuBeJIcHHYIO B 4.4.12.

4412 JIns cma3ku pe3bObl OOJNTOB M raek CrocoOOM, IMPUBEIECHHBIM B
5.4.6, caeayet ucrosab3oBaTh MUHEpanbHOe Maciio (aBtoi) mo I'OCT P 51634 unu
TpancMuccuonHoe macio no 'OCT 23652.

4413 Jlngs  yCTpOWCTB  CKOJBXKEHHUS  CIEAyeT  HCIOJIb30BaTh
aHTU(PPUKIIMOHHBIC MPOKIAJKU U3 PTOpoIiacTa-4 He3aKaJIeHHOTr0 Mapok A wim b
o 'OCT 10007 unmu nmonustuiieHa BIT (Boicokoit motHocTr) mo 'OCT 16338,
BBICOKOMOJICKYJIIPHOTO ~ TIOJUATHIICHA, HA(TICHOBOM TKAaHW WM TOTOBBIC
KapTOYKH CKOJIBKEHUS ¢ T€PIOHOBBIM ((PTOPOIIACTOBBIM) TOKPHITHEM.

PexomenmyeTcs  MCMOIB30BaTh  TOTOBBIE  KAPTOYKHM  CKOJBXKCHUS,

MIPUMEHSIEMBIE CO CMa3KOM, IMOCTABJISIEMON B KOMIUJICKTE.

4.5 MarepuaJjsl 1S 3alIATHI 0T KOPPO3HHU

451  Jlng 3ammThl OT TOIMAJaHUs BJard Ha KOHTAKTHBIC TTOBEPXHOCTH
(repmeTu3aniv) COOpPaHHBIX (PPUKIMOHHBIX COCAUMHEHHH TMOCNIE MPOBEPKHU
IUIOTHOCTU CTATUBAHUS MaKeTa M HATSHKEHHUS BBICOKOIPOYHBIX OOJITOB ClEAyeT
NPUMEHSATh NATJIEBKY WJIM TPYHTOBKY ¢ HamonHuteneMm u3 mnemeHta no ['OCT
10178, mena mo 'OCT 17498 nnu xaonuna mo I'OCT 19607, 'OCT 21286.

Pexomennyrorcs mmatiaeBku Mapok XB-004 mo I'OCT 10277 u 211-0010
no 'OCT 28379, a takxe Apyrue TpyHTOBOYHBIE IMOKPBITHS, COBMECTHMBIE C
IPUMEHSEMbIM JIJAKOKPACOUHBIM MAaTEPHAJIOM.

PekomeHayeTcss NPUMEHATh TEPMETUIUPYIOUIME U JaKOKPACOUHbIE
MaTepHuabl OTHOIO TPOU3BOAUTEIIA.

4.5.2  JlakokpacouHble MaTepHalibl HOKHBI cooTBeTcTBOoBaTh 'OCT P
52491 w1 HOPMATHBHOM JOKYMEHTAllMM Ha KOHKPETHBIA JIAKOKPACOYHBIN

MaTepua

25



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

453 JInga o0e3xkupuBaHUS TOBEPXHOCTEH Tepe]] HAHECEHHEM
JAKOKPACOYHBIX MaTEpUaJIOB CIIEYET UCIIOIb30BATh:
— coxpBeHT 10 'OCT 10214 v I'OCT 1928;
— anero”H o ['OCT 2768;
— yair-ctiuput no ['OCT 3134;
—  pactBopurenb Mapku 646 o 'OCT 18188.
JlomyckaeTcsi ~ OPUMEHATH  JpYrMe  MaTepuaibl,  [PEANNCAaHHBIE
TEXHOJIOTUYECKUM pPErjJaMeHTOM, pa3paOOTaHHBIM Ha OCHOBE TpeOOBaHUM

IMPOU3BOAUTCIIA IIPUMCHSACMOI'O JIAKOKPACOYHOT'O MaTcpHraiia.
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5 O01mue MoJI0KeHUS

5.1 TpeOoBaHusI K TPAHCIOPTHPOBAHMIO M XPAHEHUID MATEPHUAJIOB,

U3/1eJIUi, KOHCTPYKIMA 1 000Py/10BaAHUSA

5.1.1 TpancnopTHpoBaTb W  XpaHUThb  MaTepUabl,  U3JEIUA,
KOHCTPYKUMH ¥ O0OpyaoBaHME  CIEAyeT  COIVIACHO  TpeOOBaHUAM
COOTBETCTBYIOIIUX  CTAHAAPTOB, TEXHUYECKUX YCJIOBHUH, MHCTPYKIUN U

HACTOAIICTO pa3jciia.

5.1.2 Ilpu BhIrpy3K€ U CKIAQJUPOBAHUM  DBJEMEHTHl  CTaJIbHBIX
KOHCTPYKIIMH HEOOXOJMMO YKJIAJbIBaTh YCTOMYMBO Ha J€PEBSHHBIC MOIKIAIKA
TONIMHON He MeHee 150 MM, pacCTOsIHME MEXy KOTOPBIMH JIOJKHO MCKIIIOYaTh
oOpa3zoBanue octaTouHblX Aedopmanuii. [lpu ckIaaupoBaHUd B HECKOJIBKO
SPYCOB MPOKJIAJAKU HEOOXOJIMMO YKIIJbIBaTh MO OJHOW BEPTHKAIU C HUKHUMHU.
MeTannoKOHCTPYKIIMM HE JOJIKHBI COMPHUKACAThCsl C TPYHTOM B 0053aTe€IbHOM
MOPSAJIKE; MUHUMAJIBHBIN 3a30p MEXIYy KOHCTpYKUHEH u rpyHToM — 150 mMm. Ha
KOHCTPYKUUSAX HE JOJDKHA 3acTaMBaThCsi BoAa. BrpicoTa mrabens He A0JDKHA
npesbiiaTh 1,5 M. PacoOHKM, HAKIAAKH M JAPYIME MEJKHE CTAJIbHBIE JETANN
CIEAyeT XpaHUThb HA CTEUIA)KAaX CO CIUIOIIHBIM JIONIAThIM HACTHIIOM, a
BBICOKOIIPOYHBIE OOJITHI M MPOYHE METU3bl — B 3aKPHITOM IOMEIECHUU WU Ha
cTeJuIaXkax IoJi HaBECaMHU.

CI146.13330.2012, mynkt 10.4

XpaHuth (aCOHKH, HAKJIAJAKA U JAPYyTU€ MEJKUE CTalbHbIE JETaju
PEKOMEHAYETCS] B BEPTUKAJILHOM TOJIOKEHHH.

ITpu xpaHeHun OOJTOB M METHU30B B SIIMKaX, BbICOTA IITA0ENS HE JTOJDKHA
IPEBBIIIATD 2 M.

5.1.3 Ilpu TpaHCHOPTUPOBAHUM U XPAHEHUU METAIIIOKOHCTPYKLMM,
JOJKHO OBITh UCKJIIOYEHO MOBPEXK/ICHUE JIAKOKPACOUHOTO MOKPHITHS U TPYHTOBKH,
a Tak)Ke MOMNaJaHue BOJBI U TPSI3U BHYTPb TPYO U IPYTHX 3JIEMEHTOB 3aMKHYTOTO

KOHTYpaA.
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5.1.4  XpaHuTh NMOATOTOBJICHHBIE JUIsI MOHTaXXa B COOTBETCTBUU C 5.4
KpENeXKHbIe U3/IeNus ClIeyeT coriacHo 5.4.8.

5.1.5 Merammueckue 6anouHble IPOJIETHBIE CTPOCHUSI 1 MHBEHTAPHbBIC
MeTtaimnueckue naketsl CBCuY niunHo# 10 16 M cienyer ykiaablBaTh B mITadess
BBICOTOM 70 2 M C NOJIKIAJAKaMu U Mpoknajakamu. IIpm 3TomM HOMKHO OBITH
00ecre4eH0 HaJu4ue MPOEKTHOTO KOJIMYecTBAa OOJITOB B y3/1aX COEAMHEHUMN
3JIEMEHTOB, & TaKXe HAJIWYUE BEPXHUX U HUKHHUX IMPOJIOJIBHBIX CBSI3EH MEXIY
TJIaBHBIMH OaJIKaMH.

[Mupuna mTalbenss Ha3HAYaeTCsl HCXOJS M3 TMPEACNIOB JIOCSITaeMOCTU
IPUMEHSEMbIX KPAHOB.

5.1.6  Kenezob6eToHHbIE KOHCTPYKIIMM M MX D3JIEMEHTHI HEOO0XOJIUMO
yCTaHABIMBaTh Ha JEPEBSIHHbIC MOJKIAJAKHM MOHTaKHBIMHU METISIMH KBEpXy U
MapKUPOBKOM B HApYXKHYIO CTOpOHY 1uTadesns. IIpu ykiagke B HECKOIBKO SPYCOB
IPOKIJIAJIKK JIOJDKHBI pacroyiaratbCs MO BEPTHKAIM OJHA HAJl APYrod B OJHOM
YpOBHE MO JUIMHE 3JIeMeHTOB. OnupaHue 3JeMEHTOB JOJKHO OBITh TaKoe, YTOOBI
HE BBI3BATh MEpEHAIPSKEHUsI B UX cedeHusx. [lpu ckimaaupoBanun HEOOXOIUMO
co0iroaaTh TpeOOBaHUS K COXPAHHOCTU KOHCTPYKIIMM OT MOBPEXICHUS CTPOIIaMHU
U BJIEMEHTaMU JIPYTUX KOHCTPYKUHUW, HE JOMYCKATh OMUPAHUS KEJIe300€TOHHBIX
0JIOKOB Ha (PUKCATOPHI.

5.1.7 Ilunomarepuansl cleayeT YKIaJplBaThb B IITa0esns, BbICOTa
KOTOPBIX TPHU PSAJOBOM YKIAJKe HE JODKHA TPEBHIIATh MOJOBUHBI IIMPUHBI
mrabeneld, a MpU yKJIaJKe B KIETKH — He Oojee mupuHbl mradenei. lnansr u
Opychs cleayeT yKIaabIBaTh B MITA0ENs BEICOTOM HE Oosee 2,5 M, myuHoi 10 10 M
U IIMPUHON HE MEHEE BBICOTHI IITA0Es.

5.1.8 Xpauutp wMaTepuanbl U U3JEAMS C TOJATOTOBJICHHBIMH B
COOTBETCTBHUH C 9.5 MOBEPXHOCTSMU TOJI YCTPONCTBO (PPUKIIMOHHBIX COESTUHEHUIN
cieayeT coriacHo 5.5.4.

5.19 TpauncnopTupoBaTh ¥ XPaHUTh JIAKOKPACOYHBIE MaTEPHUAIIBI

cienyet B coorBeTcTBUM ¢ TpedoBanusmu ['OCT 9980.5.
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JlakokpacouHble MaTepHalibl B YIAKOBAHHOM BHJI€ JIOJDKHBI XPAaHUTHCS B
3aKPBITBIX CKJIAJICKUX I[MOMEUIEHUSAX MPU TEMIIEpAType OKPYKAIOWIEH Cpeabl OT
munyc 40°C o mmoc 40°C. Jlonyckaercsi XpaHEHUE JTAKOKPACOUYHBIX MAaTEpUAIIOB
B MATKUX CHEIUAIU3UPOBAHHBIX KOHTEHHEpaXx M B KOHTEMHEpax-IMUCTEpPHAX Ha
OTKPBITBIX IUJIOIIAJKAX, a TaKke BpeMeHHoe (40 3 CyTOK) XpaHEHue
JAKOKPACOYHBIX MAaTEpHAIOB Ha OTKPBITHIX IUIOMIAAKAX TMPHU MOrPY304YHO-
pasrpy304YHBIX paboTax.

[Ipu xpaHeHun Tapy ¢  CHEUUAJIU3UPOBAHHBIE KOHTEUHEPHI C
JAKOKPACOYHBIM MaTepUaoM YKJIaJbIBAIOT B IITAa0EN BHICOTOM He Oojee 3 M Ha
MOAKIAIKH WA JEPEBSHHBIE MOJIOHBI. [omyckaeTcsi XpaHeHHUE JIAKOKPACOYHBIX
MaTepUaioB B METAUIMYECKON TpPAaHCIOPTHOM Tape, YJIOKEHHOW B ITabenu
BbicOTOM He Oomee 5,5m. I[lpu ckiagupoBaHuu Tapy € JAKOKPaCOYHBIMU
MaTepualaMH YCTaHABIMBAIOT MPOOKaMU U KPBIIIKAMU BBEPX.

Tapa ¢ nakokpacOuHbIMHM MaTepuajgam, A0 MOMEHTa MX NpPUMEHEHHS,
JOJDKHA OBITh TUIOTHO 3aKphITa BO M30E€KAHHME YJIETYUYHMBAHHUS PACTBOPUTENEH U
NOMaaHus BJIary.

JlakokpacouHble MaTEepHaNIbl IPU XPAHCHUH JTOJDKHBI OBITH CKIIAIUPOBAHbI
TIO TTApPTHSIM.

IIpumedyaHnue — VYcioBUS XpaHEHUsd JIAKOKPAaCOYHBIX MATEpUAIOB, BKIOYas
TEMIIEPATYPHBIA PEXUM, HEOOXOAWMOCTh 3aIIUTHl MSATKHMX KOHTEHHEPOB IpH XpaHEHUH Ha
OTKPBITBHIX IJIOHIaAKaxX OT aTMOC(bepHBIX BO3HCﬁCTBHfI, Tpe6OBaHI/I$I M0 COBMCCTHOMY XpPaHCHHIO
MHOI'OKOMIIOHEHTHBIX JIaKOKPACOYHbLIX MAaTCpUualoB, CMCIIMBACMBIX II€PEA INPHUMCHCHHEM,
MOTYT OBITh YCTAaHOBJICHBI CTaHJIAPTAMHU M TEXHUYECKOW JTOKYMEHTAllMe Ha KOHKPETHBIC
JIAKOKPACOYHBIC MaTCpHAJIbI.

5.1.10 Bce  KOHCTpPYKIIMM  cCleayeT  CKJIagupoBaTh B Takou
NOCJIEIOBATEIBHOCTH: 10 3aKa3aM, MapKaM M OYEPEIHOCTH MOJayd Ha MOHTAX.
3aBojickasi MApKUPOBKA 3JIEMEHTOB JIOJDKHA ObITH JOCTYMHOW AJis mpouTeHus. B
cllyyae HEOOXOAMMOCTH MAapKUPOBKU CIEAyeT yOJIMpoBaTh HECMbIBAEMOMU

KPAacKO# Ha OTKPBITHIX JJIs1 0030pa MOBEPXHOCTSAX.
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[leperpyxaTb KOHCTPYKIIMM U TOAaBaTh HMX HAa MOHTaX CJEIyeT
MEXaHU3UPOBAHHBIM CIOCOOOM, MCKJIIOYAIOIMIMM pPE3KHE yIapbl, a TaKkke
o0Opa3oBaHue BMATHH Ha TMOBEPXHOCTU MeTaia, AeQOopMaluu U MOBPEXKICHHE
3alIUTHOTO MOKPBITHSL.

3ampemaercs py4yHas BBITPY3Ka COpPOCOM U TEpEeMEIICHUE DIIEMEHTOB
BoJIOKOM. IlepeHocka ¥ TepeKaHTOBKAa KpaHOM COOpaHHBIX Ha MpPHUXBaTKax
KPYNHOTa0apUTHBIX MOHTAQXXHBIX OJIOKOB 0€3 NpPHUMEHEHHUs CIHEIHaIbHbIX
MPUCIIOCOOJICHUHM, 00€CTIEYMBAIOIIMX  HEU3MEHAEMOCTh WX  (opMbl, He

JOITYCKaIOTCA.

5.1.11 Cgapounbie MmaTepuanbl (PIEKTPOJbI, MPOBOJOKH, (DIFOCHI)
HEOOXOJMMO XpaHUTh Ha CKJIaJlax MOHTaXHBIX OpraHU3alMi B 3aBOJICKOM Tape
OTZENBHO 0 MapKam, quamerpam © mnaptusaMm. [loMemeHue ckiazga AOHKHO
ObBITh CyXuUM, C TeMIepaTypoil Bo3myxa He Hmwke 15°C u OTHOCHTEIBbHOMN
BJIAXKHOCTHIO He Oosee 50%.

CII 70.13330.2012, mynkT 10.1.12

CBapo4HyIO MPOBOJIOKY CIIEIYET XPaHUTh B 3aBOJCKUX OyXTax ¢ OMpKamu
3aBOJ/Ia-U3TOTOBUTENSI B BEPTUKAIBHOM MOJOKEHUM Ha AOLIATOM HACTHIIE WU
nosy. bupku npomyckaercs CHUMaTh TOJIBKO TIepel] HaMOTKOM MPOBOJIOKH B
KaCCETHI.

@uroc cielyeT XpaHUTh B MEIIKaxX Ha CTeJUlakax JUOO0 B METAJIMYECKOU
Tape ¢ KPBILIKOM, pa3MeIaeMoOn Ha JOIATOM HacTuie uiny nnony. [Ipu Hapymennn
yCIIOBUM XpaHEHUs: (PJIIOC MOJJICKHUT MPOBEPKE MYTEM JIOMOJHUTEIBLHON CBapKu
TEXHOJIOTHUYECKHUX Mpoo.

[lepen wucmonb3oBaHHEM CBAapOYHBIX MaTEpPHAIOB HUX HEOOXOIUMO
MOATOTOBUTh M XPAHUTh B COOTBETCTBHHM C YkazaHusimu 5.10.1-5.10.6.

5.1.12 CsapouHoe o006oOpynOBaHHE, OAIIOHBI C 3aNUTHBIMH Ta3aMH H
MyCKOPETyJIUPYIOIIYIO ammaparypy HeoOXOJUMO pacrojarath MmoJl HaBecaMu WU

B IICPCHOCHBIX Mall3aiax.
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5.1.13 bapabanbl ¢ kabeneM U TPOCAMU CIEAYET XPaHUThH B MOJIOKECHUU
«Ha pedpo» W 3aKIMHUBATh JEPEBSHHBIMU TOAKIAIKAME, MPEISTCTBYIOIIMMU
nepekatbiBaHuio. [lorpysky 6apabaHOB Ha TPAHCIIOPTHBIE CPENICTBA U PA3TPY3KY C
HUX CJEIyeT MPOU3BOAUTH MEXaHU3WPOBAHHBIM CHOCOOOM IMOO CpeaCcTBaMU

MaJion MEXaHHU3allMM C IIOMOIIBKO HAKIOHHBIX IUIOCKOCTEH MJIM CIIEr C

TOPMOXCHHECM KaHaTaMMU.

5.2

5.2.1

CrnenuajbHble BCIOMOTaTeJIbHbIEe COOPYKEHUSI U YCTPOHCTBA

Koncrpykuun CBCuY cnenyer u3rotaBivBaTh U MOHTUPOBATh B

COOTBETCTBUH C mpoekToM U TpeboBanusmu CIT 46.13330 u CIT 70.13330.

5.2.2 MoHTax u

nemoutaxxk CBCuVY  momxken

IMPOU3BOAUTHCA

IPEUMYIIECTBEHHO MEXaHU3UPOBAHHBIM JINOO PYYHBIM CIIOCOOOM.

5.2.3

K CBCuY oTHOCATCS KOHCTPYKIHUH, COOPYKEHHUSI U YCTPOMCTBA,

HCIIOJIB3YCMBIC B Ka4YCCTBC BCIIOMOIaTCIbHBIX IIpU IIPOHU3BOACTBC pa60T 1o

YCTPOMCTBY TMPOJIETHBIX CTPOCHUM.

[Tpubnusutensupiii  nepedenr CBCuY

npuBelieH B Tabnuie 5.1 u MoxeT ObITh U3MEHEH WM JOMOJHEH B MPOEKTHOU

AOKYMCHTAallM Ha KOHKPCTHOC MOCTOBOC COOPYKCHHC.

Tad6nuna 5.1 —Ilepeuens CBCuVY nns yctpoiicTBa IpONETHBIX CTPOSHUI

BcnomorarenbHbIEe COOPYKEHUS U
YCTPOMCTBA

OobsacTh NPUMEHEHUA

BcnomorarenbHabie (BpeMEHHBIE) OTTOPHI

[Ipu npoaonbHON HAABUKKE Y MOJTYHABECHOM
cOOpKE MPOJIETHBIX CTPOCHHIA

[Tupcer

IIpu nonepeyHon nepekaTke MpOoJIETHBIX
CTPOECHUI

ITogmocTy, pemToBaHus, OrpakICHUs

JUis pa3smelleHys JII0Ae, HHCTPYMEHTA,
000py0BaHUs MPU BBIIOJHEHUN
TEXHOJIOTUYECKUX ONepalii mpu coopke u
HAJBW)KKE MPOJIETHBIX CTPOCHUM, a TAKXKE ITPU
COOpYKEeHHH (DYHIITAMEHTOB H OTIOP

Orpaxpaaroinine yCTporucTBa — IIIMMYHTOBBIE
CTCHKHU, ICPCMBIYKH, 6632[OHHI>I€ AIMINKNA

[Ipu coopykenuu GpyHIaMEHTOB MOCTOSHHBIX
Y BCTIOMOTaTeJIbHBIX OIOP

CamonorbEMHBIE U IIepecTaBHbIE MIAT(HOPMBI

To xe

COOpoYHbIE TOAMOCTH ¥ CTaTENH

Jlnst cOOpKY TPOJIETHBIX CTPOCHUH

VYcunenue npoJIeTHbIX CTPOCHUM, BKIIIOYast
aBaHOEGKM W IITIPEHTEIIN

IIpu 1pO0JIBHON HAJBUYKKE IIPOJIETHBIX
CTPOCHHUI, HABECHOM U MOJIYHABECHOU COOpKE

IIpuémMHBIE KOHCOJIH

[Ipu nponoIbHON HAJBUKKE, HABECHON U
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MTOJTYHABECHOU COOpPKE MPOJIETHBIX CTPOCHUM

AHKEpHbIE YCTPOICTBA

ITpu HaBecHOI U mOTyHaBECHOM cOOpKe
MPOJIETHBIX CTPOCHUIT

YcTpoiicTBO U1 BEIOOPKU MPOrnda mposIeTHBIX

[Ipy 1pO0JIBHON HAJBUYKKE IIPOJIETHBIX

CTPOECHUI CTPOCHUI
XO0JIOBbIEC YACTH W HAKATOYHBIE ITYTH To xke
VYerpolicTBa U1l TPUBEICHUS B IBUKEHUE To e

MPOJIETHBIX CTPOCHMI

VYerpolicTBa 3alM Tl BCIOMOTaTENbHBIX OIOP
OT HaBaJIa CYJIOB U JIEJJ0X0/1a

IIpu 1po10NIBHOM HAABUIKKE U ITOJIYHABECHOMU
cOOpKE MPOJICTHBIX CTPOCHUN

[InaBy4ue Onopsl ¢ AKOPHBIMU CUCTEMAMU

JIns mepeBO3KM Ha IJIaBY M YCTAaHOBKHU Ha
OTIOPBI MTPOJIETHBIX CTPOEHU.

B kauectBe nogaepxuBaronIed KOHCTPYKIUN
MpY MPOAOJIBHOW HAJBUKKE MTPOJIETHBIX
CTPOECHUI

[ImamkoyTsl U3 IOHTOHOB

JI71s1 yCTaHOBKM MOHTAQKHBIX KPaHOB, KOTIPOB U
IIEPEBO3KU CTPOUTEIBHBIX KOHCTPYKIIUI 1
MaTepuaioB

[TonkpanoBbIE ACTaKaabI

Jlnia mporycka ¥ paboThl MOHTaKHBIX
KO3JIOBBIX KPAaHOB

PaGouue mocTuku

Jliig mportycka ¥ paboThl TPAaHCIIOPTHBIX
CPEJICTB, CTPOUTENIbHBIX U TPY30MOIBEMHBIX
MaIIiH

Bpemennsie npuyainst

JList meperpy3Ku MacCOBBIX TPY30B U
KOHCTPYKIIMI, a TAKYKE NMEPEBO3KH JIFOJEH

5.2.4

B kauectBe CBCuY, Takux kak BpEeMEHHbIC OMOPbI, MOJAMOCTH,

CTaIIcjiu, pa6oqne MOCTHKH IIJIABY4YHEC OIIOpPbl MW INIAIKOYTbI IPUMCHAIOT, KakK

IIpaBUJIO0, THIIOBBIC MHBCHTAPHBIC MHOI'OKPATHO HMCIIOJIB3YCMBIC KOHCTPYKLIHUU H

MOHTOHBI, TpHUBEACHHbIE B TaOmuie S5.1. XapakTepuCTUKM U YKa3aHUS IO

IIPUMEHEHUIO HEKOTOPBIX U3 HUX IIPUBEJICHBI B IPUIIOKEHUHN B.

Tadnuma 5.2 — VHBeHTapHbIE KOHCTPYKIMH, HCIIOJIb3yeMble B KadecTBe

CBCuyY

HanmenoBanue uHBeHTaps

HanmenoBanue npoeKTHON OpraHu3aluy,
pa3paboTaBIIei MPOEKT, U TOJ Pa3pabOTKH

MocToBbIe HHBEHTapHBIE KOHCTPYKITUU
croeynbie MUK-C

CKb I'maBmocroctpost, 1974 r.

MocToBbIC HHBEHTAPHBIC KOHCTPYKITUH
croeunble MUK-C2

CKb I'maBmocrtoctposi, 2004 r.

MocToBbIe HHBEHTapHBIE KOHCTPYKITUH
naketasie MUK-IT

CKBb I'maBmocTtoctpos, 1975 1.

HHBeHTapHBIC TOJAMOCTH PYYHOH COOpKH
UITPC

OAO «Moctotpecty, 2001

ITonTons! Tuna KC u KC-Y

LITKB I'maBmoctocTposi, 1951 T.
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ITonTons! Tuma KC-3 IITKB I'maBmoctocTposi, 1953 T.
ITonTons! Tuna KC-63 ITUKB Moctotpecra, 1963 T.
[TonTons! Tnna KC-63M OAO «Muctutyt ['unipoctpoitmocty, 2004 r.
[TonTons! Tuna YI1-78 OAO «Mucrutyt ['unpoctpoiimocTy, 1978 1.
[TonTons! Tuma I1-12 OAO «Mucrutyt I'unipoctpoitmocty, 1978 r.

BcenomoratenbHble (BpeMEHHBIE) OMOPbl MOTYT OBITh CKOMIIOHOBaHBI U3
WHBEHTAPHBIX CTOCYHBIX KOHCTPYKIUM (CM. pHUCYHOK 5.1) WM TOHTOHOB,
YCTAHOBJICHHBIX BEPTHKAIBHO (CM. PHCYHOK 5.2).

PocTBepkr  BpEMEHHBIX  ONOp, TMOCTPOEHHBIX M3  MHBEHTaPHBIX
KOHCTPYKIIUM, pPEKOMEHAYETCS TMPUMEHATh TAaKXKE  HWHBEHTapHbIE  (CM.
pucyHOK 5.3).

[lakeTHblE HMHBEHTapHbIE KOHCTPYKIMHU MOTYT HNPUMEHSATHCA U
yCTpOMCTBa cTamesei, MoAMOCTei, paboyMX MOCTHKOB, a TaKXe B KadyecTBe
pa3rpy30uHbIX [aKeTOB, JJIEMEHTOB IMHPCOB M TNPUYAIOB, B KadyecTBe
BCIIOMOTATENbHBIX ~ KOHCTPYKIIMH  TMpU  YCWICHHH  OapXk, MOCTPOCHUU

KOMOMHHUPOBAHHBIX IJIABCPEIICTB U B IPYTUX CIIydasx (CM. pUCYHOK 5.4).
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Pucynok 5.1 — Cxema cO0OpKH BpeMEHHOM OMOPHI U3 HHBEHTAPHBIX KOHCTPYKIUI

MHK-C2
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1 — noHTOH; 2 — IPOJIETHOE CTPOEHUE BPEMEHHOT'O MOCTA; 3 — ONOPHBIN MakKeT; 4 — CBsA3H; 5 —

MOHTHPYEMOE MPOJIETHOE CTPOCHHE

Pucynok 5.2 — Cxema KOMIOHOBKH OMOPHI U3 UHBEHTAPHBIX MOHTOHOB YII-78,

HpHMCHHCMOﬁ B Ka4CCTBC OIMOPbI BPEMCHHOI'O MOCTa U BCIOMOTaTEJIbHOM OIIOPhI
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Pucynok 5.3 — [IpuMepbsl KOMIOHOBKHM COOPHBIX POCTBEPKOB U3 MHBEHTAPHBIX

koHcTpykuuid MUK-C2
36



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

} 16010
14 M4
1 1 L
= | ‘\'\tb ‘_ | -] — (\'\9.)
e El El TNl —l 7 =] =l
I " 74
1000 20000 | 2010 2x3000
N RILA
M1
1900
16010
I ) I
| 1 1l - ] 8
3 STl P A STl "
000 M 23000 2010 20000 M|
M2
1600
12000
N3
[ 1 B! =
= N < <r N
sl =< E[ Q’/El Q2
] I_ 1
n3 |
1460 3x3000
il DHmall]| &

Pucynok 5.4 — Ilpumepbl MOHTQXKHBIX CXEM HWHBEHTApPHBIX KOHCTpyKIuid MUK-IT
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5.25 Ilpu ypaBHOBEIIEHHO-HABECHOM MOHTa)XXE€ CJEAYyeT NPHUMEHATH
BpPEMEHHBIC OIOPHI C TPOTOHAMU H OIOpPHBIE yCTpolcTBa (PHCYHOK 5.5).

BpeMeHHble OIIOpPbI, IIPOI'OHBI KU OIIOPHBIC YCTpOfICTBa JOJIDKHBI COOTBETCTBOBATH

npoekty CBCuV.

a) 0)
NN NN
4 \ 2

A
¥

a — Cc ONMpPaHMEM Ha BPEMEHHYIO OIOpY; O — ¢ 3aKperyICHUEM 3a IIOCTOSHHYIO onopy; 1 —
JepPUK-KpaHbl, 2 — OTIOPHOE YCTPOHUCTBO; 3 — BpEMEHHas1 0110pa; 4 — MOCTOSIHHAS OIopa

Pucynox 5.5 — IIpuMeHeHre OMOPHBIX YCTPOUCTB U BPEMEHHBIX OIOP ISt

YPAaBHOBCHICHHO-HABCCHOT'O MOHTAaXa

5.26 CBCuVY, ucnons3yembie 1js paOOThl JIIOJEH Ha BBHICOTE M Ha
IJIaBcpeicTBax OoKHbBI cooTBeTcTBOBaTh 'OCT 24258. [Ins moabema Jtojieid Ha
cOOpOYHBIE TTOAMOCTH, CTaIleNId U IpyTrre pabouune mIonaaku (KpoMe MoABECHBIX )
CBCuY crnenyer ocHamaTh JIeCTHUIIAMU. VIHBEHTapHBIC OTpPa)KICHUS JOJDKHBI
cootBeTcTBOBaTH 'OCT 23407.

5.2.6.1 Ilmomaaku u JecTHULBI T0KHBI cooTBeTcTBOBATE [ OCT 26887.

5.2.6.2 Jleca momxkHubl coorBeTrcTBoBaTh ' OCT 27321.

5.2.6.3 TlepenBmwxkHble TMOAMOCTA JOJDKHBI cooTBercTBoBaTh ['OCT
28012.

5.2.6.4 Jlrompku 1 BBIIOJIHEHHS pPabOT Ha  BBICOTE  JOJKHBI
cootBercTBOBaTh ['OCT 27372.

5.2.6.5 TlpenoxpaHuTeabHble OTPaXJACHUS JTOJDKHBI COOTBETCTBOBATH

I'OCT 12.4.059.
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5.27 Tlpu OTCYTCTBHHM B TPOEKTE CIICIUAIBHBIX YKa3aHW OmMopaMm H
MOAMOCTSIM TMPUJIAETCSI CTPOUTEINIbHBIM MOJIBEM C YUETOM CIEAYIOIIUX Pa3MepOB
OCTATOYHBIX Ae(POpMaIIHiA:

— 2 MM — mpu o0XaTUU B MeCTaxX MPUMBIKAHUS JepeBa K JIEPEBy Ha
OJIHO TepeceueHre (KOHTAKT);

— 1 MM — npu oOkaTuM B MeCTax MPUMBIKAHUS JAEpeBa K METaUTy Ha
OJIHO TepeceueHue (KOHTAKT);

— 5 MM — nipu 0ocajiKe MECOYHHUII, 3aII0JIHEHHBIX ITECKOM.

5.2.8 CrpaxoBouyHBIC KJICTKH W THAPABINYCCKHUE TOMKPATHI HAJJICHKHUT
yCTaHaBJIMBaTh B MECTax, MHCKIIOUYAOIIMX MECTHYI0 U OOIIyl0 IOTEpIo
YCTOMYUBOCTH, MOBPEXKICHUE BJIEMEHTOB MOHTUPYEMOW W IOJJICPKUBAIOIIEH
KOHCTPYKIIMU. MecTa yCTaHOBKHU JIOMKPATOB U KJIETOK YKa3bIBAIOTCS B MIPOCKTHOM
noxkymeHrtanuu u [111P.

5.29  Jlng npoaosbHOM U MONEPEYHON HAABUKKU MPOJIETHBIX CTPOCHUM
MPOEKTOM MOKET OBITh MPETYCMOTPEHO YCTPOMCTBO PAa3IMYHBIX HAKATOYHBIX
YCTPOMCTB, COOTBETCTBYIOMMX 5.2.9.1-5.2.9.5.

5.29.1 Cana3ku J0OmMycKaeTcs NPHUMEHSTh IPU HAJIBMIKKE IPOJICTHBIX
cTpoeHul HeOoIbIIOro Beca (kak mpasusio, 10 S50 1). Caiazku U3roTaBiuBaroT, KakK
NPaBWJIO, U3 CTAIBHBIX JIMCTOB, HIBEJJIEPOB WM YTOJKOB, 3aKpPEIUIIEMbIX Ha
MPOJICTHOM CTpO€HUHU. s TepeMelleHus] cajla30K MHCMHOJb3YIOTCS HUXKHUE
HAKaTOYHbIC IyTH, KAaK MPaBUJIO, BBINOJHEHHBIE W3 PEIbCOB WU JABYTaBPOB.
IToBEepXHOCTh CKOJIBKEHHS Cala30K MOMIEeKUT cMazke conuposnoM-C mo ['OCT
4366 winM aHaJOTMYHOM 1O HA3HAYCHWIO CMa3KoW B CiIy4yae, €clid He
UCTIOJIB3YIOTCSl aHTU(pUKIMOHHBIE TIpoknanku no 4.4.13. Tlpu wucnonb3oBaHUU
KapTOUeK CKOJIBKEHHUSI CIIEyeT MWCIO0JIb30BaTh CMa3KH, IIOCTaBIIIEMbIE B

KOMIIJICKTC C KapTO4YKaMHU.

39



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

g
11)7\ i ) 5-5
N 51
/ |
9\4L L I 4 ; jl;l

= L
8 o ‘
5 L

N

a — KOHCTPYKIUS cajla3Ku; O — cXxeMa KpelJIeHHs calla3Ky K y3J1y CKBO3HOT'O IPOJIETHOTO
crpoenust; 1 — danepa; 2 — pesuHomeTauinyeckas onopHas yacts (POY); 3 — mBemnep; 4 —
CTaJIbHOM MOJIMPOBAHHBIN JIUCT; 5 — pydka; 6 — CTaNbHOM JIUCT; 7 — IepEBAHHAS NIPOKIAAKa; 8 —
O00pTOBOM yromok; 9 — sok; 10 — yrmopHsiid 6pyc

Pucynok 5.6 — Canasku 17151 Ipo10IbHON HaIBUXKKH MTPOJIETHOTO CTPOSHUS

5.2.9.2 Pouuku, UCIOJIb3yEeMBbIE JJIsl HAIBUKKH, MOTYT OBITh OOBETNHEHBI
B KapeTKH, MMOCTPOCHHBIE TI0 OAJTAHCHPHON CXEMe, W BKIIFOYAIOIINE, KaK MPaBUIIo,
oT 2 10 8 pOJIMKOB, a B HEKOTOPBIX Cilydasx W Oosiee. Polmku MOTyT OBITH C
pebopaamu (pucyHok 5.7) tak m 0e3 Hux (pucyHok 5.8). Jlns ponmkoB ¢
pebopaamMu CienyeT HWCIOJb30BaTh BEPXHUE HAKATOYHBIC ITyTH, BBIMOJIHSIEMBIE,
KaK TIPaBWJIO, W3 PEIbCOB, 3aKPCIUICHHBIX Ha TIPOJCTHOM CTpocHUU. Jlis
0e3pe0OpAHBIX POJIMKOB O0S3aTENbHO CJEIYyeT MPUMEHSITh HaNpaBIISIONIUE

ycTpoiicTBa (rmo3uius 9 Ha pucyHke 5.8).
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Pucynok 5.7 — Kaperku a1 npo10abHOM HaIBUKKH MPOJIETHOIO CTPOCHHMS 110

BEPXHEMY HAKATOUHOMY ITyTH
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1 — mponeTHOE CTpOEHUE; 2 — MEPEXOAHON MOCTHUK; 3 — IPOKIAAKH; 4 — POIUK; 5 — MBI
Oanancup; 6 — cpeaHuit 6anancup; 7 — rIaBHbIN OanaHcHup; 8 — OMOpPHAs YacTh KapeTku; 9 —

HaIpaBJISIONIee YCTPOHCTBO; 10 — coenMHUTENbHAS pama
Pucynok 5.8 — be3pebGopaHbie KapeTKu Al IPOA0IbHON HAJABMKKH MPOJIETHOTO

CTPOEHMS C HAIIPABIISIIOLINUM YCTPOUCTBOM

5.2.9.3 Tenexxkn MNPUMEHSIOT KakK JJIsg TPOJMOJBHOW, TakK U JUIs
MOMNEPEYHON HaJBUXKKH IMPOJIETHBIX CTpoeHui. [lepekaTka Ha Tenexkax Tpedyer

HaIn4Yusa HHWXKXHHUX HAKaTOYHBIX HyTCﬁ. Haxkatounsie noyTn A TCICKEK, KakK

IIPpaBUJIO0, BBIIIOJIIHAIOT U3 PCIbCOB.
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KoHCcTpyKus Tenexek s MonepeyHou NepeKaTKu NPOJIETHBIX CTPOCHUM
(cm. pucyHok 5.10) mommkHa obecreurnBaTh YCTOMYHMBOCTh B CBOOOHOM COCTOSTHUU

U UMETh BBICOTY peOop/1 Kojiec He MeHee 20 MM.
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1 - pama; 2 — xoxoBas 00oiima; 3 — ock KoJieca; 4 — KoJieco; 5 — Kopiryc Koseca; 6 — KpblIika; 7
NOIIMITHUK; 8 — MPOJIETHOE CTpOeHHe; 9 — Tenexka B coope

Pucynok 5.9 — KoHCTpyKIMU NepEeKaTOYHBIX TEJIEKEK JJIS IPOAOJIbHOM

HAJIBUYKKH MPOJIETHBIX CTPOCHUIM
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[ 1

1 — onopHBIi y3€1 IPOJETHOIO CTPOEHUS; 2 — KaTKH; 3 — IepeKaTOuHas TeNEXKKa; 4 — ONOPHBIE

TIJTUTBI TCICKKHU, 5- OrpaHUYUTCIIN MOJIOKCHU S KaTKOB
Pucynok 5.10 — KoHcTpyKIiust TeNexKu A MOMEPEUHON MePEKaTKH MPOJIETHOTO

CTPOCHHUSA Ha TCIICKKAX

5.29.4 Karku a5 mpooJIbHOM M TONEPEYHON HAABMXKKH TPOJIETHBIX
CTPOEHUM PEKOMEHIyeTCsl MPUMEHATh AuaMeTpoMm oT 80 g0 120 MM U3 TBEpAbIX
CTaJIe ¢ TepoxoBaTocThio moBepxHocTu Katanus R,20 mo 'OCT 2789. Jlnuna
KAaTKOB JI0JbKHA ObITh OOJIbIIE MIMPHUHBI HAKATOYHOTO IMyTH Ha BennyuHy oT 200 10
300 mM. PaccTostHue MeXTy KaTKaMU B CBETY JIOJKHO OBITh HE MeHee 50 MMm.

IIpr HajgBuKKE Ha KaTKax CIEAyeT NPUMEHATb BEPXHUM M HIKHHUU
HAKaTOYHBIE TYyTHU, KOTOPhIE MOTYT OBITh CIUIOIUHBIMU U TPEPHIBUCTHIMU.
KoHcTpykuusi HakaTOYHBIX @yTed npuBeAeHa Ha pucyHke 95.11. Bepxuuii
HAKaTOYHBIM IyTh MOKET OBITh BBHINOJIHEH B BHUJE PaCHpPECIUTEIBHOIO MaKeTa
(pucyHok 5.12).

HakaTouHble IyTH, KaK IPAaBUJIO, BBIIOJIHSIOT U3 PEIBCOB WJIU JIBYTaBPOB.
HwxHuit HakaTOYHBIA MyTh JOJDKEH UMETh Ha OJHY HUThH OOJIbIIIE, YeM BEPXHUU

HAKaTOYHBIH IMyTh (CM. CXeMy Ha pucyHke 5.13).
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Y4acTKu TpPepbhIBUCTOTO HUKHETO HAKATOYHOTO TYTH JOJIKHBI OBITh
JUIMHOM, Kak mnpaswio, Ha 20% Oonbiie maHenw (epmbl B Claydae CKBO3HBIX
MPOJIETHBIX CTPOCHUM, HA KOTOPOM PACIOJIOKEH BEPXHUM HAKATOUHBIN ITyTh. [Ipu
HAJBU)KKE HAa KATKax C MCIOJIb30BAHMEM ITPOMEKYTOUHBIX ONOP, IS MOJy4YECHUS
TaKOW JJIMHBI HW)KHETO HAKATOYHOI'O IIyTH CIIEAYET MPUMEHATH CIELHUAIbHBIC
00yCTpolicTBa BpPEMEHHOW OMOpPBI, MO3BOJSIONIME BBHINOJHATH ONEPAIMU  T10

nojiade, yJaBIMBaHUIO U IIEPEMEIICHUTO KaTKOB (PUCYHOK 5.14).
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1 — 60pTOBOI YTOJOK; 2 — CTATBHOM JIUCT; 3 — HACTUI, 4 — pacTpeeTUTEIbHBIN MTaKeT; 5 —
BpEeMeHHasl oropa; 6 — monepeunHa; 7 — AepeBsHHbIN Opyc; 8 — Ts0K; 9 — penbesr; 10 — kaTok; 11
PYKOSITH JUIS IIepeHOca KaTKa

Pucynok 5.11 — KoHcTpyKuust HAKaTOYHOrO MYyTH JUIsl HAIBHXKKU IIPOJIETHOTO

CTPOCHHA HAa KaTKax
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

1 — pacnipenenuTenbHBIN MaKeT; 2 — MPOJIETHOE CTPOEHHE; 3 — TOMKpAT; 4 — KaTOK
Pucynoxk 5.12 — KoHcTpykius KapeTKu sl HAABUKKU MPOJIETHOTO CTPOEHHUS Ha

KaTKax

7//7777/,7/////16%)////////////7//,1//////////

1 - Opyc; 2 — kaTKu; 3 — JIeXKEHb; 4 — CTpaXxOBOYHAS KIETKA

Pucynok 5.13 — Cxema HakaTOYHBIX IMyTeH JJIs1 HAJBUKKU Ha KaTKax
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1 — pa3pe3snbie 6anounble Gepmbl; 2 — MIAPHUPHOE COSAUHEHUE; 3 — COSAUHUTEIbHBIC 3JIEMEHTHI;
4 — BepXHUI HAKATOUHBINA MYTh; S — INaBHast Oalika; 6 — CTOJUK JJIs 3alpaBKU KaTKOB; 7 —

HIDKHUH HAaKaTOYHBIN MyTh; 8 — TOTOK JUIsl TpUEMa KaTKOB; 9 — 0TBeC
Pucynok 5.14 — KoHCTpyKuusi HAKaTOYHOrO MYTH Ha BPEMEHHOM OIOpe s

HaJABHUKKHU ITPOJICTHOI'O CTPOCHHUA Ha KaTKax

5.295 TIlpu HagBWXKKE C UCIOJH30BAHUEM YCTPOMCTB CKOJIBKCHHUS
CIIe/lyeT TIPUMEHSTh YCTPOICTBA CKOJIBKEHUS! HENPEPhIBHOTO (pUCYHOK 5.15) wmiu
UKIHYECKOTO ACUCTBUS (PUCYHOK 5.16).

AHTU(QPUKIMOHHBIE  TMPOKJIAIKHU, TMPUMEHSEMblE B  YCTPOMCTBax
CKOJIBKEHUSI 10 CXEeMaM, [pPUBEJCHHBIM Ha pUCyHKe .17, OJKHBI
COOTBETCTBOBaTh TpeboBanusiM 4.4.13, a kouTprena — TpedoBanusm 4.1.7.

Jlis obecniedeHus: MPOEKTHOTO MOJIOKEHUS MPOJIETHOTO CTPOEHUS B IIJIAHE
IpU HAJBUXKKE C HCIOJIb30BAHUEM YCTPOWCTB CKOJBKEHHUS, CIEAYeT MPUMEHATH
HAIpPaBISAIONIME YCTPOWCTBA, YCTaHABIMBAEMbIE KaK Ha KallUTaJbHBIX, TaK U Ha

BCIIOMOTaTeNIbHBIX (BPEMEHHBIX ) OIopax (CM. pucyHok 5.18).
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1 — nakarounas (OamaHcupHas) O6aika; 2 — omopHas 4acTh (IIApHUP); 3 — pe3NHOBAS MPOKIIAJIKA;
4 — KOHTpTENO (CTaTbHOW NOIMPOBAHHBIN JIUCT); 5 — MOJIUMEPHBIE TPOKIAIKU (KapTOUKU
CKOJIbJKeHUS); 6 — HaJiBUraeMas KOHCTPYKUUS; 7 — moA(epMEeHHHUK OTOPbI

PucyHok 5.15 — YcTpoiCTBO CKOJIbKEHUST HEIPEPBIBHOIO JEHCTBUS
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a — C TepECTaBHBIM KOHTPTEJIOM; O — C IepecTaBHON KapeTKoii; 1 — ormopHasi MOBEpXHOCTh MyTH

CKOJIbJKEHUS; 2 — KOHTPTENO; 3 — KapeTka; 4 — mapHup; 5 — HoJuMepHas MpoKJaaka; 6 —
HaJBUTaeMasi KOHCTPYKLUS; 7 — JOMKpAT JUIsl MOABbEMKH; 8 — TOMKpAT 11 HAJABMXKKU

Pucynok 5.16 — YcTpoiCTBO CKOJTBKEHUS ITUKINYECKOTO JEHCTBUS
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a — CBOOOIHO OMHPAIONINXCS Ha MIEPOXOBATYIO TOBEPXHOCTD; O — 3aKIIFOUEHHBIX B 000iiMy; 1 —
HaJIBUraeMas KOHCTPYKIIMS; 2 — KOHTPTENO; 3 — MOJIMMEpHas NpoKiaaKa; 4 — onopHas

MMOBEPXHOCTD; 5 — 00oiimMa

Pucynok 5.17 — PacnionoxeHne aHTU(PUKITMOHHBIX MPOKJIAJIOK B YCTPOHCTBaX

CKOJIb2KCHUA
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

3 T

g ——

1 — 6anancupHas 6aka HAKaTOYHOTO YCTPOUCTBA; 2 — YCTPOMCTBO CKOJIBKEHUS; 3 — OTOpHas
yacTh OamaHcupHoil Oanku; 4 — moadepMeHHUK ONOPHI; 5 — HANIPABISAIOLINE POIUKH; 6 —
BHUHTOBOM JJOMKpAT; 7 — OMOpPHAsi KOHCTPYKIIUS HAMPABJISIONIETO YCTPOMCTBA; 8 — HaJBUTaemasi

KOHCTPYKLIHUS

Pucynok 5.18 — Hanpag:sitoiiee ycTpoicTBO

5.2.10 Jlma cHWKEHHS Beca HAJABUTAEMbIX KOHCTPYKIIUW TMPOJIETHOIO
CTpOCHHUS W BBIOOPKM Tporunba KOHCOJIM HAJBUTAEMOTO IMPOJETHOTO CTPOCHUS
CJIeTyeT UCIOJIL30BaTh aBaHOCKHM C KPUBOJWUHEHHBIM HYDKHHUM TIOSICOM (PHUCYHOK
5.19). Jlns BEIOOPKH MPOruda KOHCOJIM MOXHO HCITOJIB30BaTh TAK)KE CIICHHAIbHBIC
yCTpoicTBa It BRIOOpKHU Iporuda (pucyHok 5.20).

Jlyist oGecriedeHust MIaBHOTO CX0/1a MPOJIETHOTO CTPOCHUSI C KAPETOK MOTYT
NPUMEHATh TakKe apbepOeKH, KOHCTPYKTUBHO TOXOXKHE Ha aBaHOEK, HO

obJaaromue, Kak MpaBUio, MEHBIICH TITUHOM.
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1 — nponeTHoe cTpoeHUit; 2 — aBaHOeK; 3 — HAKATOYHBIN ITyTh aBaHOEKa

r—

AT |

Pucynok 5.19 — Koncrpykiiust aBanOeka
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1 — nposieTHOE CTpOEHUE; 2 — IITaHra; 3 — Ha4YaIbHOE MOJIOKEHUE ITAaHTH; 4 — canasKa ¢
¢dToporutacToM; 5 — HaKaTOYHBIN MyTh; 6 — onopa; 7 — Mpy>KuHa; § - JOMKpaT
Pucynok 5.20 — KoncTpykiust ycTpoiicTBa )i BHIOOPKU Mporuda KOHCOIH

HaJABUTa€MOTI'0 ITPOJICTHOTO CTPOCHUA
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

5.211 COopouHble U CTPaxOBOYHBIE KIJIETKH CIEIyeT coOupaTrbh U3
METANIMYECKUX TMAaKeTOB pPEJIbCOB WM MNPOKaTHBIX mpoduieil. Jlomyckaercs
cOOpOYHBIE KIIETKU COOMPATH CIIENYET COOMPATh U3 IIIAJl WK AEPEBIHHOTO Opyca.
Ha xierkax pacnosararoT NOJAKIAJKU H3 CTAIA W KIWMHBA JUIsl PEryJUPOBKU
BBICOTHOTO IOJIOKEHUSI (00€CIIEUEHNsI CTPOUTENBHOIO IOBEMA).

OOmiast TONMIMHA MaKeTa MOAKIAJOK I KaKIOW CTPaxXOBOYHOW KIIETKU
JOJDKHA COOTBETCTBOBATh BBICOTE OJHOTO MOAJOMKPATHOTO Makera mo 5.2.12.
KOHCTpYKIIMIO CTPaxOBOYHOM KJIETKM PEKOMEHAYETCS IIPUHUMATh B COOTBETCTBUN
C KOHCTPYKLHMEW NOJJOMKPAaTHOrO IMakeTa. Mexay NOAKIAJKaMu W3 CTajdud U
MEX1y CTPaxOBOUHOM KJIETKOM W MOAKIAIKON CIeAyeT yKiIaabIBaTh (paHepHbIE
IIPOKJIAJIKHU.

BBICOTY KIIETOK M pacCTOSTHUE MEXIY HUMHU PEKOMEHIYETCS Ha3HayaThb
UCXOJs U3 BO3MOYKHOCTH YCTAaHOBKHM THIPAaBIMYECKOTO JOMKpaTa, IPHUHSITOIO B
[IITP. IIpu stom BeIcOTY KieTOK MeHee 700 MM Ha3HayaTh HE PEKOMEHIYETCS.
[Ipy nmpuMeHEHHH HaJABWKKU IMPOJIETHOIO CTPOEHHUS BBICOTA M PACMOJIOKEHUE
COOpOUYHBIX KIJIETOK JOJDKHBI OOecrneuynBaTh B 3aBUCMMOCTH OT MPHUHITON
TEXHOJIOTHH MOHTaX KAapETOK, TEJIEKEK, YCTPOMCTB CKOJBXKEHUS W HAaKaTOYHBIX
IIyTEH.

[Ipy HEOOXOIMMOCTH IIAPHUPHOTO COEAUHEHUS BPEMEHHOH OIOpbI C
MOHTHPYEMBIM  IPOJIETHBIM CTPOEHHUEM BMECTO KIETOK YCTaHaBIIMBAIOT
BPEMEHHBIE OIMOPHBIE YAaCTU C 3aaHKEPUBAHMEM HX 3a OMNOPY M TMPOJIETHOE
CTPOEHHE.

5.2.12 TlommoMKkpaTHBIC MMAaKETHI JIOJIKHBI OBITH CTaJILHBIMU.
Pexomenayercs BBIONHATh MOJJOMKpATHbIE MAKEThl MyTeM OObEIWHEHHUS Ha
CBapKe OTPE3KOB penbcoB (cM. puCyHOK 5.21), nmbo 1ByTaBpOB WK
METaUIMYECKUX JUCTOB. TONIIMHY MaKeTa peKOMeHayeTcsl npuHuMarhb ot 120 1o
150 MM ¢ yyeToMm nporu0oB MaKeToB.

Ilog noMKparamu, a TakKe MEXKIy OCHOBAHMEM U IOAJOMKPATHBIM

MaKETOM CJIeAyeT YCTaHABIMBATh (paHEPHBIC TPOKIAIKH.
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1 — nomkpar; 2 — paHepHas MPOKIAaKa; 3 — peibC; 4 — pydkd; 5 — CTaIbHON JIUCT

Pucynok 5.21 — KoHCTpyKIus MOIJOMKPATHOTO MaKeTa U3 PelbCoB

5.2.13 JloMkpaTHbI€ YCTaHOBKHM JOJDKHBI OBITh C IIEHTPAJIU30BAHHBIM
YIPABJICHUEM, MO3BOJISIONINM PETYIUPOBATh PEXKUM PaOOTHI KKIOTO JOMKpATa
WIM TPYIIBl JOMKPAaTOB, M CHA0XXEHBl OIJIOMOMPOBAaHHBIMH MaHOMETPAMU;
JIOMKpAaThl JOJDKHBI HMMETh CTOIMOpPHBIE (CTPaxOBOYHBIC) MPHUCTIOCOOIEHUS U
OTMMPATHCSI Ha METAUNIMYECKOe OCHOBaHHWE uepe3 (aHepHbIC MPOKIANKH, a Ha
JIEPEBSIHHOE OCHOBAHHUE — Ye€PE3 CTAITBHYIO PACTIPEACITUTEIBHYIO TUTUTY.

OnupaHre MPoJICTHBIX CTPOSHUI Ha JOMKPATHI IOMYCKAeTCS TOIBKO Yepes3
pacnpenenuTeNbHYI0 CTAUTBHYIO IUTUTY U (PaHEPHYIO MPOKIIAIKY.

CI146.13330.2012, myHkT 6.17

IIpn moxpeMe WM ONYCKAHWM IPOJIETHOIO CTPOCHMSI NPUMEHEHME IS
ONMpPaHus NPOJIETHBIX CTPOCHUM CTAIBHBIX NMPOKJIAIOK WM IPOKIALOK U3 TOCOK
3anperaercs. PexoMeHayeTcsi MpUMEHEHHE NOAJOMKPATHBIX IAKETOB COIJIACHO
5.2.12.

IIpunoxxenue Kk JOMKpaTaMm yCUJIMK, HE COBIAJAIOIIMX 10 HAIIPABJIECHHUIO C
HaIIpaBJICHUEM XOJ1a IIOPLIHSA, 3alIPELIACTCS.

HacocHo-nomMKpaTHbIE  yCTAaHOBKM  JIOJDKHBI  OTBEYATh  CIEAYIOLINM
TpeOOBaAHUSIM:

—  MarucTpajb NOJa4M Macja JOJIKHa ObIThb F€pPMETUYHOM;
—  TUJOpaBiIdyecKas CUCTEMa  JOJDKHA  HMMETb  aBTOMAaTUYECKH
JeCTBYyIOIUE KianaHbl, COpachIBaIOIIME JaBICHUE B CIy4yae ero BO3pacTaHUs Ha

BesnunHy OT 10 10 15% BhIllIe MACTIOPTHBIX BETNYUH;
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

—  HACOCHO-JOMKpaTHasi yCTaHOBKa JOJDKHA HMETh TapUPOBAHHbIC
MaHOMETPBI — OJJMH Ha HACOCE, BTOPOM Ha MacJIONPOBOJIE B MECTE MOIKIFOUECHHUS
€ro K JOMKpary (IIpM pacHoOJOKEHUU HACOCHOW CTAaHIUHM HENOCPEICTBEHHO
OKOJIO IOMKpAaTa JOMYCKAeTCsl STOT MAHOMETP HE CTABUTb).

Hcnonb3yembple MaHOMETPHI JOJKHBI MMETh LIEHY JeiieHuss He Oonee 5%
HEO0XOMMOr0 MaKCUMAJILHOTO JTaBJICHUSL.

JIOMKpaTbl, HCHOJIB3yE€MbIE I ToJabeMa (OIYyCKaHHS) IPOJETHOrO
CTpPOCHHMSI Ha OMNOpHbIE YacTU JODKHBI HMMETh OOIIYI0 TI'pYy30M0JABEMHOCTD,
MPEBBIIIAIONIYI0 OOIINIA BEC MOJJAOMKPAUYMBAEMbIX KOHCTPYKIIMI HA BEJIUYUHY OT
25 no 50%.

JIoMKpaThl, UCIIOJIb3yEMbIE I HAABUKKUA MPOJETHOTO CTPOCHUS JTOJKHBI
UMETh OOIIYIO IPY30H0IEMHOCTD, MPEBBIIIAIOINIYIO PACYETHOE TATOBOE YCUIIHE HE
MeHee yeM Ha 30%.

5.2.14 Inpenrenu [js YyCWJIEHHUS KOHCOJM IpPU HABECHOM MOHTaXe
JNOJDKHBI ~ M3TOTaBIMBATBCS B KOMIUIEKTE C IHJIOHOM, YCTPONHCTBAMH U
JOMKpaTaMu, MpeAHa3HauYE€HHbIMU JIJISl PEryJIUPOBaHUs YCUIMI U HAnpsDKEHU B
CUCTEME «IPOJETHOE CTPOCHUE — IIMPEHTENIb — ITUJIOH.

MoryT NpuMeHSTHCS IINPEHIENN IBYX BUIOB:

— U3 CBApHBIX 3JIEMEHTOB, MPUMEHSEMbBIX B PEIIETYATHIX MPOJIETHBIX
CTPOCHUSX;

- U3 MapauIEIbHO-TIPOBOJIOYHBIX KAHATOB, MPSAAEH WIH IUIACTUHYATO-

IAPHUPHBIX LIETIEH.
I[Ipumeuanue — llnpeHrenn u3 BUTHIX KAHATOB MPUMEHATH HE PEKOMEHIYETCH.

5.2.15 ®yHmaMeHThl BPEMEHHBIX OMOp JOKHBI COOPYXKATbCs, Kak

PaBUIIO, OTHOBPEMEHHO C COOPYKEHUEM KAMUTAIBHBIX OIOP.

5.2.16 Tlpu ycranoBke onop CBCuY Ha JIe)KHEBOE OCHOBAaHHE JIOJKHBI

OBITH IMPHUHATBI MEPEI K OTBOAY OT OCHOBAHM:A ITOBCPXHOCTHBIX BOJ.

CIT46.13330.2012, nyHkT 6.4
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

CriocoObl 0TBOJIa TOBEPXHOCTHBIX BOJ JOJKHBI OBITh MPEAYCMOTPEHBI B

cocrase Mep 1o BoaoorseaeHuto B [1I1P.

5.2.17 TlnaByuwe CHCTEMBI HAIJICKUT KOMIUIEKTOBATh W3 IOHTOHOB
3aKPBITOTO TUIIA WJIH METAJUTMYECKUX OapiK.
[lepen ycTaHOBKOM B CUCTEMY KaXKIIbIil IOHTOH MJIM Oapika JOHKHBI OBITh

HCIIbITAHBI U IIPUHATHI 110 aKTY.

CIT146.13330.2012, nyHkT 6.10

CxeMbl IIaBy4uX OMNOp, MOCTPOCHHBIX HA OCHOBE TOHTOHOB M 0api,
MIPUBEJICHBI HA PUCYHKE 5.22.
HcnpiTaHue TIaBCPEACTB CIIEAYET BBIIOJHATH B COOTBETCTBHH C

ykazaausmu 7.3.2.1.
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1 — nponeTHoe cTpoeHHe; 2 — BEpXHUH POCTBEPK; 3 — 0OCTPOIiKa; 4 — HUKHHUM POCTBEPK; 5 —

S

TUTAIIKOYT U3 MMOHTOHOB,; 6 — MIMalbHbBIE KIeTKH; 7 — hepma; 8 — pacpenenurenbHas Gpepma; 9 —
Oapka; 10 — 6amovHbIe POCTBEPKHU

Pucynok 5.22 — Cxembl I1aBy4ux OmMop
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

5.2.18 TIInamkoyTsl W3 TIOHTOHOB MOTYT cOOUpaThCsi Ha Oepery c
MOCTIEAYIOUUM CITyCKOM Ha BOJAY B MOpsAKe, mpuBeneHHoOM B 5.2.19, nubo Ha
Bozie. Ilpu cbopke Ha OGepery HCMONB3YIOT OONTOBBIE CTHIKA ITOHTOHOB IO CXEMeE

pucyHka 5.23, a; mpu cOOpKe Ha BOJI€ — CTHIKH 110 CXeMaM pUCYHKa 5.23, 0, B.

a) B)
1. ‘b
A A o <
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230 MM 2
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a — 00N TOBOM CTHIK; O — BapUaHT clena /i COOpKU Ha IJIaBy; B — 3aMKOBBIN CTHIK; | —

CTBIKOBAS TJIAHKA; 2 — KOHMYECKUN CaM03aXxBaTHBIN MITHIPh; 3 — BEPXHUI 3aMOK; 4 — IITaHra

Pucynok 5.23 — CTbIK TOHTOHOB

5.219 na coycka Ha BOJYy IUIAIIKOYTOB M3 TIOHTOHOB CIJEIYET
00opynoBaTh COOPOYHBIN CTaneb Ha Oepery co CIIyCKOBBIM YCTPOHCTBOM.

CriyckoBbI€ TOPOKKHU JOJDKHBI OBITH IMAPAJIJIENIbHBI, @ PEJIbChl CIIYCKOBBIX
JIOPO’KEK HE JOJKHBI UMETh HepoBHOCTEH. Ilepen cmyckoM IUanikoyToB Ha BOIY
IOBEPXHOCTHU CKOJIBKEHUS TOJKHBI ObITh cMa3aHbl. CIIBUT ¢ MeCTa IPU CITyCKE Ha
BOJY MPOU3BOAMUTCS, KaK MPABUIIO, IPU MOMOIIN PEEUYHBIX JOMKPATOB.

Cryck Ha BOAY MPOU3BOJUTCS B MOPSJIKE, IPUBEACHHOM Ha PUCYHKax 5.24
U 5.25 (BCe YMCJIOBBIC 3HAYEHMs], MPUBEJICHHbIE HAa PUCYHKAX, JaHbl B METpax).
[lepen cmyckom cienyer yOenuThes, YTO IIIyOMHA BOJABI | MPEBBIIMIAET OCAAKY

NepEaAHCTO KOHIIA IJIAIIKOYTa B MOMCHT BCIUIBITHA HC MCHCC UCM Ha 0,2 M.

56



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Fonoska pensca 3 2
o (.
m =2l o
. © ol &
1:10 @ gl e YpoBeHb BOAbI
N > C \L
_-\“\“- — — mta—— — '_
A= 460 radd r L dd ri 44 77
0)
[{o]
N
o
\ ]
L
W \_l S — "
|__° P77 2727 7277 7727
A=4.60

a — Ha4aJo JBMKEHUS IUIAMIKOYTa; O — KOHEell ABM)KCHHUS IJIAIIKOYTa; A — AJIMHA TIOJBOHOMN
Y4acTU CITyCKOBBIX J10pokeK; To — riyOrHa BOABI HaJl MOPOTOM IpU Pacu€THOM FOPU30HTE BObI
B MIEPHO]] CITyCKa TUIANIKOYTa; Iy — 0cagka CBOOOAHO TIIABAIOIIETO MJIAIKoyTa; T — rryonHa

BOABI B MCCTC CITyCKa IJIAIIIKOYTAa Ha BOAY

Pucynok 5.24 — Cxema ciycka Ha BOJly IUIAIIKOyTa BeICOTON 1,8 M
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a — Ha4aJo JBMKEHUS IUIAMIKOYTa; O — KOHEell ABM)KCHHUS IJIAIIKOYTa; A — AJIMHA TIOJIBOIHOMN
Y4acTU CITyCKOBBIX J10pokeK; To — riyOrHa BOABI HaJl MOPOTOM IpU Pacu€THOM FOPU30HTE BObI
B MIEPHO]] CITyCKa TUIANIKOYTa; Iy — 0cagka CBOOOAHO TIIABAIOIIETO MJIAIKoyTa; T — rryonHa

BOABI B MCCTC CITyCKa IJIAIIIKOYTAa Ha BOAY

Pucynok 5.25 — Cxema ciycka Ha BOJly IUIAIIKOYTa BBICOTOM 3,6 M

5.2.20 [IlnaByume cCHCTeMBbl JAOJDKHBI OBITh OOOpYIOBaHBI SKOPHOU
CHCTEMOM COTJIaCHO CXeMe MPUBEICHHON Ha pUCYHKE 5.26.

[IpumMeHsieMble B SIKOPHOM CHUCTEME SIKOpSl IPUBEJICHB HAa PUCYHKE 5.27, a
ux napaMmerpsl — B Tabmunax 5.3 u 5.4. JKenezo0eToHHBIE SKOPSA-TIPUCOCHI
UCTIONB3YIOT, KaK MPaBWJIO, B KAaYeCTBE OCHOBHBIX SKOPEH IIaBYYMX CHCTEM.

AnMupanteiickue Kopsl UCIOJIb3YIOT, KaK MPAaBUJIO, B KAYECTBE BCIIOMOTaTEIbHBIX

Y aBAPUMHBIX.
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1 — >xene300eTOHHBIN SKOPb-TIPUCOC; 2 — CTPOMTOBOYHBIN KaHaT; 3 — 0akeH; 4 — TUIABCPEICTBO; 5
— IUIABYYUH PBIM; 6 — IKOPHBIA KaHAT; 7 — MaMWIbOHAKHBIN KaHAT; 8 — BECOBOM SKOpb; H —

rITyOMHA BOJBI

Pucynok 5.26 — Cxema SKOpHOT0 3aKperuIeHHs TIJIaBCpeICTBa

a) ’
da

1 AL L2 3

T

i_— FEs==RT

50
(o]
=
[P
o

10 25

a — JKeJe300€TOHHBIN AKOPb-TIPUCOC; O — aIMUPANTEHCKUH SIKOPB; 1 — Teno skops; 2 —
noabeMHas cko0a; 3 — pbIM; 4 — mmopa; 5 — BepeTeHo ¢ JlaraMu; 6 — MTOK

Pucynok 5.27 — Slkops
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Tab0numa 5.3 — [lapameTpsl xkene300€TOHHBIX SIKOPEH-TIPHUCOCOB

Macea, Kr Pa3mepsbl o pucyHky 5.27, a, cMm
a b C h I
5000 120 160 100 90 240
10000 180 240 117 100 280
15000 220 270 138 110 330
Tab0numa 5.4 — [lapamerpsl agMUPaNTEHCKUX IKOPE
Pa3mepsbl no pucyHky 5.27, 0, cM
Macca, Kr A B C H h
500 208 133,5 39 252,8 50
600 221 144 41,5 266 53,5
700 233 150 44 267,8 56
800 243,5 157 46 281,7 58,7
1000 262 168,5 49,5 314,5 63,3
1250 282,5 181 53,5 338,8 68
1500 300 1955 56,5 353,5 72,5
2000 330 214 62,5 386 79,7
3000 378 2415 71,5 436,9 91,2

5.2.21 KoMaHIHBIN TYHKT IJIaBy4el CUCTEMBI JOJKEH OBITh 000pyA0BaH
panuorene@OHHON CBs3bI0 C OyKCHpaMmH, IUIaByYMMH ONOpaMH U OeperoBbIMH

o0ycTpoiicTBamu.

CI146.13330.2012, nmyskT 6.14

Bce mumaByume cucTeMbl JOMKHBI OBITh  OOOPYIOBaHBI  JIEEPHBIM
OTpaKJIEHUEM BJIOJIH OOPTOB BHICOTON HE MEeHEe | M.

Jlebenkm sl TepeMeNIeHusl TUIABCPEICTB CIEMyeT pa3Memarh Ha
mamkoyTtax (Oapxkax), Ha Oepery W Ha OIopax MOCTOBOTO COOPY)XEHHUS B

3aBUCUMOCTH OT CXEMBI IiepeMenienus, npunatoun B I111P.
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1 — xkumoBas 1mIaHka; 2 — BOJSTHOW HACOC; 3 — pa3BOAMAIIAs CETh; 4 — OTKPBITHIC OTBEPCTHS; 5 —

pBIM; 6 — py4Has ebenka

Pucynok 5.28 — IIpumep cxembl pa3MmenieHus 000py0BaHUsI Ha TUIaBy4YEH orope

5.2.22 CBCuY, Haxogsmuecs B peesax CyA0BOTr0 X0/a, TOJKHBI ObITh
00OpyJIOBaHbl  CyIOBOW CHTHaNIM3alMedl M CHENHMAJIbHBIMH  3alUTHBIMU

KOHCTPYKIHMAMHA OT HaBaJIa CYJIOB.

CI146.13330.2012, nyHkT 6.3

3ammTa OT HaBaja CyIoB (a TakXke, MPU HEOOXOAMMOCTH, JIENOXOJa U
Kap4exo/ia) 0JDKHA ObITh BBIIIOJIHEHA B COOTBETCTBHH ¢ TIpoekToM CBCuy.

CynoBas curHanu3zauus aoixHa coorBerctBoBath [[OCT 26600.

5.2.23 TlpumeHsiembie TP BHITIOJIHEHUN PAa0OT MIaBy4YHre KPaHbl TOKHBI
UMETh OCTONYHMBOCTH, JOIYCKAIOUIYI0 OCYIIECTBICHHE MOHTaXXHBIX paboT mpu
ckopoctu Betpa A0 10 M/c u BoiaHeHUHU 10 2 OGaymoB (TP BHICOTE BOJIHBI 710 25
CM).

CI146.13330.2012, myHkT 6.15

5.3 YKpynHHMTe/IbHasi COOPKA NMPOJETHBIX CTPOEHUH

5.3.1 VkpynHutTenbHas cOOpKa MPOJETHBIX CTPOCHHUM, MOHTaKHBIX

OJI0KOB IMPOJICTHBIX CTpO@HI/Iﬁ " UX JJICMCHTOB NOJKHA ITPOU3BOJUTHCA B ClIy4dac,
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€CIIM MOHTaX YKPYIHEHHBIX DJJEMEHTOB IpeaycMOTpeH npuHATteiM B [IIIP
CrocoO0M MOHTaXa.

5.3.2  VKpynmHUTEIbHYIO COOpPKY HEOOXOAMMO MPOU3BOJIUTH MEpe.
noja4ed Ha MOHTaX B nopsauke, omnpexaemsiemon IIIIP mo mnpenBaputensHO
pa3pabOTaHHBIM KapTaM YKPYHMHUTEIbHOW COOpKM Ha CHEIMaJIbHO OTBEICHHOU
IUIOLIAJKE YKPYITHUTEIIbHON COOPKH.

5.3.3 B cooTBeTcTBUM C MPUHATON TEXHOJIOTHEW MOHTAa)Ka, IUIOIIAJIKU
YKPYIHUTEIBHON COOPKH MOTYT OBITh COBMEILIEHBI C MOHTaXXHOU IMJIOMIAJKOW U
HaxOJMUTBHCSA HAa HACBIIA NOAXOAOB K MOCTOBOMY COOPYKEHHIO. B 3TOM ciyuae
HACBITb MOAXO/0B J0JKHA OBITh BBIMOJIHEHA /10 Hayalla MOHTa)ka B COOTBETCTBUU
C IPOEKTHOM JJOKyMEHTAIMEH, a TaK)Ke JIOJKHA OBbITh BBIIIOJIHEHA €€ HUBEJIMPOBKA.

B ciywyae ecinm gyt MOHTaka IIPUMEHSIETCS IPOAOJIbHAS HAJBWKKA B
IIPOEKTHOM ypOBHE, HAChIlb MOAXOJOB CIEAYET BBINOJIHATh [0 OTMETKH,
npexycMmorpennon II1P.

[lepen kaXxAbIM LIUKJIOM YKPYIHUTEIHHONW COOPKH MM HAJABHKKH U TOCIE
Ka)KJIOTO JIMBHEBOTO IO HEOOXOAMMO MPOU3BOJIUTH HUBEIUPOBKY IIIOMIAJAKU U

yCTpaHEHHE BO3SHUKAIOMINX AePOopMaIluii.

Koncrpykuus mmaza (cramesnsi) Afisi M3TOTOBJIEHUS CEKLMM MPOJIETHOTO
CTPOEHHUS Ha MOJX0JaX JI0JKHA OBITh PEryJMPYyeMOl B OTMETKAaX U rapaHTUPOBAThH
OT HEJOIMYCTUMBIX OCAJOK MPU BO3JCUCTBUU MACChl U3TOTOBISIEMOW CEKUMU U

MOHTaXHOTO 00OPY/I0BaHHUSI.

CII146.13330.2012, mynkT 9.110

B ciydae ecnu MOHTaxHbIE OJIOKM TPEICTaBIAIOT COOOM B MONEPEUYHOM
CEYEHHH  IIOJHOE  IIONIEPEYHOE  CEUYEHME  MPOJETHOIO  CTPOECHHUSA,  HX
YKPYIHUTENIbHYI0 COOPKY PEKOMEHIYETCSl MPOU3BOJIUTh Ha CTaIENsX MO METOAY
«OTIeYyaTKa ¢ IMpeabIAyIero 0Joka» ¢ 00eCreYeHHeM MPOCKTHOTO TMOJIOKEHUS B
1aHe u npoduie ¢ y4eTOM 3aJJaHHOTO CTPOUTEIBHOTO MOAbEMA.

IIpy KOHBEMEPHO-THUIOBOM COOpPKE MPOJICTHBIX CTPOSHUM CTPOUTEIIHHBIN

noabeM ydacTKa, CO6I/IpaeMOFO A0 HadaJla HAJIBUKKH, CICAYCT KOHTPOJIMUPOBATH
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reoJIe3NYECKUMU  METOJaMHU, a B XOJI€ HAJBH)KKH TOYHOCTH CTPOMTEIBHOIO
noJbéMa MpU YKPYHHUTEIBbHON cOOpKe cieayeT oOecrneunmBaTh TakkKe 3a CUeT

TOYHOM HaBOJIKH OTBCpCTI/Iﬁ B CTBIKax MCKIY O0KaMH.

534 Ilpu cOopke »5IE€MEHTOB TMOJ CBAapKy Ha KJETKaxX, CTEHJax,
CTamensx cjenyeT o0ecrnedyuTb MPOEKTHBIM CTPOUTENBHBIM MOIBEM MPOJETHOTO
ctpoenus. Heobxoammo Takke MmpeaycMaTpuBaTh MpeABAPUTENbHbIE IEPEIIOMBI U
CABUTU B CTBIKAax /Jisi KOMIIGHCAIIMM CBapOYHBIX JedopManuii, BIUSIONIMX Ha
OKOHYATEJIbHbIE pa3Mepbl U (HopMy KOHCTpYKUIMHA. BennynHbl X Ha3HAYaIOTCS B
[1ITP u nmpoBepsArOTCS MpU CBapKe NMEPBbIX 0JIOKOB. [Ipu cOopke U cBapke KPYMHBIX
OJI0KOB HEOOXOJMMO YUHUTHIBATh TAKXKe UX JAeQopMaliy U B3aUMHbBIE CMEIICHUS B
CTBIKAaX OT BO3JICUCTBUSA COJTHEYHOMN paJualyu.

CII146.13330.2012, mynkt 10.47

CteHnpl UIsi YKPYIHUTEIBHON COOPKM MOHTQXHBIX OJIOKOB, MMEIOIINX
CBapHBIC COCUHEHUS, JOIKHBI OBITH 3aAIIHUIIECHBI OT aTMOC(HEPHBIX OCAIKOB.

5.3.5 Ha ykpynHeHHbIe TPOJICTHBIC CTPOEHHUS, MOHTAKHBIC OJIOKU
MIPOJIETHBIX CTPOEHUN U UX BJIEMEHTHI HECMBIBAEMOM KPACKOW HAHOCAT UX MACCY,
MOJIOXKEHUE LEHTpa TSAXKECTHU, MECTa CTPONOBKU M, MPHU HEOOXOJIHUMOCTH, 3HAKU
reo/1e3U4eCKOro KOHTPOJIS.

5.3.6  VkpymHeHHBIE KOHCTPYKIIMH CJEIyeT 3apaHee OOCTpauBaTh
anementamu CBCuY, ecnu sto npenycmorpeno IIITP. Kak mpaBuiio, J0IKHBI
OBITh YCTAHOBJICHBI TIOJIBECHBIC MOAMOCTH, JIECTHUIII, & TAK)KE MPUCITOCOOTICHUS,
UCIIOJIb3YyEMbIE TIPM MOHTAKE KOHCTPYKIIM B COOTBETCTBUM C NPHUHATHIM
CIOCOOOM MOHTaXa.

[ToaBecHbIE TOAMOCTH U JIECTHUIIBI TIPU OOCTPOITKE YKPYITHEHHBIX OJIOKOB
JOJDKHBI 3aKpeIIAThCS. HAa 00JITax, yCTAHABIMBAEMBIX B 3apaHee MPOCBEpIICHHbIC
CrielMagbHbIe WJIA CBOOOJHBIE OTBEPCTHS, TMPEIYCMOTPEHHBIE TIPOCKTOM.
[IpuBapka moaMocTel U JIECTHUI] K OCHOBHBIM 3JIEMEHTAM MPOJETHOTO CTPOCHUS

3alpeiacTCs.
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5.3.7 Jlna oGecrnedeHusi BO3MOXXHOCTH TMOCJIEIYIONIETO MOHTaXa, B
KOHCTPYKIIMU Ha JTale yKPYIMHUTEIbHONH COOPKH JIOJDKHBI OBITH YCTaHOBJICHBI
HEO0OXOMMbIE CTPOIIOBOYHBIE TPUCTIOCOOICHHUS.

CTpomOBOYHBIE TIPHUCIIOCOOJICHUST JTOJDKHBI OBITh  YCTAHOBJICHBI, Kak
PaBUJIO, B OTBEPCTUSI YKPYIHSIEMbIX KOHCTPYKUHUH, MPEAYCMOTPEHHBIE MPU HX
3aBOJICKOM HW3TrOTOBJIICHMH. JlJI1 KpemiaeHus CTPOMOBOYHBIX MPUCIIOCOOJICHUN
PEKOMEHIyEeTCSl UCII0JIb30BaTh OTBEPCTHS, 3aII0JTHEHUE KOTOPBIX IPELYCMOTPEHO B
COOTBETCTBUM C TMPOEKTOM [Jisi BBINOJHEHUS Pa3beMHBIX M HEPA3bEMHBIX
MOHTaKHBIX COCIMHEHUI Ha 3Tale MOHTaXa.

CTpomnoBOYHBIE TMPHUCITOCOOJICHUSI TPUBAPUBATH K HECYIIUM DIIEMEHTaM
JIOIYCKAETCSI TOJIBKO B CIly4ae, €CJIM 3TO MPEeAyCMOTpeHO mnpoekTtoM wiu [ITTP
(mpu  HaJIMYMK  COTJAacOBaHMA C pa3paboTyukoM Tmpoekra). Ilpu 3TOM
CTPOIOBOYHBIE MPUCIOCOOJICHUSI TMOAJEkKAT Cpe3Ke Ha HdTale MOHTaXxa ¢

HOCJ'ICJIy}OHICﬁ 3a4UCTKOM CBApHOro msBa 3a1oJINI0 ¢ OCHOBHBIM MCTAJIJIOM.

5.4 TloaroroBka KpemeXKHbIX M3/eJUi K BbIMOJHEHUID Pa3beMHBIX

coeIUHEeHUuM

5.4.1 BrolcokonpouHble OONTHI, TAMKK W MIAHOBI Mepel YCTaHOBKOW B
KOHCTPYKIIMIO  TOJJIeKAT  TOJATOTOBKE,  COCTOAIIEH W3  CIEAYIOUINX
TEXHOJIOTUYECKUX OINEPaLUi:

—  packoHcepBanuu (1o 5.4.2) u o4ucTKH OT rpsizu (1o 5.4.4);
—  cymku (mo 5.4.3) u nporonku (o 5.4.5);

—  cmasku pe3nosl (1o 5.4.6);

—  komiutekTaiuu (o 5.4.7) u xpanenus (1o 5.4.8);

—  koHTpos (o 7.2.10.4).

54.2 UYepubie kpenexsbie uznenus (OONThI, raiiku, MmaiObl), mepen
MOCTAHOBKOH B COCOWHEHWS  HEOOXOAMMO  OYHMIIATh OT  3aBOJCKOMU

KOHCEPBUPYIOIEH CMa3Ku (PaCKOHCEPBUPOBATH).
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PackoncepBanmio ciexyer OCYIIECTBISATh KHUISYEHHEM B BOJAE WU
BbIEp)KKOKM B TeyeHue 15-20 mun B moxporperoM a0 80-100 °C mienouHoM
pactBope, cooTBeTcTBYyMOIEM 4.4.7 niu 4.4.8. Kpenexubie uzenus B perierdaTon
Tape OIMYCKalT B €MKOCTb CO IIEJIOYHBIM PACTBOPOM U BbIAEpkKUBaOT 15-20 MuH.
PekomeHnnyeTcss  MCHONB30BaTh  pEHIETYATYH0  Tapy  BMECTUMOCTBIO  HE
oosiee 50 KT KpeneXHbIX U3Aeaui. BcmbiBaroniee Ha TOBEPXHOCTh  Macio
nepuoanuecku ynanawoT. lllenouyHoit pacTBOp MPUroAEH [JIsi MHOTOKPATHOTO
UCIONb30BaHusA. BocnonHsor ero goauBoM. s o0e3KUpUBAHUS KpEMEKHBIX
M31eTHil PeKOMEH/YeTCsS HCIMOJIb30BaTh EMKOCTh BMECTHMOCTBIO OT 1 10 4 M
IIEJIOYHOTO PAacTBOpa, YTEIUICHHYI0O H CHaOXKEeHHYI0 Kpbeimkoi. [logorpes
HIEJIOYHOTO PAcCTBOPAa PEKOMEHAYETCS OCYUIECTBIATh 3JEKTPOHATPEBATEISIMHU.
PackoHcepBalio cCuuTaroT BBHIIOJHEHHOM, €ClIi pe3b0a BHICOKOPOUHBIX OOJITOB U
rack HE COAEPKUT OCTAaTKOB 3aBOJICKOM KOHCEpBUpYHolled cma3zku.OcTaTku
HIEJIOYHOTO PACTBOpA YAAISIOT MPOMBIBKOW U3JIETUH B BOJAE, IOCIE YEro
BBIMOJHSAIOT cymKy 1o 5.4.3. Ilocie cylku BBIMOIHSAIOT OYUCTKY pe3bObl O0ITOB
METAJJTHYECKOM IMIETKOM W TOCe KOHTPOJIBHON MPOTOHKH 10 5.4.5 BBHINOJHSIOT
CMa3Ky pe3b0bl B COOTBETCTBHUH ¢ 5.4.6 [8].

543 Cymka ropsyux KpeneXHbIX H3JEIUN IOcie pacKOoHCEpBaIluu
BBINIOJIHAETCS Ha Bo3ayxe. CyllIKy CUMTAIOT BHIIIOJIHEHHOM, €clii B pe3b0e 00JITOB
U TaeKk HeT XuakocTu. [lomyckaercs nocymMBaTh U3JAEIHUS OOAYBOM CXKAThIM
BO31yx0M 110 4.4.6 [8].

544  KoHTakTHblE TMOBEPXHOCTH OOJTOBBIX COEAMHEHUN TMepen
MPOTOHKOM JOJDKHBI OBITh OUYMINEHBI OT TPsI3d, JIbJA, PBHIXJIOW PIKABUYMHBI,
OTCTalOIIEH OKamWHBI, Maclia, KpacKu (3a MCKIIOYEHHEM 3aBOJICKOW TPYHTOBKH).
Crioco0 OYMCTKM Ha3HAYAETCs B 3aBUCUMOCTH OT XapaKkTepa 3arpsi3HEeHUsI.

5.45 C uenbio yajgeHHs] OKaJUHBI U OCTATKOB CIy4alHBIX 3arpsi3sHEHUN
MEXaHU3UPOBAHHBIM CIIOCOOOM CIIeZIyeT BBIMOJHHUTH MPOTOHKY OoJiTa Ha JHOO0OM
TOKapHO-BUHTOPE3HOM CTaHKe JHOO TMpuU [OMOILIM TailiKkoBepTa MyTeM
HAaBUHYMBAHM TalKU Ha MPEIBAPUTENLHO 3a(pUKCUPOBAHHBIN OONT HA BCIO JITHHY

pPE3BOBI.
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[Iporonka cuurtaercst BBIINOJHEHHOM, €CIIA TalKa JIETKO HABUHYMBAETCS HA
pe3b0y OonTa ot pyku [8].

5.46  Cormnacto CII 46.13330 nnsa cma3ku pe3bObl OOITOB U TaeK MOCIIE
KOHTPOJILHOM MPOTOHKHA ¥ OKOHYATEIHHOW OYMCTKH PE3bOBI CIEAYET OMYCTUTh UX
B pEIIETYATONl Tape B EMKOCTh 00beMOM OT 0,4 M° MM BBINIE C COCTABOM,
cootBeTcTBYIOmMUM 4.4.11 1 BeIIEpKATh B HEH OT 1 710 2 MUHYT.

[Tocne u3BiIeUEHUST KPEMEKHBIX U3JAEIUI U3 3TOH €MKOCTH HEOOXOIMMO
BBDK/IATh OT 2 4 (MpU MOJOKUTEIBLHON TeMIEpaType OKPYKAIOILIEro BO3AyXa) 10
24 4 (Ipu OTPULIATEIBHON TEMIIEPAType OKPYKAIOLIEr0 BO3/yXa), B TEUEHHUE
KOTOPBIX OEH3MH HUCIAPUTCS, a Ha MOBEPXHOCTH BBICOKOIPOYHOI'O KPEMEHKHBIX
U3JICIUN OCTaHETCS TOHKHM CJIION CMa3KH.

Jlommyckaetcst st cMa3Ku pe3bObl OOJATOB M TaeK KOHIIEBOTO ydacTKa
pe3bOBI Ka10ro 00JTa OMyCKaTh KOHEI] 00JITa Ha TUIYyOMHY OT 5 710 7 MM B Maclio,
cootBeTcTBYyIOMIee 4.4.12, ¢ mocieayOnuM HaBUHYMBAHUEM TaKd Ha OOJT IO
BCEH JJIMHE €ro pe3bObl MOcie CTEeKaHWs W3NMHMIIKOB Macia. Jlis GonToB ¢
TepMOAU(PPY3NOHHBIM TOKPHITUEM HCHOJB3YIOT CMa3Ky, COOTBETCTBYIOIIYIO
4.4.10.

54.7 Kowmmiekranuss  METH30B  IMPOU3BOAUTCSA  IMyTeM  COOpKHU
OOJITOKOMILIEKTOB B COCTaBe: «OOJT + JBe IMaiiObl + raikay, mpu4yeM KakIbli
OONT KOMIUICKTYETCS TaillKOW, KOTOPYIO HCIOIh30Badd TMPHU TPOTOHKE Pe3bhObI
»TOro 00JITa B COOTBETCTBUH C 5.4.5.

[I1a#6b! JOKHBI OBITH YCTAHOBJICHBI CIEAYIOIIMM 00pa3oM: ofHa Iaiiba
BBIITYKJION CTOPOHOM K rOJIOBKe 0oJiTa, Apyras — K raike [8].

KommekroBanre o0OpaboTaHHBIX OOJTOB JABYMs InaiidamMu W raikou
BBITIOJTHSIOT, KaK MPABUJI0, OJHOBPEMEHHO C COPTUPOBKOM OOJITOB IO JJTMHAM.

5.4.8  OuwuiieHHbIE U CMa3aHHbIE OOJITOKOMILIEKTHI CIEAYET XPaHUTh B
3aKkpeITOM Tape. llepron BpeMEHM OT CMa3KM KPEMEKHBIX H3ICIUU 10 HUX
ycTaHOBKHU B coenuHeHue B cooTBeTcTBUU ¢ CII 46.13330 He momKeH MpeBbIlIaATh

10 cyT., a 10 HaTsHKEeHUs Ha pacueTHoe ycune — 20 cyT. [Ipu npeBbimeHun cpoka
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xpanenus (6onee 10 CyT.) YKOMIUIEKTOBAHHBIE METH3bI JOJIKHBI OBITH TIOBTOPHO
CMa3aHbl B COOTBETCTBHH C 5.4.6.

HpI/IMe‘IaHHC - bonee JJIUTCIIBHOC XPAHCHUC OTHOCUTCIIBHO YKA3aHHBIX CPOKOB
YBENUYMBACT KO (OUIIMECHT 3aKPYUUBAHUS.

5.49 Ha MOHTaX NOATOTOBJEHHBIE BBICOKOMPOUYHBIC OONTHI CIEAyeT

OTIIPABJIATH B METAJNIMYCCKUX CMKOCTAX C OTCCKaMU IJIA 0onTOB paBHOﬁ JJINHBI.

5.5 TIloaroroBka KOHTAKTHBIX TIIOBEPXHOCTE K BbINOJHEHUIO

pPa3beMHBIX COeIUHECHUM

551 Bun o00paOOTKHM KOHTAKTHBIX MMOBEPXHOCTEH (PUKIIMOHHBIX
COEIMHEHUH JTOJKEH OBITh YKa3aH B IPOEKTHOW JJOKYMEHTAIUH.

Jlnis obecrnieueHusi pacueTHhIX KO3()(PUIIMEHTOB TPEHHsSI B COOTBETCTBUU C
tabmunenr 20 CII 46.13330.2012 npuMeHSIOT cleayrolme BHAb 00paOOTKH
KOHTaKTHBIX TIOBEPXHOCTEH (PPUKITMOHHBIX COCTUHCHUIA:

—  MeCKOCTpyHHYI0 00paboTKy (coriacHo 5.6);
—  npobecTpyitHyto 00paboTKy (coriacHo 5.7);
—  rasolulaMeHHYyI0 00pa0oTKy (coriacHo 5.8);
—  00paboTKy CTaJIbHBIMHU IeTKaMu (coracHo 5.9).

JInst koHMUYecKnX OONTOB aOpa3sMBOCTPYWHYIO OYHCTKY, KakK IIPaBHUIIO,
IPUMEHSTH HE TpeOyeTcsl.

[Ipumeuyanue — IIpoekTHON JOKyMeHTamMeld MOXKET OBITh INpeaycMOTpeHa
KOMOWHAIMS TEePEYUCICHHBIX CIOCO0O0B 00OpabOTKH, a TakXKe HaHECeHHWe Ha oOpaboTaHHBIE
MMOBCPXHOCTHU PA3JINYIHBIX q)pI/IKL[I/IOHHBIX I'PYHTOBOK.

5.5.2 Tlepen 00pabOTKOM KOHTAaKTHBIX TOBEPXHOCTEH C  HHX
HEe00X0o MO yaanuTh numdoBaabHbM KpyroM o 'OCT P 53410 Bce nedexTsl u
HEPOBHOCTH, B TOM YHCJI€ 3ayCEHI[bI BOKPYT OTBEPCTUMH, MPEMATCTBYIOIINE
IJIOTHOMY MHPUJIETAHUIO 3JIEMEHTOB U AeTanieid. [{ns paboT ucnosib3yercs pyqHon

uHCTpyMeHT, cooTBeTcTBYomu [[OCT P MOK 60745-2-3.
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OOpasyemasi ipu CHSATUU 3ayCEHIIEB (packa BOKPYT OTBEPCTHUH HE JOJIKHA
npeBbiath 0,5 MM B IJTIOCKOCTH JI€TaJIEN.

5.5.3 He nonyckaercs mnocieayrollee 3arpsi3HEHUE W 3aMacliiBaHUE
MOTOTOBJICHHBIX KOHTAKTHBIX TIOBEPXHOCTEHW JJIEMEHTOB M nertaneil. Paboune,
3aHATHIC MOATOTOBKOM KOHTAaKTHBIX MOBEPXHOCTEH, KaHTOBAaHUEM, MEPEHOCKOM,
pasrpy3Koi ¥ MOHTaXOM, JOJKHBI pab0TaTh B UUCTHIX PYKABUIIAX, UCIOJIB30BAThH
YHUCTHIC TaKEJIAXKHBIC TPUCITOCOOICHHS U T.11. [8].

5.5.4 MoHTaxkaple DJJIEMEHTHI W J€Tad C [OATOTOBICHHBIMU
KOHTaKTHBIMU TTOBEPXHOCTSIMHU HE JIOMYCKAETCS Pacmojiarath B HEIOCPEICTBEHHON
OMM30cTH  OT  MEXaHW3MOB C  JBUTATENIMH  BHYTPEHHErO  CropaHwus,
TUAPABINYECKUX JOMKPATHBIX M HACOCHBIX YCTAHOBOK U T.II.

Ouwnnienaple (PaCOHKH, HAKIIAJIKA U APYTUE MEJIKUE MOHTAKHBIC dJIEMEHTHI
CleyeT XpaHUTh B BEPTHUKAJIbHOM IOJIOKEHUHM 1OJ] HaBecoM. He momyckaercs
KOHTAKT OYHIIEHHBIX JIEMEHTOB ¢ rpyHTOM [8].

55.5 KoHTakTHBIC MOBEPXHOCTH IMOJJICIKAT MIOBTOPHOI 00padoTke [8]:

—  TIpM MOIaJIaHu1 Ha KOHTAaKTHBIC TTIOBEPXHOCTH TPS3H, Maclia, KPacKH,

—  0o0pa3oBaHUM JIbJIa U UHES;

—  HecoOJIOICHUHM YKa3aHHBIX 6.5.3 CpOKOB COOpKM COENWHEHUU U
HATSDKEHUS BCEX BHICOKOTIPOYHBIX OOITOB.

55.6 Jlem m wHEH ¢ KOHTAKTHBIX MOBEPXHOCTEH MOMYCKaeTCs YHalATh
ocyiienrueM razormiameHHbiMu ropenkamu no 'OCT 29091; macno u kpacky -
ra3orylaMeHHOM 00paboOTKOM (OTHEBOM OYMCTKOW) B COOTBETCTBHU C 5.8.
[TpoTyKThI CrOpaHus CIeIyeT yAaIsaTh C OCTBIBIICH MMOBEPXHOCTH COTIIacHO 5.8.7 ¢
TEM OTJIMYHUEM, YTO JIA OOpaOOTKA HCIOJIB3YIOTCS YHUCTHIE CHHTETUYECKUE
BOJIOCSTHBIC TTICTKH.

5.5.7 TloBTopHas o0pabOTKa KOHTAaKTHBIX MOBEPXHOCTEH HE Tpedyercs
B ciyyae oOpa30BaHMs Ha HUX HaJleTa pP>KaBUMHBI HM3-3a TOMAJaHUs Ha HHX
aTMOC(EpHBIX 0CAIKOB WJIM KOHJICHCAIIMH BOJSHBIX MAapOB HEMOCPEACTBCHHO Ha

cOOpKe B MepHoJT BpeMEHH, KOTOPBIN HE MPEBBIIIAET CPOKH, yKaszaHHbIe B 6.5.3 [8].
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IIpumeuyanue — HajeroM pkaBUMHBI SABIIAECTCS JIETKas P’KaBUMHA, KOTOpas MOKET

OBITH y/laJIeHa C CYXOM MOBEPXHOCTH YHCTOW CHHTETHUECKOM BOJIOCSIHOM HIETKOH.

5.6 IloaroroBka mOBePXHOCTeH MNPH MNOMOIIM TECKOCTPYiiHOM

(adpa3uBocTpyiiHoii) 00padoTKHN

5.6.1 Jlma meckocTpyiHOU (abpa3uBOCTpYyHHON) OOpabOTKU CieayeT
MPUMEHSITh a0pa3uBHBIN MaTepuan, cOOTBeTCTByrouui 4.4.1, a aJjis MOATOTOBKHU
NOBEPXHOCTEHN NEpel OKpalIlMBaHUEM — MaTepualsl 1o 4.4.4.

5.6.2 B cocraB ycTaHOBKH (CM. pHCYHOK 5.29), Kak IpaBHIIO, JOKEH
BXOJIUTh TMECKOCTPYHHBIM (a0pa3uBOCTPYWHBIN) ammapar, 3arpy304HbI OYHKep,
KOMIIpECCOp,  BO3AYyXOCOOpPHUK  (pecuBep), JBa  MAacJIOBJIAroOTICIUTENIs,
BO3JIYIIHBIM IUIAHT, HUTAHT JJI MTOAA4YM NEeCYaHO-BO3AYIIHOW CMECH, HAKOHEYHHK
¢ comioM. HopmanpHast paboTa mecKoCTpyHHOTO armapara o0ecrneunBaeTcs npu
JaBJICHUH CXKAToOro Bo3ayxa Ha Bxoje ot 0,35 mo 0,50 MIIa [8].

[Ipumeuanue — PexoMeHmyeTcs BKIIOYaTh B COCTaB MECKOCTPYWHOM YCTaHOBKH

nocJie KOMIIpEccopa paauaTop, 00yBaeMblii ¢ IOMOIIbIO BEHTUIISITOPA HAPYKHBIM BO3IYXOM,

JUIsl ypaBHUBAHMSI TEMIIEPATYPhI CKAaTOr0 BO3/yXa ¢ TEMIIEPATypOl HApyKHOTO BO31yXa.

DI A
g (o] A

1 — xommpeccop; 2 — pecuBep; 3 — MacIOBIArOOTACIUTENb; 4 — 3arpy304HbII OyHKEp C IECKOM;

5 — mecKoCTpyHHBIN armapart; 6 — TUCTOJICT-PACTIBIIUTEh C COIIIIOM

Pucynok 5.29 — TunoBas cxema 1mecKoCTpyHHOU ycTaHOBKH [8]

69



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

5.6.3 OOmmii pacxo CxXaToro BO3AyXa MpH 00pabOTKE ONPEACNSTIOT
MCXOJIS M3 PacXo/[a BO3LyXa Ha COILIO B Ipenenax ot 2,5 1o 4 m>/mux [8].

5.6.4 Jlna momauMm CKaToOro BO3AyXa MPUMEHSIOT PE3WHOTKAHEBBIC
pykaBa o 'OCT 18698 [8]:

— guametrpoM 25 wmm THma «I» - Tpm momade BO3AyXa K
MECKOCTPYMHOMY aImnapary;

—  nuametpoMm 32 mMm tuna «I» - mynsg momaun mecyaHO-BO3MYIIHOM
CMECH K PacCIbLUIUTEIIO.

5.6.5 Ilpu mneckocTpyiHOH 0OpabOTKE OTKPBITHIX MOBEPXHOCTEM

IpUMEHSIOT coruia [8]:
—  METaJUIMYeCKHe CO CMEHHBIMU JCTAIISIMH,
—  MUHEpaJOKepaMHUYCCKHE u METaNIOMHUHEPaTOKePaAMHUECKHE
(npunosxenue b).

I[Ipumevanue - Hcxond u3 NPOU3BOAUTEIBHOCTH OYUCTKM M JOJITOBEYHOCTH,
PEKOMEHIYIOTCS METaUIOMUHEPATOKEpaMUYCCKUE, a TakKe MHHEpPAIOKepaMHUYECKHE COoIlia
(padota B Teuenue ot 80 mo 100 u). Merauimyeckue coria MPUMEHSIOT MPU MabIX 00beMax
pabor.

5.6.5.1 Jlmg OYMCTKH TMOBEPXHOCTEH B TPYAHOJOCTYIIHBIX MeECTax
UCTIONB3YIOT IIEJIeBhIe cOoia. Pa3sMephl BBIXOIHBIX OTBEPCTUN COMEN C YYETOM
W3HOCa HE JOJDKHBI IIpeBhIath oT 8 1o 10 MM [8].

5.6.6 TIlpu oOpaboTke corio pacmoyiaraloT Ha pacctossuuu ot 10 mo 15
cM u nox yriaoMm ot 50 mo 75° k oummraeMoit moBepxHoctd [8]. 3a oawH Mpoxon
peKoMeHIyeTCsl 00pabaThIBaTh MOJIOCY MeTallIa IMUPHHOK 0KoJio 100 MMm.

5.6.7  Cxarbiit BO3/IYX, M0IaBaCMBIii B MECKOCTPYHHbIC
(abpas3uBOCTpyYIHBIC) almapaThl, TOJDKEH OBITh OUYHWINEH OT BJIaru M Macia, 4To
KOHTPOJMPYIOT B COOTBETCTBUH ¢ 7.3.5. KOHIeHcaT U Macio clielyeT CIycKaTh U3
MacCJIOBJIATOOTACIUTENS Kaxapie 2-4 4yaca. [Ipu HEeymOBIETBOPUTEIBHON OYUCTKE
BO3MlyXa CIEAyeT 3aMEHUTh (DUIBTP MAaCJIOBIATOOTACIUTENS B COOTBETCTBUU C

WHCTPYKIUEN TPOU3BOINUTEIIA.
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5.6.8 Ocratku abpa3uUBHOrO MaTepuala MU TMbUIM C TOBEPXHOCTEH,
MOJIBEPTHYTHIX TECKOCTPYHHOU 00paboTKe, CleyeT YOalsTh CXKATbIM BO3AYXOM
WM YHCTOM BOJIOCSHOM 1eTKoW. IIpotupars oOpaboTaHHBIE MMOBEPXHOCTH
BETOLIBIO HE JOIYCKAETCS .

5.6.9 IlepeHOCHUTH OUMILIEHHBIE ACTAIM CIAEAYET B YUCTHIX PyKaBUIAX.

5.6.10 PabGotsl creayeT NPOU3BOAUTHL HaA IUIONIAJKaX IIOJ HABECOM.
PaGoThI 10 MecKOCTPYMHON OYMCTKE B 3aKPBITHIX I[eXax 0€3 MPUMEHEHHS CPE/ICTB
WHIUBUAYaJIbHOW (IIPOTHBOTAa30B, MAacoK, cKadaHIpPOB) H  KOJUIEKTUBHOMU
(BEHTWIALIMM) 3aLIUTHI HE JOMYCKAIOTCSI.

5.6.11 [IleckoctpyiiHytro  (aOpa3uBOCTPYilHYI0)  OYHCTKY  CUMTAIOT
BBINIOJIHEHHOM, €ClIM MO pe3yJibTaTaM OMNEePallMOHHOTO KOHTPOIS 0O0EeCredeHo

BBINOJIHEHHE TpeOoBaHmit 7.3.6.

5.7 TIloaroroBka mOBEPXHOCTEeHl MPH NOMOIIM ApodecTpyiiHOH

o0padoTkm

5.7.1  [lpobGecTtpyiiHyl0o  00paOOTKYy  KOHTaKTHBIX  IOBEpXHOCTEH
PEKOMEHIYETCSI BRITIOIHSTH OCCIBUTLHBIM APOOECTPYHHBIM anmapaToM [8].

5.72 Ilpu npoOGectpyitHoii o00pabotke corimacio CII 46.13330
UCIIOJIb3yeTCsl ApoOb, cooTBeTCTBYIOMIAs 4.4.3, a Juisi OJATOTOBKU MOBEPXHOCTEN
nepes OKpaluMBaHueM — MaTepuaiisl no 4.4.4.

5.7.3 Ilpu BbImOTHEHUH  PabOT  cIeAyeT  PYKOBOICTBOBATHCS
yKazaHusMH 5.6.

Jlnst npobectpyitHOil 00pabOTKU, B OTIMYME OT MECKOCTPYWHOW CIemyeT
000Opy/OBaTh 3aKpHIThIC TOMEIICHHUS, B KOTOPHIX PEKOMEHIYeTCs YCTpauBaTh
TMOJTBI C YKJIOHAMHU JiTst cOopa ipoOu, a CTEHBI OOIINUBATH JINCTOBOM PE3UHOM.

5.7.4  JlpoGecTpyilHyl0 OYMCTKY CUMTAIOT BBIIIOJIHEHHOW, €CIU IO

pe3ynbTaTaM OMNEPalMOHHOIO0 KOHTPOJI OOECHEeYEeHO BBIMOJHEHHE TpeOOBaHUMN

7.3.6.
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5.8 [IloaroroBka TmOBepPXHOCTeli NPH TOMOIIM Ta30IJIAMEHHOM

o0padoTKu

5.8.1 Ta3zomiamenHas o00pa0oOTka METAJUIMUECKUX  IMOBEPXHOCTEH
3aKJTIOYAETCS B OUYMCTKE WX IJJAMEHEM C TIOCIEAYIOIMM MEXaHUYECKUM
yaajieHrueM 00pa30BaBIINXCS MPOAYKTOB CTOPAHMUS.

5.8.2 Ta3zomramenHas 00paboTka MOBEPXHOCTH  METaJUIONpPOKaTa
TonmuHou MeHee 5 MM B cooTBeTcTBUU ¢ CII 46.13330 He pomyckaeTcs.

5.8.3 Ilpu razommameHHoM 00pabOTKe cleayeT UCIOJIb30BaTh alleTUIICH
U KHUCJIOpOJ, Tra3bl U CMECH, COOTBEeTCTBylomue 4.4.5, a Takxke, Kak MNpPaBuUIoO,
IIMPOKO3aXBaTHBIE KUCIOPOJ0ALETUIIEHOBBIE TOPENKH, cooTBeTcTBYOmMe ['OCT
29091.

Crnenyer, kKak TpaBWIO, MPUMEHSTH aleTHJICH W3 OaUIOHOB BBICOKOTO
JNaBieHus. B HCKIIOYMTENBHBIX  ClIydasX  JIONYCKAaeTCs  KCIOJIb30BaTh
CTallMOHAPHbBIE TEHEPATOPHI BBICOKOTO JABJICHHUS, KOTOPBIE JOJIKHBI 00eCIeYnBaTh
JIOCTAaTOYHYIO MPOU3BOJUTEIHHOCTh U CTaOWUIBLHOE JABJICHUE B COOTBETCTBUU C
tpeboBanusmu 5.8.4 [8].

5.8.4 TazomnameHHyro oOpaOOTKy BeIyT MpU JAaBICHUH KHCIOPOAa OT
0,5 mo 0,6 MIla u nmaBnenun anetmiena ao 0,04 mo 0,05 MIla [8]. 'openue
cornmacio CII 46.13330 nm0omKHO NPOUCXOAUTH C HAUOOJBIICH BO3MOXKHOU
nomauer kuciopona. s 9TOro MpU TOJHOCTHIO OTKPHITOM alleTHJICHOBOM
BEHTHJIC TOPEITKH KHUCIOPOAHBIM BEHTUJIb CICAYET OTKPBIBATh HACTOJIBKO, YTOOBI
npu CBOOOJHOM TOPEHHHM Ha BO3AyX€ SAPO TUIAMEHH OTPBIBAJIOCH OT COILIa
TOpeJKd, HO HE Tacio, a TPH COMPUKOCHOBEHHH C TOBEPXHOCTHIO MeTasuia
COCIMHSIIOCH C coruioM [8].

5.85 Topenky mnpu raszomgaMeHHON 00pabOTKE C WCIOIb30BAHUEM
alleTHIeHa ClIeyeT epeMeniaTh Mo 00padaThIBaeMOl TOBEPXHOCTH CO CKOPOCTHIO
1 ™/mun. IlpenmoutureneH cmoco0 TMEpeABHKEHUST TOpEJKM Ha  ceOs,

MO3BOJISIONINI O0JIee paBHOMEPHO TMepeMeIiaTh Topenky. KaxapiM mocienyonmm
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IIPOXOJOM IUIAMEHU CJIENYET NEPEKPBIBATH MPEABIAYIINNA HA paccTosiHuE OT 15 1o
20 mm [8].

Bo u36exanne kopoOieHHst MeTaul TOJIUHON OT 5 10 10 MM ouMInaroT 3a
JBa TPOXOJia MPU CKOPOCTH TMepeMenieHus: ropeinku ot 1,5 mo 2 M/MuH B
coorBercTBuM ¢ CII 46.13330. PexomeHnmyeTcs Takxke Tmepes Ta3oriaMeHHOU
00paboTKe NpPEeIBAPUTENBHO IPOrpeBaTh IMOBEPXHOCTh JIMCTOBBIX 3JEMEHTOB,
IPOTUBOIOJIOKHYIO MoAJIexkaIe oopadboTke.

5.8.6  VYroa HakJIOHA rOPEJIKK K OYMIIAEMOM TOBEPXHOCTH JOJKEH OBITh
B ipenenax ot 40 mo 45° [8].

587 B coorBerctBun ¢ CII 46.13330 mnpoxaykTel cropaHus u
OTCTAIOLIYI0 OKA&JIWHY, OCTaBUIMECS HAa KOHTAKTHBIX IIOBEPXHOCTSX IIOCIHE
ra3omiaMeHHOM OYMCTKH, HY>KHO yJaJsTh MPOBOJOYHBIMU IIeTKaMu. [IpuMeHsTs
JUI yAAJEHUs] IPOAYKTOB CrOpPaHMs BETOIIb, MEUIKOBUHY U APYTHE MaTepHUasibl
OPraHUYECKOTO MPOUCXOXKICHUS HEe Jomyckaercs [8].

5.8.8 Tl'azomnamMeHHYI0O OYHCTKY CUMTAIOT BBIIIOJHEHHOW, €CIH IO

pe3yibTaTamM OIEpPalMOHHOTO KOHTPOJI O0ECIEeYeHO BBIMOJIHEHUE TPeOOBaHMIA

7.3.7.

5.9 [IloaroroBka mOBepXHOCTeli NpH  NOMOIM  00paGOTKHU

CTAJIBbHBIMHU HLICTKAMH

5.9.1 TloepxHocTH, MOIEKAIIME OOpPaOOTKE CTAIBHBIMHU IIETKAMH,
PEABAPUTEILHO JOJDKHBI OBITH OYHUIIICHBI OT Maciia, Kpacku, UHes U Jbaa. Macio
U KPacKy yAJISIOT PACTBOPHUTEISIMH WJIM Ta30IIaAMEHHOM TOPEKOM coryiacHo 5.8,
a e — HarpeBoM [8].

592 TIlpm o6pabGoTke CTadbHBIMH  IIETKAMH C  KOHTaKTHBIX
MOBEPXHOCTEH YAAISIOT PBIXJIYIO P’KaBUMHY W OTCTAIOIIYIO MPOKATHYIO OKAIMHY
[8].

Jliist 0OpaboTKH cienyeT MPUMEHATh MEXaHU3UPOBAHHBIA HHCTPYMEHT 10

I'OCT P MDK 60745-2-3. B kauectBe paboyero opraHa MCHOJIb3YIOT JUCKOBBIE
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metkn pasmepoM 30x150 MM, a Takke paguanbHble WM TOPLEBBIE IIETKU C
BOPCOM M3 BBICOKOIIPOYHOM IPOBOJIOKH, CBUTOW B KI'yThl. BOpc IIETOK AOJKEH
obITh 00e3xupeH coriacHo ['OCT 9.402.

5.9.3 Ilpu paboTe METKY ClIeayeT MePEMEIaTh MO MOBEPXHOCTH JIETAIH
C JISTKMM HakuMoM. HampaBiieHue BpalieHus MIETOK MePHOANYECKU MEHsIOT [8].

5.94 Tlocne 00paOOTKM CTaJbHBIMM IETKAMHU C  KOHTaKTHBIX
MOBEPXHOCTEH HEOOXOIUMO yAAIUTh CKATHIM BO3AYXOM WJIU YHUCTOW BOJOCSHOU
IIETKOM OCTaTKKU OTCJIOWBIICHCS OKAJIMHBI, BUIHA M PKaBUUHBI [8].

5.95 OO06paboTKy CUHMTAIOT BBHINOJHEHHOM, €ClIM M0 pe3yibTaraM

OTIEPAIIMOHHOTO KOHTPOJIsI 00eCIeueHO BIMOTHEHUE TpeboBanuii 7.3.8.

5.10 IMoaroroBka K BHINOJHEHHI) HEPA3bEMHBIX COeTUHEHU

5.10.1 TlIokpsIThI€ AJIEKTPO/IbI, IOPOIIKOBBIE MPOBOJOKHA U (DJIFOCHI MEPeT
yrmoTpeOJeHHEeM HEOOXOAMMO TMPOKAIUTh 10 peXuMaM, YKa3aHHBIM B
TEXHUYECKUX YCIOBHSIX, MAacmoprax, Ha JSTHUKETKaX WM OHpKax 3aBOJOB-
M3TOTOBUTENICH CBAapOYHBIX MAaTEPHUAJIOB.

Yucno mnpoKaJeHHBIX CBAapOYHBIX MaTepUaloB Ha pabodyeM MecTe
CBapIIMKa HE JIOJDKHO TPEBBINIATH TOJYCMEHHOW MOTPEOHOCTH.

5.10.2 TIlepen ymorpebGieHueM QIIOCH AOKHBI MPOXOIUTH BXOJIHOU
KOHTPOJIb W TpoKaiMBaHue. DIIOCHI MPOKAIMBAIOT MO PEXUMaM, yKa3aHHBIM B
ceptuduKaTax WM TEXHUYECKUX YCIOBHSIX 3aBOJIOB-M3TOTOBUTENICH ATHX
dmrocoB. Ilepen mpokanMBaHUEM PEKOMEHIYETCS BBIMOTHSATH KOHTPOJIbh MapTHU
daroca B coorBeTcTBHM ¢ 7.2.13.

Jlnsg mnaBieHbIX (IOCOB TemrepaTypa NpOKalKd JOJDKHA COCTABIIATH
400..450 °C. Bpems TmpokaauBaHus — 2 49, C IepeMemmBaHueM. Jlus
kepamuueckux (imrocoB — 350...400 °C B Teuenue 2 u £ 15 munyt. Cnoil ¢uroca
IIpU IPOKATMBAaHUU HE JOJDKeH mpesbimath 50 M. [locne mpokanuBanus Giarocsl
XpaHIT B CyIIMIbHBIX TKadax (pe3epBHBIX meuax) rnpu temmneparype 80...100 °C.

Cpoxk XpaHEHHs] NPOKAJNEHHBIX (IOCOB B PE3EPBHOM IMME€UM TPU YKa3aHHOU
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TEMIEpaType HE TOJDKEH MpeBbImaTh 7 cyToK. Ecnu mpokaneHHslil ¢uiroc He Obul
UCIIONb30BaH B TEYCHHE YKA3aHHOTO CpOKa XpaHEHUs, HEeOOXOIMMO BHOBb
IIPOU3BECTU ero npokanupanue. [Ipu 3Tom oOiiee BpeMs mpokanuBaHus (IOCOB
He A0KHO npeBbimath 10 4. [Ipokanéuusiii iroc qomKeH NOCTynaTh Ha y4acTOK
CBapKH MO Mepe HeoOXOJMMOCTH B METaUIMUECKOW Tape (Beapax) C KPBIIIKOM B
KOJIMYECTBE, HE MPEBBIIIAIONIEM MOTPEOHOCTH 32 OJIHY IOJIOBUHY CMEHBI. Pa3pbiB
BO BPEMEHH B Mojavye MpoKajIEHHOro (ropsyero) ¢uiroca OT Pe3epBHOM Meuu 10
Hayaja aBTOMaTUYE€CKOM CBApKHU CTBHIKOB MO 3TUM (hIIIOCOM JIOJKEH COCTaBISAThH
He Oostee 15 munyT [6].

5.10.3 T'panmymnsr, UCIIOJIb3YEeMBbIi TUTSt M3TOTOBJICHUS
METaJUIOXUMUYECKUX MPHUCAAO0K, NEpe]l CMEIIMBAaHUEM C XUMHUYECKOW J100aBKOU
JO0JKeH OBITh MpoKaJieH B neuyd npu Temneparype ot 150 no 200°C B teuenue 2
YacoB C TINATSJIIbLHBIM TepememmBanuem [6].  Jlomyckaercss mpoKaiuBaTh
CBapOYHYIO MTPOBOJIOKY B YKa3aHHOM PEXHUME Mepe]l U3TOTOBICHUEM IPaHyJIsATA.

Pa3mepsl roTOBOTO rpaHysisTa JOJAKHBI COOTBETCTBOBATH /.2.15.

5.10.4 MetannoXxuMHYECKUE MPUCAIKH, PUTOTOBIEHHBIE coryiacHo 4.3.2
nepe]l WCIOJIb30BAHUEM XPaHAT B 3aKPBITHIX €MKOCTAX B PE3€pPBHOI Meuu mHpu
temrepatype 80..90 °C B Teuenne He Oojiee OJHOTO MecAlla C MOMEHTa
U3roTOBJICHUS [6].

I[IpoMeEXYyTOK BpPEMEHM MEXIYy H3BJICYEHUEM  METATIOXUMUYECKOU
PUCAJKU U3 PE3EPBHOM MEYH JI0 3aCHIIIKH B CBAPOYHBIN 3a30p IOJKEH COCTABISATh
He 6osee 15 munyT [6].

5.10.5 TIlIpokanennpie corimacHo 5.10.1 cBapouyHBIE 3IEKTPOIBI IMOCHE
U3BJICYEHHUS U3 MPOKAJIOYHOM MeYM CIEAYyeT MOMECTUTh B PE3EPBHYIO (IEKYPHYIO)
neyb, uMmeroiyto temmeparypy 80...100 °C, oTkyna ux UCHONB3YIOT IJIsl CBapKHU.
DNEeKTpOo/bl, HE UCIIOJIb3yEMbIE€ B TEUEHHUE CMEHBI MTOCIIE U3BJICYEHUS U3 PE3EPBHOM
ne4u, IPOKAJIMBAIOT BHOBb, HO HE OoJiee Tpex pa3. [Ipu cBapke KOHCTpYKUUN U3
craneii ¢ mpemenoM Tekydectn Oomee 390 MITa (40 Krc/MM®) 7eKTpPOIBL
B35ThI€ HETOCPEACTBEHHO M3 MPOKAJOYHOW WM CYIIMJIBHOM IMe4yu, HE0OXOIUMO

HCIIOJIB30BATh B TCUCHUC IIBYX YaCOB. HpOKaHeHHbIe CBApPOYHBLIC MATCPUAJIbBI HA
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paboueM MecTe JOKHBI XPaHUTHCS B CHEIHAIbHBIX TEPMOIIEHAIaX, B yCIOBHIX
UCKJTIOYAIOIINX UX yBIaKHEeHUE [6].

5.10.6 ®mrocel, METAVIOXUMHYECKUE  TPUCATKU U DJICKTPOJBI,
MOJIBEPTILIUECS MPSMOMY BO3JCHCTBHUIO BJIard M roproye-CMa30uHbIX MaTepUAIOB,
NPOKAJIKE HE MOJICKAT U K HCIIOJIB30BaHHIO HE JIoycKatoTcs [6].

5.10.7 HeomeaHeHHYIO CBapOYHYIO TPOBOJIOKY CILIOIIHOTO CEYCHUS
nepe HAaMOTKOM B KacCeTbl CIIEAyeT OYHUIIAThb OT KHUPOBBIX M JIPYTHX
3arpsisHeHuil. [lepen OUMCTKOM, MPU HAJTMYKUKM CMa3KH, IPOBOJIOKY PEKOMEHIYETCS
npokanuBaTh npu temreparype ot 150 go 200°C B Teuenue Bpemenu oT 1,5 1o
2,0 1 [6].

[TopoikoByt0 MPOBOJOKY (KpoMe O€CIIOBHOM) HEOOXOAMMO MPOKAIUBATh
npu temneparype oT 200 o 230°C B Teuenue 2 u. [lepen 3toit oneparueit 6yxTy
IPOBOJIOKM HEOOXOJUMO PACHyLIUTh, TO €CTh OCIA0UTh CTATUBAIOIINE CKPYTKH.
['oToBas kK MPUMEHEHHUIO TTOPOIIIKOBAS MPOBOJIOKA JOJDKHA UMETh I[BET OT JKEITOTO
10 Kopu4yHEeBOro. OTCYTCTBUE MOXKEITEHUS SBISETCS MPU3HAKOM HEAOCTATOYHOU
BBIICP)KKU WU HU3KOUW TEMIIEpaTyphl B ME€YH; MOSBICHUE CUHETO IBETA SBIIACTCS
MPU3HAKOM 3aBBIIICHHOW TeMreparypbl mMpokamku. OMegHeHHas CBapoyHas
MPOBOJIOKA CHEIMATBHON MOATOTOBKU He TpeOyer [6].

OuunieHHYI0 ¥ HAMOTaHHYIO B KacCeThl CBapOYHYIO IPOBOJIOKY
CIUIOIIIHOTO CEUYEHUS HEOOXOJMMO XpaHUTh B CYXOM [IOMEHICHHH TIpHU
TeMmneparype Bo3ayxa He Huwxke mmoc 15 °C. Kopmyca kaccer pekOMEHAyeTcs
OKpalMBaTh B pa3JIMYHBIC I[BETa B 3aBHCHUMOCTH OT MAapKH TPOBOJIOKH, a Ha
BUJIUMOW CTOpPOHE KOpITyca KacCeTbl JeNaloT COOTBETCTBYIOIIME HAAMHCH
HECMbIBAaEMOM Kpackou. [IpoBosioka, HaMOTaHHAsA B KacCEThI, HE JOJKHA UMETh
pe3kux neperuoos [6].

5.10.8 CrexioTkanb, npuMeHsemas B (QOPMUPYIOIIMX MOAKIAAKAX,
Mepe] UCIOJIb30BAaHUEM CIIEyeT MPOKAIHUTh IIpu TeMiiepatype ot 150 no 200°C B
TEUEHUHU 2 Y.

5.10.9 TIloaroroBKky KpOMOK MeTajlla TOJ MOHT)XHYIO CBapKy CIICIyeT

BBITIOJIHSITH B COOTBETCTBMHM C TpeOOBaHWsIMU TMyHKTOB 7.1-7.3 cranmapra
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opranuzanuu [6]. KadecTBO MOATOTOBKM KPOMOK MeTaia MOJI MOHTaKHYIO

CBapKy Iepej HadajioM padoT JIOJKHO OBITh TPOKOHTPOJIUPOBAHO B COOTBETCTBUU

¢ 7.3.19-7.3.21.

5.11 ¥YcraHOBKA NPOJIETHOTO CTPOEHHS HA ONIOPHbIE YACTH

5.11.1 Tlo oxoHYaHWHU COOPKH MPOJETHOTO CTPOEHHUS U BBIBEPKH €ro
MOJIO’KEHUS TIPU TMIOMOIIU JOMKPATOB, CIEAYET BBIIOJIHUTD YCTAHOBKY MPOJIETHOTO
CTPOCHHUSI Ha MOCTOSHHbIE OMOpPHbIE YacTH. PaboThl MO yCTaHOBKE Ha OMOpPHbBIE
YacTH CJIeIYyeT BECTU B CIIEIYIOIIECH MOCIEI0BATEIbHOCTH:

—  YCTaHOBWTH CTpaxoBOuYHbIe KieTkH (1o 5.2.11) moax OCHOBHBIMHU
y3maMu (hepM MPOJIETHBIX CTPOCHHMH (coriacHo 5.2.8);

—  YCTAaHOBHUTHb Ha KalUTaJbHBIE OMOPbHI MOJAOMKPATHBIE MAKETHI (110
5.2.12) u pomkparel B TOJOXKeHHWe, YykazanHoe B IIIIP, cmoHTHpOBaTH
HaJJIOMKPATHBIE PACTIPEIEIUTENbHbBIE TaKeThl N TIIUTHL;

—  YJIOXHUTh Ha CTPAXOBOYHBIE KJIETKH MOAKIAJKU U3 CTAJbHBIX JINCTOB
U KIuHbs (10 5.2.11) B konuyecTBe, HEOOXOAUMOM, YTOOBI TPOCBET MEXKITY HUMHU
U HIDKHUM 1osicoM (hepMbl He npeBbian 30 Mv;

—  YCTaHOBHUTHh  TIOJIBIJKHBIE  ONOpPHBIE 4YacTM B  TOJIOXKEHHUE,
COOTBETCTBYIOILIEE MPOEKTY, C YUYETOM TEMIIEPATypbl OKPYXAIOLIEro BO3JyXa U
MPOJIETHOTO CTPOCHHS,

—  TPOU3BECTH TMOABEM TNPOJETHOTO CTPOEHUS Ha BBICOTY, HE
MPEBBIIAKIIYI0 15 MM, 3acTpaxoBaTh JOMKpAThl CTONOPHBIMU TallKaMU WU
CTPaxOBOYHBIMHU KOJIbI[AMH, & TAKXKe MyTEeM YCTAaHOBKH IMOJKJIAJOK U KIIMHBEB HA
CTPaXOBOYHbIE KIIETKH;

—  JIEMOHTHUPOBATh COOPOUHBIE KIIETKHU;

—  NPOU3BECTH IMOITAMHOE WM OJHOBPEMEHHOE OIyCKaHUE MPOJIETHBIX
CTPOCHMU Ha OMNOPHBIE YAaCTH NPH TOMOIIM JIOMKPAaTOB (MJIM MECOYHMI),

YCTaHOBJICHHBIX Ha KalMTaJIbHBIX oropax (mo 5.11.3);
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—  BBIIOJIHUTH COEJUHEHUE IPOJIETHOIO CTPOEHUS C BEPXHUMU
OanaHcupamMu (TUIMTaMHU) ONOPHBIX YacTeH B COOTBETCTBUH C IPOEKTOM.

5.11.2 JloMkpaThl U TOMKpPAaTHBbIE€ YCTAaHOBKU JOJDKHBI COOTBETCTBOBATH
TpeboBaHusM 5.2.13.

5.11.3 T'unpaBnuueckue JOMKpPAThI IPU YCTAaHOBKE MPOJIETHBIX CTPOCHUMN
Ha TIOCTOSIHHBIE ONOpHBIE YAacTH CJEAYyeT yCTaHaBJIMBaTh B  MeECTax,
NPEAYCMOTPEHHBIX i 3Tou 1enu B ueprexax KM u KMJI (mox moMkpaTHbIMU
OaJKaMy WM MO/ MOSICAMH Y OITOPHBIX Y3JIOB).

Ha Bcex cragusix MOAJOMKPAauyMBAaHMS 3a30p MEXAY CTPaxOBOYHOH
KJIETKOWM M TPOJIETHBIM CTPOEHUEM HE JIOJDKEH NPEBBIIIATH BBICOTHI OYEPEAHOU
MOJKIAJIKK U3 CTAJIbHOTO JIMCTA WJTU MOJIOMKPATHOTO MakeTa U ObITh He Oosee 30
MM, YTO OOECIEeUMBAETCS MOITAHBIM CHATHEM WM YCTaHOBKOW MOJKIAAOK U
KJIMHBEB IOBEPX CTPAXOBOYHBIX KJIETOK. [IopHnIHM TOMKpATOB MOCIE BBINOJHEHUS
NOJJIOMKPAaYMBaHUS MOTJU OBbITh 3aCTPaxOBaHbl KOJbIAMU WM CTOMOPHBIMU
raKamMmH.

JIJist paBHOMEPHOCTHU OITYCKaHMS MPOJIETHOIO CTPOEHHUS MOCAIKy MOpIIHEN
JOMKpATOB CJHEAYET IPOU3BOJAMUTH 3anoramMu BbicoTOM oT 40 mo 60 Mwm.
[IpenoxpanutenpHble KOJbIla Ha BBICOTY 3ajora cleayeT yOupaTh 3apaHee.
CHUMATh NpeIOXpaHUTENbHBIE KOJIBIA B MTPOLIECCE OMYCKAHUS 3alpeaeTcs.

OnyckaHue TMpOJIETHBIX CTPOEHUM MpPU MOMOIIM IE€COYHMI] CIEAYET
IIPOU3BOJIMTH IIyTEM BBIUEPIIBIBAHUS IIECKA YEPE3 KOJBLEBOM 3a30p pasMEPOM OT
50 go 70 MM MexAy NOPIIHEM M KOpHycoM mecouHuusl. llocne omyckanus
HOPIIHS HA BBICOTY OJHOW CEKIMH MECOYHUIIbl, CEKIHUIO clieayeT pa3o0paTh U
POJ0JKAT PaOOThl B AHATIOTMYHOM TOPSJIKE.

[Ipy npuUMEHEHUM BBICOKHX IIECOYHHMII, CIEAYET PpacKpeIuIiTb HX OT
ONPOKUBIBAHUS 32 KAITUTAJIBHBIE OMIOPHI.

5.11.4 PabGotsl cieayer Bectu B cooTBercTBUM ¢ I[P ¢ mocTosiHHBIM
KOHTpOJIEM B cOOTBeTCTBUU ¢ 7.3.31.

Ha Bcex cramuax NOIIOMKpauMBaHUsI Pa3pe3HOE IMPOJIETHOE CTPOEHUE

AO0JIDKHO OIINPAThCs HE MCHCC YCM B 4 TOoYKax.
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5.11.5 TIlocine omyckaHusi MPOJIETHOIO CTPOEHHS HA OIOPHBIE YacTH

CJICAYCT BBIIIOJIHUTD FCOI[CSI/I‘-IGCKI/Iﬁ KOHTPOJIb ITPAaBUJIBHOCTH YCTAHOBKH.

6 TexHoJsiorusi IPOU3BOACTBA PadoT

6.1 MoHTaXK NPOJEeTHBIX CTPOEHH HA CIIOIIHBIX MOAMOCTSX

6.1.1 TIlepen HavamoM COOpPKHM HEOOXOIMMO cOOpaTh IOAMOCTH B
cootrBerctBuu ¢ [P (cMm. pucyHok 6.1). CoopyxeHre MOAMOCTeH BemeTcs, Kak
IIPABUJIO, B CIEAYIOLIEH MOCIEI0BATENIbHOCTH:

—  coopyxeHue GyHIaMEHTOB BPEMEHHBIX OIIOp;

—  YCTaHOBKa 3JIEMEHTOB BPEMEHHBIX OII0D;

—  YKJaJKa MPOTOHOB MEX]y BPEMEHHBIMU OIOPaMU M BPEMEHHBIMU U
KaIlluTaJIbHBIMHU OIIOPaMU;

—  yCTaHOBKa COOPOYHBIX KJIETOK U JOMKPATOB;

—  YKIaJKa HOJKPAHOBBIX IyTeHl (IIpH HEOOXOAUMOCTH);

— pa3MeTrka Ha COOpaHHBIX MOJIMOCTSIX oOceil  ¢epMm, MecT

pacmnoJioKeHus y3J10B (pepM U COOPOUHBIX KIETOK.

I[Ipumeuanue — [Ipu GoapIIuX Mposerax MporoHoB (Kak MpaBuio, cebime 10 m) s

HEPEKPBITHS PACCTOSIHUSA MEKIY OITOPAMH UCIIOIB3YIOT (hePMBI.
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Pucynok 6.1 — Crutominbie moamMocTu

6.1.2  Omnopsl moaMocTeit cieayer pacnonarath B coorserctsuu ¢ [I1P.

Onopel mogmMocTed IHpU COOPKE pELIETYATHIX IPOJIETHBIX CTPOEHUM ClleqyeT
pacnoJjararb, Kak IpaBuio, [0l OCHOBHBIMHU y3JIaMHU (pepM, a CIIOIIHOCTEHYAThIX
IPOJIETHBIX CTPOEHUI — B paililoHE MOHTAXXKHBIX COCAMHEHUN TJIaBHBIX OAJIOK.

Onupanue ¢epM Ha MOJMOCTH CIEAYET BBIMOJHATh MPU TMOMOIIU

COOpPOYHBIX KIJIETOK, PACIIOJIOKEHHBIX TakKe B pallOHE OCHOBHBIX Y3JIOB (epM

(pucyHOK 6.2).
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1 — cOopounbIe (CTpaXxOBOYHBIC) KJIETKH; 2 — TOMKpaT

Pucynox 6.2 — Y3en onupanusi (hepMbl MPOJIETHOTO CTPOCHUSI HA MOJMOCTH
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6.1.3  IIposneTHble CTPOCHUS HA IOJMOCTSIX CJIE€IYyEeT MOHTHPOBATH TPEMS
OCHOBHBIMH CIIOCO0aMH, B 3aBUCUMOCTHU OT puHATOH B [P cxemsr:

— NP IOMOIIH MO3TAXHOMU (sipycHO#) coopku (mmo 6.1.3.1);

—  IpH IOMOIIH CEKIIMOHHOU cOopku (1Mo 6.1.3.2);

—  KOMOMHHpPOBaHHBIM criocobom (1o 6.1.3.3).

6.1.3.1 TIlpu nmosTakHOM (ApycHOI) cOOpKe pabOTHI CIeayeT MPOU3BOAUTH
B CJICYIOIIEH MOCIIe0BaTeIbHOCTH:

—  TIPOU3BECTH HU30BYIO COOpKYy (pHCYHOK 6.3, a), BKIIIOYAIOIILYIO
YKJIQJKy Ha MOJAMOCTH MPHU MOMOIIU COOPOYHOTO KpaHa M COOPKY MEXITy cO0Oit
KOHCTPYKTHUBHBIX 3JIEMEHTOB, PAaCIOJIO)KCHHBIX B IUIOCKOCTH HIDKHETO I0sca
(bepMbI MK TJIaBHBIX 0aslOK (B 3aBHCHMOCTH OT THIIA MPOJICTHOTO CTPOCHHUS, KaK
MPaBUJIO, ATO DJIEMEHTHI HIDKHUX TIOSICOB (pepM, TIaBHBIC OaTKU U CBSI3U MEKIY
HUMHU, TIPOJIOJIBHBIC CBSI3H, JIEMEHTHI IPOE3KEH YacTH ),

—  BBINOJIHUTH KOHTPOJIb MPABUIBHOCTU HU30BOW COOPKH IMPOJIETHOTO
CTpOEHUS B IJIaHE U Mpoduiie TPy MOMOIIIH Ie0Ie3NIECKUX U3MEPEHU;

—  TIPOM3BECTH BEPXOBYIO COOpKY (pUCYHOK 6.3, 0), BKIIOYAIONIYIO
YCTAaHOBKY W COOpPKY C dJIeMEHTaMH, COOpaHHBIMA Ha MPEIBIAYIIEM JTare,
DJIEMEHTOB pEHIETKU (CTOEK W PACKOCOB) U BEPXHUX TMOSCOB (PepM, TIIUTHI
MpPOe3KEH YacTH CIUIOMIHOCTEHYATHIX TMPOJETHBIX CTPOCHHWM, a Takke
MOTIEPEYHBIX U BEPXHUX MPOJIOTBHBIX CBA3EH;

—  BBINOJIHUTH KOHTPOJIb TPaBUIBLHOCTH COOPKH BCEW KOHCTPYKITUU
NPOJETHOTO CTPOEHUS B IUIaHE W Tpoduiae MpU TOMOIIM T'€OJE3UIECKUX
U3MEpPECHUM;

—  BBIIPABUTh TIPH HEOOXOIWMOCTH KOHCTPYKIIMIO  IPOJICTHOTO
CTPOCHUS TIPH TIOMOIIM JOMKPATOB, YCTAaHOBJICHHBIX Ha TOJAMOCTAX, C
MOBTOPHBIM KOHTPOJIEM MPABUIHLHOCTU COOPKH;

—  0(pOpMHTh BCE MOHTaXHBIC pPa3beMHbIC (B COOTBETCTBMH ¢ 6.5) u
HepasbeMHbIE (B COOTBETCTBUM C 6.6) COCAMHEHUS SJIEMEHTOB IPOJETHOTO

CTPOCHHSI.
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6.1.3.2 Ilpu cexkuuoHHON cOOpke paboOThl cleayeT NPOU3BOAUTH B
CJIeMyIOIIEH TTOCIeIOBATEILHOCTH (CM. PUCYHOK 6.3, B):

—  YJIOXWTb Ha MOJAMOCTHU MPHU MOMOIIM COOPOYHOTO KpaHa U coOpaTh
MEXIy CO00W KOHCTPYKTHUBHBIE JJEMEHTHI, PACIOJOKEHHBIE B IUIOCKOCTH
HUDKHETO 1osica pepM B Ipeiesax 0JHOM CeKIMH MPOJIETHOTO CTPOSHUS;

—  TIPOU3BECTH YCTAaHOBKY M COOpPKY C 3JeMEHTaMH, COOpaHHBIMH Ha
MpeIbIAYIIeM 3Tare, YIEMEHTOB PEIIETKU (CTOEK U PACKOCOB) M BEPXHHX IOSICOB
depm, a TakKe MOMEPEeYHbIX U BEPXHUX MPOAOJIBHBIX CBsI3€d B Mpeaesiax OJHOU
CEKIINH;

—  BBINIOJIHUTH KOHTPOJIb MPABHJIBHOCTH COOPKU CEKLUU MPOJIETHOTO
CTPOEHHMS B IJIaHE U MPOQUIIEC IPU MOMOLIH I'€0/Ie3UUECKUX U3MEPEHUI;

—  BBINIPABUTH NPU HEOOXOAUMOCTH CEKIUIO MPOJETHOTO CTPOCHUS MPH
MOMOIIN JOMKPATOB, YCTAHOBJICHHBIX Ha MOAMOCTSX, C TIOBTOPHBIM KOHTPOJIEM
MPaBUIILHOCTH COOPKHU;

—  o(OopMHUTHh BCE MOHTaXXHbIC pa3beMHBIC (B COOTBETCTBUU C 6.5) m
HEpa3beMHbIE (B COOTBETCTBHM C 6.6) coenWHEHUs SJIEMEHTOB CEKIUH
MPOJIETHOTO CTPOECHHS,

—  coOpaTh MO3TAMHO BCE MOCIEAYIOIINE CEKIIMHA MPOJIETHOIO CTPOEHUS
B aHaJIOTMYHOM Topsiake. [Ipu 3ToM oTcTaBaHue cOOpPKM BEPXHUX MOSICOB (epm,
HOTEPEYHBIX U MPOAOJIbHBIX CBA3EH OT 3JIEMEHTOB HUYKHETO Mosica Oojee 4eM Ha
JIB€ MOHTaKHBIE TIAaHEH (BKJII0Yasi MOHTHPYEMYIO MaHesb) He J0MyCKaeTCs;

—  BBINIOJIHUTH KOHTPOJIb TPABHJIBHOCTH COOPKHM BCEH KOHCTPYKIUH
IOpPOJIETHOTO CTPOEHHS B IJIaHe M Npoduie NpuU MOMOILIM TeOAe3UYECKUX
U3MEPEHUN.

I[Ipumeuanue — Cekuuell cuuTaercs, Kak IpaBuilo, y4acTOK IIPOJETHOIO CTPOEHUS B
npezenax naHelu IIaBHBIX GepM.
6.1.3.3 Ilpu cekmuonHO# cOOpke paboOTHl cieayeT NPOU3BOJIUTH B

cnez[ymmeﬁ IIOCJICAOBATCIIbHOCTH.
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—  MPOU3BECTH HU30BYIO COOPKY MPOJIETHOTO CTpOeHHs (PUCYHOK 6.3,
a), BKIIOYAIOUIYI0 YKJIaJKy Ha MOAMOCTH MPHU MOMOIIM COOPOYHOrO KpaHa U
cOOpKY MEXJy cOOOM HMKHUX KOHCTPYKTHMBHBIX 3JIEMEHTOB (B COOTBETCTBUU C
6.1.3.1);

—  MapalyieIbHO C HHU30BOM COOPKON Ha OTKpBIBaromeMmcs (poHTe
paboT BTOPHIM COOPOYHBIM KpaHOM (JIMOO TeM K€ KpPaHOM I10 OKOHYAaHUH
HU30BOM COOPKM) MPOU3BECTH YCTAHOBKY M COOPKY C 3JIEMEHTaMU, COOpaHHBIMU
Ha TMpeAbIAyLIeM 3Tale, 3JIEMEHTOB PEHIeTKH (CTOEK U PAacCKOCOB) U BEPXHUX
nosicoB epM, a TaKKe MOTEPEYHBIX U BEPXHHUX MPOIOIBHBIX CBA3EH B Mpeaenax
OJTHOM CEKIIHHU,

— co0paTh MO3TalmHO BCE CEKLUMU MPOJIETHOTO CTPOEHUS B MOPSJIKE,
npuBeneHHoM B 6.1.3.2, Bkitouas reoie3nuyecKuid KOHTPOJIb U odopmiieHHe
MOHTQ)XHBIX CcoeluHeHui. HampaBneHue cOOpKH TPU ITOM MOXKET OBITH OT
OJIHOTO KOHIIA MPOJIETHOI'O CTPOEHUS K JPYroMy, MO XOAY MOJa4yd 3JIEMEHTOB

IMPOJICTHOI'O CTPOCHUA, J'H/I60, IIpHU KUCII0JIb30BAHHUHN JBYX MOHTAXHBIX KPaHOB, —

HAaBCTpedy APYr APYTY.
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a — HM30Basi cOOpKa Ha CIUIOMIHBIX OJMOCTSX; O — BepXoBasi cOOpKa Ha HIKHUX Tosicax (epm,
HAJBUHYTHIX MO MPOMEKYTOUYHBIM OIOPaM; B — CEKI[MOHHAs COOpPKa Ha CILIOLIHBIX MOAMOCTSX; 1
— CMOHTHPOBAHHAS YaCTh KOHCTPYKIIMH MPOJIETHOTO CTPOCHHMS; 2 — COOPOUHBIN KpaH; 3 —

yCTaHaBJIMBAEMBIN 3JIEMEHT; 4 — COOPOYHBIE TOJIMOCTH

Pucynox 6.3 — Cxembl COOpKM MPOJETHBIX CTPOSHUHN Ha TTOJIMOCTSIX

6.1.4 Tlpu spycHoii cOopke B cooTBercTBHHM ¢ 6.1.3.1, kak BapwaHT,
HU30Basi COOpPKa MOXKET MPOU3BOAUTHLCS Ha CTallelie, Paclo0KeHHOM Ha Oepery, ¢
MOCJICTYIOIIEH TMPOIOIHHOM HAJABMXKON COOpAHHOW KOHCTPYKIIMHM B TIPOJIET C
IIPUMEHEHUEM BpPEMEHHBIX ONOp. B 3TOM ciyyae CIUIOIIHBIE MOAMOCTH HE

yCTPauBaloT, a MPHU BEPXOBOM COOPKE U MOCIEAYIOMINX ONEPALMIX B COOTBETCTBUU
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¢ 6.1.3.1 ucmonk3yIOT B Ka4eCTBE TOAMOCTEHN JJIsl pa3MeleHus COOpOYHOT0 KpaHa
¥ BBIIIOJIHCHHS TOCIEAYIONINX paboT coOpaHHbIE KOHCTPYKIIMU MPOJIETHOTO
ctpoenus. [IpogoapHy0 HAJBUKKY MIPU ATOM CJIEYET BBINOJIHATH B COOTBETCTBUU
c6.2.

6.1.5 Ilpu BeIMpaBKe KOHCTPYKIIUM MPOJETHOTO CTPOCHUS, COOPAaHHOTO
HAa pPa3bE€MHBIX COCJIMHEHUSX, JUIsl TPHUBEIACHUS €€ K IMPOCKTHOMY BHUAY
JIOTYCKAaeTCs OCJIA0MATh COSAMHEHUS IMyTEM YAaICHUs HEKOTOPhIX COOPOUYHBIX
npoOOK M ociabiieHus, MPU HEOOXOJWMOCTH, yCTaHOBJEHHBIX OonToB. Ilocie
BBITIPABKU OOJITHI CJIEyeT BHOBH HATSHYTh, a COOPOUYHBIC MTPOOKH YCTAaHOBUTH Ha
MECTO.

6.1.6  COopka MOXKET BECTUCh CTPEJIOBBIMH WJIM KO3JIOBHIMU KpaHaMHU, a
Tak)Ke, TpPHU CEKIMOHHOW cOOpKe, HeppHK-KpaHaMH, YCTAaHOBJIEHHBIMH Ha
IIPOJICTHOM CTPOCHHH (CM. CXEMY Ha pucyHKe 6.4).

CrtpenoBbIMU KpaHaMH COOPKY BEAYT Kak Iepesi co0oi (Mpu IBUKEHUHU M0
CMOHTHUPOBAHHOW YaCTH MPOJIETHOTO CTPOEHUS), TaK U c3aau ceOst (Mpu TBUKEHUN
0 TOAMOCTAM). B ciydae cOOpkHM KO3JOBBIMH KpaHAMH, IOJKPAHOBBIC MYTH
pacrmojaraloT 1Mo 00€ CTOpPOHbl COOMPAEMOro MPOJETHOrO CTPOCHUS, a
KOHCTPYKTHUBHBIC 3JIEMEHTHI TI0JIAl0T COOKY OT MPOJIETHOTO CTPOCHHUSI.

[Ipumeuyanue - Ko3noBbIMM KpaHamMH BBINOJHSIOT, Kak MpPaBUIO, COOPKY

CIUIOITHOCTEHYATHIX MPOJIETHBIX CTPOCHUH, TINOO MPH cOOPKE MPOJIETHOTO CTPOCHUS Ha Oepery.

Pucynok 6.4 — Cxema cOOpKY IPOJIETHBIX CTPOSHUI HA MOJAMOCTSIX MIPH MOMOIIU

KpaHa, YCTAaHOBJICHHOI'O Ha IIPOJICTHOM CTPOCHHUU
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6.1.7 Ilocrme cOOpKH MPOJETHOIO CTPOCHHS, CIEAYET BBHIMOIHUTH €ro
YCTaHOBKY Ha IIOCTOSIHHBIE OIOPHBIE YacTHU. YCTAaHOBKY Ha OIOPHBIE YacTd
cJeAyeT MPOU3BOAUTH B COOTBETCTBHUU C 5.11.

6.1.8  AHTHUKOPpO3MIIHYIO 3alllUTy TMPOJICTHBIX CTPOEHHUI CleayeT
BBITOJIHATH B COOTBETCTBHUHU C 6.7 TOCJIE MOJHOTO OKOHYAHUS COOPKH, YCTAaHOBKU
IPOJIETHOTO CTPOEHHUSI Ha MOCTOSIHHbIE OMOPHbIE YacTH M OCBHUAETEIbCTBOBAHUS

IIPOJICTHOT'O CTPOCHM:L.

6.2 IIpomosbHasi M MonepevYHAasi HABUKKA MPOJETHBIX CTPOEHMIt

6.2.1 TlpomonbHYI0 HAJIBIWKKY MPOJIETHBIX CTPOSHUN OCYIIECTBISIOT
BJIOJIb OCH TMIPOJICTHOTO CTPOCHHS, IIOTICPEUHYI0 HAJBIDKKY (TepeKaTKy) —
NEPIEHANKYJIIPHO OCH.

6.2.2 Jlo Hayama paboOT MO MPOJOJLHONM HAJBUKKE JOJKHBI OBITh
3aBEPIICHBI PAOOTHI MO YKPYIMHEHHUIO MPOJICTHOTO CTPOCHHS Ha TOJHYIO JUTMHY U
re0JIe3NYECKUIl KOHTPOJIh TTPABUIILHOCTH COOPKH M CTPOUTENILHOTO noabema. [Ipu
NPUMEHECHUN KOHBEHEPHO-THUIOBOH COOPKH KOHTPOJIFO IOJUICKUT YYaCTOK
MIPOJIETHOTO CTPOEHUS, COOUPAEMBIil 10 Havasia HaJBUKKH.

[Ipu ykpymHUTENBHON COOPKE CIENYyEeT PyKOBOACTBOBATHCS MOJOKCHUSIMHU
5.3.

6.2.3 IlpomosbHas HaJIBIKKaA MOJKET OCYILIECTBIISITHCS c
WCITIOJIb30BAaHUEM CIICAYIOIIMX HAKaTOYHBIX YCTPOWCTB WM MX KOMOWHAITUH (CM.
pucyHOK 6.5):

— cana3ok (o 5.2.9.1);

— POJIMKOB, B TOM YHCIIC, 00BETUHCHHBIX B KapeTku (1o 5.2.9.2);

— Tenexek (o 5.2.9.3);

— KatkoB (110 5.2.9.4);

— YCTPOMCTB CKOJIbKeHus (Mo 5.2.9.5).
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1 — HrKXHUI HaKaTOYHBIN MyTh; 2 — BEpPXHUI HAKATOUHBIN MTyTh; 3 — KaTOK; 4 — KapeTka; 5 —

TEJIekKKA; 6 — pOJIuK

Pucynoxk 6.5 — Cxembl HAKATOYHBIX YCTPONCTB

6.2.4  PaGoThl MO MNPOJOJBHOM HAJIBWKKE, KaK MPaBUJIO, CIEIyeT

BBITIOJTHATH B CIICAYIOIICH MOCIEA0BATEIIbHOCTH:
— CMOHTHPOBATh HaKaTO4HbIC MyTH (110 6.2.6);

— CMOHTHUPOBaTh aBaHOEK U apbepOek (Impu HEOOXOAUMOCTH, IO

— CMOHTHPOBATh HAKATOYHBIE YCTpOiicTBa (cM. 6.2.3);

- CMOHTHPOBATb IIPUEMHEIC KOHCOJIN, BPCMCHHEIC OIIOPhI C

oOycTpoiictBamu (ripu HeoOxoaumMocTH, 1o 5.2.10, 5.2.9.4);

- CMOHTHPOBATh TATOBBIE, TOPMO3HBIE U CTOIOPHBIE YCTPOMCTBA (I10

5.2.13);
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— OITYCTHUTbH NMPOJIETHOE CTPOECHUE HA HAKATOUHBIE YCTPONCTBA;

— BBITIOJIHUTh HAJIBUKKY MPOJIETHOTO CTPOCHUS;

— JEMOHTHUPOBATh HAKATOYHBIE YCTPONCTBA U MYTH;

— YCTaHOBHUTH IPOJICTHOEC CTPOCHKE Ha OnopHbIe yacTH (1o 5.11).

6.2.5 Ilpu HagBHXKE B TOBBIIICHHOM YPOBHE B JOMOJIHEHHE K paboTam
no 6.2.4 cnegyer mpeaycMaTpuBaTh pPabOTHl MO MOHTAXY COOTBETCTBYIOIIMX
BPEMEHHBIX 00YCTPOMCTB KalUTaIbHBIX OMOP.

[Ipu HaIBWXKKE C HCIOJIB30BAHUEM BPEMEHHBIX OMOp, MEpE]l HavyalioM
pa®oT MOJKHBI OBITh 3aBEPIIEHBI PAOOTHI MO COOPYXKEHUIO BPEMEHHBIX OIOp U
MOHTa)Xy HAaKaTOYHBIX YCTPONCTB HA HUX.

6.2.6 Ilepen mpomonabHON HAIBUKKOM TOJKHBI OBITH COOpaHbl BEPXHUE
HAaKaTOYHbIC MyTU (JI1 HAABUKKHA C HCIOJIb30BAaHUEM POJIMKOB (KapeTOK) WU
KAaTKOB) U HWYKHUE HAKATOUYHbIE MYTH (AJI1 HAJABUKKU C UCIIOJIb30BAaHUEM TEJIEKEK
Wi KatkoB). [lpu mpomonbHONM HaABMXKKE CIUIOUIHOCTEHYATHIX IPOJIETHBIX
CTPOCHUN Ha KapeTkax c 0e3pe0OpIHBIMH POJIMKAMU HAKAaTOYHbIE MYyTH MOTYT
IPOEKTOM HEe MpeaycMarpuBaThcs. HakatouHble MyTH JOJKHBI COOTBETCTBOBATH
TpeOOBaHUSM, IPUBEACHHBIM B 7.3.3.

CTbIKM HAKaTOYHBIX MyTE€H U3 PENbCOB CIEAYET pacroiiaraTh B pa30oexKy.
CThIKOBaTh pEbCHI ClIEAYeT O€3 3a30POB.

B ciywae ecnu ykpynHuTeNbHas cOOpKa MPOJIETHOTO CTPOEHUS BEIETCS Ha
HACBINIK TOAXOMOB, 0€3 TMPHUMEHEHHS TOMEPEUYHON TepeKaTKh TMPOJIETHBIX
CTPOCHMH, HIKHUE HAKaTOUHblEe IIyTH CJEAyeT MOHTHpPOBaTh JO Hayaia
YKPYIHUTEIBHOU COOPKHU.

B ciyuae ecnu ykpynHuTENnbHas cOOpKa BEAETCS B CTOPOHE OT OCH MOCTa
U TpeaycMaTpHUBaeTCs MONepeyHasl MepeKaTKa MPOJIETHBIX CTPOCHHM B CTBOP
MOCTOBOTO COOPYKCHHs, [0 Hadajga YKpYMHUTEIbHOW COOpKH Clemayer

MOHTHUPOBATb HAKATOYHBIC ITYTH U ITUPCHI AJIA HOHGpC‘-IHOfI IICPCKATKMH.
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BepxHue HakaTOYHbBIE YT AOJDKHBI INIOTHO IIPUJIETATh K HUKHEMY IOSICY
HAJBUTaeMOM KOHCTPYKLUMU C YYETOM KOH(HUIypalliud BCEX BBICTYMAIOIIUX U3
KOHCTPYKLUH JETAIEH.

CII146.13330.2012, myHkT 6.7

Bo03MOXHOCTh OTpbIBa (OTJMIIAHKSA) HU3a HAJABUTAEMOW KOHCTPYKLUHUU OT
BEpXa HAKATOYHBIX IIyTEU U YCTPOMCTB CKOJIBKECHUS NIPU HAJABUIKKE ONPEACISIETCS
npoekToM. [y obecrniedeHusl MIOTHOTO MPUJIETaHUs, KaK MPAaBUIIO, UCIONb3YIOT
HAOOPBI CTATBHBIX U (paHEPHBIX MPOKIIAJ0K, MOTIEPEUHHBI PA3TNYHON BBICOTHI.

[IpssMONTMHENHOCTh HWXKHUX HAKAaTOYHBIX MYyTEeH cieayeT oOecredyrBaTh
YKJIQJKOM MX Ha YIUIOTHEHHOE OCHOBAaHHUE, HA KOTOpoe, B coorBercTBuu c IIIIP,
JIOJKEH OBITH OTCHINAH IM€OCHOYHBIN MU IMECYAHBIA OA/IIACTHBIN CJIOH TOJIIIIHHON
HE MeHee 25 CM, YJIOXKEHbI JEPEBSHHbBIE WIIM >KEJIEe300€TOHHBIC IIMaJbl JMOO
&KeJe300eTOHHbIE TUIHUTHI. [Ipu yCTpONCTBE HMKHUX HAKATOUHBIX MyTeW JOJDKEH
ObITh OOECreueH CTPOUTENBHBIM MOABEM C Yy4eTOM naedopmanuu OCHOBAaHUSA U
IIyTH IO BECOM ITPOJIETHOTO CTPOCHHS.

KoH1pl HakaTOUHBIX MyTel NpU HAABMXKKE HAa KaTKax CleqyeT OTTuOaTh B
CTOPOHY IOAOWIBBI ¢ paauycoMm He meHee 50 MM u ykioHoM oT 10 go 15% Ha
JUIMHE HE MEHEe:

— 1 M — 111 HUKHUX HAaKaTOYHBIX MyTEil;

— 0,2 M — 1519 BepXHUX HAKATOYHBIX ITyTEH.

I[J'IH KOHTPOJIA 3a HOHCpC‘IHOfI nepeKaTKoﬁ HAaKaTOYHBIC IIYTH JOJIXKHBI

OBITH pa3MeueHbl HecMbIiBaeMoi Kpackoit uepes 0,001 paccTossHUS MEXTYy MyTIMHU.

CIT146.13330.2012, mynkT 9.108

6.2.7 HaaBuwxKy TpPOJETHBIX CTPOCHHUH CJIEMyeT  OCYIIECTBISTH B
cootBercTBuH ¢ [IITP 1 monoxxennsimu 6.2.7.1-6.2.7.10.

6.2.7.1 Hamnepuon HanBwxku (MEpeKaTKH) TMPOJETHOTO CTPOCHUS
HEO0OXOJMMO YCTaHOBUTDH PaTuoTeNIe(POHHYIO CBSA3h KOMAHIHOTO ITYHKTAa CO BCEMHU

ydqacTKamu pador.
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[Ipy uCHONB30BAaHUM IUIABCPEACTB HEOOXOAMMO TaKKe YCTaHOBHUTH
paanoTeneoHHYI0 CBSI3b KOMAHJHOTO IyHKTa C OyKCHpaMu, IUIAIIKOyTamH,
onopaMM M C OMMKaWIIUM IYHKTOM THAPOMETEOPOJIOIMYECKOM CIIyKObl Jis
MOJTyYEHUS PErYJISIPHBIX MPOTHO30B O CKOPOCTH M HANPABJIEHUU BETPa, OCAJKAX U
KOJIE0aHUSX TOPU30HTA BOJIBI.

Ha mponeTHOM cTpoe€HHMH HEOOXOIMMO YCTAaHOBUTh HPHOOPHI JIs
u3MepeHust ckopoctu Berpa no M.2.18. Ilpu mnpeBBIIEHHH CKOPOCTH BETPA,
yKa3aHHOU B 7.3.38, paboThI CleyeT NPEeKPaTUTb.

6.2.7.2 Ha mponeTtHoM cTpoeHUH M aBaHOEKe B MpOIECCe HAABIXKKU HE
JOJDKHO OBITh MaTEpUajoB U 00OPYIOBaHMs, HE MPEAYCMOTPEHHBIX MPOEKTOM U
[1I1P.

6.2.7.3 HaaBuxky cienyeT NpOU3BOAUTH MPU MOMOIIU THAPABIUYECKUX
JIOMKpAToOB, 00bEAMHEHHBIX B OaTapero coryiacHo 5.2.13.

HagBmwkky B oOmeM ciydae cieayeT NpPOU3BOAWTh IHKINYECKA B
CJIEIYIOLIEM MOPSIJIKE:

— NEPEeMECTUTh TIPOJICTHOE CTPOCHWE B HANpPAaBICHUW HAJIBIKKA Ha
BEJIMUMHY X0]1a TIOPIIHS JOMKPATOB;

— 3a(UCKCUPOBATh MOJOKEHUE MPOJIETHOTO CTPOCHUS IMPH MOMOIIU
CTOIIOPHBIX YCTPOUCTB;

— NEPEeyCTAaHOBUTh JOMKpaThl (KapeTKy JOMKpPAaTOB) W HaKaTOYHBIC
nyTy (IpY IPUMEHEHUU MPEPBIBUCTHIX MyTEN);

— OTIIyCTHUTb MPOJIETHOE CTPOCHHE Ha CTOMOPHBIX YCTPOMCTBAX;

— IIOBTOPUTH HMKJI HAABUIKKH.

6.2.7.4 HanBuxky (mepekatky) MPOJIETHBIX  CTPOCHUW  ClIeIyeT
BBITIOJTHATH, KaK MPABWIO, B CBETJIOE BPEeMs CYTOK M ITUKJIAMU, KOHEUHOH €TI0
KOTOPBIX JIOJDKHO OBITH ONMUpaHUE HAJABUTAEMOTO TIPOJETHOTO CTPOCHUS Ha

OUCPCAHYIO KAIIUTAJIbHYIO WK BCIIOMOI'aTCIbHYIO OIIOPY.

CIT 13330.2012, nynkr 9.113
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ITpu KOHBEWEPHO-THUIOBOU coopke paboTHhI PEKOMEHyEeTCSA
OpraHU30BBIBATh TaK, 4YTOOBI YKpYIHUTEIbHAs cOOpKa Ha CTameje Beach
PEUMYILIECTBEHHO B TEMHOE BpEMs CYTOK, a HAaJIBM)KKAa — B TE€UEHHE CBETOBOI'O
JTHSL.

[Ipu ocyiecTBIEHNN NMPOAOIBLHON HAABUKKUA C ABYX OEpEeroB HacTpeuy
apyr apyry (cm. 6.2.7.10), pabGoTbl IO 3aMBIKAHHIO KOHCOJICH IPOJIETHBIX
CTPOCHUM PEKOMEHIYeTCS MPOU3BOAUThL HOUYBID JMOO paHHUM YTPOM, TpHU

MOCTOSIHHOM TEeMITepaType OKPYKaIoIIEero BO3AyXa.

6.2.7.5 Tlpu oOHapyxkeHWH Ha JIOOOM YYacCTKE HAJIBUTAEMON CHUCTEMBI
nedopmariii 3IEMEHTOB MPOJIETHOTO CTPOSHHUS, BCIIOMOTATEIbHBIX O0YCTPONCTB
1100 HEYJOBJIETBOPUTEIHHON PabOTHI CPENICTB MEPEMEICHUS HAIBIKKY CIIEITyeT
HEMEJIEHHO MPEKPATUTD AJIS IPUHSIITHS HEOOXOIUMBIX MED.

3anpemaercs yCTpaHITh KaKue-IMOO HEMOJAIKhd BO BpPEMS JIBUKCHUS
MIPOJIETHOTO CTPOCHHSI.

CII 13330.2012, nynkT 9.114

[Ipyn 3aKkIMHUBAaHUM WM TEPEKOCE KATKOB NPU HAJABMIKKE HAa KaTKax
CJIeyeT HEMEIJIEHHO OCTAHOBHUTH HAJBMKKY M IIONPABUTh KATKU IIPU IMTOMOIIU
yaapoB KyBaigou. Ilpm 3TOM pmomyckaercs cCMmemarb OCH KAaTKOB — OT
NEPIeHIUKYNIApa K OCH HaKaTO4YHbIX nyTed He Oosnee uyem Ha 5° Ilocne
UCIPABJICHUS TPOOJIEMBI, KATKH JIOJKHBI OBITh YCTAHOBIJIEHBI MEPIEHAUKYJISIPHO
OCH HAaKaTOYHBIX IIyTEMH.

[Ipu ncnosib30BaHMU YCTPOWCTB CKOJIBKEHUS 3aMeHa aHTU(PUKIMOHHBIX
IIPOKJIAJIOK JTOJKHA IIPOU3BOJUTHCS IIPU TOMOIIH ITOJAOMKPAYUBAHUS MTPOJIETHBIX
CTPOECHHUI.

Hansmykka JOJDKHA  OCTAHABIMBATBCS TAKXKE UL KOPPEKTUPOBKHU
IUIAHOBOTO  TOJIOXKEHUS ~ MPOJIETHOIO  CTPOEHUS  IyTEM  PEryJUPOBKHU
HaIIPaBJISIIOIIUX YCTPOUCTB.

[Tocie OCTaHOBKM HAJBHKKHM JIOJDKHO OBITh OOECIEYEHO HAaJEkKHOE

PAaCKIIMHUBAHUC  HAKATOYHBIX YCTPOﬁCTB JJIA HCKIIOYCHHSA  BO3MOXKHOCTH
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CaMOTIPOM3BOJIBHOTO Hadayia ABMXKeHUs. KaTku, Kojeca W POJUKH HAKaTOYHBIX
YCTPOWCTB JIOJDKHBI OBITh 3aKJIMHEHBI C O0€UX CTOpPOH. PaboThl JOMKHBI
NPOU3BOAUTHCS MO TOCTOSHHBIM T'€OJIE3MYECKAM KOHTPOJIEM TIOJIOKEHUS
AJIEMEHTOB HAJBUTAEMOTO MPOJICTHOTO CTPOCHUS, BPEMEHHBIX W KalMTaJbHBIX
OTIOp, OCAJKH HIDKHUX HAKaTOYHBIX MyTeHd. [Ipy MmosBIeHMM HEIOMYyCTHMBIX TIO0
IPOEKTY AepopMaIiii BpeMEHHBIX M KalUTAIbHBIX OIMOP, TOJKAIOIINE YCTPOHCTBA

JOJIKHBI OTKJIIOYAaThCA aBTOMATHYCCKH.

6.2.7.6 CkopoCcTh MEpEeKaTKH TMPOJETHBIX CTPOCHHM HE JIO0JHKHA
npeBbiaTh 60 M/4, a HAABWXKKY Ha YCTPOMCTBAX CKOJIBXKEHHS - 25 M/4. CKOpOCTh
pabouero xoja TMOPIIHEH JOMKPATOB, MPUMEHSEMBIX [JIi TOPU30HTAIBHOTO
nepeMeIeHus 0aiok, He 0/ KHa ObITh O0Jiee 5 MM/cC.

[lepen nHavamom paboOT BCe TakeJaXHOE OOOPY/IOBAHUE TOJIKHO OBITh

OCBH/JICTCIILCTBOBAHO M IIPUHATO IIO AKTY.

CII146.13330.2012, myHKT 6.8

PexomeH1yeTcst BBIMOJIHAT MPOIOJIBHYIO HAJBHIKKY MPOJIETHBIX CTPOCHHIA
co ckopocThio He 6onee 30 M/4, momepeuHyo — He Oosnee 24 M/4, a HaJIBIKKY Ha
YCTPOMCTBAX CKOJILKECHHUS BBIIOJHATH CO CKOPOCTHIO OT 9 710 15 M/u.

6.2.7.7 Tlpm HaABW)KKE Ha TENEXKKaX CICIyeT NPeIyCMAaTPUBATL TYITHK
JUIS yJIaBIMBAHUS OCBOOOJMBIIUXCS TEICKEK B KOHIIC HW)KHMX HAaKaTOYHBIX

IIyTEH.

g
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1 — HWKHUI HAKaTOYHBIN MYTh; 2 — TEJIEKKA; 3 — cOOpoUYHas KieTka; 4 — COOpOUHBIN KpaH; 5 —
MOJAKPAHOBBIC IMTyTH; 6 — TYMHK IS YIaBIMBAaHUS TEIEKEK; 7 — KapeTKu; § — aBaHOeK; 9 —

KanmuTaJbHas Ooropa

Pucynox 6.6 — Cxema HaIBU>KKH IIPOJIETHOTO CTPOEHUS C IPUMEHEHUEM TEJEKEK

U KapeToK
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6.2.7.8 Ilpu HagBwKKE Ha KaTKax CJeIyeT 3ampaBisaTh KaTKU
NEPIIEHIUKYJIAPHO OCH HAKATOYHBIX ITyTEi.

6.2.7.9 KoHCTpyKIIUM TPOJIETHOTO CTPOEHHUS, €CIU 3TO MPEAYCMOTPEHO
IPOEKTOM, TOJKHBI OBITh YCUJICHBI Ha 3Tare HaJBWXKKH, IpexycMoTpernnom [111P.

KoHcTpyKIusl IIMPEHTeNbHOTO YCUJIEHUSI JTOJDKHA OBbITh OTpPEryJupoBaHa
Ha pacyeTHbIC YCWIMS MPHU MOMOIIU MOJAOMKpAuMBaHUs CTOMKU (MUJIOHA) WU
HaTSDKEHUS  TpocoB. KOHCTPYKIMS  IINPEHTeNbHOTO  YCWJICHHS  JIOJDKHA
COOTBETCTBOBaTh TpeOoBaHUAM 5.2.14. TexHOJOTHsS YCTaHOBKM IINPEHTENs
noka3aHa Ha pucyHke 6.7. KoHCTpyKkuuio mmpeHrens coouparoT, Kak MpaBuiio, Ha
IPOJIETHOM CTPOCHHH, a 3aT€M MOJHUMAIOT B POEKTHOE MOJIOKEHHUE MTPU TTOMOIIN
med-MauThl ¥ dJIEKTpudeckux jedenok. [locne 3aBepiieHnss MOHTa)xa MITPEHTes
BBIMOJIHACTCSI HATSDKEHHWE IIIPEHredst Ha pacueTHble YCWIIHMS — CIOCOOOM,

npenycMoTpeHHbIM TIT1P 1 KkOHCTpyKUMEN HIIPEHTEIIS.
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a — cXeMa LINPEHIeIbHOTO YCUIICHHUSI KOHCOJIM ITPOJIETHOTO CTPOEHUS; O — CXeMa MOHTaxa
mnpenrens; 1 — anekTpudeckas jiedeka; 2 — MOJUCHACT; 3 — PaCTATMBAEMBIE JIEMEHTHI
mmpenrens; 4 — cToka Mmmpenrens; 5 — mapHup; 6 — med-maura; 7 — HaJlBUTaeMble TIPOJICTHBIE

CTPOCHUS

Pucynox 6.7 — KoHCTpyKIms 1 cxeMa MOHTaKa IIMPEHTEIIbHOTO YCUICHUS
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6.2.7.10 [Ipy npomoONbHON HAABMXKKE TPOJIETHBIX CTPOEHUH C ABYX

OeperoB HaBCTpedy JAPYT APYTY C 3aMBIKAaHUEM B CepeIMHE MpoJieTa (pucyHokK 6.8)
JUIsl paboT MO 3aMbIKAHUIO KOHCOJIEH CJIeIyeT MCIOJIb30BaTh BUHTOBBIE CTSXKKH,

JOMKpAaThl ¥ BEIpaBHUBAIONIHE TIprUcriocobaeHus (pucyHok 6.9).
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1 — cOopounbIil KpaH; 2 — BEpXHUI HAKaTOYHBIN MyTh; 3 — BPEMEHHAs Onopa; 4 — KamuTaIbHAs

oropa

Pucynoxk 6.8 —Cxema npo10J1bHOM HAJBUKKH MPOJIETHOTO CTPOCHHUS C IBYX

CTOpPOH
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1 — MOHTaXHBIN KpaH; 2 — BEpXHHUE MOMNEPEUHBIC MAKEThI; 3 — IPOJI0JIbHBIC TTAKETHI; 4 —
omopHas 0anka; 5 — HWKHUE MOTIEPEUHBIE MAKeThl; 6 — OJMOCTH; 7 — TSIKHU; 8 — MIPOJIETHOE

CTpOCHHE

Pucynoxk 6.9 —Cxema 3aMbIkaHMs IPOJIETHOTO CTPOCHUS B CEPEJIMHE MPOJIeTa

94



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

6.2.8 Ilpu mpomonpHON HAABMXKKE C NMPUMEHEHUEM IUIaBy4el OIMOpPbI
(pucynok 6.10) ciemyer cobmonath monoxernust 6.4. Tlopsgok paboT mpu 3TOM
CIIC YOI

— NEPEMECTUTh MPOJETHOE CTPOCHUE IMPH MOMOUIM MPOAOIHHON
HAJ[BUKKHA B TIOJIOKEHHE JUISI TIOTPY3KH MEPEIHETO KOHIIA MPOJIETHOTO CTPOSHUS
Ha IUIaBYYYIO OMOpY;

— BBITIOJIHATH OalIaCTUPOBKY H 3aBOJIKY IUIABY4Yel OMOPHI TIOJ
KOHCOJIb TIPOJIETHOTO CTPOCHUS;

— HaTrpy3HTh IJIABYUYIO OMOPY MyTEM OTKAuKH OajiacTa;

— PaCKpenuTh OTIOPY MPH MOMOIIY aHKEPOB U3 CTATBHBIX TPOCOB;

— BBITIOJIHUTh ~ HAJBUXKKY C  OJHOBPEMEHHBIM  CHHXPOHHBIM
NepEeMENICHUEM TJIaBy4eil OTOPHI B HANIPABICHUU HAJABUKKU;

— 3apUKCUPOBATH MPOJIETHOE CTPOCHUE KalTUTAIBHOMN OIOpE;

— CHATh aHKEPhl M  OCBOOOIWTH IIIABYYyH0 OMNOPY IyTeM
OaJITaCTUPOBKHU;

— MMOBTOPUTH IUKJI B CIIETYIOIIEM MPOJIETE;

— YCTaHOBUTH MPOJICTHOE CTPOCHHE Ha OMOpHBIe yacTH (1o 5.11).

[InaBy4uyro omopy cjenyeT MOABOJUTh K TMPOJIETHOMY CTPOCHHIO U
BBIBOJIMTH U3-TI0]1 HETO B HANPABJIEHUH BHU3 110 TEYCHUIO.

[lepememnienne B XOJ€ HAABIIKKH CIIEAYET OCYUIECTBIATH CHHXPOHHBIM
JNEeUCTBUEM TOJIKAIOIIMX YCTPOMCTB M paboToil JjiebenoK, mepeMelaroniux
IUIaBYy4YyIO onopy. B xoJe nepemenienus miaaBy4dasi ornopa JA0HKHa MepeMenaThes
TOJIBKO B HAaIpaBJICHUW HAJABUKKH U JODKHA OBITh 3a()UKCHUPOBAaHA OT CMEIIICHUN
B IPYT'MX HampaBieHusx (pucyHok 6.11).

[Tpu HamBUIXKKE CIEAYET PErysipHO KOPPEKTUPOBATh KOJUYECTBO Oaiacta
TUTaBy4Yei OmMoOphl Ui KOMIICHCAIIMM BO3pacTarolleld Harpy3kd Ha Hee OT Beca
KOHCOJIM TMPOJIETHOTO cTpoeHus. [Ipm 3TOM HakaTOYHOE YCTPOMCTBO JOJIKHO

oOecrieynBaTh BO3MOKHOCTH BCPTHUKAJIBbHBIX HCpCMeH_[eHI/Iﬁ KOHIOA ITIPpOJICTHOI'O
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CTPOCHHUA, HAXOAAIICTOCS Ha 6epery, qTO AOCTUTACTCA HMCIIOJIB30BAHNCM KAapCTOK,

BBITIOJIHEHHBIX 110 OAJIAHCUPHOM CXeMe.
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1 — kapetka ¢ OanaHcupoM; 2 — HAKaTOYHbIE yTH M KaTKK; 3 — IJIaBy4as onopa; 4 — cTajJbHbIe

KaHaTHlI, 5 — KOHeYHOE MOJIOKEHHE IMPOJICTHOI'O CTPOCHUA
Pucynok 6.10 —CxemMa npoa0oapHON HAJABMKKH MPOJIETHOTO CTPOSHUS C

IPUMEHEHUEM TUTaByUYEel OTIOPHI

1 — GeperoBas nedeaka; 2 — Tpoc; 3 — MPOJIETHOE CTPOCHUE; 4 — TUIaBy4as omopa; 5 —

KanuTajJlbHas ormopa

Pucynok 6.11 —CxemMa yCTaHOBKH TATOBBIX O0YCTPOMCTB U OEperoBoi Je0e KU

6.2.9 PabGoTel Mo momnepeyHON HaJABMXKKE (MEpeKaTKe), KaK IMpaBHIIoO,

CJIEAYET BBIMOJIHATH B CIACAYIOIIEH MOCIEA0BATEILHOCTH:

96



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

— CMOHTHPOBATH MMHUPCHI;

— CMOHTHPOBATh HaKaTOYHbIC IMyTH (110 6.2.6);

- CMOHTHPOBATh HAKaTOYHBIE YCTpoiicTBa (1o 5.2.9.3);

— CMOHTHPOBATH TATOBBIE, TOPMO3HBIE M CTOTIOPHBIE YCTPONCTBA;

— OITYCTHUTb MPOJICTHOE CTPOSHNE Ha HAKATOYHBIC YCTPOICTBA;

— BBITIOJTHATh HAJBUXKKY (MEPEKaTKy) MPOJETHOTO CTpoeHus (o
6.2.10);

— JI€MOHTHUPOBATh HAKATOYHBIC YCTPOICTBA;

— YCTAaHOBUTH IPOJIETHOE CTPOCHHUE HA OMOpHbIe yacTu (mo 5.11) nubo
Ha miaBcpecTa (1o 6.4).

6.2.10 IlomepeuyHyio HaIBUKKY CIEAYyeT MPOU3BOAUTH IyTEM IMEPEKATKU
IPOJIETHOTO CTPOCHUS MPEHMYIIECTBEHHO C HCIIOJIb30BAHUEM TEJIEKEK IS
norepeyHoi nepekatku (mo 5.2.9.3), KaTKOB M YCTPOMCTB CKOJILKECHUS TI0 TTUPCaM,
Ha KOTOpbIE YKJIAIBIBAIOTCS HIDKHUE HAKaTOYHBIE IIyTH, YCTPOCHHBIE U
pa3MedeHHbIe coTJIacHo 6.2.6.

[Ipu momepedyHoN mepekaTke CIeAyeT CIACAUTH 32 TEM, YTOOBI JBUKECHHE
KaTKOB OBIJIO pPaBHOMEPHBIM, 0€3 MPOCKAIb3bIBAHUA W TEpeKocoB. llepexocsl
KOHTPOJIMPYIOT MO pa3METKE Ha HIDKHUX HAKATOYHBIX MYTAX M T'E€0JIC3UICCKUMU
Metonamu. llpu TOSBIEHMHM TEPEKOCOB M  HEOOIMYCTHUMBIX Jaedopmanuii
HEMEJJICHHO OCTaHOBHUTH HAJIBMXKKY U UCTIPABUTH MEPEKOC coraacHo 6.2.7.5.

HaaBmkka mnpou3BoAMTCS B TpU TOMOIIM JOMKPAaTOB B MOPSIKE,
aHAJIOTMYHOM BBITIOTHEHHUIO MPOJIOJIBHON HAaIBWKKHU. [Ipy monepedHoil HaaBruxKKe
ocoboe BHUMaHUE CIEAyeT YACHATh CHHXPOHHOCTH palOThl TOJKAIOIINX

YCTPOUCTB.
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Pucynok 6.12 —CxemMa nonepedHoi nepekaTku MpoJeTHOrO CTPOSHUS 10 TUpcaM

6.2.11 Bo Bpems omnepaiuii 0 HaJBUKKE MPOJIETHBIX CTPOCHUHN CIICyeT
KOHTPOJMPOBATh UX COOTBETCTBUE TpeOoBaHMsIM 7.3.33.

6.2.12 Tlocne 3aBepiiieHUs MOHTaXKa CJIEAYET BBIMIOJHUTh M€0Ae3UUeCKUi
KOHTPOJIb B COOTBETCTBUU C /.3.32 U IPUEMKY B COOTBETCTBUH C 7.3.37.

6.2.13 B 3aBepiieHre paOOT BBIMOJHSIETCS aHTUKOPPO3UOHHAS 3alluTa

CMOHTHPOBAHHBIX MIPOJETHBIX CTPOEHUI B COOTBETCTBHH C 6.7.

6.3 IloayHaBecHOH M HABECHOM MOHTAK MPOJIETHBIX CTPOEHUH

6.3.1 Ilpu nomyHaBecHOM croco0e MOHTa)a MPOJETHBIX CTPOCHUM, B
OTJIMYKE OT HABECHOTO, pa0OTHI CJIEYET BECTU C YyCTPOWCTBOM BPEMEHHBIX OMOp U
CTUIOIIHBIX TTOJIMOCTEH, PACTIONIOKEHHBIX B ITPOJIETE MOCTOBOTO COOPYKECHHS.

6.3.2 IlponeTrHble CTPOECHHA C peUIeTYAThIMU TJIABHBIMH (epMamMu

PECKOMCHAYCTCA COOpPYXKaTb, IPHUMCHAA CXCMbl MOHTa)Xd, IIPHUBCIACHHBLIC Ha

pucynkax 6.13, 6.14 u 6.15 [9]:
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

—  IIOJYHAaBECHOM MOHTaX OJHOIIPOJIETHOIO MOCTa  4epe3
CYIOXOJHYIO PEKYy WJIH KaHal Ha OTAEJIBHO CTOSIIIMX BPEMEHHBIX OIOpPax
(pucyHok 6.13, a);

—  TIOJIyHaBECHOM MOHTaX TEpPBOTO (aHKEPHOT0) U HABECHOM
MOHT&X MOCIEAYIOIHUX IPOJETHBIX CTPOCHHH C NPUEMHOM KOHCOJIBIO
(pucynox 6.13, 0);

—  TIOJYHAaBECHOM MOHTaX IMEpPBOr0 (AaHKEPHOr0) MPOJETHOrO
CTPOEHHS C OJHOW BpPEMEHHOM OIOpPOMl M C BPEMEHHO COOpaHHBIM Ha
MOJIXOHOM HACHINUA MPOTUBOBECOM M3 JIEMEHTOB BTOPOTO MO XOAy COOpKHU
IPOJIETHOTO CTpoeHHs (pucyHOK 6.13, B);

—  HABECHOM MOHTaX C BpPEMEHHO COOpaHHBIM Ha IOIXOJHOMN
HACBINU TIPOTUBOBECOM — aHKEPHBIM MPOJICTHBIM CTpoeHHeM (pUCyHOK 6.13,
r);

—  TIOJIyHaBECHOW W HABECHOM MOHTaXX pPa3pe3HbIX IMPOJIETHBIX
CTPOCHHUW pPa3HOM JUIMHBI U BBICOTBI C COEAUHUTEIBHBIMUA 3JIEMEHTaMU
(pucyHok 6.14, n);

—  TIOJIyHaBECHOW MOHTa)K HEPA3PE3HBIX IPOJIETHBIX CTPOCHUH C
OJHOM BPEMEHHOM ONOpPOM B KaXJAOM IMpOJIeTe Il KOHCTPYKLHM,
IPOYHOCTh U JKECTKOCTh KOTOPBIX HE MO3BOJISIIOT MPOU3BOAUTH IMOJTHOCTHIO
HaBeCHYI0 cOOpKy (pucyHok 6.14, ¢);

—  TOJYHAaBECHOM MOHTa)X IME€PBOrO IMPOJIETHOIO CTPOCHHS U
HABECHOM MOCIIEAYIONINX C TPUEMHBIMU KOHCOJISIMU (pUCYHOK 6.14, x);

— TO e, 0e3 NPHUEeMHBIX KOHCOJIEH, HO C YCWJICHHEM KOpHS
KOHCOJIU IIIpeHresieM (pucyHok 6.14, 3);

—  HaBECHOM MOHTaX MPOJIETHBIX CTPOCHHM paMHBIX M apOYHBIX
CHCTEM C 3aMBIKaHUEM B ceperHe mposieta (prucyHok 6.15, u, k);

—  YPAaBHOBEUICHHO-HABECHOW MOHTa)X C OJHOW BPEMEHHOU

OIIOPOH B OJTHOM M3 CMEKHBIX IIposieToB (pucyHok 6.15, ).
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1 — BpemeHHas omnopa; 2 — AeppUK-KpaH; 3 — IpUeMHasi KOHCOJIb; 4 — COeAMHUTEIbHBIE

3JIEMEHTBI; 5 — aHKEP

Pucynok 6.13 — CxeMbl MOHTaXxa MPOJIETHBIX CTPOCHU I
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1 — BpemeHHas omnopa; 2 — AeppUK-KpaH; 3 — IpUeMHasi KOHCOJIb; 4 — COeAMHUTEIbHBIE

3JIEMEHTHI; 5 — 00CcTpoliKa orop; 6 — GyHIaMEHT BpEMEHHOU OMOPHI; / — IIMPEHTETh

Pucynok 6.14 — CxeMbl MOHTaXxa MPOJIETHBIX CTPOCHU I
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1 — BpeMeHHas oropa; 2 — IeppUK-KpaH

Pucynok 6.15 — Cxembl MOHTaKa pelIeTYaThIX MPOJIETHBIX CTPOSHHI

6.3.3 ChjomHoOCTeHYaThle MPOJIETHBIE CTPOEHUSI PEKOMEHIYETCS
COOpYXaTh, MPUMEHsIS] CXeMbl MOHTa)Ka, IPUBE/IEHHBIE HA pUCYHKE 6.16:
— MIOJIYHABECHOM MOHTaX Ha OTJEJIBHO CTOSIIIMX BPEMEHHBIX ONOPAX

(pucyHoK 6.16, a);
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— MOJIYHABECHON MOHTAX Ha OTACIIBHO CTOSIINX BPEMEHHBIX OMOPaxX C
MOCJICTYIOIUM HABECHBIM MOHTAXOM C YCHUJICHHEM TMPOJICTHOTO CTPOEHUS
HInpeHresneM (pucyHok 6.16, 0);

— HAaBECHOW MOHTaX C COOpaHHBIM Ha CIUIONMIHBIX MMOJAMOCTSIX

IPOJIETHBIM CTPOCHHUEM, UCIOJIb3yEeMbIM B KauecTBE MPOTHUBOBeca (PUCYHOK 6.16,

B).
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a — MOJIYHaBECHOM MOHTaX; O — MOJIYHAaBECHOI U HAaBECHOM MOHTaX CO IITPEHTeIbHBIM
YCWJICHHEM; B — HABECHOM MOHTaXX; 1 — MOHTa)KHBIN KpaH; 2 — BpeMEHHas o1nopa; 3 — aHkep; 4

IIITPEHICIIb, 5 — CIIOIITHBIE TTOJAMOCTH

Pucynox 6.16 — CxeMbl MOHTa)Ka CIIOIIHOCTEHYATHIX MPOJIETHBIX CTPOSHUMN
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6.3.4  Ilpu coopyxeHUHU MPOJETHBIX CTPOCHUN B 00ILIEM CiIydae CleayeT
IPUJIEP’KUBATHCA CIIEIYIOIIEH MOCIEA0BATEILHOCTH PA0OT MO MOHTAXY:

— CMOHTHUpPOBaTh Ha Oepery wiu B 1epBoMm mnpojsere CBCuV,
HEOOXOMMBIC JUIsI Hadaja MOHTaa (BPEMEHHBIC OIOpPHBI, MOJMOCTH, OIOPHBIC
YCTPOMCTBA), CMOHTHPOBATH TOJKPAHOBBIC MyTH (TIPU HEOOXOJUMOCTH) M
MOHTa)KHBIN KpaH JiJisl Hauaja pabot B coorBeTcTBUU ¢ [1I1P;

— BBITTOJIHUTH MOHTaX TEPBBIX (IIPOTHBOBECHBIX) CEKIHH MPOJETHOTO
CTPOCHHUS Ha BPEMEHHBIX Onopax (IMOAMOCTSX) JTUOO0 MPOTHBOBECHOTO MPOJIETHOTO
CTPOCHHUS Ha TOJMOCTSX, PACIIOJIOKEHHBIX Ha Oepery U yCTaHOBUTh MOHTAKHBIN
KpaH B pabouee MOJOXKEHHUE IS MPOIODKeHUsT MOHTaxa (1mo 6.3.5), BBIOJHHUTH
aHKEPHOE KPETUICHUE MPOJIETHOTO CTPOCHUS;

— BBITIOJIHUTH ~ TIOJTAIlHBIH  MOHTaX  MPOJIETHBIX  CTPOCHUH €
YCTAaHOBKOM AaHKEPHBIX KPEIUICHUM, COCIUHUTEIBHBIX JJIEMEHTOB, YCHUJICHUS,
COOPY>KEHHEM BPEMEHHBIX OIOp, JACMOHTAKOM MPOTHBOBECHOTO MPOJIETHOTO
CTpOeHHUS (B 3aBUCUMOCTH OT TEXHOJIOTHH MOHTa)ka) coryiacHo 6.3.6-6.3.12;

— BBIOpATh MPOTHO KOHCOJU IMPOJIETHOTO CTPOCHUSI B COOTBETCTBUU C
6.3.13;

- BBITIOJIHUTH ~ KOHTPOJIb ~ MPOEKTHOTO  TOJIOKEHUS COOpPaHHOTO
MPOJIETHOTO CTPOEHUS (TIPOJETHBIX CTPOSHHUI) coriacHo 6.3.14.

— BBITIOJIHUTD JIEMOHTAX DJIEMEHTOB YCWJICHHS M COEIWHUTEIbHBIX
AJIEMEHTOB (€CJTH IPUMEHSIIHCH) B COOTBETCTBUH € 6.3.15;

- YCTaHOBUTH TPOJIETHOE CTPOCHHE Ha OIMOPHBIE YacTH (COTJIACHO
6.3.16);

- BBITTOJTHUTE JieMoHTax CBCnY;

- BBITIOJIHUTh AHTUKOPPO3WOHHYIO 3aIlllUTy IMPOJICTHBIX CTPOSHUMN
(cormacHo 6.7).

6.3.5 MoHTax NepBbIX CEKIUH MPOJIETHOTO CTPOCHUS HA MOJMOCTSIX U
MOHTa)X MMPOTHBOBECHOTO MPOJICTHOTO CTPOCHUS Ha Oepery CieayeT BBITIOJHATH B

COOTBETCTBHH C 6.1.
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HavanpHbIll 3Tanm MOHTa)ka MEPBBIX ABYX-TPEX IIAHEJEHW M KpaHa Ha HUX
JUIL  PELIETYAThIX IIPOJIETHBIX CTPOCHUM C €340M TNOHM3Y PEKOMEHIYETCs
BBIIIOJIHATH 110 OJTHOM U3 CXEM:

—  CTpPEJIOBBIM MOJIHOIOBOPOTHBIM KpaHOM (ryCEeHUYHBIM,
ITHEBMOKOJIECHBIM ~ WJIM  )KEJIE3HOJIOPOXKHBIM), IE€PEMEIIAEMBIM B  YPOBHE
MOCTOBOTI'0 MOJIOTHA WJIU TIpoe3xkel yacTu (pucyHok 6.17, a);

—  JIeppUK-KpPAHOM, YCTAHOBJICHHBIM Ha T'PYHTE WJIM MOJACTABKE IO OCU
WIM B CTOPOHE OT OCHM MOCTa, UCIOJIb3yEMbIM B JaJbHEHIIEM I MOJA4H
MOHT@XKHBIX 2JIEMEHTOB Ha MPOE3KYI0 4acTh (pUCyHOK 6.17, 0);

—  JIeppUK-KPAHOM, YCTAHOBJICHHBIM Ha IEPEABUKHYIO TPEYTOJbHYIO
MOJICTaBKY C MEPEMEILEHUEM €€ M0 HAKJIOHHBIM MyTsIM OOCTPOMKHU KamUTaJIbHOM
OMOPBI ¥ MOPTATBHBIM PACKOCAM MOHTHUPYEMOTO MPOJIETHOIO CTPOEHUS (PUCYHOK
6.17, B);

— IUIaByYMM KpPaHOM — JUI1 HA4YaJIbHOIO JTala ypaBHOBEUIEHHO-

HABECHOTO MOHTa)ka Ha aKBaTOPUH MOCTOBOTO mepexoza (pucyHok 6.17, r).
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1 - cTpenoBoil caMOXOAHBIN IOJTHOIIOBOPOTHBIN KpaH; 2 - NEppUK-KpaH; 3 - BpeMeHHas omopa; 4
- IepeIBUKHAs MIOJICTABKa; 5 - yTH NIepeIBUKEHUS NIOJICTAaBKH; 6 - TOAMOCTH; 7 - IIJIaByYuil
KpaH

Pucynok 6.17 — HauanbHbIii 3Tan MOHTa)Ka PelIeTYaThIX MPOJIETHBIX CTPOSHUI

6.3.6 CrmocoObl TepeMelIeHUs] W MecTa 3aKperyIeHUs] MOHTaKHOTO

KpaHa Ha IPOJIETHOM CTPOEHUH JIOJKHBI ObITh yKa3aHsbl B [1T1P.
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[TepemerieHe MOHTA)KHOTO KpaHa Ha OYEPENAHYIO TaHETh OMYCKaeTCs
TOJIBKO TIOCJIe 00Opa3oBaHMsS HEU3MEHSEMOW CHCTEMBl M YCTAHOBKHA MPOEKTHOTO
yucJia 00JITOB.

CII146.13330.2012, mynkt 10.70

Ilopsnok mepemMeneHnss MOHTaKHOIO KpaHa M TPAaHCHOPTHOIO CPEACTBA
NOJIaYl METAJUNIOKOHCTPYKIUI 1O COOMpaeMOMy MPOJETHOMY CTPOCHHUIO, a TaKXKe
MeCTa CTOSHOK KpaHa M TpPAHCIOPTHOIO CPEACTBA HA IPOJETHOM CTPOCHUU
noJpkHbl  cootrBercTtBOBaTh [IIIP. Kpansl ycranaBimmBaroT, Kak mpaBUiiO, Ha
MOHTHPYEMBIE IIPOJIETHBIE CTPOEHUS U IEPEMEIIAIOT 10 NMOAKPAHOBBIM IIYTAM M3
MHBEHTApHBIX 3BEHBEB, MEPEKIAABIBAEMBIX IO Xoay cOopku. Mecra CTOSHOK
CJIeIyeT 3apaHee Pa3sMEeTUTh U 3apUKCHUPOBATH YIMOpPaMH, YCTAaHABIWBAEMBIMHU Ha
NyTsX nepeMenienus. Ilepemenienue KkpaHa Ha OUYEPEAHYIO CTOSHKY JTOIIyCKaeTCs
IIOCJIE HUBEIUPOBKHU MOJAKPAHOBOIO IIYTH U MPOBEPKU COCTOSHUS U IPABUIBHOCTH
MOHTa)Ka y3JIOB U COEJAMHEHUNH CMOHTHPOBAHHOW MaHENIH, 00ECIIEYUBAIOIIUX €€

IPOYHOCTH H JKECTKOCTh [9)].

6.3.7 TIlpum cOopke pemerdaThix ¢GepM HEOOX0aUMO 00ecIeuynBaTh
MOCJICTIOBATEILHOE TOMAHETFHOE 3aMBIKAHHE TEOMETPHUUYECKH HEU3MEHSIEMBIX
CeKIIMi; mpu cOOpKe MaHeleld B IINPEHreJIbHBIX (epMax — TeOMETPUUYECKYIO
HEU3MEHSEMOCTb CEKIIUH.

BepTukanbHyl0 MOATSAKKY 3JIEMEHTOB IMPHU 3aMbIKAHUM TPEYTrOJbHUKOB U
TOYHOM HaBEJIEHUU OTBEPCTUN B CTHIKaX JOMYCKAETCS OCYIIECTBIATh COOPOUHBIM
KpaHOM TIpH 00ECTICYCHUH KOHTPOJIS 3a BETMUMHON MTPUKIIAIBIBAEMOTO YCHUITHSI.

OAHOBpEMEHHO €O COOpKOM CeKUMid TJaaBHbIX (GepM U IJIEMEHTOB
MPOE3KEN 4acTh HEOOXOUMO YCTaHABIMBATH TTPOJIOJIBHBIC U TTOTIEPEUHBIE CBS3U B
KOJIMYECTBE, OOECIEUYMBAIONIEM YCTOMYMBOCTh COOPAHHOW YacTH MPOJICTHOTO
ctpoenus. OTcTtaBaHue B cCOOpKE BEPXHHUX MPOAOJBHBIX U TOIMEPEYHbIX CBS3EH
OoJee YeM Ha JBe TaHEes M, BKITI0Yas COOMpaeMyto, He JOIMyCKaeTCs.

CII146.13330.2012, nmyskTt 10.68
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Jns  obecrieueHus  MOMAHENBHOTO  3aMBIKAHUST  TE€OMETPHUYECKU
HEU3MEHSEMBIX CEKLUMH ClIeyeT BECTH COOpPKY CEeKIUH C MOCIIeI0BaTeIbHbIM
3aMbIKAHUEM TPEYrOJIbHUKOB pPElIeTKH (epM, TOPU30HTAIBHBIX U MOMNEPEYHBIX
CBsi3el (CM. MpUMEpHI CXeM Ha pucyHKe 6.18).

B npenenax kaxaoW CEKIUU 3JIEMEHTHI CIEAYeT YCTaHaBIIMBATh CHU3Y
BBEpX TakUM O0pa3oM, 4YTOObl YCTAHOBIICHHBIE DaHEE 3JIEMEHTHI HE Mellallu
YCTaHOBKE MOCJIETYIOLIUX.

[Ipu cOopke mnaHened ¢ BOCXOIALUIMMHU pacKkocaMHu, Kak IIPaBUIIO,
IPUMEHSIOT BPEMEHHBIE MOHTAXXHBIE OTTSKKH JJI HOJIEPKAHHUST BOCXOISALIETO
packoca.

B mmpenrenbHbix (epmax mnpu cOOpke mMaHened ¢ BOCXOIAUIUMHU
packocaMyd TE€OMETPUYECKYI0 HEU3MEHSEMOCTb YETBIPEXYTOJIbHBIX CEKLIUN
cienyeT o0ecrneynBaTh MOCTAHOBKOW JIOMOJHUTEIBHBIX PErYJIUPYEMbIX MO JIJTUHE
BPEMEHHBIX 3J1eMeHTOB [9]:

— MOHTaXHBIX OTTSDKEK (pUCYHOK 6.18, B);

— packocoB (pucyHok 6.19, a);

— pacnopox (pucyHok 6.19, 6).

KoncTpykius 3Tux 31€MEeHTOB YCHICHUA J0JKHA cooTBeTCTBOBaTh [II1IP 1

npoekty CBCuV [9].
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N L5
[I 77 f/zf' v 1/
I I mT XX

a — C PaCKOCHOM pemeTKON; 0 — ¢ TPEYroJIbHOM PEIMIETKOH; B — CO IIMPEHTeIbHON PEIeTKON 1
€3/10ii MoHu3y; 1-18 — MOHTHpYeMBbIe PJIEMEHTHI B TIOPSAKE ouepeqHoCTH; 19 — MOHTakHas

OTTSKKA, I-V — MecTa CTOSHKH MOHTAKHOTO KpaHa B MOpAAKEC OYCPECAHOCTU

Pucynok 6.18 — [locneaoBarenbHOCTh COOPKH peHIeTyaThix pepm
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1 - coemMHUTENBHBIE JIEMEHTHI; 2 - BpEMEHHBIN PacKkoc; 3 - BpeMeHHas pacropka

PI/ICYHOK 6.19 — PacnionoxxeHue AOIMOJHHUTCIIbHBIX BPEMCHHLBIX 3JICMCHTOB B

HIMPEHTENbHBIX (epmMax

6.3.8  YpaBHOBeLIEHHO-HABECHOU MOHTaX clieyeT BECTHU
OJIHOBPEMEHHO B 00€ CTOPOHBI OT KamUTaJIbHOHM omopsl. JJig HauanbHON COOpKU
IIPOJIETHOTO CTPOEHUsS HAJ OIOPOW CIIEAyeT INPUMEHSATH ONOPHBIE YCTPOMCTBA,
3aKpeIuIsieMble Ha KallUTaJIbHOM ONOPE WM CIUIOLIHBIE MOJMOCTH, COOPYKEHHBIE

BOJIM3H KaIlMTAJIbHOM OIOPBI ¢ IPUMEHEHHEM BPEMEHHOM OIophI (coriacHo 5.2.5).

6.3.9 Ilpu ypaBHOBEIICHHO-HABECHOM MOHTaXXE OIEpEkKEHHE COOPKHU
OJTHOM KOHCOJIA TIPOJIETHOTO CTPOEHUS MO OTHOIICHWUIO K JAPYrod Oojee ueMm Ha
OJIHy TIaHENb He AomyckaeTcs. s 3aMbIKaHHUsT KOHCOJEH MPOJETHOTO CTPOCHUS
JOJKHBI  OBITh TPETYCMOTPEHBI YCTPOWCTBA, OOECIEUMBAIONINE BO3MOXKHOCTH
BEPTUKAJBHBIX, TOPH30HTAIBHBIX U YIJIOBBIX TIEPEMEIICHUA KOHCOJICH st

COBIIAJCHUA H (bI/IKcaLII/II/I TOPHOB CTBIKYCMBIX J3JICMCHTOB. 3aMbIKaHHue ciaenyer
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IPOU3BOANTh, KaK NpPaBWIO, B MHUHUMaJbHbIE CPOKM MpPHU IOCTOSHHOU
TEMIIEPATYPE HAPYKHOTO BO3yXa.

CII146.13330.2012, myskT 10.66

PaboThl 1O 3aMbIKaHUIO KOHCOJIEH MPOJIETHOTO CTPOCHMS ClEeayeT
BBITIOJIHATh, KaK MPABUJIO, IPU MOMOIIY JOMKPATOB, BUHTOBBIX CTSKEK, PYYHBIX
Je0eI0K U JPYTUX MOHTAXHBIX MPUCTIOCO0IeHUH, mpeaycmaTpuBaembix [1T1P.

Pekomenayercss oOpraHu3oBbIBaTh pabOThl TakuM 00pa3oM, YTOOBI
3aMBIKaHUE KOHCOJICH OBIJIO BHIMTOJTHEHO B HOYHOE BPEMsI I PAHHUM yTPOM.

6.3.10 Ilpu HaBecHOW M YpaBHOBEIIECHHO-HABECHOM COOPKE pa3pe3HbIX
IPOJIETHBIX CTPOEHUH, UX ClieyeT OOBEAHHITh B HEPA3pPE3HYI0 CHCTEMY IyTEM
YCTaHOBKHM BPEMEHHBIX CBs3el B cooTBeTcTBUM C [II1P.

[Ipumep mocnenoBaTENbHOCTH PAa0dOT MO YCTAHOBKE BPEMEHHBIX CBSA3EH
npuBereH Ha pucynke 6.20 (B 3HaMeHaTelle MO3ULMN JaHbl HOMEpa CTOSHOK
KpaHa; B YUCIIUTENIe — HOMEPAa MOHTHUPYEMBIX 3JIEMEHTOB B MOPSAJIKE MOHTAXKA).

[Topsimok MOATOTOBKM BPEMEHHBIX CBSI3€M M MX MOHTa)Xa C IMOMOUIBIO
Pa3bEMHBIX COCIMHEHUN aHAJIOTMYEH MOPSAKY MOATOTOBKHU AJIEMEHTOB OCHOBHOM

KOHCTPYKITMH U JOJKEH BBINOJHATHCS B COOTBETCTBUU C 9.5 1 6.5.

2,
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Pucynox 6.20 — Cxema 00beIMHEHNSI pa3pE3HBIX MPOJIETHBIX CTPOEHUH B

HEPA3PE3HYIO0 CUCTEMY IPU OMOIIY BPEMEHHBIX CBS3EU
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6.3.11 Jlna obecrnieueHUs YCTOMYMBOCTH TMPOTUB CKOJBXKEHHUS B
IPOAOJIHLHOM HAMpaBICHHH MOHTHPYEMOE NPOJIETHOE CTPOCHHE CIEAYyeT, Kak
NpPaBUJIO, 3aKPEIUIITh 32 KalHUTaJIbHYIO ONOPY Yepe3 HENOJBH)KHBIE OIOpPHBIC
YacTU C YCTAaHOBKOM BCEX AaHKEPHBIX OOJNTOB WM 4Yepe3 IMOJBUIKHBIE OIOpPHBIC

qaCTH C YCTaHOBKOﬁ AHKCPHBIX 00/ITOB 1 TIIATCIIbHBIM 3aKIIMHUBAHUECM KAaTKOB.

CII146.13330.2012, mynkT 10.65

Jiist obecnieyeHust oOuieil yCTOMYMBOCTH CUCTEMBI TPOTUB OMPOKUIBIBAHUS
B HEOOXOAMMBIX CIydasX CJeIyeT MPUMEHSTh NPUrpy3bl (IIPOTUBOBECHI) HIIU
3aaHKEepPUBAHHUE 32 KaIUTaJIbHBIE OMOPBI MOCTOBOrO coopyxkenus [9]. Ilpurpys
JOJKEH YPaBHOBEIIMBATH KOHCOIBHYIO YacTh MPOJIETHOTO CTPOCHHUS C 3a11acOM He
meHee 20%. AHKepHBbIE KpEIUICHHUS J0 Harpy>KeHUsl JOJDKHBI ObITh UCIBITAaHBI B
COOTBETCTBUHM C 7.3.2.9.

6.3.12 Ha nmponeTHOM CTpOEHUHU B MPOIECCE MOHTaXa HE JOHKHO OBIThH
MaTepHaoB U 000PYI0BaHUs, HE IPELYCMOTPEHHBIX poekToM u I1I1P.

6.3.13 B ciyuae HEOOXOIMMOCTH KOMIIEHCAIIMH OOJBIINX MPOruOOB
KOHCOJICH OMOpHBIE YacTH CBEPXY MOXHO HapalluBaTh IO BBICOTE MAaKETaMU U3
JIMCTOBOM CTajM, a TaKKe MPUMEHSATh BPEMEHHBIE OMOPHBIE YACTU MOHM>KEHHOU
BBICOTHI (CM. pUCYHOK 6.21). Pazmephl MOAKIagHBIX JIMCTOB U OTBEPCTHSI B HHUX
MOJl aHKEepHbIe OONTHI JOJKHBI COOTBETCTBOBAaTh pa3MepaM U OTBEPCTUSIM B
BEpXHUX OanaHcupax oOmopHbIX yacted. [lo OKOHYUaHMM MOHTa)ka MPOJIETHOTO
CTPOCHHSI C YCTAHOBKOM €ro Ha OIOpPHBIE YaCTH MOJKJIAIHBIE JIHUCTHI CIEIYET
yAAJIUTh, @ IPOJETHOE CTPOCHUE YCTAHOBUTH HETIOCPEICTBEHHO HAa ONOPHBIE YaCTU
coryacHo 6.3.16 [9].

[Ipu MOHTa)ke CIUIONTHOCTEHYATHIX MPOJETHBIX CTPOCHUU C TIABHBIMHU
OamkaMyi pEKOMEHAYETCSl BBITIONHATH MOHTaX CPEAHHUX TIABHBIX O0ajoK C
ONEPEKEHHEM MOHTaXka KpaWHUX C IIeJIbI0 CHU)KEHMS Beca KOHCOJIBHOW 4YacTu

npoJieTHOTO cTpoeHust. COOPKY TaKuM CIIOCOOOM CIIEAYeT BECTH B COOTBETCTBUU C

[ITP.

112




Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

[Ipy Hanmuumu OOJBIIUX PACUETHBIX MPOrHOOB KOHCOJNU MPOJIETHOTO
CTPOEHMUS, JJIsl 3aBEICHUS €r0 Ha OYEPEIHYIO KAlIUTAIBHYIO ONOPY IPH HABECHOU
cOOpKEe PEKOMEHIYETCSI B COOTBETCTBUU C IIPOEKTOM oOcTpauBarh onopy CBCuV,

BBITOJIHSIOUIMMH BCIIOMOTATEIbHYIO POJIb MPU COOPKE MOCTIEAHUX CEKIHI.

o
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1 — BpeMeHHbIE MMAKEThI U3 JIMCTOBOM CTaIM; 2 — JOMKPATHI JJIs IOAbeMa KOHIA TPOJIETHBIX

4

CTPOEHUI; 3 — BpeMEHHbIE OMIOPHBIE YACTU MOHUKEHHOMN BBICOTHI

Pucynok 6.21 — Cxema pacnonoxkenuss CBCuY ans komneHcanuu mporuoda

ITPOJICTHOI'O CTPOCHHA

6.3.14 [TIlpoekTHOE TOJIOKEHHE B IUTaHE W MpoduiIe CcoOMpaeMoro
HABECHBIM CIIOCOOOM ITPOJIETHOIO CTPOEHUS JOJKHO 00ECIIeUnBaThCS TIIATEIbHON
BBIBEPKOW TE€OMETPUYECKOTO TMOJOKEHHUsSI TEPBBIX MMaHeJIe WM HaIOMOPHBIX
65oxoB. CTpOUTENbHBIA MOABEM IMPH 3TOM JOJKEH 00eCIeYHBATHCS TOUHOCTHIO
HaBEJCHMSI OTBEPCTHI B COEIMHEHUSX, ONPEAEIAIONNX T€OMETPUIO, C ITOMOIBIO
TOUYEHBIX POOOK U 3aMOJIHEHHUS y3JI0B OOITaMH.

PerynnpoBKy MOJ0KEHUSI TPOJIETHOTO CTPOEHUS CIEAYET IPOU3BOIUTH
HIOCJIE €0 OITYCKaHUs Ha OYEPEAHYIO KalIUTAIbHYIO OIOpY.

OtcraBanue B 0OpMICHHH OONTOBBIX M (DPUKIIMOHHBIX COCAUHEHHUN OT
IPOEKTHOTO B IpoIecce COOPKU JOJKHO ObITh MUHUMAJIBHBIM U BO BCSKOM CIIy4ae
He OoJiee Tpex maHenel, cuuTas coOnpaemMyIo.

[Tpu HaBecHO# CcOOpKE MPOJIETHBIX CTPOCHUH € KOMOWHHPOBAHHBIMU
00JTOCBapHBIMU MOHTAKHBIMU CTBIKAMH BCE CBapHblE U OOJITOBBIE COEIMHEHUS

CJIeTy€eT BBITOJIHATH MOJHOCTHIO B Mpoliecce COOpKH — 6€3 OTCTaBaHUiA.

CI146.13330.2012, mynkt 10.67
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OTKJIOHEHHE OT TMPOEKTHOIO MOJIOKEHHUS B TUIaHE W Tpoduie cleayer
BBIIPABJIATh IIOCJIE ONUPAHUS IMPOJIETHOIO CTPOEHUS HA OYEPEIHYI0 ONOpYy C
NOMOUIbIO JIOMKPAaTOB M CPEACTB CKOJIbKEHUS (KaueHHs), YCTAHOBJICHHBIX Ha
ornopax B cooTBercTBHUM ¢ ykazanusmu [IIIP. Oty onepauuro cremyer, Kak
IIpaBUJIO, COBMEUIaThb C OIEpaledl YCTaHOBKM IIPOJIETHOIO CTPOCHHS 110
IIOCTOSTHHBIE OMOpPHBIE YacTH (1Mo 6.3.16).

VYcraHaBiMBaeMble B IPOEKTHOE IOJIOKEHHE BJIEMEHTHI IPOJIETHBIX
CTPOEHHMI JOMyCKaeTcs OCBOOOXKIaThb OT CTPOIOB KPIOKA KpaHa TOJIBKO IOCIE
TOYHOM HABOJKM OTBEPCTHH M TMOCTAaHOBKM PACUETHOTO KOJMYECTBAa MPOOOK U
6onToB. Ha xaxmoif cTauu HAaBECHOTO MOHTa)Ka KOJIMYECTBO COOPOUYHBIX TTPOOOK
U 3aTSHYTBIX Ha IPOEKTHOE YCHUJIME BBICOKOIPOUYHBIX OOJTOB JOJDKHO
COOTBETCTBOBAaTh  KoOJWYecTBY, ykazanHomy B II[IP. 3ameny mnpoOoxk
BBICOKOIIPOYHBIMU ~ OOJITAMHM ~ HEOOXOIMMO  IPOU3BOAUTH  IOOYEPEAHO €
IpeIBapUTEIbHBIM 3aIOJHEHUEM BCEX CBOOOJHBIX OTBEPCTUH U C 3aTSKKOM Ha
IPOEKTHOE YCWJIHME paHee IOCTaBIEHHBIX OOJTOB. YCTPONHCTBO pa3beMHBIX
COCMHEHUMN CIIeTyeT MPOU3BOIUTh B COOTBETCTBUH C 6.5.

6.3.15 CoeauHuTenabHBIE  3JIEMEHTHI W JJIEMEHTBl  yCHJICHUS
JEMOHTUPYIOT, HauyWHasg C OINepaluyd YHAJICHHs CKpEeIJIeHUH B Yy3Jlax u
COCIMHEHMSIX JIMIIb IMPU OTCYTCTBUM B HHUX OCEBBIX YCWIMH, HE JOMycKas
OJIHOBPEMEHHOI pa300pKH HECKOJIBKUX OCHOBHBIX y3J10B (hepM (Ui BETBEH).

DNEeMEHThI pasrpyxarot OCPEJICTBOM NOITOMKpPAaYMBaHUS
CMOHTHUPOBAHHOI'O IPOJIETHOIO CTPOEHMsI Ha omnope. Pasrpy3ka KOHTpOJIUpyeTcs
IPOCTYKMBAaHUEM OOJNTOB KpEIJICHUS] COEIWHUTENbHBIX 3JeMeHTOB. [lopsmok
JEMOHTaXXa COEIMHUTEIbHBIX 3JEMEHTOB W 3JIEMEHTOB YCHIICHMS JOJHKEH OBITh
ykazaH B [II1P. PaboTbl mo neMoHTaxXy COEAMHUTENbHBIX 3JIEMEHTOB OTHOCSTCS K
pa3psly 0co00 CIOXKHBIX M JIOJDKHBI BBIMOJHATHCA C Y4acCTHEM PYKOBOIUTEIS
MOHTaXHBIX padoT.

6.3.16 VYcraHoBKa MPOJIETHOTO CTPOCHUS HA OMOPHBIE YACTH JIOJDKHA
BbINOJIHATHCS B cooTBeTcTBUM C [IITP 1 5.11 nocne nosHoro okoHyaHusi cOOpKu 1

KOHTPOJIA ITOJIOKCHUSA ITPOJICTHOI'O CTPOCHHU B IINIAHC U I10 BBICOTC.
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JroOble omepanuu MO MOAAOMKPAUYMBAHHUIO TMPOJIETHBIX CTPOSHUW Ha
KalMTAJIbHBIX OMOpax B MECTax, TJI€ MPOJICTHBIE CTPOCHHS OOBECIUHSIOTCS Ha
BpEMsI MOHTa)ka B HEPa3pE3HYI CHUCTEMY, JOMYCKAKTCA TOJIBKO B TEX CIydasX,
korga 3to npexycmorpeHo IITIP u, kak mpaBuio, mocie CHATUS B 3TUX MeCTax
COCIMHUTEIIbHBIX AJIEMEHTOB (coriacHo 6.3.15).

[lognoMkpaunBaHue TMPOJIETHBIX CTPOEHUH, OOBEIUHEHHBIX HAa BpEMs
MOHTa)ka B HEPA3pE3HYI0 CUCTEMY, Ha KalUTaJbLHOW OMope B KOpHE COOpaHHOU U
CBOOOJIHO BHUCSIIEH KOHCOMM HE nonmyckaercs. [lonmomMkpaunBanue HEpa3pe3HOro
MPOJIETHOTO CTPOCHHUSI B JAHHOM CJIy4ae HE pEKOMEHTyETCHl.

[Ipu BeIMONHEHNMHM PabOT MO MOJAOMKPAUYMBAHUIO HEPA3PE3HBIX
IIPOJIETHBIX CTPOCHUI NPEACIIbHBIE YCUIIUS, NIEPEAABAEMBIE TOMKpATaMU, CIEAYET

npuHumMars no [1I1P.

[Ipu HE0OXOAMMOCTH KOHTPOJISI 32 BEJIMYMHOM OMOPHOM peakIuu Ha Orope

yCTaHaBJIMBAIOT TUAPOJOMKpAT WK rUuapaBinyeckuil natuuk gasiaeHus (I'J11).

CI146.13330.2012, mynxT 10.68

6.3.17 Ilocne 3aBepiIieHHs] MOHTaXa CJIEAYET BBHITOJHUThH F€OE3UYECKUI
KOHTPOJIb B COOTBETCTBUHU C /.3.32 U MPUEMKY B COOTBETCTBUU C 7.3.37.
6.3.18 B 3aBepuieHun pabOT BBINOJHSETCS aHTUKOPPO3HMOHHAS 3alllNTa

CMOHTHUPOBAHHBIX MPOJIETHBIX CTPOCHUIN B COOTBETCTBUH C 6.7.

6.4 HaBoaka M YCTaHOBKa Ha ONOPbI MNPOJIETHBIX CTPOEHHIl ¢

IMMOMOIIBIO IIJIABCPEACTB

6.4.1 Ilepen HayasoM pabOT MO HABOJAKE M YCTAaHOBKE IMPOJIETHBIX
CTPOCHMI Ha TIUIaBy JOJKHA OBITh BBHITIOJIHEHA YKPYIHUTEIbHAs CcOOpKa
MIPOJICTHOTO CTPOCHMS Ha CTarese, COOPYKEHbI MUPChl U HAKATOYHBIC MyTH IS
HAJIBMKKH MTPOJICTHOTO CTPOCHUS HA TJIABYYHE OTOPHI.

B cnywae ecnm mupchl B COOTBETCTBUM C MPOEKTOM HCIOJIB3YIOTCS IS
cOOPKH TIPOJIETHOTO CTPOCHHSI, CIIEAYET PYyKOBOICTBOBATHCS TEXHOJIOTHEH COOPKH,

npuBeeHHON B 6.1.
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YKpyNHUTENbHYIO COOpPKY ClIeTyeT MPOU3BOAUTH B COOTBETCTBUU C 9.3, a

YCTPONCTBO HAKATOYHBIX MyTEH — B COOTBETCTBHUU C 6.2.6.

6.4.2 Ilpu BeIMOJHEHUH PAOOT C KCMOJIB30BAHUEM IIJIABYYUX CHCTEM
BCI0O aKBaTOPHUIO CIEIyeT TMpeABapUTEIbHO 0OCIeI0BaTh W  OCYIIECTBHUTH
HEO0OXOaMMbIe pabOTHI JJisi OOecTiedeHus] TITyOUHBI BOJBI TIOJT THUIIEM HE MEHEe

0,2 M C y4eTOM BO3MOKHOTO KOJIeOaHUsI YPOBHS BOJIbI B pallOHE MEPEBO3KHU.

CIT146.13330.2012, myHKT 6.9

Tpacca mepeBo3ku JomkHA OBITH MpoTpaieHa. Dapparep MOKEH OBITH
OrpakJI€H BBIIIKAMU. 3amac IIHPUHBI TPACChl HA IPOEKTHOW TIIyOMHE JHA HE
OJKEH OBITh MeHee 10 Mm.

[Ipu HaMMYMK TOIUISIKOB M KOpYeH Ha MyTH CJIEJI0BaHUS IJIABCPEICTB, X
cinenyer yaanuTh. llpu BblnoMHEHUM OOCIENOBaHUS JHA CIEAYET YUYUTHIBATH
NEPEMEHHYIO OCAJIKy IUIABCPEACTB IMPHU HX 3arpy3Ke€ BECOM IEPEBO3UMOIO
IPOJIETHOTO CTPOCHHUSA, a TAKXK€ BO3MOXKHOCTH OAJIACTUPOBKH ILIABCPENICTB MpPHU
UX 3arpy3ke 1 pasrpyske.

B paiione pacnosiokeHus nUpCOB sl OTPY3KHU MPOJIETHBIX CTPOCHUN Ha
IUTABCPECTBA CJENYET, KaK IPABHIIO, BBINOJIHATH JHOYTIYyOUTENbHBIE PaOOTHI
(KOBIII) B COOTBETCTBUU C TPOECKTOM.

6.43 Jlo Hayama paboT C UCHOJB30BAaHUEM IIJIABCPEJICTB CIEAYEeT
BBITIOJTHUTH TIPEyCMOTPEHHBIC /111 HUX UCTIBITaHus corjiacHo 7.3.2.1-7.3.2.3.

B kaxngoMm OamacTHOM OTCEKe JOJKHA OBITh 3aKperieHa MepHas peika
JUIS N3MEPEHUs YPOBHsI OajuiacTa ¢ TOYHOCTBIO /10 5 CM.

Ha Bcex orcekax, jiebeakax M Hacocax, IKOpPSX U APyroM oOOpyAOBaHUU
IUTaBCPECTBA JIOJKHBI ObITh HAHECEHBI COOTBETCTBYIOLINE MACHTU(UKAIIMOHHBIE
HOMeEpA.

Pexkomenayercst obecrieunBath MJIaBCPEACTBA AyOIUPYIOIMIUMHA CUCTEMAMU

HEProCHAOKEHMS, PE3ePBHBIMH BOJIOOTIMBHBIMH HacoCaMH (KOMIIPECCOPAMH ).

6.4.4 Ilepen BbIBOAOM IJIaBy4€il CUCTEMBbI B aKBAaTOPHUIO HEOOXOIMMO

IMOJYYHUTB IIPOrHO3 IOTroAbl Ha BpEMS BBIIIOJTHCHUSA pa60T.
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[Tpu Hamuuuu BhIIIE MO TEYCHUIO PeKH MIOTHHBI, [ DC U T.1. He00X0IUMO
Ha BpeMs IMpPOBEIEHUS padOT MOJYyYUTh COTJIACOBAaHME O HEIOMYCTUMOCTU
IpOBeJEHUs BogocOpoca.

CII146.13330.2012, nmyHkT 6.13

6.45 Craenyer cobmonarh CISAYIOMUNA MOPSIOK padOT MO HABOJKE H
YCTaHOBKE Ha OMOPHI IMPOJIETHBIX CTPOEHUI C MOMONIBIO MIJIaBCPEACTB:

— NEPEMECTUTH COOPaHHOE MPOJIETHOE CTPOEHHUE IO MMUPCaAM;

— MOTPY3UTh MPOJIETHOE CTPOCHHUE Ha MJIABCPEICTBA;

- NEPEMECTUTH TUIABYYYIO CUCTEMY B MPOJIET MOCTA;

- YCTAaHOBUTH NPOJETHOE CTPOCHHUE HA ONIOPHBIE YACTH.

6.46 B 3aBUCHUMOCTM OT TEXHOJOTMU WU KOHCTPYKIMU IHPCOB, IS
NEepPEeMENICHHs] TMPOJIETHBIX CTPOCHUU CIENYyeT MPUMEHATh HPOJOJIbHYIO0 JHOO0
MOTIEPEUHYIO Ha/IBHXKKY IO MHUPCaM.

[Ipu npumeHeHUs TPOJOJILHONW HAJBUXKKH, CIEAYEeT PYKOBOJCTBOBATHCS
TEXHOJOTHeH, npuBeeHHON B 6.2. [Ipu BBINOIHEHUH MPOJOIBHON HAABMXKKH IO
NUPCY COIJIACHO CXeMe Ha pHUCYyHKe 6.22, a, ciemyeT pyKoBojcCTBOBaThcs 6.2.8.
[IpogonbHass HaIBMXXKKAa MO MHUPCY COTJIACHO CXeMe€ Ha pucyHke 6.22, 0,
BBITMOJIHAETCS] aHAJIOTUYHO paboTaM Mo MPOA0IbHON HAIBUKKE C UCIIOJIb30BAHUEM
BPEMEHHBIX OMOp.

IIpu momepeyHOM HAABWXKKE Ha IUIABYYHME OIIOPHI COTJIACHO CXEME Ha
pucyske 6.23 cienyeT pyKoBOACTBOBaThCs 6.2.9.

[Ipu KCHOAB30BAHMM HU3KUX MHUPCOB ISl MOTPY3KH HA IJIABYYHE OIOPHI

CJIeTyeT UCIOJIb30BaTh (hePMOIIOIBEMHUKH, PEYCMOTPEHHBIE TPOSKTOM.
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a — Morpy3Ka MpoJeTHOT0 CTPOSHUS C MPOIOIBHOTO MHUpca; 6 — TO K€ C MUpca, UMEIOIIETO
npoembl; 1 — IpooNIbHBINA THPC; 2 — TUIAByYHe OTIOPHI

Pucynok 6.22 — Cxema norpy3Kku MpoJIeTHOTO CTPOEHUS Ha IJIaByure OTOPHI C

IMOMOIIbIO HAABUIKKH I10 IMTPOAOJIBHOMY ITHPCY
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1 — HakaTO4HbIE MTyTH; 2 — TONEPEYHBIN MUPC; 3 — MPOJIETHOE CTPOEHHE; 4 — CBalHBIN
byHIaMEHT MUpca; 5 — 0Ch COOPOYHBIX TTOAMOCTEN

Pucynok 6.23 — Cxema norpy3ku NpoJIeTHOTO CTPOSHUS Ha IJIaByure OMOPHI C

IMOMOIIBIO HAJIBUIKKU I10 IMOMIEPCUYHOMY ITHUPCY

118



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

6.4.7  Jlng morpy3KH MPOJIETHOTO CTPOCHUS IUIABYYHE OIOPBI JOJKHBI
OBITh 3aBeleHbI TOJ TPOJETHOE cTpoeHue. CHITHE MPOJETHOTO CTPOCHUS C
MUPCOB CJIEyeT MPOU3BOAUTDH MyTEM BCIUIBITHS IUIABYYUX OIOP IO MPOJICTHBIM
CTpOCHHEM BcleACcTBHE cOpoca Oamnacta. [lpum cOpoce Oamnmacta ciemyer
YCTaHOBUTH M TYTO HaOUTh TPOCOBBIC pacyajku. SIKOpHBIC KaHATHI JOJDKHBI OBITH
HATSHYTHI, & KATIOBBIC TUTAHKH 3aIIEPTHI.

MuHuMalbHasE JUTMHA SIKOPHOTO KaHaTa JUIS HaJEKHOTO PAacCKpEIUICHUS
JOJDKHA ompeAesaThes mo Gopmyie 6.1 [7], ucxons u3 ycinoBus, 4TOObI SIKOPHBIH
KaHAT TOJXOJUJ K SKOPIO TOPU3OHTAIBHO COTJIACHO CXEMe, MPHUBEICHHOW Ha
pucyHnke 6.24. MuHUMaJIbHAs JJIMHA SIKOPHOTO KaHaTa NMPUHUMACTCS PaBHOW HE

menee 100 m.
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[Ipu cxopoctn TeueHus peku Oonee 1 m/c ays OyKCHPOBKH, Kpome
OCHOBHOTO M BCIIOMOTaTE€IbHOTO0 OYKCHUPOB CJIEAYET MNPUMEHSTH MEJICHaKHBIC
karepa. Ilpu ckopocTsx TeueHuss MeHee 1 M/C BMECTO NEJNEHAXKHBIX KaTepoB
JI0OCTaTOYHO HCIIOJIb30BATh OJIUH KOPMOBOI1 OyKCHD.

JlJist BBO/Ia B MPOJIET IMJIABYUYIO CHUCTEMY CJEAYyeT MOCTaBUTh Ha SIKOPS Ha
pacctosiuun okojo 100 M B CBETYy OT OCM MOCTa CHU3y IO TeueHuio. Cxema
pacKperyieHusl TJIaBydYe CHUCTEMBI Ha SKOPSAX Ui BBOJA B TMPOJIET JIOJDKHA
o0ecreunBaTh MOJ0KEHUE CUCTEMBI B TJIaHE C TOYHOCTHIO 10 20 MM.

Toynas HaBoAKa TpPHU YCTAHOBKE MPOJETHOTO CTPOEHHUS Ha OMOPHBIE
YaCTH JIOJDKHA TMPOU3BOJUTHCS C MIOMOIIBIO TAJICH, YCTAHOBJICHHBIX HA OTOJIOBKAaX
oTop, U JIeOEA0K C KOPOTKUMHU TPOCAMHU, YCTAHOBJICHHBIX Ha MJIABCPEJICTBAX.

6.4.9 VYcraHoBka MPOJETHOrO CTPOEHUS HAa  ONOPHBIE  YacTU
MPOU3BOAMTCS 32 CUET 3al0JIHEHUS 0aIacTOM OTCEKOB IUIaBYUYHX OTOP.

[lepen 3amonHeHHEM OanIacToOM IJIABYYYHO CUCTEMY CIIEIyeT YCTAaHOBHTH
B IJJaHE B MPOEKTHOE MojioxkeHue. 1o BbicoTe creayeT mpeaycMOTpETh 3amac OT
20 no 30 mmM. Ilocne atoro cienyer Habuparh OalacT 0 TE€X IMOP, MOKa MEXKTY
BEPXOM IJIABYYHX OTIOP U HU30M ITPOJIETHOTO CTPOSHUS HE TIOSIBUTCS 3a30D.

[Tocrme mosBrenust 3a3opa B 10 cM mimaBcpencTBa cienyeT HEMEAJICHHO
BBIBECTH U3 MPOJIETa BHU3 TIO TEYCHHUIO.

6.4.10 Bo Bpems omepanuii O TMOTrPy3Ke, TPAHCIOPTUPOBAHUIO W
YCTaHOBKE TMPOJICTHBIX CTPOCHWI Ha OTOPHBIC YacTH C MOMOIIBIO TUIABCPEICTB,
9TH OTepaIy CIeayeT KOHTPOIUPOBATh B COOTBETCTBUH ¢ 7.3.30.

6.4.11 Tlocne 3aBepIiieHHs MOHTaXXa CJIEIYET BBITIOJHUTH T€0E3UYECKUM
KOHTPOJIb B COOTBETCTBUU C 7.3.32 ¥ IpUEeMKY B COOTBeTCTBUH ¢ 7.3.37.

6.4.12 B 3aBeprieHun pabOT BBIMOJIHSIETCS AaHTUKOPPO3WOHHAS 3allUTa

CMOHTHPOBAHHBIX MPOJETHBIX CTPOEHUH B COOTBETCTBUU C 6.7.
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6.5 Pa3znemHubie MOHTA’KHBIC CoeINHCHUSA METANINYECCKHUX

KOHCTPYKIUIA

6.5.1 Ilepen BbImogHEeHHEM (GPUKIIMOHHBIX COETUHEHHM ClienyeT
MOATOTOBUTh KOHTAKTHBIE TMOBEPXHOCTH W METH3bI B COOTBETCTBUU C
TpeboBaHusIMU 5.4-5.9.

6.5.2 COopky (PpUKIIMOHHBIX COCIMHEHUN Ha BBICOKOMPOYHBIX 00JITax
IPOM3BOJAT B CPOKH, YKa3aHHbIE B 6.5.4 B clieyromeM nopsiaKe:

—  COBMEUIAIOT OTBEpCTUS] U (UKCUPYIOT B3aUMHOE IOJIOKEHUE
AJIEMEHTOB M JIeTaJIel COCIMHEHUSI MOHTaXXHBIMU TIpoOKamu (1o 6.5.6);

—  YCTaHABJIHMBAIOT B CBOOOJHBIE OTBEPCTHS BBICOKOMPOYHBIE OOTHI
(o 6.5.7) u 3araruBaroT ux raiikopepramu (6.5.10);

—  TPOBEPSIIOT IUIOTHOCTh CTATHBAaHUA NakeTa (110 6.5.8);

—  3aTATUBAIOT MOCTABIICHHBIE BBICOKOIPOYHBIE OOJNTHI HA PacyeTHOE
YCUJIME TUHAMOMETPHUCCKUMU Kitouam# (110 6.5.11);

—  TPOUW3BOJST TePMETHU3AINI0 COeTUHEeHUH (110 6.5.13);

—  yAansoT TNOpoOKM U B OCBOOOJUBIIMECS OTBEPCTHS  CTaBSIT

BBICOKOTIPOYHBIE OOJITHI € 3aTSDKKON MX Ha pacueTHoe ycuaue (1o 6.5.11).

6.5.3 bonrbl KOMOMHHpPOBaHHBIX COEIUWHEHUH (B Yy37€ COYETaIOTCs
CBapHbIC U OOJITOBBIE COEIMHEHUS) HATATUBAIOT B HECKOJIBKO JTAMOB:

1) YcraHoBieHHbIE BBICOKOIIPOYHBIE OOJITHI HA IEPBOM 3Tall€ 3aTSTUBAIOT
C TMOMOINBIO MHEBMATUYECKUX TalKOBEPTOB 10 YyCWiIuid, paBHbIX 60-70%
IPOEKTHOTO. [IpOBEPSIOT MIIOTHOCTh CTATMBAHUS AKETA, [IPU ATOM OIPEACIICHHBIE
psabl  OONTOB, MO TEXHOJOTMYECKOMY PETJaMEeHTy, 3aTSATMBAIOT OOBIYHBIM
«POKKOBBIM» KIIFOUOM OT PYKH.

2) IlpoBoasaT Bech KOMIUIEKC CBapO4YHbIX pabOT U BBIIOJIHAIOT
reo0/1e3NUECKyI0 ChbeMKY JaHHOTO KOMOMHUPOBAHHOTO Y3J1a.

3) BbINONHAIOT AOTSKKY (TapUpOBKY) Ha CIEIYIOIIEM JTale I0cie
OKOHYAHUS BCEX CBAPOUYHBIX PabOT Ha KOHKPETHOM Y3JI€ MPOJIETHOTO CTPOEHUS

BBICOKOIIPOYHBIX 60nTOB 10 MPOEKTHBIX YCHITAHA (Ha 100%)
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JTUHAMOMETPUYECKUMHU KJITFOYaMH CTaTUYECKOTO JEUCTBHUS C OOECIeYeHUEM IMpHU
9TOM TpPeOyeMbIX BEIMYHMH KPYTSIIMX MOMEHTOB W TOPIBI OOJTOB IMOMEYAIOT
KPacKOM.

4) CpmaroT (QpPUKIIMOHHOE COCAMHEHHE Ha BBICOKOMPOYHBIX OoiTax
MPEICTaBUTEINIO TEXHA30pa 3aKa3uuKa.

5) BhINOAHSAIOT AaHTUKOPPO3UOHHYIO 3aIUTY (GPUKIIMOHHOTO COCAMHEHUS

Ha BBICOKOITPOYHbIX 0oJITax Io TCXHOJIOIMYCCKOMY PCTJIAMCHTY.

CI146.13330.2012, mynkT 10.25

[lepen noTsxKOM OOATOB KOMOMHUPOBAHHBIX COSTUHEHUN PEKOMEHIYETCS
CHauaya ocialisITh UX, a 3aTeM HaTATUBaTh Ha mpoekTHoe ycmmue [10].

CBapouHbie paOOThI CIEAYET BBIMOJIHATH COIMVIACHO TPEOOBAHUAM pazjiesna
6.6. Ilpoune omepanuu TMpU BBITOJIHEHUH KOMOWHUPOBAHHBIX COEAMHEHUN
CJIeMyeT BBITIOJIHATH coTyiacHo 6.5.4-6.5.13.

6.5.4  COOpKy COEIMHEHMH, BKIIIOUasl HATSKEHHUE BCEX BBICOKOIPOYHBIX
OONTOB HAa PAcCUETHOE yCHWIIWE, HAJJIC)KUT BBIMOJIHATH B MUHUMAIbHBIC CPOKH, HO
He 00Jiee CPOKOB TOJHOCTH 00OPaOOTAHHBIX KOHTAKTHBIX TTOBepXHOCTEH [8]:

—  IpU TIECKOCTPYHHOM, apoOecTpylHON U aApoOeMeTHOW 00paboTke,
OTHEBOW OYMCTKE, OYMCTKE CTaJbHBIMH IETKaMH, TPoOeMeTHON o00paboTke ¢
ra3oIlaMeHHBIM HArpeBOM MOBEPXHOCTH MeETayia B 30HE oTBepctuii 0 250 -
300 °C — cpok rogHoCTH 3 CYT.;

—  [OpPU OYUCTKE OJHOM KOHTAKTHOM ITOBEPXHOCTH METAJUIMYECKUMU
ETKAaMA W MOATOTOBKE OTBETHOW €M KOHTAKTHOW ITOBEPXHOCTH HAHECECHUEM
KJIee(PPUKITMOHHOTO MTOKPBITHS — CPOK TOAHOCTH 3 CYT.;

— TpH TOATOTOBKE BCEX KOHTAKTHBIX TOBEPXHOCTEH COEIMHEHUS
HaHECEHUEM KJICCPPUKITMOHHOTO MOKPBITHS — CPOK TOJHOCTH 1 TOJI.

[Ipy HEBBIMOJHEHUW BBINIC YKA3aHHBIX CPOKOB TpeOyeTCsS TMOBTOpHAs
MMOJArOTOBKA KOHTAKTHBIX IIOBEPXHOCTEW 3JIEMEHTOB W JeTajer. B yka3aHHbIe
CPOKH JOMyCKaeTcsl He BKIIOYaTh paboThl IO 3aMeHe OoJiTaMu MpoOoK,

YCTaHOBJIICHHBIX MPH COOpKe coenuHeHui [8].
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6.5.5 HaBoaka oTBepcTHil [OOJKHA NPOU3BOAUTHCA IMYTEM TOYHOTO
COBMEILIEHUSI OTBEPCTHI COEAMHSIEMBIX 3JIEMEHTOB B CJIEIYIOIIEM MOPSIKE:
—  NOABOJAT 3aCTPONOBAHHBIN AJIEMEHT K APYrOMY U COBMEIIAIOT OJIHO
OTBEPCTHE C MOMOIILI0 MOHTAKHOTO KOJIUKA (CM. PUCYHOK 6.25);
—  TOBOPAaYMBAIOT KOHCTPYKTUBHBIM 3JEMEHT BOKpPYr KOJHMKa [0
COMEILEHUS IPYTUX OTBEPCTUM;
—  (UKCHUPYIOT TOJIOKCHHE COCAWHIEMBIX JJIEMEHTOB TPU TOMOIIU
cOopouHbIX MPoboK (1o 6.5.6).
[Ipumenenne ymapoB, B TOM YHCIE€ MO MOHTQXHOMY KOJHUKY IS

COBMCIICHUA OTBCpCTI/Iﬁ HEC OO0ITyCKacTCA.
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Pucynox 6.25 — KoHCTpyKIusi MOHTa)XHOTO KOJIMKA

6.5.6 KommuecTtBo mpoOOK i (PUKCAIUU TPOEKTHOTO TIOJIOKEHUS
AJIEMEHTOB MOHTQKHBIX COCAMHEHUH TIO YCJIOBHIO COBMEIICHHS OTBEPCTUH W
MPEeayNnpeXACHUsT X CIBUTa BO BpeMsi COOpPKM TOJDKHO ObITh He Menee 10%
KOJIM4YeCTBa OTBEpPCTUH 1 He MeHee 3 T. Koin4yecTBO BEICOKOIIPOYHBIX OOJITOB MO
YCIIOBUSIM CTSTHUBAaHUS TMakKeTa JOJDKHO ObITh He MeHee 20% koimuecTBa
otrBepctuil. [Ipu uncne orBepcTrii Mmenee 10 ycranaBnuBaeTcst ot 2 10 3 TpoOOK U
ot 1 10 2 6oxatoB [8].

Mecta u cTaguM yCTAaHOBKA MOHTQKHBIX TPOOOK M BBICOKOTPOYHBIX
OONTOB, a TAaKKE CTATUU HATSDKCHHS OOJITOB YKa3bIBAIOT B TEXHOJOTHYCCKUX
KapTax mpoekTa mpousBojacTtBa pabdor [8]. KoHcTpykins npoOku mpuBeneHa Ha
pucyHke 6.26, a pa3Mepbl MpPOOOK JJIsi Pa3IMYHBIX TUAMETPOB OTBEPCTUN — B

Tabimue 6.1.
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YcraHaBnMBaTh BHICOKOMIPOYHBIE OOJITHI 10 MOCTAHOBKH BCEX MPOOOK HE
nomyckaetcs. M3BnekaTh MPOOKW JOMYyCKAeTCsl TOCJe TOCTAaHOBKH BO BCE
CBOOO/IHBIE OTBEPCTHUS BHICOKOIIPOUHBIX OOJITOB M HATSXKEHUS UX HA HOPMATHUBHbBIE
YCHITHSI.

B cootBerctBum ¢ CII 46.13330 HOMHHANBHBIN TUAMETP TOYCHBIX MPOOOK
npuHuMaoT Ha 0,2 MM MeEHbIIE MNPOEKTHOrOo AuameTpa oTBepcTuil. JlmmHa
MUJIUHAPUYECKON YacTH TPOOKH JODKHA TPEBBINIATH TOJIIMHY COOMpPaeMOTro
naketa Ha BenuuuHy OoT 10 g0 15 MM . IIpoOKM JOJDKHBI HM3TOTABIMBATHCS M3
cTaJjielf, COOTBETCTBYIOUINX TpeOoBaHUsIM 4.2.6.

B oTtBepcTue mpoOKy cienyeT ycTaHaBJIMBATh JICTKUMH yapamMH KyBaslIbl
(mon6oiiku) mo 'OCT 11402 maccoit He OoJblie 2 KT U IJIMHON pykosaTH oT 40 110
50 cwm. 3ampemiaercst 3a0uBKa MPOOOK CUIIBLHBIMU ylapaMH KyBaJIIbl B OTBEPCTHSI C
He0MmyCcTUMOM uepHoToit [8] (cMm. TpedoBanus 7.3.11).

OTBepcTUs C YEPHOTOU CIIEyeT 3aMOJHATH B MOCICTHIO OYepe/lb, MOCe
MMOCTAHOBKM BCEX MPOOOK W OCTAIBHBIX OOJTOB IOCJE CTATUBAHMS IaKeTa W

pa3BepThIBaHMS TaKUX OTBEPCTUM 1O 6.5.7.

L=1,+120 ,
12260  {;={pt20 ) 12260

L
?7;*\ W?/JW‘ or1°
\df‘g it /& ~ @L
| Y

Pucynok 6.26 — KoHncTpykiys npoOku

Tadonuma 6.1 — Pazmepsl mpoOOK /IS pa3IMnvHbIX quaMeTpoB otBepctuit [10]

[TapameTtp 3HayeHue, MM
JunameTp oTBepcTHA 23 24 25 26 27 28 30
Jlnametp nipoOkwu d 22,8 23,8 24,8 25,8 26,8 | 27,8 29,8
Juamerp d; 8 9 10 11 12 13 15
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6.5.7  Kaxnapii 60AT B KOHCTPYKITUIO CJIEAYeT YCTAHABIMBATH C JBYMS
maiibamu (0HA — MMOJ TOJOBKY, ApyTasi — Moj TaiKy). Eciu 3T0 KOHCTPYKTUBHO
HEBO3MOXKHO, TO JIOITYCKAETCsl B COCIMHEHUSIX C Pa3HOCThIO JUAMETPOB OTBEPCTUI
u 00nTOB HE Oosiee 3 MM CTaBUThH OONT C OJHOW MIANWOOW MO ACTAIBbIO, KOTOpas
Opy HATSOKEHUM Oyner Bpamarbes (T.€. pacrnosiaras ee MoJ rakol - mnpu
HATSOKEHUU OOJNTa BpallleHHMEeM TaiKW, IMOJ TOJIOBKOW OoJyiTa - MpHU HATSKEHUU
OonTta BpameHueM royioBKH). He momyckaeTcss MOCTaHOBKAa IMOJA TaWKy WU
TOJIOBKY 0oJiTa IBYX M OoJiee maiio [8].

JIJIsi KOHMYECKUX BBICOKOIPOUYHBIX OONTOB IMOCTAHOBKA IMAWOBI IO
rojIoBKy Oosita He Tpebyetcs [11].

JlinHy G0JITOB Ha3HAYAIOT U3 YCJIOBUS, YTO B KAXKJOM 3aTSIHYTOM 0O0JITE CO
CTOPOHBI TalKK JOHKHO OCTaBaThCS HE MEHEE OJIHOTO TMOJIHOTO BUTKA U He Ooiiee
6 BUTKOB PE3bOBI.

B coenmHEHUAX MPOKATHBIX Mpoduiiel ¢ HemapauieIbHBIMH IIOCKOCTIMHU
MOJIOK CJICTYEeT MPUMEHSTh KIMHOBHUJIHBIE IMIANObBI, MPEAOTBpPAIIAIONINE MEPEKOC
raek u rojoBok 00aToB. KiuHOBUIHBIE 111ai10BI, IO BOBMOXKHOCTH yCTaHABIUBAIOT
Mo/ JIeTajh, HE BPAIIAIONIYIOCS TPH HATSHKEHUU OOJNTa, WIM MPUHUMAIOT MEPHI

IIPOTHUB HUX IMOBOPOTA BO BPCM: HATAXKCHHA.

Bo ¢puxnmuoHHoM coeauHeHnH, coOupaeMoM Ha TIpoOkax u OojTax,
BBICOKOTIPOYHBIC OONTHI JIODKHBI CBOOOAHO - 0€3 yCWiIWii - TPOXOAWTH B
oTrBepcTusi codpanHoro maketa. [Ipu 3aTpynHEHHSX B MOCTAHOBKE OONTOB M3-3a
YepHOTHI, OBAJLHOCTH WM KOCHUHBI OTBEPCTUH CJEIyeT pa3BepThIBATh HX
KOHUYECKUMH pPa3BepTKaMH, JAUAMETP KOTOPhIX HE JOJKEH OBITh MEHee
HOMHHAJILHOTO JraMeTpa OOJNTOB W HE 0ojee MPOEKTHOTO TUaMeTpa OTBEPCTHI.
Pa3BepThiBaHME MOMyCKaeTcs TOJBKO B IUIOTHO CTSHYTBIX TIakeTax 0e3
MPUMEHEHUST CMa30YHO-0XJIAKIAIONINX KUIKOCTEH U BOJIBI.

CII146.13330.2013, mynkt 10.19

B ClIy4da€ NpUMCHCHHA KOHMYCCKHNX BBLICOKOITPOYHBIX 6OJITOB, X CICAYCT

3a0UBaTh B OTBEPCTUA KyBaJJIOW Maccold 2 K- 10 BbIXOJAa pPe3bObI C
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IPOTHUBOIIONOXKHOM CTOPOHBI Ha JMHY OT 20 10 25 MM, 3aT€M YCTaHaBIIMBAIOT
TaliKu ¥ HaTATHBAIOT TalikoBepTamu [11].

[Ipu HEoOXOAMMOCTH, CJEeAYyEeT BBINOJHATH Pa3BEPTHIBAHHE OTBEPCTHUH.
s pa3BepThiBaHUs (pallOEpOBKHM) OTBEPCTUN CIEAYyeT MPUMEHITh KOHHUYECKHE
pazgeptkn no ['OCT 10083, ycraHaBnuMBacMble B TTHEBMATUYECKUE WJIU
ANEKTPUYECKUE CBEPIIMIIbHBIE MAIIHHBI.

6.5.8 Ilakersl geraneil B (PUKIMOHHBIX COCTUHEHUSX JOJDKHBI OBITh
IJIOTHO CTSHYTBI, YTO KOHTPOJIUPYIOT 10 7.3.12. 310 TpeOoBaHHWE OTHOCUTCS U K
30HaM C YCTYIlaMU B CThIKaX ¢ HaKJIaJKaMH U (haCOHKaMHU.

[Ipu yctyne Oonee 0,5 MM pexkomenayeTcsi oOpaboTka ero abpa3uBHBIM
WHCTPYMEHTOM JIJIsl 0OecrieueHus IJIaBHOTro mepexojia ¢ ykioHoM 1 : 10 Ha nuHe
n0 30 mm ot oOpesa meramu. [Ipu yctyme Gonee 3 MM clienyeT NTPUMEHSTH
MPOKJIAJKA U3 CTaJIy TOW K€ MapKH, YTO M I OCHOBHBIX Aetanei. [[pumenenune
TPOKJIaJIOK JTIOJKHO OBITh COTJIACOBAHO C MIPOCKTHOM opranu3zaiuei [8].

6.59 Harskenue BBICOKOMPOYHBIX OOJTOB HA PACUYETHHIC YCHIIHS
CleAyeT TMPOW3BOAUTH 3aKPyuMBAaHUEM Taliku ¢ oOecredeHueM TpedyeMoro
KPyTSIIETO MOMEHTa (HAaTSHKEHHUE T0 KpyTaimeMy MOMeHTy). [IpousBoauth
HaTSHKCHHE BBICOKOITPOYHBIX 0OJITOB 110 yIiTy IOBOPOTA HE Jomyckaercs [8].

Hatsokenne 601TOB ¢ peryJMpOBaHUEM YCHJIMM MO BEIMUYMHE KPYTSIIETO
MOMEHTA OCYIIIECTBJISIFOT, KaK MPaBmJIo, B JBa dTamna [8]:

—  Ha MepBOM 3Tare OOJTHl 3aTATUBAIOT MPH MOMOINY TAaKOBEPTOB Ha
50 - 90 % pacyeTHOTrO yCHIHS I 0OSCIICYCHHS TUIOTHOCTH TPUJICTaHus AeTalleh
nakeTta (10 6.5.10);

— Ha BTOPOM »JTame OOJIThl JOTATMBAIOT JO MOJHOTO PAacuyeTHOIo
YCHIIUSL TUHAMOMETPUYECKUMHU KIIFOUaMU CTaTUYECKOTO JCHCTBHS C KOHTPOJIEM
HATSDKEHUS 110 BEJIMYMHE MPUKIIaIbIBAEMOT0 KPyTAIero Momenra (o 6.5.11).

6.5.10 Harsmxenue 60ITOB Ha MEPBOM ATAle OCYIIECTBISIIOT B MPOIIECCE
UX YCTAaHOBKHU MpPU COOPKE COETMHEHUH U 3aMeHe MpoOokK. [Ipu 3TomM ncnons3yror

ITHEBMATUYECKNE TaAUKOBEPTHI YIAPHO-UMITYJILCHOTO AEHCTBUS.
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B Havane HaTsDKeHUS railkoBepTaMu TOJIOBKY OoiTa (Wi raifky, eciu 60T
HATSATUBAIOT  BpallleHWEM 3a  TOJIOBKY)  CIEAyeT  NOpUIEpKUBaTh  OT
npoBopauuBaHus. Ecium npoBopauuMBaHuME IO MeEpe HATsKEHUs OonTra He
npeKpaiaeTcsi, O0NT U raiika moJjiekar 3aMeHe.

Hatsokenne OONTOB Ha NEpPBOM dTalle HEOOXOAMMO INPOU3BOAUTH OT
YYacTKOB C IUIOTHBIM IIPHJIETAaHUEM JI€TaJel COEUHEHUM K y4acTKaM C 3a30pamH,
a Ha BTOPOM 3Talle B HalpaBJIEHUH OT IIEHTpa y3Jia K nepudepuu.

BbicokonpouHble  OONTHI, PACIONOKEHHBIE PSAAOM C MOHTAXKHBIMU
npoOKaMu JOJKHBI TIOCHIE yIalIeHUs TPOOOK JTOTITUBATHCS MMOBTOPHO [8].

KonTposnb HaTsxeHust O0JITOB ClIeyeT OCYIIECTBIATh coracHo 7.3.16.

6.5.11 Harsxenue O0ATOB Ha BTOPOM dTare (10 pacyETHBIX YCHIIUMN)
IPOU3BOJAT, KaK MPaBUIIO, MOCJIE MPOBEPKU COOIIOACHUS MPOEKTHON reoMeTpun
KOHCTPYKLIMHU WIN €€ YaCTH, a TAKXKE MOCJIE MPOBEPKH IIJIOTHOCTH CTSXKKU ITAKETa.

TouHOCTh CO37@aHUST KPYTALIMX MOMEHTOB, ONPEIEICHHBIX COTJIACHO
6.5.12, mowkHa ObITh He Hinke £15% [8].

JUJIsi KOHTpOJNMPYEMOro HaTsDKeHHs OONTOB Ha BTOPOM JTame CleayeT
OPUMEHATh TUAPABIMYECKHE JIMHAMOMETPUYECKHE KJIIOYM, MO3BOJISIONINE
00ECTICYUTh PETUCTPAIIMIO KPYTSIIUX MOMEHTOB C TOYHOCTHIO He HIbke +4 % [8].

JlomyckaeTcsli TMPUMEHSATh MJis HATSOHKEHHs OOJTOB PYYHBIE pPHIYaKHBIC
JTUHAMOMETPHUYECKHE KIIOUM, Mo3BoJisgtomue B cootrBeTcTBUU ¢ CII 46.13330
00ecCnevYnTh PEeTUCTPAIMI0 KPYTAIIMX MOMEHTOB C TOYHOCTHIO He HUXke 5 %.
[Ipumenenne Ha BTOPOM 3Tane HATSDKEHUS HWHCTPYMEHTa JHUHAMUYECKOTO
neucTBusl  (TalKOBEPThl  yIAPHO-UMITYJIBCHOTO  JEUCTBUS, PEAKOyAapHbIC
TaiKoBEepTHI U T.II.) HE JoMycKaeTcs. He momyckaeTcst MpUMeHsITh i1 HaTsDKEHUS
BBICOKOIIPOYHBIX ~ OOJNITOB  KIIIOYM-MYJIBTUILUIMKATOPbl THUIIAa C  HECOOCHBIM
BpallleHHeM BXOHOTO U BBIXOJIHOTO BajioB [8].

B coorBerctBum ¢ CII  46.13330 pexoMeHayeTcs  3aTsSruBaTh
BBICOKOIIPOYHBIE OOJTHI (HAHOCHUTh METKH Ha CTEKJIO M3MEPUTEIBHOrO IpHOOopa
JMHAMOMETPHUUYECKOT0 KIII04a) Ha YCUIIME, IIpeBbIlatoniee npoekTHoe Ha 10% (Ha

peNaKkcalmio OT 00KaThs BCEX 3JIEMEHTOB COEIMHEHN).
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KoHTponb HaTsOKeHUs OOJNTOB CIEMyeT OCYIIEeCTBIATH coriacHo 7.3.17 B
CpOK, He mpeBblaromuii 10 cyTok OT MOMEHTa HATsKEHUsI OOJITOB Ha MPOEKTHOE
yCHIIHE.

6.5.12 Benuuuny kpytsuiero momenta (H-M), mpukiagsiBaeMoro K raiike
WU TojioBke 6omta, B cootBeTcTBUU ¢ CII 46.13330 onpenenstot o dhopmyiie:

M,, = KPd, (6.2)
rje:

K — ko3¢ dunmieHT 3akpyurnBaHus;

P — xonTponupyemoe ycunue HaTsDKeHHs Oonita 0e3 ydera MOTEph OT
penakcaunu, kH;

d — HOMHHAJIBHBIHN TUaMETp pe3bObI 00JITa, MM.

[Ipu HaTsDKeHHMH OONTOB 3a WX TOJIOBKY BEIUYMHY KPYTAILIETO MOMEHTA
cienyer yBennuuBath Ha 5 % [8].

6.5.13 CoOpaHHble COEUHEHHUS MOCTIE MPOBEPKU TIIOTHOCTU CTATHBAHUS
nakera B COOTBETCTBUM ¢ 7.3.12 u HaTsDKEHHS BBICOKONPOYHBIX OOJITOB
HE0OXOAMMO 3alUTUTh (3aT€pPMETU3UPOBATDH) OT MOMA/IaHUs BJIard Ha KOHTaKTHbBIE
NOBEPXHOCTH. JIJ1s1 3TOro mo BCeMy KOHTYpPY COEAMHEHUS (KOHTYPY HAKJIAJ0K) U B
OTZIETTHOCTH KaXKJIOTO BBICOKONMPOYHOrO0 O0JTa € O0EUX CTOPOH COEIUHEHUS
HAHOCHTCS IIMATIEBKa WK IPYHTOBKA, COOTBETCTBYOMIas 4.5.1.

[locne repmeTH3aluy COEIMHEHMS BCE €ro 3JEMEHThl, B TOM YHCIE
rOJIOBKU OOJITOB, TalKK U 1I1ai0bl, TOJHKHBI MOKPHIBATHCS TPYHTOBKOM B 1 - 2 ciio4.
Hlenn B MecTax mepernaja TOJIIUH HEOOXOIUMO 3alOJHUTh 3aMa3Koi Ha OCHOBE
OPUMEHSIEMON TPYHTOBKM W CYXOrO HAIOJHUTENS. 3a30pbl B CTHIKax
PEKOMEHJIyeTCsl ~ 3alOoJHATh  CTEKJIOJEHTOM, MPOMUTAHHOM TPYHTOBKOM C

nobaBjcHHEeM HanoJHuTeNs [8].
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6.6 Hepa3’beMHLIe MOHTA’KHBIC CoecINHCHUA METANINYECCKHUX

KOHCTPYKI M

6.6.1 Ilepen BBINOJHEHHEM MOHTAXHBIX COCIWHEHUW NPHU TMOMOIIH
CBApKH CJIEAYeT BHIMOJIHUTH PAOOTHI MO MOATOTOBKE B cOOTBeTCTBHH € 9.10.

6.6.2 TexHonoruss MOHTaXHOW CBapKu JIOJDKHA COOTBETCTBOBATH
TpeboBanusim mnpoekta, [IIICP, TexHONMOrM4eckux periaMeHTOB Ha BBINOJHEHUE
MOHTaXHOil cBapku, Tpebosanusim CTO HOCTPOM 2.10.64-2012 u pasnena 8
cTaHaapTa opranu3saiuu [6].

6.6.3  COopka CTBIKOBBIX COEIMHEHUH MO MOHTAKHYIO CBapKy JOJDKHA
BBHITIOJIHATHCSI B COOTBETCTBUM ¢ TpeOoBanusiMu myHkToB 7.1.1-7.1.7 m myHKTa
14.3.7 CTO HOCTPOM 2.10.64-2012.

6.6.4  DnemeHTHl MOJ MOHTAXXHYIO CBapKy JOJKHBI OBITH COOpaHbI C
JOMyCKaMH, HE TPEBBIMAIOIMMMEU YKa3aHHBIX B 7.3.21 u Ommobka! UcTouHuk
CChIJIKM He HaiileH.. B KOMOMHHMpPOBaHHBIX OOJITO-CBAPHBIX CTHIKaX COOPKY
COCMHEHUI MOJ| CBAapKy BBIMOJHSAIOT C MOMOIIBI0 MPOEKTHBIX BBICOKOMPOYHBIX
00JITOB B COOTBETCTBHH C 6.9.

B crbikax, He ONpeNessIONMX T'€OMETPUI0 KOHCTPYKUUH, TpHU
HEOOXOIMMOCTH BBIBEJICHUSI MPOEKTHOTO 3a30pa B CTHIKE WJIM JIMKBHUJALWU
YCTYIOB JIOMyCKAETCsI UCTIOIB30BaTh Pa3HOCTh TMaMETPOB OOJITOB U OTBepCTHii. B
ATOM CJIy4ae TOYHOE COBMEIIECHHE OTBEPCTHI COOPOUHBIMHM MPOOKaMH, THAMETP
KOTOpBIX OoJblie Auamerpa OoNTa, MCKIIOYACTCA, W s TaKUX COCAMHEHUH
JaMeTp MOHTaXXHOU MPOOKHU J0JKEH OBITh paBeH JUaMeTpy OoJiTa.

B y3max, rae QpuKUMOHHBIE OOJTOBBIE COEAMHEHHUS ONPEICIIAIOT
Tr€OMETPHUIO MPOJETHOTO CTPOCHHUsI B MIIaHe W mpoduiie, cOOpKy (PUKIHMOHHBIX
COCIMHEHUI ClielyeT BBIMOJHATH C O00s3aTeNIbHBIM MPUMEHEHHEM YKa3aHHBIX
cOOpOYHBIX MPOOOK, AMAMETP KOTOPHIX MEHbINE AuameTpa oTBepcTs Ha 0,2 MM.
[TpoOku ynmanstoT A0 Hayayia CBapKW MPH YCIOBUU YCTAaHOBKH BBICOKOMPOYHBIX
001TOB corjacHO TeXHOJOrM4eCKOMY pEerjIaMeHTy Ha MOHTaXHYIO CBapKy U

3aTSDKKU UX Ha ycwnue, coctasisitoniee oT 60 10 70% oT mpoeKTHOro.
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B menbHOCBapHBIX CTHIKAX MpU WX COOpPKE TMOJIB3YIOTCS CTPYOIIMHAMH,
JIOMKpaTaMH, CTSKKaMH, PacliopKaMu W, B MOPSAIKE HCKIIOYCHUS, TPUBAPHBIMU
CKOOaMu WJIM yIopaMu C KIUHbsIMU. CKOOBI ¥ yIOPBI MPUBAPUBAIOT K 3JIEMEHTaM
MIPOJIETHOTO CTPOCHUS OJHOCTOPOHHWMH YTJIOBBIMU IIIBAMH C KaTeToM He Ooliee
6 mMm. BriocneacTBuu mpucnocoOsieHUs] YAAISIOT Ta30KUCIOPOIHON pe3koil 0e3
yIiyOJIeHUusT B OCHOBHOM MeTall, C THIATEIbHONW 3aYMCTKOM MECT MpHUBAPKU
aOpa3MBHBIM HWHCTPYMEHTOM 3alOJJIMII0 C TOBEPXHOCTHIO MeETalla WM C
3arnyosieHueM B Hero He Oosiee 0,5 MM. Pucku oT MexaHuueckodt 00paOOTKH
JOJDKHBI ~ OBITh ~ OPUEHTHPOBAHBI  BAOJL  TPOJOJLHONH KPOMKH  JIaHHOTO
snmemenTa [6].

6.6.5 CoOpaHHble Ha TpPUXBAaTKaX KOHCTPYKIIMU TOJICKAT KOHTPOIIIO
JI0 TIOCTAaHOBKU (POPMHUPYIONTUX TOAKIAI0K. KOHTpOIh claeayeT OCyIIeCTBISTh B
coorBeTcTBUM ¢ OmmOka! UCTOYHMK CCHIIKM He HAW/IEeH..

6.6.6 Ilpu  BBIMOJHEHUM  HEPA3bEMHBIX  COEJUHEHHM  CleayeT
pykoBojactBoBaThcsi TpeboBanusiMu CII 46.13330 u ucnosib30BaTh BHIBI CBapKH,
npuBeneHusIe B 11. 14.3.5 CTO HOCTPOI 2.10.64-2012.

6.6.7 B coorBerctBuu ¢ n. 10.49 CII 46.13333.2012 pexkomenayercs
MPUMEHSITH CeAYoIIe GOPMUPYIOUTNE MOKIIAIKH:

—  CTEeKJIO-MEJHbIE — JUIsl aBTOMAaTHMYECKOW CBApKHU MOJ (IIOCOM U C
MXII meTanna ToamuHou 10 16 MM BKIIOUHTEIBHO;

—  MEJHBIE CO CTEKJIOTKaHbIO — JUIsI aBTOMATUYECKOW CBapKH O]
¢dmrocom u ¢ MXII Metaia Bcex TOMIINH;

—  MEIHBIE CO CTEKJIOTKaHbIO — JUIsI aBTOMATUYECKOW CBapKH O]
GarocoM MO pPyYHOW WIM MEXaHW3WPOBAHHOW TIOJBapKe KOpHS IBa, IS
OJHOCTOPOHHEW py4yHOW AyroBoil cBapku Ha 100% cedeHus mIBa B HH>KHEM
MOJIOKEHUH, & TaKXKe JUIsl OJHOCTOPOHHEH MEXaHM3UPOBAHHOW CBApPKU B CMECH
3aIIUTHBIX TA30B B HIJKHEM TOJI0KEHUU;

—  KepaMuyeckue — JUIsI MEXaHU3WPOBAHHOW CBapKu B CMECH

3aIMTHBIX FA30B U PYYHOU TYTrOBOM CBAPKH.
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Menubie hopMupyIONTHE MOAKIAIKA TOJDKHBI cCOOTBETCTBOBATH 4.3.3. [Ipn
MIOCTAaHOBKE TIOJKIIAJIOK clieayeT cobmomarh TpeboBanusi myHkra 14.3.7 CTO
HOCTPO 2.10.64-2012.

Jlnis momxatus GOPMHUPYIONINX MEIHBIX MOAKIAJ0K K OOpaTHON CTOpOHE
CTBIKOBBIX COCTMHEHUIH PEKOMEHIyeTCS MIPUMEHSTh Pa3IMyHbIe TPUCITOCOOICHNUS,
COOTBETCTBYIOIIME TpeOoBaHHMAM TyHKTa 7.6 [6], He TpeOyromme npuBapku. B
cllydae eclid IpuBapka TpeOyeTcs, ClieyeT PyKOBOJICTBOBATHCS TPEOOBAHUAMU
nynkra 7.1. 1 7.1.6 CTO HOCTPOU 2.10.64-2012.

6.6.8  CrTbIKOBBIE COETUHEHMS, BBIXOSAIINE MPU CBApKE HA CBOOOIHbBIE
KPOMKH, CJIEyeT CBapUBaTh C MPUMEHEHHEM BBIBOJHBIX TUIAHOK B COOTBETCTBUU C

nyHkToM 7.9 [6].

6.6.9 IlepeHocka U mepeKaHTOBKAa KPAaHOM COOpPAaHHBIX Ha MPHUXBAaTKAX
KPYNHOTa0apUTHBIX MOHTAQXXHBIX OJIOKOB 0€3 TPUMEHEHHUs CHEeIHaIbHBIX
npucnocoOjaeHud, 00ecrneunBaloOUIMX  HEU3MEHSEeMOCTh UX  (OpMBL, HE
JIOITyCKArOTCH.

CI146.13330.2012, nynkT 10.46

6.6.10 COopka KOHCTPYKIIMHA TOJ MOHTaXHYIO CBapKy W CBapka Ipu
OTpHUIIATEIBHBIX TeMmrmeparypax Bo3ayxa MuHyc 20°C u HUXKE JOJDKHA BKIIIOYATh
MOJIOTPEB KOHCTPYKIIMH W CHCIHAIBHYIO TIOJITOTOBKY K BBIMOJHEHUIO CBAapKH,
KOTOpBIC CJIEYET BBINOJHATH B COOTBETCTBUU ¢ yKazaHuamu nyHkra 14.3.9 CTO
HOCTPOM 2.10.64-2012.

6.6.11 Ilpu BHINIOTHEHUHU CBAPOYHBIX PAOOT PEKOMEHIYEeTCsS COONI0ATh
NOPSIIOK TIPOM3BOJICTBA pabOT B COOTBETCTBHM C pasleioM 9 cranaapra
oprauusanuu [6], a Taoke TpeGoBaHusMH myHKTOB 7.2.3-7.2.13 CTO HOCTPOU
2.10.64-2012.

6.7 3ammTa cTaJbHBIX KOHCTPYKUMA OT KOPPO3UHU

6.7.1 OcHoBHYIO 4YacTh pabOT 10 HAHECEHHUIO JIAKOKPACOYHBIX

MaTCpUaJIOB U IOJYUYCHHUIO HAACKHBIX 3alIMTHBIX aHTHKOPPO3HOHHBIX HOKpBITI/Iﬁ
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PEKOMEHYeTCSl MPOU3BOAUTh HAa 3aBOAEC-U3TOTOBUTENE. [ PyHTOBOYHBIA CIIOW B
00s13aTEeTbHOM TIOPSAJIKE W TMPOMEXKYTOUHBIN CJIOW, MO TPeOOBAaHUIO 3aKa3dMKa,
HEOOXOJAMMO HAHOCUTh B 3aBOJICKMX YCJIOBHMSX C OTAIUIMBAa€MBbIMHM II€XaMU U
obecrieueHeM  TIOOTMEPAIMOHHOTO  KOHTPOJISI  TOJTOTOBKH  MOBEPXHOCTH,
npurotoiieHus coctaBoB JIKM u HaHeceHus X Ha MOBEPXHOCTh METAJIA.

CI146.13330.2012, mynkT 10.75

I'pyHTOBOYHBII M HPOMEXYTOUHBIA CIIOM PEKOMEHAYETCS HAHOCHUTh B
3aBOJICKUX YCJIOBUSIX, & BEPXHUU CIIOW — HA MECTE€ MOHTAXA.

6.7.2 Ilpomecc MIPOU3BO/ICTBA paboTt o MOJTYYEHUIO
AHTUKOPPO3MOHHBIX TOKPBITUHA BKIIOYAET IOCJEI0BAaTEIIbHOE BBIOJIHEHUE
OIIepaIvii:

— IO MOJATrOTOBKE MOBEPXHOCTH METAUIOKOHCTPYKIi (110 6.7.3);

—  TOJTOTOBKE JJAKOKPACOYHBIX MOKPHITHS IJ1s1 HaHeceHus (110 6.7.4);

— 110 BOCCTaHOBJICHHUIO CJIOEB MOKPBITUS, MOBPEXKIECHHBIX B MpPOIECCe
TpaHcnopTupoBanus (1o 6.7.5);

—  II0 HAHECEHHUIO MOKPBIBHBIX cj10eB (110 6.7.6);

— IO CYIIKEe KaXKI0T0 CJIOS MOKPHITHS (110 6.7.7);

—  I10 KOHTPOJIIO BBITIOJTHEHHOTO 3aIIUTHOTO MOKPBITHSA (110 6.7.8).

[Ipu npousBoacTBE paboOT cleAyeT pyKoBoICTBOBAaThCs TpeboBaHusiMu CII
28.13330.

6.7.3  OO6ezxupuBaHUE U OUUCTKY MoBepxHOCTH coriacHo CII 46.13330
cieAyeT TPOU3BOJAMTH B CcOOTBeTCTBUM ¢ TpeboBanusmu ['OCT 9.402.
O06e3:xUpuBaHrE MPOU3BOAAT C MOMOIIbIO IIETOK WM BETOILIM, CMOYEHHBIX
pactBoputesnieM 1o 4.5.3 WIM BOAHBIMH PAacTBOPAMU MOIOUIMX CPEICTB.
O06e3kupuBaHUe METALIOKOHCTPYKIMM JOKHO MNPOBOAUTHCS 1O MPOBEICHUS
OUHUCTKH.

O4YKCTKY MOBEPXHOCTU METAIIOKOHCTPYKIMN OT pPrKaBUMHBI M OKAJIMHBI
MPOU3BOAAT crioco0aMu Mo 5.6 win 5.7. JlomyckaeTcss 0OUMCTKa TPYIHOAOCTYITHBIX

MCCT MeTaJIHOKOHCTp}IKHI/Iﬁ C INPUMCHCHHUCM MCXAHU3UPOBAHHOI'O WJIM PYYHOI'O
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uHcTpyMeHTa 1o 5.9. [locie OYMCTKU MOBEPXHOCTh 00ECHBUIMBAIOT C MOMOIIBIO
BOJIOCSIHBIX IIIETOK WM OOJYBKOW CyXHM YHCTBIM C)KAaTbIM BO3AYXOM, KOTOPBIN
ClelyeT pEeryJisipHO NpOBEpATh Ha OTCYTCTBME B HEM BIIard W Macja B
cootBeTrcTBUU ¢ 7.3.5. He pnomyckaercs mnomagaHue Ha MOJATOTOBJICHHYIO
MOBEPXHOCTh AJIEMEHTOB METAJJIOKOHCTPYKLMM BOJIbI, KOPPO3MOHHO-aKTHUBHBIX
JKUIKOCTEU U UX TAPOB.

[loaroToBieHHYI0  MMOJA  HaHECEHHE  JIAKOKPACOYHBIX  MaTepuasoB
MOBEPXHOCTH CIIETYET KOHTPOJIUPOBATh B COOTBETCTBUU C 7.3.28. IIpu BhISIBICHUU
nedeKToB, CIeAyeT HUX YCTPaHATb B COOTBETCTBHM C PEKOMEHAALMSIMH,
MPUBEJACHHBIMY B TIPUJIOKeHUH /1.

6.7.4 Ilepen wucnonab30BaHUEM JIAKOKPACOYHBIE MaTEpHaNIbl CIEAyeT
nepeMeniath JI0 MOJHOro moaHsATHs ocanaka [12]. Ilpuroromnienue paboumx
COCTAaBOB JIAKOKPACOYHBIX MaTe€pUaioOB (KOJUYECTBO OTBEPIUTEINSI, PACTBOPUTEIID,
YCKOPUTEINSI CYIIKH U T.JI.) CIEAYET OCYIIECTBISATh B COOTBETCTBUU MHCTPYKIUSIMU
POU3BOJUTENISI MAaTEPUaJIOB.

[lepen mpuMeHEHHEM JAKOKPACOYHOIO MaTepuana, oOpa30BaBINYIOCS Ha
€ro TMOBEPXHOCTU IUICHKY (MPU HAIWYUHU) CIEAyeT yAaluTh, a MaTepual
npoUILTPOBATh Yepe3 ceTKy, cooTBeTcTBYOmy0 ['OCT 6613 [13].

[lepen HaHeceHWEeM JaKOKpacO4YHbIE MaTepuaibl NpH HEOOXOIUMOCTU
JOJKHBI OBITh JTIOBEACHBI 10 paboyeil BSI3KOCTU B COOTBETCTBHM WHCTPYKLHSIMU
NPOM3BOAUTENSI MaTepuaioB. Pabodyio BSI3KOCTh CIEIyeT OMpenessiTh IO
'OCT 8420 [12].

6.7.5 TIlepen HaHeceHHMEM TOKPBIBHBIX JIAKOKPACOYHBIX MAaTEPHAJIOB
HeoOxonuMa  o0si3aTenbHas IPOBEpKa KadyecTBa TIPYHTOBOYHBIX  CIIOEB,
HAHECEHHBIX Ha 3aBOJ/IC-M3TOTOBUTENE MO BHEIIHEMY BUJY, TOJIIMHE MOKPHITHS U
aare3uu B cootBeTcTBUU ¢ 7.3.28. IIpu 3TOM HeeKThl B MOKPHITUHN JOJHKHBI OBITH
BOCCTAHOBJICHBI TEMH K€ JJAKOKPACOYHBIMU MaTepuagaMu, KaKie HCIOIb30BAINCH
JUIS. OKpAIllMBaHUS METAJNIOKOHCTPYKIIUM Ha 3aBOJIC-U3TOTOBUTETIE.

['pyHTOBOYHBIE ¥ TOKPBHIBHBIC JIAKOKPACOYHBIE MaTepuaibl CIEIyeT

HAaHOCUTb Ha CGOpO‘-IHI:Ie CAWHUIIBI TIIOCJIC IIPCABAPUTCIIBHOTO TI'PYHTOBAHMA
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CBapHBIX IIBOB U OKOJIOIIOBHBIX 30H, & TAKXKE€ TOJIOBOK OOJITOB, KPOMOK JIeTalel 1
MECT COSAMHCHUI JIeMeHTOB [12].

[Ipy ycrmoBUM OCYIIECTBICHUS aOpa3MBOCTPYHHOW OYMCTKHA CBapHBIX
IIBOB, T'OJIOBOK OOJITOB, KPOMOK JeTajed W T.A. MO 9.6 wiu 5.7 nomyckaercs
NpeBApUTEIILHOEC TPYHTOBAHUE HE MPOM3BOIUTH [12], eciu 3TO J0mmycKaeTcs o
NPUHATON CHCTEME OKpaITMBaHUSI.

[Ipu BbIMONHEHUU (PPUKIIMOHHBIX COCIUHEHHI HEOOXOJWMO BBINOJIHATDH
BPEMEHHYIO 3aIIUTY OT KOPPO3UHU B COOTBETCTBUU ¢ 6.5.13.

6.7.6  Ilocrme MOATOTOBKM MOBEPXHOCTH METAJUIOKOHCTPYKIUHU €€, Kak
IPaBUJIO, HE3aMEIJUTEIbHO OKpalIUBaloT. JJTUTENbHOCTh MepepbiBa MEXIY
oTiepaIeil MoArOTOBKH MOBEPXHOCTH M OKpAIIMBAHWEM HE JIOJDKHA MPEBBINIATH
24 v B 3aKPBITOM MOMEIICHUU U 6 4 — Ha OTKPHITOM Bo3ayxe [13] (pekoMenayercs
BBIJICP)KUBATh JUTMTEIBHOCTh MepephiBa HE 0osiee 6 M 2 4 COOTBETCTBEHHO). [Ipu
Oonee IMTENHPHOM WMHTEPBAJIE€ TOBEPXHOCTh TOBTOPHO KOHTPOJUPYIOT B

COOTBETCTBUH C 7.3.28 U MPOU3BOASAT MOBTOPHYIO OYUCTKY.

HpOHCCC IMOJIYUCHHA 3allUTHOIO AHTUKOPPO3WMOHHOI'O IIOKPBLITHUA AJIA
MCTAJINIMYCCKHUX KOHCTpYKHI/Iﬁ ciaeayer  mnmpoBOAUTH B COOTBCTCTBHH C
TCXHOJOTMYCCKNMHN  PCTIIAaMCHTAMU, p33pa6OTaHHBIMI/I C YUCTOM CBOMCTB

Marepuajia u YCJIOBI/Iﬁ 9KCILIyaTalluu.

CI146.13330.2012, mynxt 10.80

HaneceHne aKOKpacOYHBIX MAaTEPHAIOB HEOOXOJAMMO TPOU3BOIMTH
MEXaHU3UPOBAHHBIM  CHOCOOOM  (MMHEBMATHYECKOE WM OE3BO3IYIIHOE
pacmbuieHue). B TpyIHOMOCTYIHBIX MeCTaX C MPEABAPUTEIHLHON MOATPYHTOBKOM
JIOITYCKAETCs BHIITOHITH OKpallinBaHue KUucThio [13].

[Tepen Hayamom pabOT JAKOKpPACOYHBIE MaTepuajbl M 000pyJIOBaHHE
(IIUTaHTH, PACTIBUIATEIBHBIC TUCTOJIETHI U IP.) HEOOXOAUMO BBIICPKATh B TCUCHUE

CYTOK B TEIUIOM IIOMEILIEHUH C TEMIIEpaTypoil He Hrke moc 15°C.
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IIpy  HaHeceHMM  JIAKOKPACOYHBIX  MATEPHAIIOB  IIPU  NOMOILH
MTHEBMATUYECKUX KPACKOPACHbUIUTENEH, HaMpaBlI€HUE CTPYH JODKHO OBITh
NEPIEHINKYJIIPHBIM K OKPAIIMBAEMOUN OBEPXHOCTH.

JIns 1OodMy4YeHHsT POBHOTO CIUIOIIHOTO CJIOSl JIAKOKPACOYHBIA MaTepuall
HAaHOCAT CHayaja BEPTUKAIBHBIMHM, & 3aT€M TOPU30HTaJbHbIMU Tosiocamu. [Ipum
OTOM Kpaul KaXIOW IIOCIECAYIOLIEH IIOJIOCHI JOJDKEH 3aXBaThbIBaTh Kpaul paHee
HaHeCeHHOM.  JIakoKpacOuHBId  MaTepual  HEOOXOAMMO  NEPUOAMYECKU

NNepEMCIINBATD, 0COOCHHO IIPH UCIIOJIb30BAHHUHN KPACKOHAI'HCTATCIbHBIX 0auKoB.

B ycnoBusix MoHTa)ka pabOThI MO HAaHECEHUIO JTAKOKPACOYHBIX MOKPBITUN
CJIETyeT BBINOJHATH MPU OTCYTCTBUM aTMOC(EPHBIX OCAIKOB, TYMaHa, pOCHI; IpU
TOM MOBEPXHOCTh META/UIa JIOJKHA OBITh YUCTOW M CyXOH, TemIieparypa
CTaJIbHOM MOBEPXHOCTH, MOJATOTOBJICHHON K HAHECEHMIO MOKPBITHUS, TOJIKHA OBITH

Ha 3°C BbILIE TOYKH POCBHI.

CI146.13330.2012, mynkt 10.79

[ToxpbITHS cienyeT HAaHOCUTh IIPU TemrmepaType Bo3zayxa He Huxe 5°C u
He Bbimie 30°C [12] m oTHOCUTENBHOHN BiIaXHOCTH 10 85%, 3a HCKIIOYCHHEM
Clly4aeB, KOTJa M3rOTOBUTENb KOHKPETHOI'O JIAKOKPAaCOYHOrO0 Marepualia
JOIIyCKAaeT €ro HAaHECEHWE IIpU JAPYIMX YCIOBHUAX OKpYyXarwlen cpensl. B
yKa3aHHOM JWana3oHe TEeMIEepaTyp PEKOMEHIYETCs OIpeAessTh TOYKY POCHI
COIIACHO MPWJIOKEHUIO J| IpU yCIOBUM KOHTPOJS TEMIIEPATypbl OKPYKaIOILEro
BO3/lyXa U OTHOCUTEILHOM BIAKHOCTH corjacHo 7.3.29.

IIpu ckopoctu Berpa Oosee 10 M/c oOkpaliMBaHuUE NPOU3BOAUTH
3arperaercs.

6.7.7 Cymka cl0eB TMOKPBITUS  OCYIIECTBISIETCS JO  CTENEHU
BBICBIXaHMSI, PEKOMEHJyEMOM M3rOTOBUTENIEM JIAKOKPACOYHBIX MAaTEpUasoB.
Crenenb BbIcbixaHus cienyet onpeaesars mo 'OCT 19007.

JI0 BBICBIXaHHUS CJOSI MOKPBITHS CIEAYET UCKIIOUUTH MPOU3BOACTBO padoT
BOJIM3M HAHECEHHOIO IIOKPBITUS, CBS3aHHBIX C MbUleoOpa3oBaHueM. llpu

HEOOXOJMMOCTH, Ha MEPHOJ CYIIKHU JOJDKHO OBITh IMPETyCMOTPEHO YCTPOMCTBO
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CHEIHMAIbHBIX YKPBITUH, KOTOPBIE H30JHMPYIOT MECTO MPOBEICHUS OKPAaCOYHBIX
paboT OT 0CaaKOB, BETPA U MBLIH.

6.7.8 B xome paboT Mo HAHECEHUIO AHTUKOPPO3UWOHHBIX MOKPHITUI
CJIETyeT BBIMOJIHATH ONMEPALMOHHBIA KOHTPOJIb B cooTBeTCTBHH ¢ 7.3.29. ['oTOBOE
MOKPBITHE KOHTPOJIMPYIOT HA COOTBETCTBUE MMOKA3ATENSIM, PUBEICHHBIM B 7.3.28.

[Ipu BbIsIBIEHUU AEPEKTOB MOBEPXHOCTH TOTOBOTO AKTHUKOPPO3UOHHOTO
HOKPBITHS,, PEKOMEHIYeTCs TMPUHUMATh MeEpbl MO0 HUX MPEIOTBPALICHUIO U
YCTPaHEHHIO B COOTBETCTBUM C npuiioxkenuem XK.

Ha yuactkax mposepku aare3uu no 'OCT 15140 merogom pemreryaThix
HAJPE30B TMOKPHITUE JOHKHO OBITh BOCCTAaHOBJIEHO 10 MPOEKTHOH cHcTeMe

3alUThI OT Kopposuu [12].

/ KOHTPOJIb BBINOJIHEHUS PadoT

7.1 OueHka cOOTBEeTCTBHUSA

711 B xome BHINOJIHEHHS pabOT MO YCTPOMCTBY (MOHTaxy)
METaJUIMYECKUX TPOJETHBIX CTPOCHUH MOCTOBBIX COOPY>KEHHH U MO HX
OKOHYAHWH JIOJDKHA BBITIONHATHCS OIEHKA COOTBETCTBHUS PabOT, pe3ybTaTOB HX
BHITIOJIHGHUSI ¥ TPUMEHSEMBIX CTPOMTENBHBIX MaTepUAIOB W U3JACIUN
TpeOOBaAHUSM:

— TEXHHUYECKOTO periiamenTa [3] B cooTBeTcTBHH ¢ 7.1.2;

— MPOEKTHOW JOKYMEHTAIUU B cOOTBETCTBUU ¢ 7.1.7.

7.1.2 OreHka COOTBETCTBUS B COOTBETCTBUU C TpeOOBaHUSAMU
TEXHHYECKOTO periiamMeHTa [3] MOoJDKHA BBIMONHATHCS B (OPME CTPOHMTEIHLHOTO
KOHTPOJIS IyTeM MTPOBEACHHUS CICAYIONIMX KOHTPOJIbHBIX MeponpusTuii [14]:

— MPOBEPKH KauecTBa MPUMEHSIEMBIX CTPOUTEIIBHBIX MaTepHaJiOB,
W3JIeNIUM, KOHCTPYKIMH M o00OpymoBaHUs (Jajiee — BXOJHOTO KOHTPOJISI) B

coorBercTBUu ¢ 7.1.3;
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— MPOBEPKH  COONIOAICHUS  YCTAHOBJICHHBIX HOPM W TIPABUII
CKJIAJIUPOBAHMS U XPAHEHUS MPUMEHSIEMBIX CTPOUTEIBHBIX MaTEPUATIOB, U3/ICIINN,
KOHCTPYKIIMH U 000py/10BaHUs B COOTBETCTBUU ¢ 7.1.4;

— IPOBEPKH  COOJIOAEHUS  MOCIENOBAaTEIbHOCTM U COCTaBa
TEXHOJIOTUYECKHUX OIepauii Mpu OCYIIECTBICHUH PAaOOT IO CTPOUTEIHCTBY U
MOHTaXYy (J1aJiee — OrieparfiOHHOTO KOHTPOJIsI) B COOTBETCTBUHM C 7.1.5;

— COBMECTHO C  3aKa34MKOM  OCBHUJETEIbCTBOBAaHUSA  padoT,
CKpPBIBA€MBIX TIOCICAYIONIMMHU paboTtamu (Jajiee — CKpBITBIE paloThl), U
IPOMEXKYTOUYHON  MPUEMKH  BO3BEJICHHBIX  CTPOUTENBbHBIX  KOHCTPYKIUH,
BIIMAIONIMX Ha OE€30MaCHOCTh OOBEKTAa KaMUTAJIbHOTO CTPOUTENbCTBA (Iajee —
OTBETCTBEHHBIX KOHCTPYKLHUI) B COOTBETCTBHH ¢ 7.1.6.

7.1.3 BxomHOW KOHTpPOJIb OCYIIECTBISICTCSI B COOTBETCTBHUU C
TpeboBaHmsIMU paszjena /.2 Hactosmiero CraHmapTra 10 MOMEHTa MPUMEHEHUS
MaTepHUaoB, U3CIUNA, KOHCTPYKIIUNA U 000PYAOBaHUS B MPOIECCE CTPOUTETHCTBA.
BxoaHoli KOHTpOJIb BKJIIOYAET MPOBEPKY HAIWYHUS U COJIEpKaHUS JOKYMEHTOB
MMOCTABIIUKOB, COJCpPKAIIUX CBEJACHUS O KAdeCTBE IIOCTABICHHBIX HMHU
MaTepUaJIOB, U3JEINN, KOHCTPYKUUA U OO0OpyJAOBaHHUS, HX COOTBETCTBUS
TPeOOBAHMIM MTPOCKTHON JOKYMECHTAITUH, TEXHUYESCKUX PETIaMEHTOB, CTaHIaPTOB
U CBOJIOB TPaBWJI, TEXHUYECKUX YCIOBHH WM TEXHUYECKHX CBUICTEIHCTB, a
Takxe TpeboBaHusIM pazjena 4 Hacrosiero Crtanaapra.

[ToapsimHas opraHu3aius BIpaBe MNPy OCYIIECTBICHUN BXOIHOTO KOHTPOJISA
MIPOBECTH B YCTAHOBJICHHOM TOPSIIKE U3MEPEHUS U UCTIBITAHUS COOTBETCTBYFOIIMX
MaTepHaJIOB, W3JCIUN, KOHCTPYKIHMA W O0OOpPYIOBaHWUS CBOMMHU CHJIAMH WIIA
MOPYYHUTh X MPOBEACHUE AKKPEIUTOBAHHOW OpTraHU3aIiH.

[To pesympraTaM BXOAHOTO KOHTPOJIS JIOJDKHBI O(DOPMIISITBCS aKThl |
IPOTOKOJIBI U3MEPEHUM U UCTIBITAHUH, OTPaXKAIOIITUE UX PE3YIIHTATHI.

B cnydae BbISIBI€HHS TPU BXOJHOM KOHTPOJIE MaTEpHANOB, HW3JEIUH,
KOHCTPYKIIMH ©  00OpyJOBaHHUS, HE COOTBETCTBYIONIIUX  YCTaHOBJICHHBIM

TpeOOBaHMSIM, X TPUMEHEHUE TIPH MPOU3BOJICTBE PAOOT HE JOMYCKAETCS.
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7.14 B xoxe mpoBepKU COONIOACHUS YCTAaHOBJICHHBIX HOPM M TPaBHI
CKJIAJUPOBAHMS U XPAHEHHUS IPUMEHSIEMBIX CTPOUTEIbHBIX MaTEPUATIOB, U3/1EIINNI,
KOHCTPYKIIMH U 000pYJOBaHUSI MPOBEPSETCS COOTBETCTBUE UX CKIIAIUPOBAHUS U
XpaHEHHUs]  CTaHAapTaM, TEXHUYECKHMM  YCJIOBHSIM M  COOTBETCTBYIOLIUM
TpeboBaHUsIM paszfena 5.1 Hacrosmero Cranaapra.

B ciywae ecnu B XoJile MpOBEPKU COOJIOJEHUS MPABWII CKIAAUPOBAHUS U
XPaHEHMs BBISIBICHBI HAPYLIEHUs YCTAHOBIIEHHBIX HOPM M IpaBWJl, IPUMEHEHHE
CTPOUTENBHBIX  MaTepUaloB, W3JAENUH, KOHCTPYKUUMHA ©  00OpyIdoBaHUS,
XPAaHMUBIIMXCS C HapyLIEHUEM, JJI CTPOMUTENHCTBA HE JOIYCKAeTCsl BIUIOTH IO
MOJITBEPKJIECHUSI COOTBETCTBHS MOKa3aTeNel NX KauecTBa TPEOOBAHUSAM B MOPSJIKE,
npeaycMoTperHHom 7.1.3.

7.1.5 B xoje onepanoHHOT0 KOHTPOJIS I0JKHO OBITh TPOBEPEHO:

— COOTBETCTBHE  MOCIIEOBATEIBLHOCTH, COCTAaBa  BBIMOJIHSIEMBIX
TEXHOJIOTUYECKUX OINepauuid M TEXHOJOTMYECKUX PEXUMOB TpeOOBaAHUSIM
TEXHOJIOTUYECKOM W HOPMATUBHOW JIOKYMEHTAllUM, PAaCIPOCTPAHSIOICHCS Ha
JAHHBIE TEXHOJOTMYECKHE Olepaluu, a Takke TpeOoBaHUsIM paszjaena 6
Hactosimero Crangapra;

- COOTBETCTBHUE IOKA3aTeJIEd KayecTBa U PE3YyJIbTaTOB BBINOJHEHHBIX
paboT TpeOOBaHUSAM NPOECKTHOW M TEXHOJIOTMYECKOW JOKYMEHTALMHM, a TaKXKe
pacnpoCTpaHsAIOMIECHCS Ha JaHHBIE TEXHOJOTMYECKUE ONEpallui HOPMaTHUBHOMN
JOKYMEHTAluu 1 TpeOoBaHusAM pasjena /.3 Hactosero Cranaapra.

MecTa BBINOTHEHUS KOHTPOJIBHBIX OINEpanui, UX 4acToTa, UCIIOIHUTEIH,
METO/Ibl U CPEACTBA U3MEPEHUH, (POPMBI 3alUCU PE3YIbTATOB, MOPSA0K IPUHATHS
pelIeHU TpU BBIIBIEHUUM HECOOTBETCTBUN YCTAaHOBJIEHHBIM TpPEeOOBAHUSIM
JOJDKHBI  COOTBETCTBOBaTh TpPEOOBAaHUSIM MPOEKTHOW, TEXHOJIOTMYECKON U
HOPMATHBHOW TOKYMEHTALUU.

7.1.6  OcBuaeTenbCTBOBaHUE CKPBITBIX pabor 151 IpUEMKa
OTBETCTBEHHBIX KOHCTPYKUMWA JOJDKHO BBIMOJHATECA B COOTBETCTBHHM  CO

CIIeAYIOIMMH TpeOoBaHusMu [14]:

138



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

- HOJIpsiIHAas OpraHu3alus 00ecleyrBaeT yBEJOMJICHUE 3aKa3uhKa O
JaTe U BPEMEHU MPOBECHUS JAHHBIX MEPOTIPUSATHI HE MO3/1Hee YeM 3a 3 paboumnx
IHS;

- CBEICHUSA O IIPOBEIACHHBIX KOHTPOJBHBIX MEPONPUATHAX U HX
pesylbTaTax OTpakaloTcs B OOILIEM XKypHajie paboOT ¢ MPHIOKEHHEM K HeMy
COOTBETCTBYIOIIMX JBYCTOPOHHUX aKTOB OCBHUJIETEIBCTBOBAHMS CKPBITHIX padOT U
IIPUEMKH OTBETCTBEHHBIX KOHCTPYKIIHA;

- B CIy4yae €CJIM 3aKa34uK ObLI YBEIOMJIEH B YCTAHOBJICHHOM IOPSIKE
U HE SABWICS IJi y4acTUsi B OCBUIETEIbCTBOBAHUU (IIPUEMKE), MOAPSIHASA
OpraHu3alys BIpaBe MPOBECTH WX B OTCYTCTBHE 3aKa3uHMka, HO MpPU 3TOM B
TeueHue 3 JHEeH Mocie 3aBepLICHUs] MEpOnpUaTrs 00s3aHa HAMPaBUTh 3aKA3UUKY
OJIHY KOIMIO aKTa, COCTaBJIEHHOTO MO €ro pe3yJjbTaTaM OCBUJETEIbCTBOBAHUS
(mpuemkn);

- B cCllydae Hainuyusi OOOCHOBAaHHBIX 3aMEYaHMH 3aKa3zyhka o
HEJI0CTaTKaX BBIMIOJHEHHBIX CKPBITBIX padOT, BbIJAHHBIX B MUCbMEHHOU (opme,
OHM TOJJIEKAT YCTPAHEHUIO NOJAPSAHON OpraHU3alMei, O YEM COCTaBISAETCA
COOTBETCTBYIOIIUMI ABYCTOPOHHMM aKT.

Jlo 3aBepuieHHs NPOUEAYpPbl OCBHIETEIBLCTBOBAHUS CKPBITBIX padboT
BBITMOJIHEHHE MOCIEAYIOUX paboT 3ampeaeTcs.

7.1.7 OueHka COOTBETCTBUS BBINOJIHEHHBIX PabOT UM UX pE3yJbTaTOB
IPOEKTHOM JIOKYMEHTAllUM OCYIIECTBIISIETCSI HAa OCHOBAaHUU HCIIOJIHUTEIbHON
JTOKyMEHTAIH, 0O(pOpMIISIEMON MOAPSIAHON OpTraHU3aINeH:

— aKTOB, 0(hOPMIIIEMBIX B XOJ€ OCBUAECTEIILCTBOBAHMS CKPBITHIX PaboT
U IPUEMKHU OTBETCTBEHHBIX KOHCTPYKIIUH;

— o011rero xypHaia pador;

- KOMILJIEKTa YEpPTEKEW MpOeKTa € HAANUCIMU O COOTBETCTBUU
BBINIOJIHEHHBIX B HaType padoT 3TUM uepTeKaM WIM O BHECEHHBIX B HHUX IO
COIJJaCOBAaHUIO C NPOCKTHUPOBIIMKOM HM3MEHEHHSX, CHEIaHHBIX JIMLAMU,

OTBCTCTBCHHBIMM 34a IIPOMU3BOJACTBO CTPOUTCIbHO-MOHTAKHBIX pa60T;
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- I'COAC3NYCCKNX NCITIOJIHUTCIIbHBIX CXCM.

[Ipumedanue — PopMbl AKTOB PEKOMEHIYETCS MPUHUMATh B COOTBETCTBHM C PJ|
11-02-2006 [15], a ¢opmy oOmero xyphama pabor — B coorBerctBuu ¢ PJ[ 11-05-2007.
FGOI[CSI/I‘ICCKI/IG HCIIOJIHUTCIIbHBIC CXCEMbl PCKOMCHAYCTCA BbBIIIOJIHATH B COOTBCTCTBHU C
tpeboBanusimu ['OCT P 51872.

7.1.8 B cocTaB UCTIOJHUTEIBHON TOKYMEHTAIMU JOTIOJHUTEIHLHO MOTYT
BKJIIOYATBCS CIICAYIONINE JOKYyMEHTHI [15]:

- aKThI HCTIBITAHUS U ONTPOOOBAHUS TEXHUYECKUX YCTPOUCTB;

— pe3yJbTaThl JKCIEPTU3, O00CIIEeIOBaHUM, Ja0OPAaTOPHBIX M HHBIX
WCIIBITAHUM BBITIOJIHEHHBIX pa0OT, MPOBEICHHBIX B IIPOIIECCE OIMEPalMOHHOTO
KOHTPOJIS;

- JIOKYMEHTBI, IIOATBEPKAAIOIME IPOBEACHUE BXOIHOTO KOHTPOJI;

— WHBIE JIOKYMEHTBI, OTpaxkawlue (aKTUHIeCKOe UCIOIHEHUE
IIPOEKTHBIX PEIICHUN.

7.1.9 Pesynbprarel  1a0OpaTOpPHBIX  M3MEPEHWH W HUCIBITAHUM,
BBIIIOJIHAEMBIX B XOAE€ CTPOUTEIBHOIO KOHTPOJIS, PEKOMEHAYETCSA IMOoaydaTb M

obopmiaThk B cooTBeTcTBUU ¢ TpeboBanusmu ' OCT MCO/MDBK 17025.

7.2 BX0aHOH KOHTPO.JIb

7.2.1 IIpy moCTyIUIeHMM B MOJAPAIHYK) OpPraHU3alUi0 IPOEKTHOM
JIOKYMEHTAIIUM B YacTH, KacaloIlIecs yCTpONCTBAa METATMYECKHX MPOJETHBIX
CTpPOCHUH, OHA JI0JKHA OBITh MOJIBEPTHYTA BXOJHOMY KOHTPOJIIO.

7.2.2  BXOIHOUW KOHTPOJIb CIEAYyEeT BHIMONHATH B cooTBeTcTBUM ¢ ['OCT
24297.

7.2.3 B xoxe BXOAHOTO KOHTPOJIA MPOEKTHOW JOKYMEHTAIMH JOJKHBI
OBITH TTPOBEPEHBI:

— €€ KOMILJIEKTHOCTb;
—  COOTBETCTBHE MPOEKTHBIX OCEBBIX Pa3MEpPOB U Te0AE3MYECKOM

OCHOBBI;
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—  HQJIWYHE COIVIACOBAHUU U YTBEPKICHUN;

—  HaJW4yuhe CCBUIOK HAa HOPMAaTUBHBIE JOKYMEHTBHI Ha MaTepUallbl U
W31,

— COOTBETCTBUE TpPaHUL] CTPOMIUIOMIAAKM HAa CTPOWTCHIUIAHE
YCTAHOBJICHHBIM CEPBUTYTaM;

— Hallnuue TpeOoBaHMIA K (bakTHIecKou TOYHOCTH
KOHTPOJIMPYEMBIX apaMETPOB;

- HAJIMYME YKAa3aHUM O METOAAaX KOHTPOJISA U U3MEPEHUH, B TOM
YHCJIE B BUJIE CCBUIOK HA COOTBETCTBYIOIINE HOPMATUBHBIC IOKYMEHTHI.

/.24 Jlo Havaya MPOU3BOJACTBA PabOT AOKEH OBITh NPOU3BEICH
BXOAHOM KOHTPOJIb BCEX IIOCTaBJIICHHBIX HA CTPOMTEIBHYI IUIOIIAJKY
KOHCTPYKITUH, U3JIETTNI U CTPOUTEILHBIX MaTepUalioB ¢ (pukcaimen pe3yinbTaToB B
YKypHaJie BXOJTHOTO KOHTPOJIA.

7.25 Tlpu BXOOHOM KOHTpPOJI€ TMPUMEHSEMBIX MATEPUATIOB MPOBEPSIOT
COOTBETCTBUE MX XAPAKTEPUCTUK 3HAUYCHUAM, YKa3aHHbIM B JOKYMEHTax oO
KauyecTBe, U TPeOOBaHUSAM K MaTepualiaM, IPUBEJACHHBIM B pazjene 4.

7.2.6 Tlpu BXOZHOM KOHTPOJE MOCTYMAMIINX C 3aBOJA-U3TOTOBUTEIS
OCHOBHBIX METAJIOKOHCTPYKIMM (OTHPABOYHBIX MapOK), MOHTaXKHBIX 3JIEMEHTOB
U JICTAJIEN CIEAYET IPOBEPSITH:

—  HaJuM4yMe MapKUPOBKU U €€ COOTBETCTBUE MOHTAKHOM CXEME;

—  HaJM4ue HEOOXOAUMBIX KJIEUM MPUEMKH CIyKO0aMu TEXHUYECKOTO
KOHTPOJIS;

—  HaJuyue KIEUM C yKa3aHUEM MapKu CTalu JETAJNEeH, BXOISIIUX B
OTIIPABOYHYIO MApKYy;

—  MPaBUIBHOCTh T€OMETPUYECKUX (POPM U pa3MepoB, OTCYTCTBUE WJIU
HaJIMYUE HENOMYCTUMBIX OCTAaTOYHBIX Jeopmaiuii U MOBpexaAcHUU (B

COOTBETCTBUH ¢ 7.2.7).

Bwmecre c IIOCTaBJISIEMOM Ha CTPOUILIONIAJKY apTUeEn

MCT&J’IJ’IOKOHCTPYKHI/Iﬁ 3aBOA-U3IOTOBUTCIIb 00s13aH MpEeaACTaBUTb B
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MOCTOCTPOUTEIIbHYIO OPTaHHM3AINI0 CepTU(HUKAT KauecTBa HA JTaHHBIE CTaJbHBIC
KOHCTpyKIMU. [Tocie 3aBepiiieHus 3aBOJIOM BBITIOJHEHUSI ONPEIEIEHHOIO0 HOMEpa
3aKka3a K cepTuduUKaTy Ha BECh 3aKa3 JIOJDKHA MPWIAraThCs Cleayromas
JIOKYMEHTAIUSL:

— MOJHBIA KOMIUJIEKT MCIIOJHUTENbHBIX uepTexxedn KM, Bkimrouas
CXeMYy MapKHUPOBKH (MOHTaXKHBIE CXEMBI);

— CBOJIHASI BEJJOMOCTh CEPTHU(PUKATOB HA MATEPUAIIBI, TPUMEHSIBITNECS
IIPU 3aBOJICKOM M3TOTOBJICHUH TAHHBIX KOHCTPYKIIUH;

— ONUCh AaTTECTALMOHHBIX YIOCTOBEPEHUN 3aBOJICKHX CBapIIUKOB,
MPOBOAMBIIMX CBAPKY KOHCTPYKLIMI Ha 3aBOJAE, C yKa3aHUEM JaTbl U HOMEpa
NpPOTOKOJIA WX  aTTecTallud,  BBIJAHHOTO  aTTECTAllMOHHBIM  LIEHTPOM
HAIIMOHAJIBHOTO areHTcTBa KOHTpoJs U cBapku (HAKC);

— BEJIOMOCTb 3aKJIOUYCHHN KOHTPOJI KauecTBa 3aBOJICKUX CBapHBIX
COCIMHEHHMI METOJ0M YyIbTpa3BykoBoi Aedekrockormuu (Y3/]) ¢ ykazanuem mect

ycTpaHeHusl 1e(eKTOB (€CJIU TaKUe UMEIIHUCH).

CIT146.13330.2012, nyukT 10.5

He pomyckaercss NpUMEHEHHME  METaUIONpPOKaTa, HE  MMEIOLIUX
cepruukaToB KadecTBa (IACIOPTOB) 3aBOJIOB-U3TOTOBUTENECH, a TaKXkKe HE
UMEIOLINX MAaPKUPOBKH.

7.2.7  OcHOBHBIE METAJUIOKOHCTPYKIMH IO JOMyCKaM Ha JUHEHHbIE
pa3Mepbl U T€OMETPUYECKYI0 (OPMY JIOJDKHBI COOTBETCTBOBAaTh TPEOOBAHMSM
CTaHJapTa OpraHu3amnuy [5], 4To yCTaHaBIMBAETCS B XOJI€ HHCTPYMEHTAIBHOTO U
BU3YaJIbHOT'O KOHTPOJIS.

s BBITIOJTHEHMS UHCTPYMEHTAIBHOTO BXOJTHOTO KOHTPOJIS
METAJJIOKOHCTPYKIIMIA Ha CTPOMIUIOMIAJKE JOJKEH OBITh 00OpYIOBaH CTEHH, Ha
KOTOPBIA YCTAHABIIMBAIOT KOHTPOJUPYEMbIE KOHCTPYKLIHMH, U 3aTE€M BBIIOJHSIOT
U3MEpPEHUE KOHTPOIMPYEMBIX mapaMeTpoB. CTEH] MOUJICKUT MPEABAPUTEIHHOMY

HUBEJIMPOBAHUIO C UCHoJIb30BaHUeM HuBenupa o I'OCT 10528.
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[ToKpBITHS METANIOKOHCTPYKLHM, WMEIIIUX BPEMEHHYIO 3alIUTy OT
KOppo3uH, 10JKHbI cooTBeTcTBOBaTh ['OCT P 9.014.

[Ipy Bu3yaJIbHOM KOHTpPOJE€ METAJUIOKOHCTPYKLUUN JOJDKHO  OBIThH
IPOKOHTPOJIUPOBAHO OTCYTCTBHE CIEAYIOUINX ACPEKTOB:

—  TPELIMH B CBAPHBIX COCAMHEHUAX M 30H IIEPEX0Ja CBAPHBIX IIBOB K
OCHOBHOMY METajuly, KaueCTBO 3aMbIKaHUs KOJIBLIEBBIX IIIBOB, a TaKkKe
OTCYTCTBHE TPEIIMH B OCTABJIEHHBIX 3aBOJIOM-U3rOTOBUTEIIEM IIPUXBATKAX;

—  TpELIMH U PacCIOCHUN B OCHOBHOM METAJUIE, & TAKKE ITOBPEKICHUN
METaJlJla CBAPKOMU;

—  MEXaHWYECKUX MOBPEXACHUI B BUAE HAAPBIBOB IO KPOMKAM,
MECTHBIX M OOHIMX H3rHOOB, MOJYYEHHBIX MpPHU MOTPY30-pPa3rpy30UHBIX H
TPAHCHIOPTHBIX ONEpaIsX;

—  HECOOTBETCTBHUSI TpeOoBaHUSM K (OpME W KA4YECTBY MOATOTOBKHU
KPOMOK I10JI CBAPHBIE COEAMHEHUS1, OTBEPCTHIA;

—  HECOOTBETCTBHUSI TPEOOBAHUSM K Kay€CTBY CKPYTJIEHHUS CBOOOHBIX

KpPOMOK [5].

Bce anmeMeHThl mepen yCTAaHOBKOM MX B KOHCTPYKLHUIO JOJDKHBI OBITH
OCBH/JIETEJIbCTBOBAHBI. CocrosiHue AJIEMEHTOB bukcupyror AKTOM.
MeTanioKOHCTPYKIIMU, HWMEIOIIME TOBPEXKIECHUS WIM JAeQOopMallid CBBIIIE
JONyCKaeMbIX 0 HOPMATUBHBIM JIOKYMEHTaM, YKa3aHUsAM MPOEKTa Ha HX
U3TOTOBJICHHUE, JOJDKHBI OBITh OCBHUIETEIHCTBOBAHBI KOMHUCCHEH C COCTaBICHHEM
akTta. B Komuccuio TOMmKHBI BXOAUTH NPEACTABUTENIN CTPOUTENBHON U MTPOEKTHOM
OpraHu3alMii, 3aKka3yuka U 3aBoja-usroroBurens. [lo TpeOoBaHMIO 3aKa3uMKa B
COCTaB KOMHCCHMM MOTYT ObITh  BKJIIOYEHBI  MPEJICTABUTENM  HAYYHO-
MCCIIE0BATENIbCKOM OpraHnu3alyu.

Komuccusi o0s3aHa BBISIBUTH TMPUYUHBI BO3HUKHOBEHHUS J1€(EKTOB,
OPUHATH pEUIeHUs O Croco0ax WX HUCIHpaBieHUs (WM 3aMeHEe KOHCTPYKIUH
HOBBIMHU) U yKa3aThb OpraHU3allMI0, KOTOpas JOJDKHA YCTPaHATh AePEeKThl. AKT

OCBUJIETEIbCTBOBAHUS BBICHLIAETCS OpraHU3alMU-pa3padoTunKy yeprexend KM.
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JledexThl CBapHBIX COEAUHEHM, HE OOHApYKEHHbIE Ha 3aBOJE, TOJIKEH
YCTPAHUTh 3aBO/I-U3TOTOBUTEIb KOHCTPYKIIHA.

3aBOJICKHE DJIEMEHTBHI, B KOTOPHIX BBISBJICHBI TPEUIMHbBI B OCHOBHOM
METaJule UM B METaJJIe CBAPHBIX IIBOB, NEPEXOASIINE HA OCHOBHOW MeTall, WiIn

pacCJIOCHUA 110 KPOMKAM, JTOJIPKHBI OBITH 3aMEHEHEI.

CI146.13330.2012, myskT 10.2

ITomumo cocTaBieHUS aKTOB, 06Hapy}KCHHBIC ,IIC(bCKTBI JOJIDKHBI OBITh

3a)MKCUPOBAHBI B )KypHAJIC BXOJHOTO KOHTPOJIS.

JeopMupoBaHHBIE ANEMEHTHI (UM OTAEIbHBIE X YYACTKH), HE UMEIOIINE
HAJPBIBOB, TPEILMH U OCTPBIX IIEPEIIOMOB, CJIEYET BBIIPABIIATh TEPMUYECKUM WIIN
TepMOMEXaHUYeckuM crnocoboM. IlpaBky »TuMmM cnocobamu HE0OX0AUMO
BBIIIOJIHATH 110  COOTBETCTBYIOLIMM  HOPMAaTMBHBIM  JOKyMEHTaM. Bce
ne(OPMUPOBAHHBIE JIEMEHTHI CJIEAYET BBIIPABIATH A0 MOJAaYM MX HA MOHTAX.
AKTBI 00ClIeZIOBaHUS C PEKOMEHAAIMSIMH MO MpaBKe U MPUEMKE BBITPABICHHBIX
KOHCTPYKIUMH C y4acTHEM INPOEKTHOM OpraHM3alMu M 3aKa34uKa BBICBUIAKOTCS
OopraHu3aiuu-pa3padboTurky gokymeHTanuun KM.

CIT146.13330.2012, mynkT 10.3

[Ipu BoeIsBIEHUH [e(EKTOB, TPEOYIOIMUX TMPaBKU TEPMHUECKUM WA
TEPMOMEXaHUUECKUM criocobom PEKOMEHTyeTCsI PYKOBOJICTBOBATHCS
IIPUIIOKEHUEM B.

[Tpu BBIsSIBICHUU Te(PEKTOB, TPEOYIOMUX PabOT MO PEMOHTY WJIU YCUIICHUIO
METaJUIOKOHCTPYKITUH, OTH pabOThl JOKHBI BBIMOJIHATHCA 1O  OTACIBHO
pa3paboTaHHOMY TIPOCKTY.

[IpumeHeHHe METATIOKOHCTPYKIIMM 1O yCTpaHeHUs Jae(eKToB He
JIOTTYCKaeTCsl.

7.28 Ilpu BXOIHOM KOHTPOJIE METALIONPOKATa KOHTPOJUPYIOT
MPaBUILHOCTh TEOMETPUUICCKUX (POPM M pa3MEpoB IO KPUTECPUSIM U METOIUKAM,

IPUBEAEHHBIM B cTaHaapTax Ha Metayuionpokar u I'OCT 26877.
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7.2.9 BXO0IHON KOHTPOJb BBICOKONPOYHBIX OOJNTOB, TaeKk M IIai0
clemyeT Ipou3BOAUTh B cooTBeTcTBUH ¢ 7.2.10.1 - 7.2.10.4.

Kosdduiment 3akpyuumBanusi MpU BXOJAHOM KOHTPOJE MPOBEPSIOT IO
TpeOOBAHUIO 3aKa34yMKa WM IMPOCKTHOW opraHm3anuu [8] B COOTBETCTBHH C
ykazanusimu nipusioxkerust E TOCT P 52643-2006.

Hnas CBCuY pomyckaeTcss TOBTOpHOE (HE 0oJjiee TPEXKpPaTHOIO)
IPUMEHEHUE BHICOKOTIPOYHBIX METU30B, HE NMEIOIINX 3aIUPOB U TTOBPEKICHUN Ha
OIOPHBIX IMOBEPXHOCTAX U Ha pe3b0e 00JITOB U raek [7].

7.2.10 BxoIHOI KOHTPOJb KpPEMEXKHBIX H3ACNUN, HE OTHOCSIIUXCS K
BBICOKOIIPOYHBIM, CJIETYET BBINOJHATH B cooTBeTcTBUM C /.2.10.1-7.2.10.3, ¢ ToM
pa3HMIlel, yTO MpoBepka KOIP(PUIMEHTAa 3aKPYYMBAHHUS B COIMPOBOJIUTEIHLHOU
JTIOKyMEHTAIIUU HE TIPOU3BOIUTCS.

7.2.10.1 Ilpy BXOJHOM KOHTPOJI€ COMPOBOJUTEILHON JIOKYMEHTAIIUU
KKJOW IMapTUX BBICOKOMPOYHBIX OOJITOB, TaCK M IMIAHO MpPOBEpSETCS HaIMYNC
cepTUdHKaTa, BKIIOYAMOIIETO Cleayrolne Janubie [8]:

—  HaWMCHOBAHHWE 3aB0JIa-U3TOTOBUTEIIS;

—  YCJIOBHOE CTaHJapTHOE 0003HAUCHUE U3CINS;

—  HOMED MapTUU U TUIABKU;

—  pe3yJbTaThl TPOBENCHHBIX 3aBOJCKUX HCIHBITAHUN MEXaHHMYECKHX
CBOMCTB U KO3 (PUIIeHTa 3aKpyIUBaHUSI.

I[Ipumeuanue — B ciyuae 601TOB mapTHel cuuTaercs KonuuecTBo, papHoe 1000 xr;
B cllyyae raek u mai6 — 500 xr.

7.2.10.2 BXoHOW KOHTPOJIb OOJITOB, Ta€K M IIAHO MPOU3BOASAT BHEITHUM
OCMOTPOM | 3aMepaMH OT/IEIbHBIX BBI3BIBAIOIINX COMHEHUE pa3MepoB. Jlomycku u
MeTo1bl KOHTpOJIs pazmepoB 1o 'OCT 1759.1.

Buemmnuit Bug 001TOB, Tack U mand ciexyet koHTpodupoBath o 'OCT
1759.0.

Bunbl u npenenpHble 3HaUYeHUs Ae(EKTOB OOJITOB CIEAYET ONPEACNATh U

koHTpoaupoBats o 'OCT 1759.2; raexk —nmo 'OCT 1759.3.
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7.2.10.3 [Ipumenenue OonToB, raek M Imaild0 0Oe3 cepTU(dUKATOB, WU
UMEIOUIMX Ha OMNOPHBIX TMOBEPXHOCTAX M Ha pe3b0e pKaBUYMHY, HE
nomyckaercs [8].

7.2.10.4 Tlepen ycTaHOBKOW BBICOKOIIPOYHBbIE OONTHI U TaWKKU COTJACHO
CII 46.13330 momkHBI CBOOOMHO (OT PYKH) HaBUHYUBATBLCS 1O pPe3bOe U B TOXKE
BpeMsl HEe UMETh 00JIbIIoro JIFodTa. B MpoTUBHOM cilydae railky win O00aT ciaeayeT
3aMEHUTh, a OTOpPAaKOBaHHbIE OONATHI M TalKH OTMNPABUTh HA TOBTOPHYIO
MOJATOTOBKY M KOMIUIEKTalu. HaBuHUMBaHMEM OT PyKH NpPOBEpSETCA Kakaas
napa «0oJIT + raiikay.

7.2.11 BXxo0JaHOI KOHTPOJb MPU MPOBEJCHUH CBAPOUYHBIX PabOT, MTOMHUMO
BXOJIHOTO KOHTPOJI MPOEKTHOM M TEXHOJIOIMYECKOW JOKYMEHTAIMU (COIIaCHO
7.2.1-7.2.3), a Takke METAUIOKOHCTpyKIHi (cormacHo 7.2.6-7.2.7), B
cootBercTBUM ¢ CIT 46.13330 BKIiIOUaeT B ceO4:

- KOHTPOJIb KauecTBa IMOCTYMAIOUIMX B IMPOU3BOJCTBO CBAPOUYHBIX
MaTepuajoB IyTEM MPOBEPKU HAIUYUS U CPOKa TOJHOCTH CBUJETEILCTB 00 MX
aTTecTallid W TPOBEPKH KaXKIOM MapTUM CBapOYHBIX MaTepuaioB B
YCTaHOBJICHHOM TIOPSIIKE;

— IPOBEPKY COCTOSIHUS CBApOYHOTO OOOPYIOBaHMS, HaJUUHWE U CPOK
TOJIHOCTH CBUETENBCTB 00 aTTeCTallii 000pyAOBaHUS;

— KOHTPOJIb KauecTBa TMOCTYMAIOIIUX B TMPOU3BOJICTBO CBApOYHBIX
TEXHOJIOTHMM M PEXUMOB CBapKdM IIyT€M AaTTECTallMd TEXHOJOTUH CBapKud B
arrectaninoHHom 1entpe HAKC;

— NPOBEPKY CpOKa TOJHOCTH  JOKYMEHTOB  (QTTeCTalMOHHBIX
yIIOCTOBEPEHUI) Yy 3JIEKTPOCBAPIIMKOB, UHKEHEPHO-TEXHUUECKUX PAOOTHUKOB U

,Z[C(I)CKTOCKOHI/ICTOB, BBIJAHHBIX B COOTBCTCTBYIOIIUX ATTCCTAIMOHHBIX LICHTPAX.

7.2.12 Tlepen HayaJioM MOHTaXXHBIX CBApOYHBIX PA0OT HA KOHKPETHOM
o0BeKTe, a TakkKe Mepe nepefaadeii Kaki0i HOBOW MapTHH OJJHOTO U3 CBAPOYHBIX
MaTepHaJOB Ha MOHT&X WX KAa4ECTBO MPOBEPSETCS MyTEM CBAPKU M HCIIBITAHUS

KOHTPOJIbHBIX TCXHOJOINYCCKHX Hp06 C OpCaACJICHUEM MCXAHUYCCKUX CBOMCTB.
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CBapka KOHTPOJIbHBIX TEXHOJOTUYECKUX MPOO BHIMOIHSIETCS HAa CTPOMILIONIAIKE
KOHKPETHOTO CTPOSIIErocss OObEKTa B pEaJbHBIX YCIOBUSX MOHTaxa. Ilo
pe3ysbTaTaM  MCHOBITAHUM  TAaKUX  KOHTPOJBHBIX  CBapHbIX  Opod  JuIsd
MOCTOCTPOHUTENbHOM OpraHn3aluy JOJKHBI OBITh BBIAAHBI IPOTOKOJIBI UCIIBITAHUN
U 3aKIIYEHUS 110  BO3MOXKHOCTM  IIPUMEHEHUS  KOHKPETHBIX  IMapTUH
aTTECTOBAHHBIX CBApPOYHBIX MATEPUAJIOB B ONPEICICHHONM MX KOMOMHAIMU Ha
CTPOMIUIOIIAJKE IPU MOHTAXXE METAJUIOKOHCTPYKLUHHA KOHKPETHOTO IPOJIETHOIO
CTpOeHHUs. JlaHHBIE HCIBITAaHWUS W BbAAYY YKa3aHHBIX JOKYMEHTOB JOJDKHBI
OCYILECTBIIATh CHEHHUAIN3UPOBAHHBIE OpraHu3anuu. M3rotoBneHue u ucnbITaHue
00pa31oB U3 YKa3aHHBIX KOHTPOJbHBIX CBAPHBIX TEXHOJIOTMYECKUX MPOO ClieayeT
IIPOU3BOAUTH B COOTBETCTBHM C YKa3aHUSMU BEIOMCTBEHHBIX HOPMAaTHBHBIX
JIOKYMEHTOB.

CI146.13330.2012, mynkT 10.55

TpebGoBanus K mOpsSAKY OTOOpa, CBApKU M HUCIBITAHUN KOHTPOJIbHBIX
TEXHOJOTMYECKUX Mpo0 cieayeT MpUHUMATh COIVIACHO pasneiny 9 craHmapTa
opranuzaiu [6].

7.2.13 Tlpu BX0AHOM KOHTpoOJje (pyiroca peKOMEHIYETCs ONpeaesiTh ero
IpaHyJIOMETPUYECKUI COCTaB, OAHOPOJHOCTh U IJIOTHOCTH IIYTEM IMPOCEUBAHUS
npo0 BecOM HE MeEHee 2 KI, OTOOpaHHBIX M3 KaXJOro JIecATOro MelIKa
noctynuBiiei naptuu, yepes cetky Ne25 mo 'OCT 6613. [Ipu 3ToM KOIMYECTBO
¢iroca, TPOCESHHOTO Yepe3 CUTO HE JOJDKHO MpeBbIaTh 3% mpoObl 1Mo Macce.
[Tpu OosbllieM KOJIMYECTBE MPOIIEAIIET0 CKBO3b CUTO (piitoca cieayeT MpocesiTh
BCIO MApTHIO.

7.2.14 Tlepen WHCHOJB30BAHUEM CBAapOYHBIE DJIEKTPOJbI HEOOXOIUMO
POKOHTPOJIMPOBATh BU3yabHO (1m0 7.2.14.1) W myTeM NpPOBEpKH CBApOYHO-
TEXHOJIOTHYECKHUX CBOMCTB (110 7.2.14.2).

7.2.14.1 TlokpeITHE SJEKTPOAOB IMPU OCMOTPE AOJKHO OBITH TUIOTHBIM,
IPOYHBIM, HE UMETh TPEIIMH U B3AyTUH, KOMKOB HEpa3MEUIaHHBIX KOMIIOHEHTOB,

pacinojarartbCa KOHOCHTPHUYHO OTHOCHTCIIBHO CTCPIKHA. HOI(pLITI/Ie HC OOJ?KHO
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paspymaTtbcst Tpu CBOOOTHOM TAJACHHUH AJICKTPOa Ha TIIAJIKYIO CTATBHYIO TUTHTY C
BBICOTHI:

— 1 M — 118 2JIEKTPOJOB TUAMETPOM 110 4 MM;

— 0,5 M — 11 BJIEKTPOJIOB TUaMETpoM 4 MM U OoJiee.

7.2.14.2 CBapOYHO-TEXHOJOTUYECKUE CBOWCTBA JJIEKTPOJOB TMPOBEPSIOT
IIyTEM KOHTPOJIbHOM CBapku. [Ipu stom:

—  JIyra JIOJDKHA JIETKO 3a)KUTaThCsl U CTAOUIIBHO TOPETh MPHU TOKE, PO
U PEXKUM KOTOPOTO PEKOMEHI0BAH MacIOPTOM Ha 3JIEKTPO/IbI;

—  TIOKpPBITHE JOJIKHO IJIABUTHCS JIETKO, 0€3 OTKaJIbIBaHUS KyCKOB U 0€3
00pa3oBaHUs «KO3BIPbKAY;

—  HAIUIaBJICHHBIM HA MOBEPXHOCThH CTAIBHON MJIACTUHBI BAaJUK JOJKECH
PaBHOMEPHO MOKPHIBATHCS ILJIAKOM, KOTOPBIH MOCIIE OXJAXKIAECHUS JOJKEH JIETKO
YAQIATHCS,

—  MeTaJUl IIBa U OKOJIOIIIOBHOM 30HBI HE JIOJIKEH UMETh TPEILIHH.

7.2.15 3epHa rpaHynsiTa, MOJYYEHHOIO W3 METAJUIMUECKON CBapOYHOMN

MIPOBOJIOKH JOJKHBI UMETh JUIUHY 2,0
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—  pe3yNbTaThbl TPOBEACHHBIX WCIBITAHUN WU TOATBEPKICHUE O
COOTBETCTBUU MaTepuaoB TpeOOBaHUSIM HOPMAaTHUBHO-TEXHUYECKOMN
JOKYMEHTAaI1U;

—  BUJI Tapbl U KOJIMYECTBO €UHUI] YIIAKOBKH B MAPTUU;

—  0003HaUYE€HHE HOPMATHBHO-TEXHUYECKOTO JOKYMEHTA.

["apaHTHIHBINA CPOK XPAaHEHUS JTAKOKPACOYHBIX MAaT€pHUAOB B TEPMETUYHO
3aKpBITOM Tape JOJDKEH COOTBETCTBOBaTh HOPMATUBHOM JOKYMEHTAIIMU Ha
matepuan. [lo ucTeyeHWM yKa3aHHOTO CpOKa WM TPU HAPYIICHUH YCIOBUN
XpaHEHUs JIaKOKPAaCOYHbIE MaTepHuaibl MPUMEHSTH 3ampeniaeTcs. B oTaenbHbIX
cydasiX penieHrue O JOMyCTUMOCTH MPUMEHEHUS JTaKOKPACOUYHBIX MaTEpHUaJioB C
UCTEKIIMM CPOKOM XPaHEHUs WU TPH HAPYIICHUH YCIOBUN XPaHEHUS JTOKHO
OBITh ~ JOKYMEHTAJbHO  TMOJTBEPXKICHO  MPEACTaBUTENIEM  MPOU3BOJIUTENS
yKa3aHHBIX MaTEPHAJIOB.

7.2.16.2 JlakokpacoyHble MaTEpHAIbl JOJDKHBI OBITh yIMaKOBaHBI B
cootBetcTBUM ¢ ['OCT 9980.3 1 npomapkupoBanbl B coorBeTcTBUU ['OCT 9980.4.

7.2.17 Marepuansl, wu3Aenus, KOHCTPYKIMM H OO0OpyJOBaHHWE, HE
MPOIIEIINE BXOJHON KOHTPOJIb, K IPUMEHEHHIO HE JIOMYCKAOTCS.

B cnydae BwIsiBJIeHUS Opaka B pe3ysibTaTe MPOBEPKU MaTepHUasbl, U3ICIIHs,
KOHCTPYKIIMM U OOOpYAOBaHUE MAPKHUPYIOTCA KaK OTOpPAKOBAaHHBIC W JOJHKHBI
CKJIaIUPOBAThCS OTAENIbHO. OCBUIETEILCTBOBAHNE OTOPAKOBAHHBIX KOHCTPYKITUN
0hOPMIISICTCST aKTOM.

Hcnonp3oBanne maTepuanoB U KOHCTPYKIIMM, HE WMEIOIIUX B TOJHOM
00beMe HEOOXOIUMYIO COMPOBOJUTEIBHYIO JOKYMEHTAIMIO WJIM HMMEIOIINX

JOKYMEHTALMIO, HE ITPOLIEAIITYIO BXOJTHOU KOHTPOJIb, HE JIOITYCKAETCH.

7.3 OnepanuoHHBI KOHTPOJIb

7.3.1 Tlpu omepaliOHHOM KOHTPOJIC CIIEAYEeT PYKOBOJCTBOBATHCS
TpeboBanusiMu npoekrta, [P, TexHomorMyeckux KapT ¥ KapT ONEparMOHHOIO

KOHTPOJIA, a TAKKC Tpe6OBaHI/I$IMI/I HaCTOAIICTO pa3aciia.
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7.3.2  Tlpemycmotpennbie mpoekToM uctbiTanuss CBCuY nomxHbBI OBITH

IIPOU3BEAECHBI B COOTBETCTBHUM C MPOrPAMMOM J0 UX 3arpyKEHUS.

CI146.13330.2012, nyHkT 6.18

7.3.2.1 Tlontonel u  OapXW  JOKHBI  OBITH  HMCIHBITAaHBI  Ha
BO3yXOHETIPOHULIAEMOCTh ~ M30BITOYHBIM  JIaBJICHUEM B  COOTBETCTBHUH C
tabmuieit 7.1. [ToHTOHBI, UCMOJIb3yeMble B Ka4eCTBE TUIABCPEICTB C BO3IYIIHON
OaJJTaCTUPOBKOM, JOKHBI OBITh HCIBITAHBI HAa TEPMETUYHOCTH H30BITOUHBIM
nasnenueM Bo3ayxa 0,5 atm. Ilepen BBIBOJOM B akKBAaTOPHUIO JODKHA OBITH
IpOBEpeHa pabOTOCIOCOOHOCTh CHUCTEMBbI OAJNIACTUPOBKU C YKAa3aHUEM B aKTe
UCIIBITAaHUIM KOJIMYECTBa OalljjacTa BO BCEX OANTACTUPYEMBIX OTCEKaxX, CPEaHss
ocaJKa IUIaBCPEACTBa, BEJIMYMHA HAJIBOAHOIO OOpTa MEpe] HaudajioM 3aKauyku
(oTKa4KN).

7.3.2.2 SIkops-mpucOCHl  JTOJDKHBI OBITH HCIBITAaHBl HA  HarpysKy,
IPEBBIIAIONIYI0 pacueTHYr0 He MeHee uyeM Ha 40%. Ilpu sTtom mnepemernieHue
SAKOPSI MO JTHY HE JOJDKHO MPEBBICUTH 10 M.

7.3.2.3 Kumossle IUIaHKM B KOJHYECTBE OT 2 0 3 IIT. JOJDKHBI OBIThH
UCHbITaHbl HA Harpy3Kky 30 T.

7.3.2.4 JloMKpaThl TOJKHBI OBITh MCHBITAHBl Ha CTATHYECKYIO Harpys3Ky,
IPEBBILIAIONIYIO MTPEIETbHYIO MACIOPTHYIO Ipy30noabeMHOcTh Ha 10%. Ilpu sToM
JIOMKpAT JOJKEH HAXOJIUTHCS TMOJ 3TOW Harpy3koi B TeueHue 10 MUH., a BUHTHI

(pe¥iku, MITOK) TOHKHBI OBITH BBIJIBUHYTHI B KpaifHee BEPXHEE MOJIOKEHUE.

7.3.2.5 AHKepHbIE 3aKpEIUICHHUS TMPOJIETHBIX CTPOCHHM JOJDKHBI OBITh
paccuMTaHbl U3 YCJOBHS OOECIECUYCHHs] YCTOWYMBOCTH TIOJOXKEHHUS CHUCTEMBI
«TMIPOJIETHOE CTPOEHUE — KpaH» MPU MAKCUMAIbHON JJIMHE KOHCOJH M HUCIIBITAHbI
70 Hayaja MOHTaka Harpys3kou, npesblaromeil Ha 20% pacyeTHyr0 Harpysky.
Pe3ynbTarhl HCTIBITAHUI aHKEPOB ClIeAyeT (PUKCHPOBATH AKTOM.

CI146.13330.2012, mynxT 10.63

7.3.2.6 TlonBecHble jeca W MOAMOCTH IOCIE€ MX MOHTaXa MOTYT OBITh

AOMYIICHBI K OKCINTyaTallku TOJIBKO ITOCJIC TOT'O, KaK OHHU BBIACPIKAT MCIILITAHUS B
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Te4eHUue | 4 CTaTHUYEeCKOW Harpy3Koi, MpeBbIIAONIe HOpMaTUBHYIO Ha 20%.
[TogbeMHBIE TOAMOCTH, KPOME TOTO, TOJKHBI OBITH UCIIBITAHBI HA JTUHAMHYECKYIO

Harpy3Ky, IpPEBBIIIAOINIYI0 HOpMAaTUBHYIO Ha 10%.

7.3.3 CBCuY mnepen sKcrutyaTandei TOJDKHBI OBITh OCMOTPEHBI H
NPHUHSATH CHEIUAIBHON KOMHCCHEH, Ha 4YTO JOJDKCH OBITh COCTaBIICH akKT.
[Tepeuenr CBCuY, nmomiexaiux MpueMKe, HEOOXOAMMO MPUBOJIUTH B TPOCKTE
npou3sBojictBa padort (II1P).

CIT146.13330.2012, nyHkT 6.19

[Ipu ocmoTpe BU3YyaJbHO KOHTPOJMPYETCSs  Hamuuue JeexToB

KOHCTPYKIMH. DneMeHThl KOHCTpYKIMiA CBCuY He NOJKHBI UMETh OCTPBIX YIJIOB,
KPOMOK W TOBEPXHOCTEW C HEPOBHOCTAMH, €CJIIM HUX HAJIUYUE HE OINPEHEISIETCA
dbyukimoHanbHbiM  HazHaueHneM CBCuY. Kpome Ttoro, CBCuY nomkHbI

COOTBETCTBOBATh TEXHHUYECKUM TpeOOBaHUSM, NMpPUBEACHHBIM B Tabmune 7.1, a

HOJIKPaHOBBIE IIYTH — TPEOOBAHUIM, IPUBEACHHBIM B npuiokeHnn K u [16].

Tab6numa 7.1 — Texuuueckue TpedboBanus mpu yctpoiictee CBCuyY

TexHuueckue TpedOBaHUS O06Bem
Crioco6 KoHTpOIIsS
Tur KOHTPOJMPYEMOTO MapameTpa Bennunna KOHTPOJIA
OTKJIOHEHHUS OT MPOEKTHOTO TOJI0KEHUS,
MM: Kask1oii H3meputenbHblii
- T CTAJIbHBIX KOHCTPYKILIMM B TIJIaHE 30 Mmm KOHCTPYKIIHH (M3MepeHne TMHEHHBIX
- 110 BEPTUKAJIU [IPU BBICOTE PA3IUYHBIX PYK 3aMepOoB)
KOHCTpYKIuii h 0,0025h
OTKJIOHEHUS OTMETOK JAEPEBSIHHBIX U 50 To e Wsmeputenbubiii (HU-
CTaJIbHBIX KOHCTPYKUIUH BEJIMPOBAHUE)
. . IImoc 20 mm;
OTKI0HEHUS OYepPTaHUN TOIMOCTEN To xe To xe
MuHycC 10 MM
N3meputenbHbiii (13-
[TapanienbHOCTh HUKHUX HAKATOYHBIX
o 25 MM To xe MEpPEHHE C UHTEPBAJIOM
nyTel
2 M)
Pa3nocts 0oTMETOK: To e
- INIOCKOCTEN KaTaHUA OTJEILHBIX HUTOK 1 MM To xe ’
C MHTEpBAJIOM 1 M
- IByX TOYEK KaTaHUs 2 MM
Pa3zHocTh 1MaMeTpOB CTANIbHBIX KAaTKOB Ha 0.3 Mnt Kaxnoro W3meputenbHbIi (13-
OJTHOU OTope ’ KaTKa MEpEHUE JTHaMETPa)
W3mepurenbHblii (13-
BozayxonpoHHUIIaeMOCTh 3aKpPBITHIX 01 arm Kaxzgoro | MepeHne MaHOMETPOM
MTOHTOHOB TPHU UCIIBITAHUSIX ’ MMOHTOHA 0 IporpamMme
VICTIBITAHUS )
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Paboune nmoBepXHOCTH HAKATOUHBIX MyTEH IOJKHBI OBITH O€3 CTyIeHeH, a
CBapHBIE CTHIKU U MPOYHE BBICTYIIBI — 3aYHILCHBI.

[Ipn mnepekaTke MPOJETHBIX CTPOCHHM HE JOMYCKAeTCs HCIOJIb30BATh
KaTK{, MMEIOLINE DPa3JInYHble TUAMETPbl U CleAylole Ie(eKThl: OBaJbHOCTD,

3ayCEHIIbI, BHIOOWHBI WU KOJIBIIEBOM U3HOC.

7.34  Cocrosaue CBCuV cnenyer cuctemMaTHuecKu KOHTPOJIHUPOBATS.
Ocmotp u ocBugerenscTBoBanne CBCuY HeoO0X0AMMO MPOW3BOAUTH MEpen HX
3arpyK€HHEM U MOCJIe IPOXoa MaBOAKa.

CIT146.13330.2012, nyHkT 6.20

IIpu nepuonnueckoM koHTpose CBCuY creayer pykoOBOACTBOBATHCS
TpeOOBaHUSIMU, TPUBEICHHBIMU B 7.3.3.

7.3.5 Tlpu meckocTpyiHOU U ApOOECTpyHHON 00pabOTKE M HAHECCHHH
JAKOKPACOYHBIX MATEpHUAJIOB CXKAaThI BO31yX J0JKeH coorBeTcTBOBaTh ['OCT
9.010. Cnenyer KOHTpPOJMPOBATH YHUCTOTY MPUMEHAEMOIO CKATOTO BO3AyXa HE
peXe OJHOro pa3a B CMEHY IyTeM O0AyBa B TEYEHUE 3 MHUH. MOBEPXHOCTU
3epKajia, YyCTaHOBJIEHHOrO Ha pacctossHud oT 50 go 100 MM oT coruia amnmapara.
Pacxon Bo3znyxa npu quaMmerpe nuiadra ot 9 go 12 MM JomkeH coctaBisTh ot 10
10 20 M*/4. Ha HOBEPXHOCTH 3epKaga HE IOMYCKACTCS IOSBICHHE MATOBOTO
HaJeTa U MSITeH OT BJaru U Macla.

YuCcTOTy CKAaTOro BO3AyXa JAOINYCKAETCd KOHTPOJIMPOBATH, HAIpaBJIssd
CTPYIO CKATOTO BO3JyXa M3 coruia Ha jucT yuctor Oymarn mo I'OCT 12026.
Bo3nyx cuMTaroT A0CTaTOYHO YUCTHIM, €Clii Ipu 00/1yBe B TeueHue 10-15 muH. Ha
Oymare He MOSIBJISIFOTCS CJE€Abl Macjia U BJIAru.

7.3.6  Ilpu meckoCTpyHHOU U IpoOECTpyHOM 00pabOTKE MOBEPXHOCTEN
cjieayeT KOHTPOJIUPOBATh:

—  YHUCTOTY MOBEPXHOCTU MeTasuia (BU3yaJIbHO) MO MPU3HAKY YJaJCHUS

IPOKAaTHOW OKaJMHBI U PKaBYMHBI C OOpPa30BaHMEM YHUCTON OJHOPOAHOMU
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MMOBEPXHOCTU METAJJIa CBETJIO-CEPOro LBeTa (IMPU NECKOCTPYHHON OYUCTKE) WM
TEMHO-Ceporo (TIpu IpoOeCTPYyHHON OYHUCTKE);

—  IIEpOXOBATOCTh MOBEPXHOCTH METaJlia IMocje 00paboTKH, KOTopas
IOoJbKHA cocTaBiaATh He MeHee Rz40. OueHky IIepoxoBaToCTH IMOBEPXHOCTH
cnenyet npousBoauth 1o I'OCT 2789 Bu3yanbHO MyTE€M CPABHEHHS C 3TAJIOHOM;

—  CTemneHb O0E3KUPUBAHUS U CTEIIEHb OYMCTKU OT OKaJMHBI, KOTOPbIE
JIOJDKHBI COCTaBIISITh HE XYK€ IEPBOM M BTOPOM COOTBETCTBEHHO. MeETOnbI
koHTpoJis1 — o ['OCT 9.402.

7.3.7 Ilpu razominameHHOH 00pabOTKe cleayeT KOHTPOJIUPOBATh
YUCTOTY MOBEPXHOCTH MeTajlla (BU3YyaJbHO) IO MPU3HAKY YJAJICHHS OTCTAIOIIEH
MIPOKATHOM OKAJIMHBI M PKABYMHBI, Maclia, KPaCKU, TPSI3U, HHES, JIb/A.

Temmneparypa metamia o6pabaTbiBaeMOM MOBEPXHOCTH B Mpoliecce padoT
He noipkHa npeBbicuTh 200°C, 4TO KOHTPOJUPYIOT MPU MOMOIIUM MUPOMETPa MO
['OCT 28243 wnu mudpoBoro tepmomMerpa ¢ aatuukamu no ['OCT 6651 unu
['OCT P 50342.

B Xome  MexaHWYeCKOW  OYMCTKM  KOHTaKTHBIX  IMOBEPXHOCTEU
(GPUKLHMOHHBIX COEAMHEHUM OT MPOJYKTOB CrOpPaHUs JTOBOAUTH MOBEPXHOCTH JI0
METaJUIMYECKOro OJeCKa He JOIYCKAETCsl, YTO KOHTPOJIHMPYIOT BU3YaJIBHO.

7.3.8 Ilpu o00paboTke NOBEPXHOCTEH (PUKIIMOHHBIX COCAMHEHUN
CTJIbHBIMU IIETKAMHU CJEAYET KOHTPOJIMPOBATH YUCTOTY MOBEPXHOCTH MeTaiia
(BU3yallbHO) TIO TMPU3HAKY YJAJICHUS OTCTAIONICH TMPOKATHONM OKAJIMHBI U
pkaBuHHEI [8].

Jlommyckaercss Hajnuuue Ha  0OpaOOTaHHOW  TMOBEPXHOCTH  CJICJIOB
OCTaBIICHCS P)KABUMHBI UYEPHOTO I1IBETA M OTACIBHBIX YYaCTKOB IPOYHO
CUEIUICHHOW oKanuHbl. [Ipu 3TOM B X01€ 00pabOTKH JOBOJIUTH MOBEPXHOCTH 10
METaJLTHYECKOro OJIecKa He JIOMYyCKAeTCsl, YTO KOHTPOIUPYIOT BU3yaibHO [8].

7.3.9 Ilpu oOCyIIeCTBICHHUH ONEPAIMOHHOTO KOHTPOJsI B  XOJIe

MOJATOTOBKM KOHTAKTHBIX MOBEPXHOCTEH (PPUKIMOHHBIX COEAUHEHUN COIIACHO
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7.3.6 - 7.3.8 pe3ynbTaThl KOHTPOJS CIEAYyeT 3aHOCHUTh B >KypHal BBITIOJHEHUS
MOHTa)KHBIX COSJJUHEHHI Ha O0JTaX C KOHTPOJIUPYEMBIM HATSKECHUEM.

7.3.10 HarsxeHue BBICOKONMPOYHBIX OOJITOB Ha IPOCKTHBIC YCUIIHUS
cornacHo CII 46.13330 cienyeT mMpou3BOANUTH, KaK MPABUIIO, MOCIE OKOHYAHUS
IIPOBEPKH MPOEKTHOTO I€OMETPUUECKOTO MOJIOKEHUSI KOHCTPYKIIMK UM €€ YaCTH.
[Naiiku WM TONOBKM OOJNTOB, HATSHYTHIX HA MPOEKTHBIE YCHIMS, OTMEYaroT
CBETJIOW MaciIsgHOM Kpackoil. Bce paboThl MO HATSHKEHMIO M KOHTPOIIIO
PETUCTPUPYIOT B KypHAJie BBIMOJIHEHUS MOHTAXKHBIX COEIMHEHMH Ha OoiTax ¢
KOHTPOJIUPYEMBIM HATSXKEHUEM.

[Ipy HaTsOHKEHUM BBICOKONPOYHBIX OOJNTOB clieqyeT oOOecneurnBaTh
MPUJIOKEHUE KPYTAIIEro MOMEHTa, ompejeaeHHoro no 6.5.12. IlpuknaasiBaembie
KPYTAIME MOMEHTHl KOHTPOJHUPYIOTCS BO BpeMsl JBIDKEHUS KIo4ya B
HaIpaBJICHUH, OTBEYAIOIIEM YBEIMYCHUIO HATSKEHUS. 3aTSDKKY OOJITOB Cieayer
NPOM3BOJAUTH IUIaBHO, 03 pHIBKOB. HaTspkeHwe OonTa mpekpamiaercs mpu

JTOCTIKEHUH TPEOYeMOro KpyTSIIero MOMEHTA.

7.3.11 «YepHora» (HecoBmaJeHHWE OTBEPCTHH B JETalsAX COOPAHHOTO
NakeTa) He JIOJDKHA MPEBBINIATH PA3HOCTH HOMHHAIBHBIX TUAMETPOB OTBEPCTHS U

ooJrra.

CI146.13330.2012, mynkT 10.27

7.3.12 TI1OTHOCTH CTATUBAHUA TaKeTa MPHU YCTPOUCTBE (PUKIIMOHHBIX
COCIMHEHHM KOHTPOJMPYIOT IIynamu, coorBeTcTByrommmu 1M.2.10. Ilyn
tonuuHoi 0,3 MM He [OKeH BXOAWTh MEXKIY 4YacTAMH Iakera Oojee ueM
Ha 20 MM. B 30He mepBOro OT CThIKa psiia OOJITOB MPU HAIMYUU YCTyMNa IIyIl
toymuaoN 0,5 MM He TOKEeH TPOXOIUTh Briayon O0osee yeMm Ha 20 MM [8].

7.3.13 B GpuKIMOHHBIX COSAMHEHUSIX C 3aTSIHYTHIMH OOJTaMHU COTJIACHO
CIT 46.13330 He nomyckarTcs 3a30pbl MEXIY IUIOCKOCTBIO KOHCTPYKIIUH,
nraifbamu, raiikamMu M rojioBkamu 00aToB. [Ipu ocTykuBaHuM MOJIOTKOM OONT HE

JIOJDKEH JIpOKaTh U CMEIAThCS.
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7.3.14 JlunamoMmeTpuyeCcKue KItouu ToJKHBI cooTBeTcTBOBaTh ['OCT P
51254. Knroun mopiexaT NEpUOAMYECKON TapupoBke. Pe3ynbraTtbl TapupoBKH
3aHOCAT B JKypHald BBIMOJHEHUS MOHTAXHBIX COEAMHEHUH Ha OonTax ¢
KOHTPOJIMPYEMBIM HATSKEHUEM.

[loarotoBka k paboTe, Tekyllee cojaepkaHue OO0OpYAOBaHUS, MOPSIAOK
HATSOKEHUsT OONTOB U TapUpoOBaHHWE OOOPYIOBaHUS AOJKHBI OCYLIECTBISITHCA B
COOTBETCTBUM C HHCTPYKLHSIMH MO KCILTyaTalluy KIOYeEn.

TapupoBanue kmtoua KIJII[ crnemyer npoBoAuTh Mepea MNEPBBIM €ro
IPUMEHEHUEM, MTOBTOPHO IOCJE HATSHKEHUS MEPBOM M BTOPOM ThICAYM OOJITOB, a
3aT€M T[EPUOJUYECKH IIOCNIe HATHKEHUS KaXKIbIX TMATH ThICAY  OOJITOB.
TapupoBaHUIO TOANIEKAT TAKXKE KIHOYM MOCJE 3aMEHbl B HUX LIeMHOro OapabaHa
WK TuaporanHpa [8].

TapupoBaHue py4YHBIX PHIYAKHBIX JUHAMOMETPHUECKUX KIIOUEH ClelyeT
IPOBOJIUTH 4Yepe3 4 4 HempephlBHOM pabOThl, HE peXke ABYX pa3 B CMEHY -
HOJIBECKO KOHTposnbHOro Tpy3a [8]. TapupoBaHWe MOMKEH MPOU3BOAUTH
00y4YeHHBII MepcoHall MO/ PyKOBOJACTBOM OTBETCTBEHHOIO JIUIIA.

[Ipu TapupoBanuu pa3zdopoc 1Mo KpaHUM 3HAYCHUSIM 3HAUEHUHN KPYTSIIETO
MOMEHTa, pa3BUBAEMOr0 KJIFOYOM, HE JIOJDKEH MpeBbimath + 5 %. [Ipu pazdpocax,
peBbIAIMNX +5%, TapuPOBOYHOE YCTPOMCTBO M KIIFOU CIEAYET MOJABEPTHYTH
OCMOTPY M YCTPAaHHUTHb BBISBJICHHBIE HEUCIPABHOCTH, IIOCIE 4YEro MpPOBECTU
NOBTOPHOE TapupoBaHue. Eciu U mocsie 3Toro MMerT MECTO pa3Opochl KpaHUX
3HAYEHUH, MPEBBIIIAIONINE YKA3aHHYIO BEIMUMHY, KIIIOUU MOAJIEKAT OTOPAKOBKE U
nocjeayomnemMy peMonry [8].

7.3.15 Bce nmuHaMOMETpHUYECKHME KIIOYHM, HaXOIAIIuecs B paboTe,
cormacio CII 4613330 nomkHbl OBITH MNPOHYMEpPOBaHBI. Pe3ynbTaThl MX
TapUPOBKM  CJIENYyeT 3aHOCUTh B  JKypHaJl  KOHTPOJIBHOM  TapuUpOBKHU
JUHAMOMETPHUYECKHUX KITFOUEH.

7.3.16 Tlpu HaATSKEHUU BBICOKONPOYHBIX OOJITOB HAa TIEPBOM ITare
HEOOXOJMMO CJEAUTh 3a TE€M, YTOObl OOJITHI HE MOJy4YaJId HEIOMyCTUMOMN

NepeTsHKKU TaiikoBepTamu. [lpw 3TOM poikHA 0OeCreYyuBaThCS BO3MOXKHOCTH
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TOTSTUBaHUS OOJTOB JUHAMOMETPHUYECCKUMU KITIOYaMU MMyTEeM MOBOPOTA TaliKM Ha
HeOoubmoi yroiu (ot 30 mo 60° cornmacuo CIT 46.13330).

7.3.17 KoinmnyectBO OOJTOB B OJHOM COECIUHCHHUH, ITOJICKAIIUX
KOHTPOJTIO 3aTSKKH, JIOJDKHO OBITH HE MEHEe YHCIa, yKa3aHHOTO B myHKTe 10.59
CIT 46.13330.2012 (tabmuna 7.2). IIpu KOHTpOJE 3aTSKKH BBICOKOIPOUYHBIX
00JITOB Ha BTOPOM 3Tane (PaKTHUECKU MOMEHT 3aKpy4HMBaHUS JOJDKEH OBITh HE
MEHee MPOEKTHOTO U He MpeBbIaTh ero donee yeM Ha 20%. [Ipu obHapykeHuu B
y3Jie XOTS Obl OJHOro 00JiTa, HE YJIOBJIETBOPAIOIIETO 3TOMY TpeOOBaHUIO,
KOHTPOJIIO TOJJIe)KaT BCe OOJITHI COCMWHEHUS B JIaHHOM coenuHeHuu. [lpum
HATSOKEHUW OOJITOB 3a MX TOJIOBKY BEIMYMHY YKa3aHHBIX KPYTAIIAX MOMEHTOB
ciieayeT yBenuuuTh Ha 5% [8].

Hatsokenune 0o0NTOB, mMpuU  KOHTPOJIE KOTOPBIX KPYTAIIUE MOMEHTHI
BBIXO/JAT 3a YKa3aHHbIE TpEAeNbl, TOHKHO OBITh JOBEICHO 10 TpeOyemoro

3Ha4YCHMUA.

Tabnuma 7.2 —Yucao BEICOKOMIPOYHBIX OOJITOB, MOJIEKAIIUX KOHTPOIIIO

KonnuecTBo 601TOB B coequuenuu, mT. | KomudecTBo 00MTOB, MOJICKAITUX KOHTPOJIO, IIIT.

J1o 5 BKITIOUHTEIHHO 2
Ot 6 10 20 3
21 u Goiee 15%

7.3.18 TIlpu yctpoiicTBe (PPUKIMOHHBIX COECTUHEHH B COOTBETCTBUU C
CII 46.13330 ¢dopmupyeTcs  KOMIUIEKT, COCTOSIIIIUNA U3  Ccleayromien
VCITOJIHUTENIbHON TOKYMEHTALIUHN:

—  OKypHaJa  KOHTpOJs  KayecTBa  MOATOTOBKM  KOHTAKTHBIX
[IOBEPXHOCTEN;

—  JKypHaja KOHTpPOJS MOATOTOBKM BBICOKOMPOYHBIX OONTOB, raek U
e

—  JKypHaJla IECKOCTPYHNHOU OYUCTKH;

—  JKypHaJia KOHTPOJIbHOW TAPUPOBKU AUHAMOMETPUYECKUX KIIIOUEH;
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—  JKypHaja MOCTAaHOBKHU M HATSHKEHUS BBICOKOIPOYHBIX OOJITOB;
—  cepTU(HUKATOB 3aBO/Ia-U3TOTOBUTEISI HA METHU3HI.

7.3.19 Ilpu nmoAroToBKEe KPOMOK CTAJIbHBIX 3JIEMEHTOB IO BBIIIOJIHEHUE
CBapHBIX COEAMHEHUH CJeayeT KOHTPOJUPOBATh UX COOTBETCTBHE TPEOOBAHUSIM
yeprexker KM u KMJI, TOCT 8713, TOCT 11533 (cBapka nop ¢uirocom), [OCT
14771 u 23518 (myroBas cBapka B 3amuTHOM raze), [OCT 5264, 'OCT 11534
(pyuHas AyroBas cBapka), CTaHIapTOB opranu3aiuu [6] u [5].

TounocTh U3TOTOBJICHUS KOHCTPYKIUH JOJDKHA M03BOJIATH
OecrpensaTCTBEHHYI0 COOpKY HMX C NPUMEHEHUEM TPAAUIIMOHHO MPUMEHSIEMBIX
CPEIICTB MOHTa)XKa: COOPOUYHBIX MPOOOK W OONTOB, CKOO, CTPYOIMH, CTSIKEK,
pacropoK U APYTUX MPUCTIOCOOJICHUH.

7.3.20 TloBepXHOCTh KPOMOK MeTajia, IMOJTOTOBJIICHHOTO ISl CBapKu
nocJyie MEXaHW4ecKo 00pabOTKU JOJKHA COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHMSIM ITyHKTA
7.28 cranaapTa opranusanuu [5].

7.3.21 Tlomnexaiuue cBapKe KPOMKH CTaJbHBIX JIMCTOB JOJIKHBI OBIThH
OpsIMOJIMHEMHbIMU. TpeOoBaHuUs, JOMYCKM IO B3aUMHOMY pacHOJIOKEHUIO
CTBIKYEMBbIX KPOMOK, TE€OMETpUM 3a30pOB, a TaKXe METOJAbl YCTPAHCHUS
HECOOTBETCTBUI  ClieqyeT MNpUHUMATh COIJIaCHO pa3deny 8 craHgapra
opranu3zanui [5].

7.3.22 Tlpu cOopke MOHTaKHBIX COCTMHEHUH MO CBapKy Ha MPUXBATKaX,
CIelyeT PYKOBOJCTBOBAThCS TpeOoBaHusMu TyHKTOB 9.8-9.11 cranmapra
opraumsauu [6] u myukra 7.1.4 CTO HOCTPOMU 2.10.64-2012.

7.3.23 TpeOoBaHMs K YCTaHOBKE BBIBOJHBIX IUJIAHOK MPU MOHTAXHOMN
CBAapKe JIOJDKHBI TMPUHUMAThCS coriacHo nyHktam 9.14 m 9.16 cranpapra

opranu3zanui [6].

7.3.24 ]Jlnsa co3maHus CKBO3HOW CHCTEMBI KOHTPOJS 33 Ka4eCTBOM
cOOpPOYHO-CBAPOYHBIX PAadOT MOCTOCTPOHUTENIbHAs OpraHu3alus pa3padaThIBaeT
MapKUPOBOYHYIO CXEMY MOHTQ)XHBIX CBAPHBIX IIIBOB, B KOTOPOW MPHUCBAaWBAETCS

HanMMCHOBAHHUC H HOpHI[KOBbIﬁ HOMCPD KaXXAOMY CBAPHOMY HIBY, BBIIIOJIHCHHOMY
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Ha MOHTa)X€, a TAK)X€ HAWMMEHOBAaHWE, IOPSAKOBBIM HOMEpP IIBaM M ILIATAM,
IOPOLIEIINM YKPYIHUTEIbHYI0 COOPKY. MapKku 1IBOB U 3J€MEHTOB, IPUHATHIE B
MapKUpOBOYHOM CX€M€, C€IMHBl Ui 3allUCH BO BCEW HCIOJHUTEIBHON
JOKyYMEHTaluu. MapKupOBOUYHYIO CXEMYy pa3padaThiBalOT Ha KaXJ0€ MPOJIETHOE
CTPOCHHUE U IIPUKIIAABIBAIOT K UCIIOJHUTEIBHON JOKYMEHTALUH.

CI146.13330.2012, mynkT 10.53

[Ipu pa3paboTke MapKUPOBOUYHON CXEMBbI CIEAYeT PYKOBOICTBOBATHCS
Takke TpeGoBammsimMu myHkta 143.8 CTO HOCTPOM 2.10.64-2012 u myHkTa
10.4 [6].

Howmep ka)ka0ro BBIITOJIHEHHOTO CTHIKA 110 MAapKUPOBOUYHOM CXEME M JIaTy
CBapKu cleayeT 3aHOCUTh B JKypHasl cBapO4HbIX pabOT C POCHUCAMHU CBapLIUKa U
PYKOBOJUTEIISI CBAPOUYHBIX padoOT.

7.3.25 Ilpu OCYUIECTBIEHMH OINEPALMOHHOTO KOHTPOJS  CBAapHBIX
COECIMHEHUI NOJJIEKAT BBISBICHUIO ITOBEPXHOCTHBIE M BHYTPEHHHUE AE(PEKTHI
CBapHBIX IIBOB B COOTBETCTBHUH ¢ TpeOoBaHusmu 7.3.25.1-7.3.25.6.

Haubonee pacnpoctpaHeHHble I€(EKTHl CBAPHBIX IIBOB C YKa3aHHUEM
BO3MOXKHBIX MPUYUH WX TOSIBICHHUS U CIIOCOOOB MPEAYNPEkKIACHHS MPUBEICHHI B

npunoxenuu K.

7.3.25.11lpuy npueMke CBapHBIX IIBOB  MPOBOJSAT  BHU3YaJIbHO-
WU3MEPUTEILHBIN KOHTPOJIb, YIbTpa3BykoBo KOHTpoJb (Y3/]) mo 'OCT 14782 u
TEXHOJIOTHYECKOMY PETJIAaMEHTY Ha MOHTXKHYIO CBapKy KOHKPETHOTO OOBEKTa, a
py HEOOXOAMMOCTH YTOUHEHHS JAaHHBIX YIbTPa3BYKOBOI'O KOHTPOJISI BBHITOIHSIOT
panuorpaduyeckuii kouTposb 1Mo 'OCT 7512 (mpocBeurBaHHE MPOHUKAIOIIUM
U3ITy9eHUEM), a TaKkKe MeTautorpaduyueckue HMCCIeN0BaHUsS MakpouuindoB Ha
TOpLIAX COEJIWHEHUH U MEXAaHWYECKHWE UCIBITaHUS KOHTPOJIBHBIX CBapHBIX
coeaunenuii no 'OCT 6996.

CIT46.13330.2012, myukT 10.56

OOBeMBI CBApHBIX COCAMHEHUN JJIsi KaKIOr0 METOJa KOHTPOJIS JTOJKHBI

COOTBETCTBOBATh TpeOOBaHUAM TabuIbl M.3 puioxxenus M.
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IIpn BHU3yAJIbHO-U3MEPUTEIIEHOM KOHTpOJIE (BUK) cienyer
PYKOBOZACTBOBaThbcsa TpeOoBaHusiMuU 7.3.25.2; npu Y3]1 — tpedoBanusmu 7.3.25.3;
npu  paauorpaduueckoM  KOHTposie —  TpeboBanusimu  7.3.25.4; n1pu
MeTaJIorpauuecKux HCCIeAOBaHUAX MakpouudoB — TpeboBanusimMu /.3.25.5;
OpU MEXAHUYECKUX HCIBITAHUSX KOHTPOJBHBIX CBapHbIX COCAUHEHUH —
TpeboBaHusiMu 7.3.25.6.

7.3.25.2 Cornacuo CII 46.13330, cBapHble MIBBI MOHTQXHBIX CBapHBIX
coenquHeHud 10 pe3ynapraraMm BUK 10mKHBI  yIOBJIETBOPATH  CIEAYIOUIUM
YCIOBUSIM:

— UMETh TJIAJKYI0 WM PAaBHOMEPHO YEIIyH4yaTyl0 MOBEPXHOCTh C
IUTAaBHBIMU [I€PEX0/IaMU K OCHOBHOMY M€Tajlly, 0€3 HaIUIbIBOB U HE JIOITYCKaeMbIX
MOJIPE30B, HE JOJDKHBI MMETh HEIOMYCTUMBIX TOBEPXHOCTHBIX AE(PEKTOB (CM.
tabmuiel M.1 u M.2 nipunoxenus: M);

— B MHOTOMPOXOJHBIX IIBaX OOJMIIOBOYHBIC BAJIUKH  JTOJIKHBI
MEPEeKPHIBAThH APYT Apyra Ha 1/3 mmpuHbl, a rIyOMHA MEKBATUKOBBIX BIIAIUH HE
JOJbKHA TTpeBhIaTh 0,5 MM;

— BCE KpaTephl IOJDKHBI OBITh 3aBAPEHBI;

- MeXaHuueckas oOpaboTKa IIBa M OKOJIOIIOBHOM 30HBI JOJDKHA
cOoOoTBeTCTBOBaTh uepTexkam KM u  TpeGoBaHMsIM  JOKYMEHTAallMd  Ha
Hepa3pylaIuil KOHTPOoJb. Pannychl conpspKeHHl B 30HaX CIUIABICHUS NpU
MEXaHU4YeCcKOil 00pabOTKe YIJIOBBIX IIBOB JOJKHBI OBITh HE MEHEe 3 MM,
CTBIKOBBIX IIIBOB — HE MeHee 10 MM.

OTKJIOHEHUS pa3MEpOB CEUEHHUS IIBOB OT TIPOEKTHBIX HE JOJIKHBI
npeBbIarh BenuurH, ykazaiHelx B 'OCT 8713 u I'OCT 11533 (aBromaTuueckas
U MexaHusupoBaHHas cBapka moxa ¢mocom), 'OCT 14771 u T'OCT 23518
(myroBas cBapka B 3amuTHbIX razax), ['OCT 5264 u I'OCT 11534 (pyunas
JyrOBasi CBapKa).

Pa3mepbl yrioBeIX HIBOB JHOOOT0 OYEPTAHMS JOKHBI COOTBETCTBOBATH

BCIIMYHMHE KaTCTOB 110 YCPTCIKaAM KM ¢ Y4€TOM MAaKCHUMAJIbHO JOITyCTHUMOTO 3a30pa
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MEXy CBapUBAeMbIMHU ICTANSIMU MO MEPEUYHCICHHBIM CTaHAapTaM. BOTHYTOCTH
YIJOBOTO IIBa HE JOJKHA MPHUBOJUTH K YMEHBIIECHUIO 3HAYCHHS] PacueTHOTO
KaTeTa, yCTAaHOBJIEHHOTO B yepTekax KM.

[Tpu HEcoOMIOIeHNN XOTsI OBl OAHOTO W3 TPEOOBAHWI HACTOSIIETO MYHKTA
U TPEBBIIICHUU JOMYCKOB, MPHUBEACHHBIX B MPWIOKEHUU M, CBapHbIe IIBbBI
MOJJIe)KaT PEMOHTY B COOTBETCTBUHU C TpeOoBaHusiMu myHKToB 11.5-11.5.4 CTO
HOCTPOM 2.10.64-2012 1o npoBeleHHs yIbTPa3sByKOBOTO KOHTPOISA H
MOBTOPHOMY BU3YaJIbHO-U3MEPUTEIIBHOMY KOHTPOJIIO.

IIpn npoBenenun BUK pexoMeHnayeTcs pyKoBOACTBOBATHCA MHCTpyKIMen
10 BU3yaJIbHOMY U W3MepUTEIbHOMY KoHTpoito [17] m mynkrom 10.2.2 CTO
HOCTPOMH 2.10.64-2012.

7.3.25.3 Ilpu noarotoBke k npoBeaenuto Y3/, nposenenuu Y31 u oneHke
TOJTHOCTH  HMCCJIEJAOBAHHBIX CBApHBIX IIBOB CIEAYEeT PYKOBOACTBOBATHCSA
TpeboBaHusAMU npuitokenus E ctannapra opranusarmu [6] u TOCT 14782.

Coenunenus, IpeACTaBISIEMbIE HA KOHTPOJIb, IOJDKHBI OBITH 00paOOTaHBI B
o0bemax, mpeaycMoTpeHHbIX deprexkamu KM u KMJI, ouuimieHsl oT OpbI3r
MeTajljla, OTCIauBalOIICHCs OKAJWHBI, KPAacKH, Tpsi3W W MbUIM 1O BCEW JIMHE
KOHTPOJIMPYEMBIX YYaCcTKOB B 30HaX, MIMPHUHA KOTOPHIX JOJHKHA OBITH MPHUBEICHA
B TEXHOJIOTUYECKHUX KapTax (HO He MeHee 200 mm).

CBapHble COeTMHEHUS HE JOJKHBI UIMETh HEJOMYyCTUMBIX MOBEPXHOCTHBIX
nedextoB (cMm. mpuioxkeHue M), HeoOpaOOTAHHBIX JIOMYCTUMBIX IMOAPE30B U
IPEBBIICHUS IIMPUHBl Baliuka (pa3MepoB KaTeTOB) IO CpPaBHEHUIO C
YCTaHOBJICHHON COOTBETCTBYIOIUM CTAaHJIAPTOM, HAILJIBIBOB U PE3KUX MEPENajoB,
CO3/IAIOIINX OTPAKEHUS YIBTPA3BYKOBBIX KOJICOAHNIA U HE TIO3BOJISIONINX BBISIBUTH
ne(eKTHI.

[IlepoxoBaTOCTh MOBEPXHOCTH TMpPU MEXaHUYECKOW 00padoTke 30H
KOHTpPOJIS JoJKHA ObITh HE HUXKe RZz40 mo 'OCT 2789.

7.3.25.4 IlIBpl  CBapHBIX COEIMHEHUN KOHTPOIUPYIOT MPOHUKAIOIIUM
manydyenuemM no ['OCT 7512 B cnydasx, HpeayCMOTPEHHBIX TpeOOBaHUSIMU

tabmunpl M.3 npunokernss M. TpeGoBaHUs K BBITIOJHEHUIO paguorpadudecKoro
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KOHTPOJISL JTOJKHBI OBITh NMPUBEACHBI B YTBEP)KIEHHOM TEXHOJIOTHYECKOW KapTe,

pa3pabOTaHHOM 111 KOHKPETHOTO 1IBa (IITBOB).

7.3.25.5 [Ipu wmeramnorpaduueckoM HCCIECIOBAaHUM MaKpouuwiidoB Ha
TOpIIAX CBAPHBIX IIBOB MOCJIE€ CPE3KH BBIBOJHBIX IMJIAHOK MPOBEPAIOT BO3MOKHbBIE
nedeKTh B BUJIE HEPOBAPOB, MOP U IIJIAKOBBIX BKIIOUCHUMN, TpemuH. Ha cBapHbIX
TEXHOJIOTUYECKUX TMpodax, KpoMe TOTo, OMNpelaeisioT KodpduiueHT Gopmbl
npoBapa, IIUPUHY M OouyepTaHue 30H Tepmuyeckoro BiusiHus (3TB), uzmepstor
TBEPJOCTh  PA3NMMYHBIX 30H CBAapHOTO 1mBa. B cioyuae momydeHus
HEY/IOBJIETBOPUTENIbHBIX ~ PE3YJIbTATOB  METAUIOrPAPUUYECKOr0  HMCCIIeOBAHUS
MakponumM(oB HCCICAYIOT MHUKPOCTPYKTYPY Ha TMOJHPOBAHHBIX WM TPABIEHBIX
nummdax npu  cwibHoM yBenumdeHuu (B 50-2000 pa3) cBapHOro 1iBa u
OKOJIOIIOBHOM 30HBI C ONPEACICHUEM Pa3MEPOB 3€pHA.

[IIBBI CBapHBIX COSAMHEHUN HE MOTYT OBITh IPU3HAHBI TOJHBIMU, €CIIU TI0
OJIHOMY W3 HCIOJb30BAHHBIX METOJIOB KOHTPOJIA IMOJYYEHbl OTpPULATEIbHbIC

pPE3yIbTaTHI.

CII146.13330.2012, mynkT 10.58

Meramiorpaduueckue ucciaeqoBaHUsI MPOBOASIT B 0o0beMe U B CIyyasx,
peayCMOTPEeHHBIX Tabmuteit M.3 npunoxenus M.

7.3.25.6 [Ipy MexaHMUYECKUX HCIBITAHUSIX CBAPHBIX COCJAMHEHUUN CIIETyeT
PYKOBOJICTBOBAThCsI TpeOOBaHUSIMH NpHiIokeHus E cTrannapra opranmuzanuu [6] u
I'oCT 6996. [Tpu 3TOM pE3yJIbTATHI VCIIBITAHU IPU3HAIOT
yJIOBJICTBOPUTEILHBIMU, €CJIM OHU COOTBETCTBYIOT CJICIYIOIUM YCIOBUSM [6]:

—  MUHUMAJIbHBIE 3HAUEHHUS TMpelesa TEKy4eCcTH U BPEMEHHOIO
COTIPOTHBIICHUS] METaJJIa CTHIKOBOTO M YTJIOBOTO IIBOB HE JOJDKHBI OBITH HIDKE
UX 3HAYEHUM JUIsi OCHOBHOIO METaJljla IO COOTBETCTBYIOIIMM CTaHAapTaM
(TEXHUYECKUM YCIIOBUSIM);

—  MakCHUMaJlbHble€ 3HAa4eHHs TBEPAOCTH MeETaljla CTBIKOBOIO H
YIJIOBOTO IIBOB M OKOJIOIIOBHOM 30HBI, onpeaeneHHbie o ['OCT 2999, nomxubl

ObITh He BhINIE 350 equnun o Bukkepcy (HV);
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—  MHUHUMAQJIbHOE 3HAYE€HHE OTHOCHUTEJIBHOTO YUIMHEHUS MeTajuia
CTBIKOBOTO M YTJIOBOTO IIBOB Ha MATHUKPATHBIX 00pa3iax 55 MOMKHO OBITH HE
MeHee 16% s craneii 100bIX MapoK;

—  YroJl CTaTHYECKOTO M3ruba CBapHOIO COEJAMHEHHS C IMONEPEUHbIM
cteikoM npu onpeneneHuu no 'OCT 6996 nomxen ObiTh HE MeHee 120°;

—  MUHUMAaJbHbIE 3HAYEHUS yJaapHoOM BsizkocTu Ha oOpasnax KCU mpu
pacueTHOM OTpHIIATEIBFHON TeMIlepaType, MpuHUMaeMoi o tabaunam 8.1 u 8.2
CIT 35.13330 fu1st CTBHIKOBBIX COSAMHEHMI JOJKHBI OBITH He MeHee 29 JIx/cm’.

7.3.26 Tlpu coopke W CBapKe MOHTa)KHBIX COCTMHEHU N

METAJUIOKOHCTPYKIIUHI MPOJIETHBIX CTPOCHUU TTOJIKEH MIPOBOJAUTHCS

re0JIe3NYECKUN KOHTPOJIb B IUTAaHE, B mpoduiae U TO JJIMHE COOMpaeMbIX

METaJUIOKOHCTPYKIMHI KaK 10 CBAPKH, TaK U MOCIIE.

IlepenoMbl W cABUTM B CTHIKAX I  KOMIIGHCAIIMM  CBApOYHBIX
nedopmariiii, BIUSIONMUX HAa OKOHYATEIbHBIC pa3Mephl U (HOPMY KOHCTPYKIIH,

HaszHadeHHble B [I[IP #O/mKHBI TIpOBEpSATHCS TMPU CBapKe TMEPBBIX OJIOKOB

METAJUIOKOHCTPYKIMH.

7.3.27 VIcnoJHUTENBHOM JIOKYMEHTAIlMe 10 KauyeCTBY CBapHBIX
KOHCTPYKIIUN SIBJSIOTCS: >KypHAJIbI MOHTaXXHBIX pa®oT; oOumi >XypHan padorT;
MMOCTAHOBKY W HATSKEHUS BBICOKOMPOYHBIX OOJITOB; CBAPOUYHBIX pabOT; >KypHAI
yJIbTPa3BYKOBOTO KOHTpos kauecTBa (Y3K) MOHTa)KHBIX CBapHBIX COEAMHEHUIA;
KYpHaJl TECKOCTPYWHOM OYMCTKH; >KypHald TapUPOBKUA JUHAMOMETPHUUYECKHX
KITFOUEH; KypHaI KOHTPOJIS TOJATOTOBKH BBICOKOTIPOYHBIX OOJTOB, Ta€K W IIMaio;
TEXHOJIOTUYECKHI periaMeHT Mo COOpKEe M CBapKe MOHTAXKHBIX COEIUHEHUN;
3aKJIIOYEHHMS IO pe3yJibTaTaM Hepa3pylIaolinX METOJI0B KOHTPOJISl KaueCcTBa IIIBOB
C yYKa3aHHWEM BCEX OOHApYKEHHBIX NE(PEKTOB (IOMYCTUMBIX U HEIAOMYyCTHUMBIX);
3aKJIIOYEHUSI U TPOTOKOJBI UCIIBITAHUI KOHTPOJIBHBIX CBAPHBIX TEXHOJOTMYECKHX
po0; aKThl MTPOBEPKHU COOJIOICHUS TEXHOJOTHH MOHTAXHOW CBApKW; MaTepUaIbI
0 BBISIBJICHUIO IPUYMH MOSIBIIEHUS Je(EKTOB B IIBaX U T.I.

CII146.13330.2012, mynkT 10.52
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7.3.28 AHTHUKOPPO3MOHHBIE TOKPBITHS U MOBEPXHOCTH, MOATOTOBICHHBIE

Ui HaHeceHWs: TOKphiTud B cootBerctBuM ¢ CII  46.13330 nmomxHBI
YAOBJIETBOPATH TPEOOBAHUSM, MPUBEJCHHBIM B TabuIe 7.3.

Ha 1noBepxHOCTM METAJUIOKOHCTPYKLMM, MOJJIEkKAIUX K IOATOTOBKE K
OKpalllMBaHUIO, HE JIOMYCKAIOTCS 3ayCEHIIbI, OCTPble KPOMKHU pajguycom menee 2,0

MM, CBapOYHbI€ OPBI3TH, MPUIKOTH, OCTATKHU (IIroca.

Tab6numna 7.3 — Texuuyeckue TpeOOBAHUS NP HAHECEHUH aHTHUKOPPO3MOHHBIX

ITOKPBITUI

IToxa3zaTenan

HopmaTuBHbIE 3HAYEHMS
noKasareJiei

MeToabl KOHTPOJIS

HOJ’IFOBC‘IHOCTB CHUCTEMBI ITOKPBITUA

He menee 15 ner*

I'OCT 9.401

TpeboBanus k MaTepuaiam

CooTtBercTBHE cepTU(DHUKATAM,
TEXHUYECKOU JOKYMEHTAIUH,
I'OCT P 52491

IIpoBepka Ha
COOTBETCTBHE

BremHuii BUI NOKpPHITUSA

OtcyTCcTBUE TPEUIUH,
IIPOITYCKOB, ITY3bIPEM, MOPILIUH U
Ipyrux nedexTon

Busyanbno
mo 'OCT P 9.414

TomurHa TOKPBITUSA

CoOOTBETCTBUE
TEXHOJIOTHYECKOMY PETIIAMEHTY

I[ToTOCT P 51694 u

JUISl KOHKPETHOW CUCTEMBI 1n.2.20
MOKPBITHUS
MeTtonom
Anire3ust MIOKPBITUS K IOBEPXHOCTH He Ooitee 2 6amios peuIeT4aThIx
MeTaia He menee 2 MIla HazpesoB o ['OCT
15140
[ToaroroBka mOBEPXHOCTH:
- CTETICHb 00€3)KUPHBAHUS Hepsas
I'OCT 9.402

- CTCIICHb OYMCTKH OT OKHMCJIOB
- IIEePOXOBATOCTH

Bropas (Sa 2, Sa 2

[Ipumeuanue.
* - Pexomenayercs 20 net u 6oJee.

** _ Crenenp Sa 2
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7.3.29 Ilpu BbmogHEeHMH pabOT MO  3alMTe OT  KOPPO3UHU
METaJUIOKOHCTPYKLUI JOJKHBI KOHTPOJIUPOBATHCS:

—  TeMmIlepaTypa OKPY’Kalolllero Bo3AyxXa M 3alluIIaeMOil KOHCTPYKIUU
(TepMoMeTpaMu  COTJIaCHO  NPWIOKEHUIO0 J[, uMemMMH  HOrpelHOCTh
usMepenuit He 6osee £0,5°C);

—  OTHOCUTENIbHAs BJIAXHOCTh BO3Ayxa (IpU MOMOLIM THUTPOMETPA
Jr000TO0 THIIA, UMEIOIIETO MOTPEITHOCTh H3MepeHHid He Ooee £5%);

— CpPOK  HM3HECHOCOOHOCTHM  TNPHUMEHSEMBIX  MaTepuajoB (IO
CONIPOBOJIUTEIILHOM IOKYMEHTAIUH);

—  HUCTEYEHHE TapaHTUWHOIO CpOKAa NPUTrOAHOCTU MPUMEHSIEMBIX
MaTepualioB (10 CONPOBOIUTEIILHON IOKYMEHTAIUN );

—  YHCJIO CJIOEB OKPACKU (COMIACHO NPOEKTY M MNPHUHATONW CUCTEME
OKpAIlIMBaHU);

—  BpeMs TEXHOJOTUYECKON BBIICPKKH HAHOCHUMBIX CJIOEB 3aIlIUTHOTO
MOKPBITUS ¥ BPEMS BBIZCPIKKH ITOJIHOTO MOKPBITHS (CEKYHIOMEPOM, YacaMHu).

—  BBICBIXaHHE CJIOCB JIAKOKpacouHbIX MokpbITHid (o TOCT 19007).

N3mepenuss TemriepaTypbl HEOOXOAMMO BBIMOJHATH C COJHEYHOM U
TEHEBOW CTOPOHBI OKPAIIMBAEMON METAJIIOKOHCTPYKIIHH.

B cnaydae ecnaum  TEXHWYECKOM JOKYMEHTAlMEM HAa  KOHKPETHBIN
NPUMEHSEMBI MaTepHuall YCTAHOBJIEHbI JPYyru€ HOPMHUPYEMbIE [OKA3aTelNH,
METO/bl U IEPUOJNYHOCTh KOHTPOJIS, OHU IOJJIEKAT KOHTPOJIIO B COOTBETCTBUU C
TEXHUYECKOHN TOKYMEHTaLUEH.

7.3.30 Tlpu HaHECEHHH JIAKOKPACOYHBIX TOKPHITUN CIEAYET MPOU3BOAUTH
OCBUJIETEIIbCTBOBAHHE C O(POPMIIEHHMEM aKTa BCEX MOATOTOBICHHBIX MOJl OKPACKy
MOBEPXHOCTEH, a TaKXKe KaXXJOro MOJHOCTbIO 3aKOHYEHHOI'O CJIOSI CHCTEMBI
MOKPBITUS OJHOTO BUJA.

7.3.31 Bo Bpems omepainuii Mo MOABEMY HIN OIMYCKAHUIO MPOJIETHBIX
CTPOEHUI CJeAyeT KOHTPOIUPOBATH BBICOTHOE IOJIOKEHUE NPOJIETHOTO CTPOCHUS

MPEUMYIIIECTBEHHO Te0Je3MYECKUMH MeTojaMu B coorBerctBuu ¢ 7.3.31.1-
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7.3.31.4, a Takke CKOPOCTh BETpa Ha NPOJETHOM CTPOEHUU TPH TIOMOIIU
anemoMeTpoB 1o N.2.18.

Cuuta BeTpa He JI0JDKHA TpeBbImaTh 6 0awioB (cM. mpuioxenue IT).

7.3.31.1 Bo Bpems mnoabema (OmycKaHHs) MPOJIETHBIX CTPOCHHM IpU
MOMOILY THUAPABINYECKUX JOMKPATOB JIOMYCKAETCS:

—  mepekoc aoMmkpara He 6osiee 0,005 HIMPUHBI €0 OCHOBAHMS;

—  cBOOOJHBIN BBIXOJ] MOPIIHA 0€3 YCTAaHOBKU MOJIYKOJIEH (CTOMOPHBIX
raeK Wi CTPaXOBOYHBIX KJIETOK C KJIMHBSIMU) A0 15 MM;

—  OJHOBpPEMEHHBI TOABEM (OMyCKaHWE) MPOJICTHBIX CTPOCHUN HE
0oJiee yeM B JIBYX U 0053aTEIbHO CMEXHBIX TOUKAX ONMUpaHus (IojBeca);

—  Pa3HOCTb OTMETOK ONOPHBIX Y3J0B MOJHUMAeMOro (OMyCKaeMoro)
MPOJIETHOTO CTPOCHUS B MPOJIOJHHOM M TMOINEPEYHOM HAMPABICHUSX HE OoJiee
0,005 paccTostHHSI MEXKIY OTIOPHBIMHU y3JIaMHU.

7.3.31.2 Bo BpemMs mnoabeMa (OMyCKaHWs) TMPOJIETHBIX CTPOEHUW Ha
MECOYHUIIAX HEOOXOAMMO CJIEAUTh, YTOOBI TPEBBIIICHHE OJHOTO KOHIA
MPOJIETHOTO CTPOCHMsI HAJ JPYTUM B JF0O00H MOMEHT BPEMEHH HE MPEBBIIIATIO
0,005 nnmuHBI IpoOJIETA.

OnHOBpEMEHHOE OMYCKAaHHWE CTaJbHBIX TPOJICTHBIX CTPOSHUH Ha BCEX
MECOYHMIIAX JTOMYCKAETCS MPH TIIATEIILHOM Ie0/Ie3UYECKOM KOHTPOJIE MOJIOKEHHUS
KaXXIO0T0 OIMYCKaeMOro MPOJETHOTO CTPOEHUS, MPUYEM TPEBHIIICHHE OJHOTO W3
OTIOPHBIX Y3JI0B HaJ[ IPYTUM JOJKHO OBITh He 60see 50 MM.

7.3.31.3 Bo Bpems mnoabema (OmMyCKaHUsl) MPOJIETHBIX CTPOCHHUI TIpH
MOMOIIM TIOJUCIIACTOB  JIOMYCKAaeTCsl Pa3sHOCTh OTMETOK OINOPHBIX  Yy3JIOB
NOJTHUMAeMOoro (OIyCKaeMoro) IMpoOJIETHOTO CTPOEHUS B MPOJOJIBHOM U
nornepeuyHoM HampasiieHusix He 6osee 0,01 paccTosTHUS MEXIy OIOPHBIMU y3JIaMH.

CtponoBath KOHCTPYKIUH CJIEAYET B CTporom cootsetctum ¢ [111P.

7.3.31.4 Tlpu omyckaHWM TPOJETHOTO CTPOCHUSI HA OMOPHBIC YACTH TPH
HEBO3MOXKHOCTH O00€CIEYUTh CTPOrO BEPTHKAIBHOE IMepeMelIeHrne (Hampumep,

NPy  UCIMOJIb30BAHUU TIECOYHMI]), HEOOXOAMMO CIIeUTh, YTOOBI MPOJIETHOE
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CTpoeHHEe ObLIO OIMYIIEHO CHAaYala Ha HEMOIBWKHBIE OMIOPHBIE YaCcTH, a 3aTEM — Ha
MOJIBMOKHBIC.
7.3.32 Ilpu ycTpolcTBE NPOJICTHBIX CTPOCHUN CIIeyeT COOII0aaTh

TEXHUYECKUE TpeOOBaHMUsI, TPUBEACHHbIE B Ta0nuie 7.4 u B npuioxeHuu H.

Tabnuma 7.4 — Texnudyeckue TpeOOBaHUS TPU YCTAHOBKE IMPOJIETHBIX
CTPOCHUU
Jlonyckaemble CMEIIECHHUS O06BeM KOHTpOJIS Crioco6 KOHTpOIIs
IIpooBHBIX OCEH KEIE3HOTOPOKHBIX U Kaxnoit 6anku u .
. H3meputenbHbli
COBMEIICHHBIX ITPOJIETHBIX CTPOCHUI NI MX HPOJIETHOTO
. (TeomonuTHAS ChEMKA)
0aJIoK B IUIaHE OT pa30MBOYHBIX ocel - 10 MM CTpOECHUS
ABTOZIOPOKHBIX IPOJICTHBIX CTPOCHUH M HX
AP p p To xe To xe
6aiok - 0,0005 mponeta, HO He 6onee 40 MM
Oceii onmpaHus 6aJoK MPOJIETHOTO CTPOCHHUS
p p p To xe To xe

BJIOJIb MpoJjieTa - 15 MM

7.3.33 [Ipy mnponosbHOW HAJIBWKKE U TONEPEYHON TIepeKaTKe
NPOJIETHBIX  CTPOSHUH  cleAyeT CcoONIofaTh  TEXHUYECKHE  TpeOOBaHUSA,

npuBeIeHHbIEC B TabiuIe 7.5.

B mnponecce HagBMKKM M TMEPEKaTKH IMPOJIETHBIX CTPOCHHUM ClenyeT
KOHTPOJMPOBaTh  TIEpPEMEIIeHHs]  Bepxa  OMNOp  MOCTa  CpEICTBaMHU,

rapaHTUPYIOIIUMH dBTOMATHYCCKOC OTKIIIOUYCHUEC TOJIKAIOIINUX YCTpOﬁCTB.

CI146.13330.2012, myskTt 9.109

B mpouecce HaABMKKHA HEPA3PE3HBIX MPOJIETHBIX CTPOCHHUM CIENyeT
KOHTPOJIMPOBaTh B cOOTBeTCTBUU C ykazaHusimu [IIIP ¢aktuueckue omopHbie
peakuuu U aepopmanuy B KOHCTPYKLMH MPU MOMOIIM JOMKPAaTOB WIN JaTYUKOB

JaBJICHUSA, YCTAHOBJICHHBIX Ha KAallUTAJIbHBIX OIIOpax.

IIpr HaABMIKKE IPOJIETHBIX CTPOEHUMH, PACIOJOXKEHHBIX Ha IMPOAOJIBHOM
YKIIOHE WJIA BEPTUKAIBHOM KPHUBOM, YKJIOH IIJIOCKOCTH CKOJBXEHUSA Ha KaXIOU
OIIOpE JOJKEH OBbITh PaBeH YKIOHY IIJIOCKOCTUM HH3a MIPOJIETHOTO CTPOEHUS Ha
3TOM OIOPE.

CI146.13330.2012, mynkT 9.106
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Tab6numa 7.5 — Texaudeckue TpeOOBaHUS MPU MNPOJOJIHHOM HAIBIKKE U

IIONIEPEYHOU NEPEKATKE IIPOJIETHBIX CTPOCHUMN

Benuunna
Texaudeckue TpeOOBaHUS
JIOITyCKa
OTKIIOHEHHE OCH HAJBUTAEMOTO MPOJIETHOTO CTPOCHUS OT MMPOESKTHOTO 50
MOJIOKEHHS, MM, He 0oJiee
0,001L
3aber oHOTO KOHI[A MPOJIETHOTO CTPOCHUS OTHOCUTEIIBHO JAPYTOro MPpU
MOTIEpEYHON MepekaTke, He Ooee (rae L — amama
IIpoJIeTA)
Jlonycku B ycTaHOBKE aHTU(GPUKIIMOHHBIX MPOKIIAJ0K B YCTPOICTBax
CKOJIbJKEHUS, MM, HE OoJiee:
- 3a30P MEXIy CMEKHBIMH MPOKJIAIKAMH T10 JTHHE 50
- Pa3HOCTb TOJILIUH MPOKIIAJOK 2
- CMEIIeHHE MMPOKJIAIKU OTHOCUTENILHO OCH NIEPEKATOYHOI0 YCTPOHCTBA 10
Pa3HOCTB B OTMETKAX NEPEKATOYHBIX YCTPOMCTB HA OJHOM OIIOpPE, B TOM
YHClie IPU MOAbEME MPOJIETHOTO CTPOCHHUS JUIsl CMEHBI MTPOKJIAJIOK, MM, HE 2
Oonee
[IpenenbHOE OTKIIOHEHUE BBICOTHBIX OTMETOK MEPEKATOYHBIX YCTPONUCTB, MM +5

7.3.36 Ilpu mepeBo3Ke M YCTAaHOBKE IMPOJETHBIX CTPOECHUH C MOMOUIBIO

IJIaBCpEACTB CIICAYCT CO6J'IIOI[8,TB TCXHUYCCKHUC TpC6OBaHI/IH, IMPUBCACHHLIC B

tabmnure 7.6.

Tadnuma 7.6 — Texuuueckue TpeOOBaHUS TPU MEPEBO3KE U YCTAHOBKE

MPOJIETHBIX CTPOCHUM Ha IJIaBy

Texuuueckue TpeOOBaAHUSA
p O0BeM

KOHTPOJIA
Tum KOHTpoOJIMpPYyEMOro rnapaMerpa Bennuunna

Crioco6 KOHTpOIIs

OTKJIOHEHHE OT MPOEKTHOI'O MOJIOKEHHUS
IIPY 3aKpETIEHUH IIaByYUX OIOp 32
AKOps 1S PUKCALMU TUIaBYYHX CUCTEM B

I1aHe:. Kaxnoit H3mepurenbHbIil
- BO BpeMs IOTPYKEHUS WIH OIyCKaHUs I1aBy4dei (u3mepenue
IPOJIETHOT'O CTPOCHUS HA OTIOPHBIE YaCTH 2cm CHCTEMBI JTMHEUKOH)

- IIPU BBIBOJIE OT MTOTPY30UHBIX IUPCOB U

BBO/I€ IUIABYYHX OIIOP B IIPOJIET MOCTA 10 cm

OTKJI0OHEHUE OT IPOEKTHOTO MOJIO0KEHUS He Oonee Kaxnoii N3mepurenbHbIi
IIPY BBINOJIHEHUH OAJUTaCTUPOBKY U +5cm olnepanuu (u3mepenue
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pa30auIacTUPOBKH IIABYYHX OIOP C
Y4ETOM HPEBBIIICHUS JOMYCTHMBIX
nedopmanuii, KpeHoB U 1udHepeHToB npu
HOJJICPKAHUH YPOBHS BOJBI B TOHTOHAX
WK OTCeKax Oapix

MEPHOM pEeNKoM)

KontponbHoOe TpaneHue IBHKEHUS
IUIaBYYHX OMOp Ha INIyOuHY,

IIpEBBILIAIONLYI0O HAa 20 CM MaKCUMaJIbHYIO 10 IIDOCKT Kontpons  |PerucrpanrioHHbIi
OCaJIKy TIJIaBYYEH OMOPBI, CYUTAS OT p M TPacCChI (Tpanenue)
BO3MOXHOT'O HanboJiee HU3KOTro
TOPU30HTA BOJIbI
CkopocTb BeTpa Ipu NEPEMELICHUN
MPOJIETHBIX CTPOEHHI MO BOJIE U He Oosee Pa3zoBbiii nepen | M3mepurenbHbIi
HAJBM)KKE KOHCTPYKIIMI ¢ IPUMEHEHUEM 5wm/c HayaioM pabot (mo M.2.18)
MJIaBy4Yel OMOPBI
KonebGanust ypoBHs BOJIbI IPU . .
M AL TP . Kaxnprii vac | M3mepurenbHbIN
NEPEMELIEHUH NTPOJIETHBIX CTPOCHUH I10
M 1o 15 cm/cyt pu (n3mepenune
BOJI€ U Ha/IBH)KKE KOHCTPYKLIUMN € N
o IepeMeLICHUU peikoit)
IPUMEHEHHUEM IUIaBY4YeH ONOPHI
W3meputenbHbli
. [TocTostHHBIN (mpubopom,
CxopocTb nepeMenieHus miaByden
1o 10 km/a pu OINpEACIAIOIIUM
CUCTEMBI
nepeMeneHIN CKOPOCTh
repeMenieHus )
3a30p MEK/y BEPXOM OMOPHBIX YacTeil 1 H3mepurenbHbIil
HE MEHEe [Ipu BBIBOZIE M
HU30M MPOJIETHOTO CTPOCHUS IIPU BBOJIE U (u3mepenue
10 cm BBOJIE VI
BBIBOJIC JIMHENKOMN )

7.3.37 KOHCTPYKIIMH MOCTOB CO CBAPHBIMH MOHTa)KHBIMHU COCTUHECHUSIMHU

mocyie uX COOPKM M CBapKH MOJJICKAT IMOITAITHOW KOMHUCCHOHHOW MPUEMKE C

cOoCTaBjIecHUEM «AKTa HpOMC)KYTO‘IHOﬁ IMPUEMKHU OTBETCTBCHHLBIX KOHCTpYKHHfI».

[leproanYHOCTh IPUEMKH CIIENYET YKa3bIBaTh B IPOEKTE IPOU3BOACTBA

pabot (IIIIP) B 3aBHUCHMOCTH OT crocoba MOHTaka KOHCTPYKIHMH M O00BEMOB

BBIIIOJIHACMBIX MOHTAKHO-CBAPOYHBIX pa60T.

[Tpu KOHBeWepHO-THIIOBON COOpPKE U MPOJOJILHON HAJABHKKE HEPa3pE3HbBIX

CTaJbHBIX MPOJIETHBIX CTPOCHUM NPHUEMKY OCYILIECTBISIOT Mepes] HaJIBUKKOU

KaXJ0Iro O4YCpCAHOro CMOHTHUPOBAHHOI'O M CBAPCHHOI'0 Y4YaCTKa IIPOJICTHOI'O

crpoenus. [Ipy HaBoaKe HamIaBy — NMEpPEeMENIAEMbIMU CEKLUUAMU, ITPU HABECHOU
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cOOpKe — TOMPOJIETHO WIM Tepel KaKIbIM OYepeTHBbIM IEepeMEIICHUEM
MOHTaKHOI'O KpaHa 10 IPOJETHOMY CTPOECHMUIO.

CII146.13330.2012, mynkt 10.60

7.3.38 YcrpoicTBO MpOJETHBIX CTPOCHHUHM MPOJIOJIBLHON W IMONEpPEeUHON
HAJ[BUKKOW, HABECHBIM M TOJIYHABECHBIM CIIOCOOaMH, CBApPOUYHBIE W MaJsipHBIC
paboThl IOMYyCKAIOTCS MPU CHIIE BeTpa He Oosiee 5 OamioB mo mikane bodopra,
(mpu) ckopocTd BeTpa 0 9 M/C U COOTBETCTBYIOLIEM BOJIHEHWU BOJASHOMN
noBepxHocTH (cM. mpwioxenue II). PaboTel BO BpeMEHHBIX TOMEHICHUSX HE
OTPaHUYMBAIOTCS.

YCTpOUCTBO MPOJETHBIX CTPOCHUM HABOAKOW C MOMOUIBIO IIIIABCPEACTB
JIOIyCKaeTcsl MPU CKOPOCTHU BETpa, HE MpEBbIIIAIONIEH YKa3aHHYIO B Tabiuie /.6.
[Ipu npeBblllieHUU CKOPOCTH BeTpa Oojee 10 M/C MuaBydyl0 CHUCTEMY CIEIYyeT
PaCKpeIuTh HETIOJBIKHO Ha SIKOPSIX, & HArPY3KY C TATOBBIX YCTPOMCTB (OyKCHUPOB
WU J1€0€/10K) CHSTb.

[Ipu npousBoacTBE pabOT CleIyeT KOHTPOJIUPOBATH CKOPOCTh BETpa
UHCTPYMCHTAJILHO (C HCIIOJIb30BaHKEeM mpuOopoB mo 1.2.18) u Bu3yanbHO mpH
NOMOILM JaHHBIX, NpUBEACHHBIX B mpuioxeHuu I1. [Tpubopsl n1s m3MepeHus
CKOPOCTH BETpa CJICAYET YCTaHABIMBATH HA MPOJICTHOM CTPOCHHH, KaK IMPABUIIO,

Ha BbIcOoTE 10 M.
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Hpuaoxenue A

(obs13aTeIBLHOE)
TepMuHBI, onpee/ieHUs M COKPALLICHUS

A.l  peranb: u3genue, U3TOTOBIEHHOE U3 OJHOPOAHOrO Marepuaia 0e3 MpUMeHEHUs
cOOpoUHBIX omneparuii, 0003Hauaemoe Ha yeptexax Mmapok KM u KM/I kak mo3urusi.

A.2  nedekT: KaxI0€ OTACIbHOE HECOOTBETCTBUE KOHCTPYKIIMU YCTAHOBJICHHBIM
TpeOOBaHUSIM MTPOCKTA.

A3  KoMmJeKkT: aBa M Ooiee u3NeNUd, HE COCIMHEHHBIX MEXIy c000i Ha
IPENIPUATUH-U3TOTOBUTEIIE.

A4 KoOMILIeKTYIOLIee U3JeHe: U3/eIie NpeapuaTus-NIoCTaBIINKa, IPUMEHIEMOE
KaK COCTaBHas 4acTh IPOAYKIUH, BBITYCKA€MOM APYTUM IPEAIPUATHEM.

A.5 MOHTa:KHBIH JJ1eMeHT: TOTOBOE H3JeNHe, OTIpaBIIEMOEC Ha MOHTax Oe3
cOOpKH U CBapKHU Ha 3aBOJIE.

A.6  HaAeXKHOCTB: CBOWCTBO OOBEKTA BBINOIHATH 33aJaHHbIC (YHKIIMU, COXPAHSS BO
BPEMEHU 3HAYEHUS, YCTAHOBJIEHHBIX B IIPOEKTE COOPYKEHUS IKCIUTYaTallMOHHBIX TIOKa3aTenel B

3aJIaHHBIX Tpeeax.

[Ipumeuanue — HanexxHOCTh SBIISIETCS OCHOBHBIM MPU3HAKOM KAau€CTBAa HECYIIHUX
KOHCTPYKIIUH COOPYKEHUS, KOMIUIEKCHO OOBEAMHSIIONINM TaKue CBOHCTBA, KaK JOJTOBEYHOCTb,

0€30TKa3HOCTh, PEMOHTOIPHUTOTHOCTb.

A.7  ornpaBouyHasi Mapka (cOOpoyHasi eIMHUIIA): U3JIeTHE, COOpaHHOE U3 AcTallel
C Y4acTHEM COEIMHSIOIINX 3JIEMEHTOB (CBAPOUYHBIX MATEPHATIOB, KPETIEKHBIX METH30B U Jp.).

A.8 uepHoe Kpeme:kHOe WH3/IeJUe: BBHICOKOIPOUYHOE KpPEMEKHOEe wu3Aenue Oe3
CIELUATLHOM 3allUThl OT KOPPO3UH, TOKPHITOE 3aBOICKON KOHCEPBUPYIOIIEH CMa3KOM, KOTOpOe
nepea MOCTAaHOBKOW B COCAMHEHHUST HEOOXOIUMO OYHWIIATh OT 3aBOJICKOW KOHCEPBHPYIOIIEH
CMa3Ku (PacKOHCEPBUPOBATH).

A.9  3JeMeHT: noHsATHE, 0003HAYAIOIIEE YACTh KOHCTPYKIIMH, COOPYKEHHS.

Coxpamenus:

BUK: Bu3yanbHO-U3MEPUTEIbHBIA KOHTPOJIb CBAPHBIX IIIBOB.

KM: KOMIUIEKT YepTexel METAIITNYECKUX KOHCTPYKITUH.

KM/I: KOMIIJIEKT JeTaTUPOBOYHBIX YEPTEHKEN METAUTMYECKUX KOHCTPYKIUH.

MXII: MeTamioXuMUYeCcKasi IpucaKa.

HAKC: Camoperynupyemass  opranuzanust  Hexkommepueckoe — I[lapTtHepcTBO

«HaunonansHoe ArentctBo Kontpomns Ceapkn» (CPO HIT «HAKC»).
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IIITP: mpoekT mpou3BoOJICTBA PaboT.
IITICB: npoeKT Nponu3BOACTBA CBAPOYHBIX PaloT.
CBCnY: cnenuanbHble BCIIOMOTATENIbHBIE COOPYKEHUS U yCTPONCTBA.

V3/1: ynprpa3ByKoBas 1e(heKTOCKOMHS CBAPHBIX IITBOB.
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Ipunoxenue b

(obs13aTesILHOE)

TexHHU4YeCKHE TpGﬁOBaHI/Iﬂ K IMPOJETHBIM CTPOCHUSAM IIPHU BXOAHOM KOHTPOJIE

b.1 OCHOBHBIE METANTOKOHCTPYKIIUU MPOJIETHBIX CTPOCHUH JTOJIKHBI
COOTBETCTBOBATh TEXHHUECKUM TpeboBanusaMm Tabmuiy b.1 u B.2 [5], uto ycranaBnuBaercs B
X0€ UHCTPYMCHTAJIBHOI'O BXOJHOI'O KOHTPOJIA.

b.2  Ilpu mnpoBeneHMM BXOAHOIO KOHTPOJIA CIEAYET I0JIb30BATHCA CPEICTBAMU
U3MepeHuil u mpubopamu, a Takke CrnocodamMu U IpUeMaMd H3MEpPEeHHH, MpPUBEIEHHBIMU B

npunoxenuu /1.

Tab6nunma b.l - OOmwme nepopManuu OCHOBHBIX METAJUIOKOHCTPYKIUH MPOJIETHBIX

cTpoenuii [5]

Tun negopmanuu Ocku3 Jlonyck, MM

Jlunetinbie nedopmanun
DIIEMEHTOB C
CUMMETPHYHBIMHU
CCYCHUSMH (IBYTaBPOBBIX,
H-o0pa3nbIx, KOpoOYATHIX ),
COOpaHHBIX U3 JIeTaeH

1 | ¢ mpumyckamu npu MOJTHON Her
JUIMHE 3JIEMEHTA, M: +2
- 710 9 Mm; +25
- ot 9 go 15; +3
-or 15 no 21; +3,5
-otr 21 mo 27; +4
- cBBIIIC 27.

Crpena BeITHOa
(MpoaoNbHBIN U3TH0)
AJIEMEHTOB
HECUMMETPUYHOTO U
CHUMMETPUYHOTO CEYECHHI

2 MIPH JUTHHE dJIEMEHTA WIH
€ro UCKPUBJIICHHOW YacTH L-1000
L,m: 10
- 1o 10 BKIIFOUUTETHLHO
- cBBIIe 10
ITnaBHOE cabaeBUIHOE L1000,
3 | MckpuBICHHE MO Ho He Gonee
HPOJOJIBLHBIM KPOMKaM IR — e 15
JUCTA B TUIaHE TpH JyTHE L i
[1naBHBIN TPOIOIBHBIN L L-750
BBITHO OPTOTPOIHBIX U | e

4 m e m— HO He Ooiee
PEOPHUCTHIX TUTUT ' /"\ 15

B BEPTUKAJIBHOM IIJIOCKOCTH
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npu juiHe L

BunaTo006pa3HoCTh
(medopmarnus
CKpYy4YuBaHusi) A,
3aMmepsiemasi B dJIeMEHTax,
YII0KEHHBIX

Ha TOPU30HTAIBHYIO
(6asucHym0)

IJIOCKOCTh MPUXKATHEM K
TUIOCKOCTH OJTHOTO KOHI[A U
CBOOOJTHBIM OTTPAHHEM
BTOPOTO

wvrtn-_

!
I
|

i s

A<1wmm
Ha 1 M [uti-
HBI DJIEMEHTA,
HO He OoJiee
10 MM HaA
BCIO JUTMHY L

cTpoenuii [5]

A<1,5Mm
"Ha 1 M -
HBI WJIH 1~
Kopobnenue nucra Boib u PUHBI
MOIEepeEK Mociie A<1wMm
TEPMUYECKON PE3KU WU HalwMm
MOTEPU YCTOMUUBOCTH MO JUTMHBI B
Harpy3Kou 30HaX
MOHTaKHBIX
OTBEPCTUU
Tabnuma b.2 — MectHbie aedopManvii OCHOBHBIX METAUIOKOHCTPYKIIUH IPOJIETHBIX

Tun nebopmarm OCKH3 Jonyck, MM
b a) B CTBIKAX,
[Tepexoc mosica 6anku ’ —— B CONPSKEHMAX
OTHOCUTCIIBHO CTCHKHN C ApyrumMu
3JIEeMEHTaMH,
0 B MECTaX yCTaHOBKH
I"'pnboBuHOCTH NOsICA A, A2 OIIOPHBIX
CUMMCTpHUYIHAA gacteir A < hb/200,
HO He Ooyiee 1 MM;
b 0) Ha Ipyrux y4a-
I'prOOBUIHOCTE C IEPEKOCOM A; A? CTKax
A <b /100,
mpu A2 - A3 <3 Mm
OcTaTo4yHbI€ YIIIOBBIE
nedopMaIuu B CBapHBIX
CTBIKOBBIX COETMHEHUAX A |
(ToMHUKHM), onpeaesieMble = __qa;,_____a

cTpenoit mporuda Ha 6aze 400
MM TIPU TOJIIIHHE S CTHIKOBBIX
JMCTOB, MM:

- 10 20 BKIIFOUMTEIIBHO

400

A<2 MM
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- ¢BhIte 20

PoMOOBHTHOCTH ceUeHMIA
KOpPOOYaTHIX AJIEMEHTOB
pemeTyaTsix Gepm.
Pa3HocTs qinH quaroHaicn:
- B 30HE MOHTa)KHOTO
COEIMHEHUS

- TO K€ TIPU HATHYUU
BHYTpPEHHUX nuadparm

5 | - B IpOYMX MECTax
Pa3HocTs giuH quaro”aneu B
KOpOOYaThIX
CIUTOIIHOCTEHYAThIX
MPOJIETHBIX CTPOSHUSX
ABTOJIOPO’KHBIX MOCTOB:

- B 30HE MOHTa)KHOTO
COETMHEHUS

- B IPOYUX MECTaX

D1-D2:

4 MM

2 MM
12 mm

6 MM
12 mm

BrinmyunBaHue CTEHOK B
0aJOYHBIX U KOPOOUATHIX
KOHCTPYKIIUSX MPH CBOOOTHOM
BBICOTE CTCHKH h:

- 7151 60K U KOPOOOK ¢
HOTIEPEYHBIMH pedpaMu
KECTKOCTH

- UTst 0AJIOK Oe3 TOTepPEYHbIX
(BepTHKaIBHBIX) pedep
KECTKOCTHU

A <0,006h

A <0,003h

BrimyunBanue (BOJIHUCTOCTD)
CTCHKHU Ha KOHIIaX 0AaTOYHBIX U
KOpoOYaThIX
CIUTOITHOCTEHYATHIX
3JIEMEHTOB TIPH CBOOOIHOM
BbICOTE N:

- B 30HaX CTHIKOB

Ha BBICOKOTIPOYHBIX 0OJITaX

- TO € B IIEIbHOCBAPHBIX
CTBIKax

- Ha cBOOOHOM (HE
CTBIKYEMOM) TOpIIEe OaJKU TpU
HaJMYHH OTTIOPHBIX pedep
KECTKOCTHU

A<0,02h

A <0,003h

A <0,003h
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Ipunoxenue B

(cmpaBouHOE)
MuBeHTapHbIE KOHCTPYKIMH /151 CHIEHHATBHBIX BCIOMOTaTeIbHBIX COOPYKEHUH 1

YCTPOWMCTB

B.1  MocroBbie naBeHTapHbIe KOHCTpYKIMU croeunble (MUK-C) npennasnavyaroTcs
JUIE BCIIOMOTATENbHBIX OINOP, MOHTAXXHBIX IOIAMOCTEH, OIOp /A HAIBMXKKH IPOJIETHBIX
CTPOEHUH, MOJKPAHOBBIX ACTAKA[, PAOOYMX MOCTHKOB M Apyrux KoHcTpykuuil. MUK-C moxHO
3KCITyaTupoBaTh B kiauMarudeckoM parone I 'OCT 16350 npu pacueTtHOW TemmepaType 110
munyc 60°C.

B.1.1 OcnoBHoii kommuiekt MUK-C cocrout u3 12 mapok: 4 mapku croek (JI-1+J1-4)
JunHOU 4 M 2 M, 5 Mapok packocoB U pacnopok (JI-5+J1-9), onna coenunutenbHas rianka (J1-
10), onun nenpHOCBapHO# poctBepk (JI-11) u omun tunm Gonra (JI-12) auamerpom 24 MM (cwm.
tabmuiy B.1). C 1982 r. Bmecto mapok JI-1+JI-4 u JI-5+J1-9 Bemmyckator mapku JIY-1,JIY-2 u
JIY-7+J1Y-9 u3 py6 180%9 mm. Beero B kommuiekr MUK-C Bxogut 10 mapok.

B.1.2 Croiiku 3ampoektupoBanbl u3 Tpydo mo 'OCT 8731-74*. Ha koHIAX CTOMKH
cHaOxeHbl (praHUAMHU 7S NPUMBIKAHUS APYr K JAPYry M K pOCTBepkaMm M (hacoHKaMu s
MPUCOEANHEHUS PACKOCOB, PACIIONIOKEHHBIMU B BEPTUKAIBHBIX TIOCKOCTSIX, IPOXOISAIINX Yepe3
ock TpyOsl mon yriaom 90° mpyr k apyry. C ogHOW CTOPOHBI CTOEK (DIaHIBI Pa3BUTHI JIs
IPUCOEANHEHNS PACIIOPOK.

B.1.3 Ha koHnax pacnopku U pacKocbl UMEIOT MPOYIINHBI C OTBEPCTUEM ISl OJTHOTO
0onTa TUaMeTpoM 24 MM U BCIIOMOTAaTeNIbHBIM OTBEPCTUEM Il HABOAKU Ha MOHTAXe.

B.1.4 CoenuHeHusi »IIEMEHTOB OCYILECTBIIIIOTCS Ha BBICOKONPOUYHBIX —OonTax
IaMeTpoM 24 MM, 3aKpyuHMBaeMbIX OOBIYHBIM KIFOYOM C MOMEHTOM mopsaka 20-30 krc-m 6e3
CrHeluaibHOi 00pab0OTKH KOHTAKTHBIX MOBEPXHOCTEN 1 0€3 KOHTPOJIS BEIUYMHBI HATSHKCHHUS.

B.1.5 Mapka poctBepka JI-11 cocToUT K3 CBapHBIX IBYTaBPOB U IIBEJUIEPHBIX CBA3EH,
00BETMHEHHBIX Ha CBapKe.

B.1.6 U3 aneMeHTOB CTOEK, paclopoK, paCKOCOB U POCTBEPKOB COOMPAETCS OCHOBHOM
anemeHT MUK-C — Gamns u3 4 (8) cToek pa3MepoM B IUIaHe 2X2 M M BBICOTOH, KPaTHOM 2 M.

B.1.7 C 1980 r. BbIMyCKalOT COOPHBIN POCTBEPK W3 IIMPOKOIIOJOYHOTO TpOKaTa C
coeguHeHueM Ha Oonrax (mapku JI-20+JI-25). Kak mnpaBuiio, pocTBepK MpHUMEHSIOT 0e3
paz0opKH.

B.1.8 OrtnenbHple OallHM MOXXKHO OOBEIMHUTH MEXIYy COOOH B MPOAOILHOM U

MIOTIEPEYHOM HANPAaBJICHUSAX C TIOMOIIBIO PACKOCOB M PACIOPOK B IMPOCTPAHCTBEHHBIC
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KOHCTPYKIIMU OTIOp HEOTPAaHWYCHHOTO pa3Mepa. [Ipr 3TOM paccTossHue MEKAY OalrHsIMH MOXET
ObITh 2,4 11 6 M.

B.1.9 CoOopky OamieH crieayer MpOU3BOIUTH IUIOCKOCTHBIMH H MPOCTPAHCTBECHHBIMU

CCKIIMAMMU, a TAKXKE U3 OTACIBbHBIX JIMHEHHBIX 3JIEMEHTOB.

Ta6numa B.1 - Bemomocts Mapok nHBEeHTapHBIX KOHCTpYKIuit MUK-C

Mapka DCKH3 MapKI/I Macca, kr
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B.2  MocroBble nHBeHTapHble KOHCTpyKuHMH maketHbie MUK-II nmpegnazHavarotcs
JUIsL IPUMEHEHUS B PA3IMYHBIX BCIIOMOTATEIbHBIX COOPYKEHHUSX B KOMIUIEKTE CO CTOCYHBIMU
koHcTpykuusiMu MUK-C (cm. B.1), a Taxke 6e3 Hux. Koncrpykumu MUK-IT moryr ObITh
NPUMEHEHBI B pab0YMX MOCTHKAaX, MOAMOCTSX, MHUPCaX, MOAKPAHOBBIX 3CTaKajax, Mpuyajax,
pacnpeneuTeNbHbIX KOHCTPYKIMSIX Ha MJIaByYUX OMOpax M onopax Ui HaJBHMXKKHU MPOJIETHBIX
CTPOEHUH, JUIsl IEPEKPHITUS MPOJIETOB BPEMEHHBIX MOCTOB MPU CTPOUTEIHCTBE Ha 00X0/1ax U B
pa3rpy304YHBIX KOHCTPYKIHUAX (ITAKeTax).

Koncrpykunn MMUK-II MOXHO »KCIUTyaTUpOBaTh B KJIMMAaTHYECKOM paiioHe [ 1o
I'OCT16350 npu pacuetrHoit Temneparype 10 MuHyc 60°C.

B.2.1 Kommnekr xoHctpykuuiit MUK-II coctout u3z 19 mapok: 4 Mapku Hecyliux
oamok (I1-3; TI-3a; I1-4 u II-4a); 4 mapku pacnopok (II-11; I1-12; I1-14; TI-16); 6 mapok
npoaonbHbIx cBszeil (I1-18+11-23); 3 mapku Hakmanok (I1-30; I1-34; I1-35); ogna mapka peOpa
xectkocTH (I1-32) u oxun tum 6osra (I1-31)guamerpom 24 MM (CM. BEIOMOCTh MapoK).

B.2.2 MUK-IT moryr onupathcsi kak Ha kKoHCTpykiuu OameH u3sMUK-C, tak u Ha
OTIOPHI JTI000H IPYToil KOHCTPYKIIHH.

B.2.3 IlakeTHble KOHCTPYKLIMM H3TOTOBJISIOT U3 CBapHBIX JIBYTaBpoB BbicoToil 1040
MM, 1umrHOM 8000 1 11920 MmM. M3 oTAenbHBIX 0aIOK MOTYT OBITH COOpaHBI MaKeThI AHUHOMH 8,0,
11,92; 16,0; 19,92 M (B oTnenbHBIX ciydasx 23,84 m).

Hecymue 6ai1ku UMEIOT CIIEAYIOMINE XapaKTePUCTUKHU:

— MoMeHT uHepuu [ = 404433 CM4;
- MOMEHT conpoTtuBieHus W = 7778 e’

B.2.4 CoenuHeHHsI »3IIEMEHTOB OCYILECTBIIIIOTCS Ha BBICOKOIPOUYHBIX OoiTax
TMaMeTpoM 24 MM, 3aKpyuHMBaeMbIX OOBIYHBIM KIFOYOM ¢ MOMeHTOM mopsaka 20-30 krc-m 6e3
CrienruagIbHON 00pabOTKM KOHTAKTHBIX MIOBEPXHOCTEH U 0€3 KOHTPOJISI HATSDKCHHS.

B.2.5 K cremkam Oasok TpuBapeHbl 4Yepe3  OMPEACICHHBIE  PACCTOSHUS
nonynuadparMpl, COCTOSIIIIME W3 BEPTUKAIBHBIX M TOPU3OHTAIBHBIX pedep, K KOTOPbIM
npuBapeH (IAHIICBBIN JHCT.

B.2.6 Tlomymmadparmsl npuBapens! B Mapkax I[1-3a u [1-4a ¢ 1Byx cTOpoH, B Mapkax
[1-3u [1-4 ¢ omnoii. C momomplo momyauadparM OTACIbHBIC OalKH OOBEIUHSIIOTCS B

IPOCTPAHCTBEHHYIO KOHCTPYKIUIO U3 JIFOOOT0 Uncia 0aloK, yCTaHaBIUBAaEMBIX ¢ m1arom 550 Mm
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B TONepeyHOM  HampaBieHuu. OObeauHeHue  auadparM  OCYIIECTBISETCS — TaKkKe
BBICOKOTIPOYHBIMH OONTAMU JUAMETPOM 24 MM.

B.2.7 Tlpu HEoOXOOUMOCTH YCTAaHOBKH OaJOK C OOJNBIIMM IIIarOM B TIOMEPEUYHOM
HaMpaBICHUU MEXIy (IIaHIEBBIMU JIUCTaMHU MoOJyauadparM yCTaHABIMBAIOT HAOOp BCTABOK
Tpebyemort mmpuHbl (Mapku [1-11; T[I-12; TI-14; II-16). banku o0OBEIUHSIOTCS TakKXe
YTOJKOBBIMU  IMPOJIOJBHBIMH  CBSI3SIMH, MPUKPEIUIIEMBIMH K TOPHU3OHTAJIbHBIM (pacoHKam
nonyauadparm. B dacoHkax ycTpoeHbl AyrooOpasHble MPOpe3u ¢ KpasMH, OYEpUEHHBIMU IO
JyraM OKPY>KHOCTEH, IIEHTPBl KOTOPBIX COBMEIICHBI C IEHTPOM y371a (TOUYKOW IMepecedeHust OCH
O6aiok ¢ ocklo monyauadparm). Takoe pelieHHre y3lia IMO3BOJIAET OOCCIEYHTH IIEHTPHUPOBKY

JIMaroHaJIbHBIX CBS3€H MPH JII0OOM PAaCCTOSTHUM MEXY OaKaMHu.

Tab6nuna B.2 - BeromocTs Mapok nHBEHTapHBIX KOHCTpYyKmii MUK-II

Mapxka OCKHU3 MapKu Macca, Kr
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B.3  VuuBepcaibubie Metamnueckue moHTOHb Tuna KC npumenstorcs s

NEpPeBO3KM Ha TIJIaBy U YCTaHOBKM Ha OIOPHI

IMPOJICTHBIX

CTPOCHUH,

B Kayde€CTBC

MOJJEPKUBAIOLIEH KOHCTPYKIIMM TPH TMPOJOJILHON HAJBUKKE MPOJIETHBIX CTPOCHHM, s

YCTAHOBKM MOHTAXHBIX KpPAaHOB,

MaTCpHaJIOB, a TAKKC B KAYCCTBC BPCMCHHBIX OIIOP U B COCTABC cTaImenei.

KOIIPOB M IIEPEBO3KU CTPOUTEIBHBIX KOHCTPYKLUUU H

XapakTepruCTUKH MOHTOHOB MpHUBEAEHbI B Tabmule B.3, a cxema MOHTOHA — HA PUCYHKE

B.1.

Tab6nuna B.3 — YHuBepcanbHble METALITMYECKUE TTOHTOHBI

ITokazarens

Ex. usm.

KC-3

KC-63

Jnunaa

M

7.2

7.2
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[[upuna To xe 3.6 3.6
Bricora To xe 1.8 1.8
Macca T 5.9 5.9
[TomHOE BOTOM3MELIEHNE M> 45 45
Ocasika OT COOCTBEHHOM MacChl M 0.25 0.25
['py30m0bEMHOCTS HOPMATHUBHAS TIPH KH (1c) 263 (26.3) 263 (26.3)
cyxoM 6opre 0,5 m
ITpenensubie Harpy3ku (Puc. 7.1):
B y3JlaX YCHWJICHHBIX INMIAHTOYTHBIX paM P To xe 460 (46) 470 (47)
110 BCeM OOPTOBBIM y3JIaM IInaHroyra Pj To xe 310 (31) 320 (32)
B y3JlaX ITOHTOHA P To xe 260 (26) 240 (24)
B y3JlaX TOPIICBOM CTEHKHU P3 To xe 260 (26) 280 (28)
B J11000# TOYKE MPOJIETa IIMaHroyra Py To xe 25 (2.5) 25 (2.5)
TosnmuHa 0OIIMBKU OOPTOB M TOPIIOB MM 4 4
Tonmmnaa 0OMMBKY MATYOBI U THUIIA To xe 3 3
il
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Pucynok B.1 — Cxema yHuBepcanbHoro noutona KC
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Hpunoxenue I

(pexomenayemoe)

TexHoI0rMs NPABKH METAVIOKOHCTPYKIM I

I.1 B nacrosimem npunoxxenuu B ['.3-1".16.2 mpuBOAUTCS TEXHOIOTHUS TEPMUYECKOM
U TEPMOMEXAaHHMYECKOW TMpPaBKM METAJUIOKOHCTPYKIMI (B TOM uuWcie W [ CHATUA WIH
NepepacnpeelieHnss BHYTPEHHMX  OCTaTOYHBIX  HANpPSDKEHUH B CIOXKHBIX — CBapHBIX
KOHCTPYKLUAX, pabOTalOMUX HAa BBIHOCIMBOCTH MNpPU 3HAKONEPEMEHHBIX M JWHAMHUYECKUX
Harpyskax), a Tak’ke PeKOMEHIAITMH 110 XOJIOTHOM MpaBKe METaUIOKOHCTPYKInid B [7.17.

TexHosorust MpUBEICHA B COOTBETCTBUH CO CTaHapTaMu opranu3amuu [6] u [5].

I''’2  Ilepen npaBkoW METAJJIOKOHCTPYKIMH IPOJETHBIX CTPOEHUN M HUX DJIEMEHTHI,
NOCTYIUBIINE C 3aBOJIa-U3TOTOBUTEIS, TOJKHBI POMTH BXOAHON KOHTPOJIb B COOTBETCTBUU C
7.2.6-7.2.7 ¢ cocTaBJIeHHEM COOTBETCTBYIOIICH OKYMEHTAIlMM W HAa3HAYEHUEM TEXHOJIOTHUH
MPAaBKU B Cllydae BbISABICHUS 1€(DEKTOB, OUICKAIINX BHINPABICHHUIO.

'3 JlroOble Buab! nedopmannii, MpeBILAIONIMX JOMYCKU Ha JIMHEHHBIE pa3Mephl U
reOMETPUYECKYI0 (OpMy DJIEMEHTOB M JeTajel, 4YTo ompeaenserca coryiacHo 7.2.7 u
NPUWIOKEHUIO b, normyckaercs ucnpasisaTh MOCPEACTBOM TEPMUUYECKON U TEPMOMEXAHUUYECKOU
MIPaBKH.

I'4  TemmepaTypy MECTHOIO HarpeBa MeTajyla IpPU  TEPMHUYECKOM U
TEPMOMEXAHUUECKOH MPABKe CIENAYET IPUHUMATh HOMUHAJIBHO!

—  ans TepMooOpaOOTaHHBIX cTajeld (HOpMaiM3alus, 3aKajka IUTIOC OTIYCK)
700°C;
- 11 ropsiuekatanbix craneit 700 - 900°C.

'S  TepMuueckod U TEPMOMEXAHUUYECKON MPABKOM TOHKEH PYKOBOIUTH TJIABHBIN
CBapIIMK WM NPUBJICYECHHBINA CHELUATUCT, UMEIOIINI OIBIT BBINOJHEHUS IPaBKH, KOTOPBIN
Ha3HAYaeT CIOCOOBl TEPMUYECKOW M TEPMOMEXAHMUYECKOW IpaBKH, 30HBI HarpeBa M MecTa
IPUIOKEHUSI MEXAHUUYECKUX YCHIINH.

[Ipu BBIOOpE TEXHOJOTMH M PEKHUMOB TEPMHUYECKOH M TEPMOMEXaHUYECKOH IPaBKH
PEKOMEHIyeTCsl PYKOBOJICTBOBAThCS CTaHIApTOM opranu3armu [18].

6  TepMuueckyr0 MpaBKy MOCTOBBIX KOHCTPYKIIMH  JOJDKHBI — BBINOJHSTH
CreuuanbHO  OOy4YeHHble  paboune-ra3oNpaBMIIBLIMKH,  HMMEIOIIME  COOTBETCTBYIOILEE
yIOCTOBEpEHHUE. ['a30NpaBWIBLIUKNA JOJIKHBI YMETh BHU3YaJIbHO ONPEIENATh TEMIIEPATypy
HarpeBa MeTajia B COOTBETCTBUU ¢ Tabmuieil ['.1 u KOHTpoIMpOBaTh €€ BEIMYUHY C TOMOUIBIO

MPOMETPa WU ITU(POBBIX TEPMOMETPOB, COOTBETCTBYIOHMX 1.2.16.
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[IpoBepky HaBBIKOB pPabOYMX-Ta30MPABIIBIIMKOB IO OIPEACICHUI0 TEeMIEpaTyphbl

HarpeBa MpOM3BOIAT mocpeacTBoM HarpeBa a0 900°C mosiocsl Ha oOpasle-IjacTuHE U3

ropsiu€KaTaHOW CTaJIu TOJIIMHOU OT 6 10 8 MM.

[ToBepxHOCTH MeTaIa B 30HE IIPAaBKU HArpeBOM HEOOXOJMMO OYHUINIATH OT TPYHTOBKHU U

JIPYTUX 3arps3HEHUil crocobamu, yka3aHHBIMH B 5.5-5.9 Bo m30exaHWe HCKaKEHHUS IIBETA

KaJICHUS.

Ta6nuna I'.1 - [{Bera KajgeHus U MoOEKATOCTH MPU HATPEBE U OXJIAKICHUN CTAJIH

I[Bera xaneHus Temneparypa, [{BeTa mobexanoctu Temneparypa,
MIpU HarpeBe (3aKajke) °C MIPU OXJIAKICHHUH (OTITYCK) °C
KpacHs1ii B TeMHOTE 470 COJI0MEHHO-KENTHIN 220
TeMHO-KpacHbII 530 Kentsiit 240
TeMHO-BUIITHEBO-KPACHBIH 650-750 KopuuneBo-xenTorit 255
BuiiHeBo-kpacHbIi 800 - 900 KpacHoBaTo-KOpHUYHEBBIN 265
CBeTJ10-BUIITHEBO-KPACHBIH 900 - 980 [lypnypHO-KpacHbII 275
OpaH>XeBBbIii 1000 ®DurosIeTOBBII 285
Kentorit 1100 TemHO-cHUHMIT 295
benbrit - packaneHHbIN 1200 CaeTio-rony0oit 310
Temneparypa ky3Heunoi ceapku| 1300- 1400 Cepprit 325

(Geutplii CBapOYHBIIA)

I''7  IlpunoxeHwe CTaTUYECKUX YCUIMM JOMKpaTaMHd WIM IPUTPY30M IIpU
TEPMOMEXAHUYECKOW MpaBKe B cIydae ocThiBaHUs MeTauia Hke 600°C He gomyckaercs (KpoMe
MIPEABAPUTENIbHBIX YCUIIUI, TPUIIOKEHHBIX B ITPOLIECCE HATPEBA.

I''8  Tepmuueckas u TepMOMEXaHUYeCKas IpaBKa KOHCTPYKIUHI u3
TEPMOOOPAOOTAHHBIX HU3KOJIETHPOBAHHBIX CTAJeH JIOIMYCKAaeTCs TOJBKO MPHU MOJOKHTEIHHOM
TEMIIEpaType OKPYKArOLIEro BO3AyXa M MeTajlia. ['opsyekaTaHble CTaId CIEAyeT NMPaBUTh IPH
teMmnepaTrype He Huxe Munyc 15°C.

I''9  He nonyckaercs npaBka CMOHTHUPOBAaHHBIX KOHCTPYKIIMI, BOCIPUHUMAIOIINX B
MOMEHT IIPaBKH JI0ObIE HATPY3KHU (MIOCTOSTHHBIE, BPDEMEHHBIE, MOHTa)KHBIE, SKCIIITyaTallUOHHBIE).

I'10 O pe3ynprarax mNpaBKU MOXKHO CYIHWTh, KaK MPaBUJIO, IMOCIE TMOJIHOTO
€CTECTBEHHOT'0 OCTBIBAHMS 30H Harpesa 10 Temieparypsl oT 30 1o 50 °C, 0gqHaKO B HEKOTOPBIX
ClIydasix OCTaTOYHYIO BETMUUHY JepOopMaluii MOXKHO U3MEPUTH MPAKTUUECKU Cpasy (Hampumep,
rpuboBuAHOCTD). [Ipn M3mMepenusx nedopmanuii cieayeT UCHOIb30BaTh CPENICTBA U MPUEMBI
M3MEPEHUM, MPUBECHHbBIC B MPHIOKEHUU /1.

Ecnu nedopmanuum ocratorcs 3a mpeaenaMu JIONYCKOB, HAaMEYalOT HOBBIE 30HBI
HarpeBa. [IOBTOpHBIN HarpeB OJHONW M TOW kK€ 30HBI MATOA(P(PEKTHBEH U JOMYCKAeTCs Kak

HCKIIFOYCHHUEC OJJUH pas.
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11 VHTEeHCHMBHOCT, HarpeBa HAMEUCHHBIX 30H JODKHA OBITh MaKCHMAaJIbHO
BO3MOXXHOM MO TEXHOJIOTMYECKUM YCIOBHMSIM M TEXHHUYECKUM BO3MOXKHOCTSIM IPHUMEHSEMBIX
TOpEJIOK IpPU YCIOBMM PAaBHOMEPHOTO HAarpeBa 30HBI INPAaBKU C YMEHBIIEHHEM TIpagueHTa
TEMIIepaTyp.

Jluct TonmmuHOM Oosee 20 MM ciieayeT HarpeBaTh OJJHOBPEMEHHO C JIBYX CTOPOH (TIpH
HAJIMYMM JI0IyCKa K IIPOTUBOIOJIOXHOW CTOpoHE). Meramun TonmuHOW 25 MM U BBIIIE
JIOITyCKAeTCsl HarpeBaTh MHOTOIJIAMEHHOM TOPENIKOM ¢ AMaMeTpoM OrHEBOT'O corula He Oosee 25
MM H paboTaroliel Ha ra3ax-3aMeHHUTENAX areTuieHa (cm. 4.4.5).

N3noxennbie METO/IbI TEPMHYECKON u TEePMOMEXAHUYECKOMN MpaBKU
pacIpoCTpaHAIOTCsl Ha CTAIBHOM MPOKAT TONIKHON 10 MM U BbIIIIE.

.12 Tlpu muTtensHOW paboTe TOpenKu CleAyeT n30erarh meperpeBa HaKOHEYHHMKA
TOpENKH OT TeIula, OTPAKEHHOrO0 OT HarpeBaemMoro mertamwia. IleperpeB MokeT mpuBeCTH K
MOSIBJICHUIO O0paTtHOro yzaapa. s ero ycrpaHeHHUs CcleqyeT MepHOAUYECKH OXJIaXaaTh
HAaKOHEUYHUK YCUJICHHOM CTPYEH KUCIOPOAA, PErYIUPYEMON BEHTUIIEM.

.13 Jas CHATUSA BHYTPEHHUX HaIpsHKEHUN u [IpeAOTBpALECHHS
TPELMHOOOPa30BaHUs B 30HAX COCPEAOTOUEHHUSI CBAPHBIX IIBOB JOMYCKAETCS BECTU BBICOKUUN
OTIYCK KOHCTPYKIIMH HAarpeBOM YKa3aHHBIX 30H Ta30BbIMH TOpEJIKaMU 10 TEMIEpPATypbl
metasuia ot 600 10 800°C (1BET BUIIIHEBOTO HJIM BUIIHEBO-KPACHOTO KajieHus 1o Tabswmie ['.1).
Harpes Benyr or cepeauHbl K KpasiM HaMEUEHHOW 30HBI HE MEHEE 4YeM JIBYMsl T'OPEJIKAMHU.
[Tporpes noymkeH ObITH HA BCIO TOJIIIMHY MPOKATa, O YeM CBUIETENILCTBYET CTAOMIBLHOCTD LIBETA
HarpeBaemoii 30HbI B Teuenue ot 0,5 710 1 MuH.

Cpok BblaepxuBanus npu temmeparype or 600 mo 680°C He permaMeHTUpYyeTCS.
OcTbIBaHME TOJKHO OBITH MOCTENEHHBIM Ha Bo3yxe. OXJ1axa1aTh HarpeThlil MeTal BOAOH Win
00/TyBOM C>KaTbIM BO3/JYXOM 3aIpeIiaeTcs.

.14 TexHOMOTMM TEPMUUECKOM U TEPMOMEXAHUYECKON TMPaBKH XapaKTEPHBIX
negopmanuii MeTaNIOKOHCTPYKIMKA nipuBesienHs! B [1.14.1-17.14.24.

I'.14.1 Ca0neBUIHOCTH 3JIE€MEHTOB BBIPABISIOT HarPEBOM BBIITYKJIONH KPOMKH JIHCTA B
BUJIC KJIMHBEB, IMOJOCH BIOJIF KPOMKUA WM MX codeTaHus. Hanbonee 3¢ dexTuBHBIN criocod
HarpeBa — KJIMHOBHAHBIM (pucyHok [I'.1, a). Meramn mnpw OCThIBAHWM JaeT YCaaKy H
neGOopMHUpPYEMBI 3JEMEHT BBINPABIAETCS, OJHAKO YCaJlKa IMPOUCXOAUT HE TOJBKO BIOJb
KPOMKH, HO ¥ TOINEPEK, OTUYETO IMOSBISIIOTCS MECTHBIE Ne(OpPMAaLUU — MEPEIOMBI, BBIITYYHHBI,
HEPaBHOMEPHOCTh MPABKM MO BCEH JuIMHE JucTa. HarpeB mosocsl BAOAR KPOMKH MEHEe
3¢ dexTrBeH MO NPOU3BOAUTENBLHOCTH, HO CaOJIEBUIHOCTb BBINPABISETCS MO BCEl UIMHE

PaBHOMEPHO.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Bo u3bexanue yka3aHHBIX BbILIE OTPULATENbHBIX ABJICHUN IPU KIIMHOBUAHOM Harpese,
reoOMeTpus KJIMHA J0JDKHA BBIICPKUBAThCSA B ONPEICICHHBIX Mponopuusix (cM. pucyHok ['.1, a).
Bricoty npu 3Tom cnenyer npuauMats h = 2/3B, nnuny no kpomke L<1/2h , Ho ne Gonee 100
MM IIpH JH000H TOJILIMHE JIUCTA.

Knun Heo6Xxo1uMo HarpeBaTh NEPEMEIEHUEM TOPEIKH OT BEPLIMHBI K OCHOBAHHUIO, HO
He HaoOopoT. [Ipu Tomumue nucra 20 MM U OObIIe HarpeB MPOU3BOAAT JIBYMs TOpPEIIKAMHU C
obeux cropoH. [Ipu tommmue nmucra ot 10 go 12 MM mmHy kiauHa L mo kpomke ciemyer
Hasgayatb oT 30 1o 50 MMm.

Hedbopmarmu  cabIeBUIHOCTH W TPOJOJBHOTO H3rHOa IO KPOMKE MOTYT OBITh
HEpAaBHOMEPHBIMH C BU3YaJbHO 3aMETHBIMH IE€peIOMaMH Ha OTACNbHBIX ydacTKaxX. KimHbs
HarpeBsa clieJlyeT Ha3HayaTh B IEPBYIO OUYepelb Ha BEPIIMHAX NEPEIOMOB.

06 »d(heKTUBHOCTH TIPaBKH MOXKHO CYIUTh TOJBKO IIOCJE TIOJHOTO OCTHIBAHHS
Mmertayuia. Ecnu  geopMHpOBaHHBIA  3JIEMEHT BBIIPABIEH HE IOJHOCThIO, HAa3HAYaloT
JIOTIOJTHUTEIILHBIC 30HBI HarpeBa B BHUJI€ KIIMHBEB WJIM TOJOCH BIOJIb KpoMKH. [IIuprHa momockr

HarpeBa 1o KpoMke b ontuManbHo oikHa ObITh 0,1 B 1 He Gonee 0,2 B (pucynok I'.1, 6).
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a — reoMeTpudeckas hopMa 1 pa3mMephl KJIMHAY; O — TepMHUYECKas MpaBKa TaBpa; 1 — mojoca
HarpeBa

Pucynok I'.1 — [IpaBka TaBpOBBIX 2JIEMEHTOB
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I'.14.2 TIpogonbHbIi M3rMO ABYTaBpOBBIX M H-00pa3HBIX 37€MEHTOB MPaBAT HArPEBOM
BBIITYKJIONH KPOMKOH JeTalnu WM 3JIEMEHTa B BHUAE KIMHBEB U mosioc (pucyHok [.2) ¢
00s13aTeNIbHBIM MPUIIOKEHUEM CTaTUYECKOM Harpy3kd, Kak IpaBuiio, mpurpysa. [Ipu Harpese
II0JIOC WJIN KJIMHBEB Ha IIUPOKUX MOSICaX KOPOOUATHIX 2JIEMEHTOB PEKOMEHAYETCS UCIIOIb30BATh

OJIHOBPEMEHHO JIB€ ropeiKku (10 OJHON Ha CTEHKY), MOPSAOK MepeMelleHrs KOTOPhIX MOKa3aH

Ha pucyHke [".3.
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a — TepMOMeXaHHuYecKas IIpaBKa JIByTaBpa; 0 - TepMoMexaHnueckas npaska H-oOpa3noro
aneMeHTa; | — mojoca HarpeBa; 2 — moJioca HarpeBa CTeHKH; P - mpurpys3sl

Pucynok I'.2 — IIpaBka qByTaBpoBbIX 1 H-00pa3HbIX 3JIeMEHTOB

I, Il — omHOBpEMEHHO paboTarOIINE TOPEIIKU B KAKIOM CEUCHHH; | — moJjioca HarpeBa

TOPU30HTAIILHOTO JIUCTA; P - mpurpyssl

Pucynok I'.3 — Tepmomexanndeckas mpaBka KOpoOUaToro 3JeMeHTa IByMsI TOpeIKaMu
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

I.14.3 Ecnmu  npojonbHBIA  W3rH0 WMMEEeT MEeCTO cpa3y B JIByX B3aWMHO
NEPICHIUKYISPHBIX TUIOCKOCTSIX, TO MPABHTh CIEAYET Pa3AeibHO Ka)Iblil BHITMO CHadana B
OJTHOW TUIOCKOCTH, 3aTeM B Jpyroil. O pe3ynbTaTe NpaBKM MOXHO CYIAMTH IOCJIE IMOJIHOTO
OCThbIBaHUSl 30H HarpeBa. [Ipy HemocTaTouyHOl mNpaBKe Ha3HAYAIOT JOMOJHUTEIbHBIE 30HBI
Harpesa C MpUrpy3oM.

I'.14.4 Bunaroobpa3nocts (cM. Tabmuny b.1, myHkT 5) B kKopoOuarbix, H-o0pa3HbIX u
JIBYTaBPOBBIX JJEMEHTAX TMOSBISETCS BCJICICTBUE HEIOCTATOYHO MPOAYMaHHOW WIH
COOJTI0ICHHON TEXHOJIOTUH COOPKU KOHCTPYKITUH.

Tepmuueckass mTpaBKka BHUHTOOOPA3HOCTH JKECTKUX KOPOOYATBIX dJEMEHTOB HeE
IOpUMEHSETCS, a HENpPaBUIbHO COOpPAaHHBI M CBapeHHBIH KOPOOYATBHIA HIIEMEHT MOJJICHKHT
0TOpaKoBKE M OTIPABKE Ha 3aBOA-U3TOTOBUTENb.

Onementsl H-00pa3HOro u JBYTaBpOBOTO CEUEHHUS, HMEIOUIME BUHTOOOPA3HOCTD,
pEKOMEHAYETCs YKJIaAbIBaTh IUIAIIMS C ONMUPaHUEM KPOMKAMU IMOSCOB Ha JBE FOPU30HTANIbHBIE
OTIOPBI TI0 KOHIIAM 3JIEMEHTA, U €CJIU M0JI COOCTBEHHBIM BECOM OHH BBIPABHHBAIOTCA, TO COOpKa
TaKUX KOHCTPYKIIHMA C TIOCIEAYIONUM PacCKpEIICHUEM MONEPEYHBIMU U TIPOAOIBHBIMU CBSI3IMU
Ha MOHTa)e MPOJIETHOTO CTPOEHUs OyAeT BOZMOXKHA.

I'.14.5 K gedopmanusm 1o miIoCKOCTH JIUCTA OTHOCSTCS:

- BOJIHUCTOCTD, IEPEruObl U 3aru0bl KPOMOK, HE BBIITPABJICHHbIE HA MALIMHAX MPU
MEXaHMYECKOH MpaBke WU Je(opMHpOBaHHBIE B MPOLIECCE U3TOTOBIIEHUS, TPAHCIOPTUPOBKH
Y MOHTa)Ka METaJUIOKOHCTPYKITUH;

- BBITTYYHMBAHUS («XJIOMYHBI») B CTEHKaX OallOYHBIX W KOpPOOYATHIX CEUCHHM
CIUIOIIHOCTEHYAThIX KOHCTPYKIIUM, TONTYYCHHBIE B 3aMKHYTBIX KOHTYpaX, OTPaHUYCHHBIX
mosicaMd M pedpamMu KECTKOCTH, a TaKXKE BBIXOMSIINE HAa CBOOOIHBIE KPOMKH (CM. TaOIUIly
b.2, nyHkTe 6 11 7);

- yrioBele Aedopmaruu (JOMHKHA) B CBAapHBIX CTBHIKOBBIX COEAMHEHUAX (CM.
tabmuiy b.2, myHkT 4).

Bce nepeuncinennsie neopManud OTHOCSATCS K CII0XKHBIM M TPYTHOBBITPABIISIEMBIM.

I'.14.6 BonuuctocTh, 3aru0bl, MeperuObl JIMCTOB M YIJIOBBIE AeopManuu (IOMHUKN)
CTBIKOBBIX CBapHBIX COCIMHECHHH BBINPABISIOT HArpeBOM II0JIOC IMUpUHOW He Oomee 1,5
tommuHbl ucta S. Ilpu mmpunHe mojockl HarpeBa Oojee 1,5S mocne OCThIBaHHS MeTasuia
o0pa3yeTcs BHITY4YHBAaHUE HEITOCPEICTBEHHO B 30HE HArpeBa B MPOTHUBOMOJIOKHYIO CTOPOHY, YTO
HEIOIyCTUMO.

I'.14.7 HarpeB monoc BeayT ¢ BBITYKJIOW CTOPOHBI, HAYMHAS OT OCHOBAHHS BHITHOA, U

IMOCJICA0OBATCIIBHO IIEPECHOCAT IMOJIOCHI K €I'0 BEPIINHE.
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[.14.8 Pexomenayercss NpUIOKCHHE MEXaHUYECKUX YCHINHA (TepMOMEXaHUYeCKas
IpaBKa) B IpOLIECCe HAarpeBa MOJOC. YCWIME B BHUJAE NPUTPYy3a JOMYCKAETCS OCTABIATH Ha
KOHCTPYKLIMM [JO TIOJIHOTO OCThIBaHUS. llpuiokeHue aKTUBHBIX YCWIMHA (Hampumep, OT
JIOMKPaTOB) MOCJe ocThiBaHMs MeTaiia Huxe 600°C He momycKaeTcsl.

['.14.9 Yucno HarpeBaeMbIX MMOJOC Ha3HAYAIOT MOATAIMTHO C 3aMEPaMH Ha KaxKJIOM 3Tare
OCTaTOYHOH BETMYMHBI JAe(opMaIiy 1Mocie MOJIHOTO OCTHIBAHUS METAJUIA U CHATHUS HarPy3KU.

I'.14.10 TIpaBky BbIllyunBaHHUA («XJIOIyHa») clIeAyeT HayMHATh C 3aMepa CTpenasl A
(cm. tabmuny b.2, myHkT 6, u pucyHok M.20). 3amep mpousBomar ¢ at000# (BBIMYKIOW HIH
BOTHYTOH) cTOpoHBI. [Ipu 3amepe ompenensroT TpaHHUIBI OCHOBAHHMS W BEpIIUHY (IICHTD)
«XJIOTyHa». Pa3MeTKy BBIMOIHSAIOT MEJIOM C BBITYKJIONW CTOPOHBI.

BHyTpeHHHE oOCTaTOYHBIE HANPSIKEHHUS B «XJIOMyHE», OOpa3oBaHHOM B 3aMKHYTOM
KOHTYpE CTEHKH MEXIy peOpamu U MosicaMu, Kak IPaBUIIO, HE IPEBBIIIAIOT Mpeebl TEKYYeCTH,
OJIHAaKO MOTYT OBbITh ONM3KMMHU K HeMy. B »ToM ciydae mepexo] MeTauia B IUIACTUYECKOE
cocrossHue npu HarpeBe Bbimle 600°C MOXXKET NPUBECTH K 3HAYUTEIBHOMY YBEINYEHUIO
negopmanuu BbIyynBaHus. Bo wn30exaHue  Takoro sIBIEHUS HarpeB HAMEUYEHHBIX 30H
HEO0OXOJUMO TPOBOJUTH TOJBKO IOCIE YCTAHOBKM HA BBINYKIYIO CTOPOHY CHEIHaIbHBIX
MPUCTIOCOOJICHUH, TMpenATCTBYOmUX pocty naedopmanmii  (pucynok [.4). Benuuwmny
MEXaHUYECKOT0 YCWIIWS, MPHUKIAIBIBAEMOIO K «XJOMYyHY», M IUIOLIA/b PACIPEACICHUS €ro

HOI[GI/IpaIOT OIIBITHBIM ITYTCM OO0 Hadalia IIpaBKH.

1 - pama; 2 — BUHTOBOM NpHxuM; 3,6 — IIOJIOCHI HArpeBa IEPBOIO ATArna MpaBKy; 4, 5 — To ke
BTOPOTO 3Tana; 7 — IPaHULA «XJIOMYHa»
Pucynoxk I'.4 — TepmoMexaHndeckas IpaBKa BbITYYHBaHUSA («XJIOMyHa») B 3aMKHYTOM KOHTYpe

Ha JIByTaBPOBOI1 Oaike
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I.14.11 Ilpn Hamuuuu B CTEHKE IBOSKOBBIMYKIIBIX B pa3HbIe CTOPOHBI nedopmariuii
TEPMOMEXAHHYECKYIO TIPABKY BBIMOJIHSAIOT MMOCIEI0BATEIFHO, HAYMHAS C MEHBIICH BEIUYMHBI
BBITHOA.

['.14.12 BeimyunBaHus («XJOMYHBI») CIECAYET MPABUTh HATPEBOM C BBITTYKJIOW CTOPOHBI
M0JIOC, MapajieNbHBIX APYT APYry U HAIPaBJICHHBIX BIOJb OOJBLIOTO OCHOBAHMS BBITYyYHHBI.
[Ipu coepuyeckoit (kpyriaoi) Gopme HampaBieHUE MOJIOC HArpeBa MPUHUMAIOT MapajlIeIbHO
pebpam xecTtkocTd. lIpumepHOE pacmoiOKEHHWE II0JIOC HarpeBa W BUHTOBBIX TNPHKUMOB
npuBeneHo Ha pucyHke ['.4. [Topsimok mpaBku:

—  3aMep TpaHUI] 30HBI BHIMYYUBAHUS U JehOopMaIuu A,

—  pa3MeTKa I0JI0C HarpeBa M OYMCTKA MX OT 3aBOJICKOM I'PYHTOBKH;

—  YCTaHOBKA BUHTOBBIX NPIKMMOB U CO3JaHHE MEXaHWUYECKHX YCHIUW BIOJb
MI0JIOC HAarpeBa;

- HarpeB nepudepuitipix monoc Ne 3 u Ne 6 mmpunoit 1,5 S no pacuerHoi
TEMIIEpPaTyphl MPABKH C MOCTETIEHHBIM YBEIHUEHUEM MEXaHUYECKON Harpy3KH;

—  3amep aedopmaruu A mocie IOJTHOTO OCTHIBAHUS METAILNIA;

- HaMeTKa MOJ0KEeHUs U ATuHbI 1oJ10c Ne 4 1 No 5 B 3aBUCUMOCTH OT Pe3yJIbTaTOB
MIEPBOTO dTara MPaBKH.

JlanpHel1ast TEXHOJIOTUS IPABKU MOBTOPSIETCS 10 MOJTHOM BBIIIPABKHU «XJIOITYHA».

['.14.13 BoaHUCTOCTH KPOMKH CTEHOK OQJIOYHBIX M KOPOOYATHIX CIUIONTHOCTCHUYATHIX
3NeMeHTOB (cM. Tabmuiy b.2, myHkt 7) mpezicrasiser co0oil AeopManuu MOJIOBUHYATOTO
BBITy4YHBaHUs, paccMoTpeHHOro B [.14.10 (BOJHHUCTOCTH B pa3HbIE CTOPOHBI B MPAKTUKE
Ha3BIBAIOT «0axpoMoii»). 31eCh CleayeT pa3audarh TOPIBl 0aTOK CBOOOIHBIC U CTHIKYEMBIE C
COCETHUMHU MOHT@XHBIMH  3JeMeHTaMu. CTBIKM MOTYT ObITh  (PUKIUOHHBIMM  Ha
BBICOKOITPOYHBIX 0OJNITaX, IEIbHOCBAPHBIMU U KOMOMHUPOBAHHBIMU, KOT/Ia TIOSICA CBAPHUBAIOT, a
CTCHKH OOBEIMHSIOT Ha BEICOKOIIPOYHBIX OOJITaX.

I'.14.14 Topusl cBOOOIHBIE (IO KOHIIAM MPOJIETHBIX CTPOSHUI) BBIIPABIISIIOT C IETBIO
obecrieueHus AOMYyCKOB 1o Tabnuie b.2, myHKT 7 s cBOOOIHOTO (HE CTHIKYEMOMOTO) TOpIia
Oanku.

I'.14.15 Topusl CTBHIKyeMbI€ IOJDKHBI OBITH BBIIPABICHBI TaKUM OOPa30M, YTOOBI
o0ecrieunBaiach CTHIKOBKA OOJITOB € KECTKUM JOIMYCKOM IO BBICOTE BBIIPABIEHHBIX CTEHOK +2
MM. Ycaaka MeTalia B 30HaX HarpeBa B 3HAUUTEIbHOW CTETIEHU MOXKET MOBIUSATH Ha BBICOTY
CTCGHKH B CTOPOHY €€ YMEHBIICHMS, a €CIM BTOPOH, MPUCTHIKOBBIBAEMBI OJIOK HE HMEeT

nedopMaruii ¥ He OABEPraJics MPaBKe, TO CTHIKOBKA CTAHOBHUTCS MPAKTUYECKH HEBO3MOXKHOM.
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I'.14.16 IlpaBky BOJIHUCTOCTH 7M1 «OaxpoMBbI» KPOMKH BBITTOJTHSAIOT
TEPMOMEXaHHYECKUM CIIOCOOOM ¢ MUHUMAIBHBIM YHCIOM TOJOC HarpeBa (HO HE KIIMHBEB).
MexaHWueCcKue YCWIHS CO3/al0T C TMOMOIIBIO0 >KECTKOTO JJIEMEHTa - IMPOKATHOTO YrojKa
125x125%x12 MM u BUHTOBBIX CcTpyOumH (pucyHok I.5). Yromok ycTaHaBIMBarOT C BOTHYTOM
CTOpOHBI. JlomyckaeTcs 4aCTUYHOE MOATSATMBAHHE BBIMYKJIOCTH K YTOJKY CTpyOuuMHamMu (Wiid
OonTaMu MPU HATUYHH MOHTQKHBIX OTBEPCTUH B CTEHKE) 0 Ha4aja Harpena moJjoc.

HarpeB monocel HauWHAIOT OT OCHOBAHMS BBITYYHHBI (BOJIM3M BEpTUKAIBLHOTO pedpa
JKECTKOCTH) Y 3aKaH4YMBarOT Ha Kpomke. lllupuna monocel - He Oonee 1,5 S, rae S - TommmHaa
JUCTa CTeHKU. B mpoliecce mpaBku MPOU3BOJAT TOUHBIM 3aMep BBICOTHI CTEHKH IO MPOdUITio

JMCTa, HO HE TI0 PSMOM JIMHUU KPAaTYalIIero pacCTOSHUS MEXKAY MosicaMy OalTKy MIIM KOPOOKH

1 — crpyOumHBI UK 60aTHL;, 2 — yrojok 125%125%12; 3 — mosockl HarpeBa MeTasia

Pucynox I'.5 — Tepmomexanudeckas rnpaBka BOJIJHUCTOCTH KPOMKH Ha TOPIIE OaIKu

['.14.17 IlnaBHble 3aruObl B JUCTOBBIX KOHCTPYKLHUSAX, TOJTYYEHHBIC BCJEICTBHUE
CHWJIOBBIX  IUIACTMYECKUMX  AedopMamuii u  pasHOro  poja  MOBPEXAEHUH  mpu
[OrPy30pa3rpy304HbIX,  TPAHCIOPTHBIX W MOHT@XHBIX  ONEpalMsiX,  BbINPABIAIOT
TEPMOMEXaHUYECKUM CIIOCO0OM. JIMHEHKOH AMMHON | M ompenensioT Hayalo UCKPUBICHUS H
HaMEyaroT MeJIOM TpaHuIly IepejoMa Mo Bceil anuHe 3armba. IlepByro mojocy Harpesa
pacrosiararoT psJIoM ¢ TpaHUIIEH mepesoma ¢ BhIMykJIol cTopoHbl. C 3a3opom ot 20 g0 30 MM
HaMeyaroT BTOPYIO MOJIOCY HarpeBa U T. . UUCIIO MOJIOC U pacCTOSTHUS MKy HUMHU 3aBHCAT OT
KPUBHU3HBI JINCTA U PE3YJIbTATOB TEPMOMEXAHMUYECKON MpPAaBKHU IIOCJIE HArpeBa JBYX IEPBBIX
noJjoc. MexaHu4ecKylo Harpy3Ky HpUKJIaJbIBalOT Ha Topue JucTa (pucyHOK I'.6) u mocTossHHO
KOHTPOJIUPYIOT BO M30ekaHue nepernda B oOpaTHyro cTopoHy. HarpeB mosoc BexyT OT OJTHOTO

Kpasi JINCTa K APYroMy HElpephIBHO.
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KonTposs  BhopaBku  BeayT TmoBepoyHOM  JsmHeHkoW. Ilpu  HemocTaToyHOM
3 PEKTUBHOCTH HAMEUYEHHBIX II0JIOC JOMYCKaeTCcsl HarpeB Mexnay HuMH. llupunHa kaxmon

I10JIOCHI HE JTOJIKHA MpeBbImaTh 1,5S.

1 — cTpy6umHs;, 2 — cton (cteHn); 3-7 — monockl HarpeBa; P — Harpy3ku (ycuiidst TOMKpaToB)

Pucynox I'.6 — TepmomexaHndeckas mpaBka IJIaBHOTO 3aruoda Jmcra

I'.14.18 3aruGbI-niepesioMbl MOXXHO BBINMPAaBUTh TAKHUM € CIIOCOOOM, KakK IUIaBHbIC
3aruObl, HO C OTPAaHMYEHHBIM YHCIIOM MOJIOC HarpeBa, Kak MpaBuio, He Oosee Tpex. Illupuna
Kaxaol u3 HUX 1,55 W pacmonaraioTcsi OHU TOYTH BIUIOTHYHO. MEXaHMYECKHE YCHIIHS
NPUKIIAABIBAIOT OOJIbIIEH BETMYMHBI B CPABHEHHMU C IUIABHBIM 3aru0OOM, a HarpeB IMOJIOC IO
BBIMYKJION CTOpPOHE IPOU3BOAAT OAHOBPEMEHHO IBYMsI WIM TpeMs ropeikamu. Meramn He
JoJbKeH ocThiBaTh Hibke 600°C 1o Bced minHe mepenoma. XapakTep MpaBKU — IIACTUYECKHI
(Ky3HEUYHBII ) OHOBPEMEHHO C YCAJOYHBIM.

['.14.19 BpimpaBKy OCTAaTOYHBIX YIJIOBBIX JAedopMalii B CBapHBIX CTHIKOBBIX
COeTUHEHUSX («IOMHUKOB», cM. Tabmuny b.2, myHKT 4) TpOU3BOAST MPEHUMYIIECTBEHHO
TEPMHUYECKUM CIOCOOOM C HarpeBOM OCHOBHOI'O METailjia BAOJb CBAPHOTO IIIBA, HE 3aTparuBas
€ro SApOM IJITaMEHH FOpeKU. 30HbI HarpeBa HaMeyaloT C BHIITYKIION CTOPOHBI JJOMHUKA.

[Tpu HepocTraTouHOM A(H(PEKTUBHOCTH ABYX IMOJIOC JOIMYCKAETCS MOBTOPHBIA HArPEeB MX

IIpY LIMPUHE A0 2S B OKOJIOIIOBHOM 30HE.
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OAHOBpPEMEHHO € MPAaBKON JOMHKA B CTHIKOBOM CBAPHOM COETUHEHUH IMPOUCXOIUT €T
TepMuUeckas 00paboTka, OTHOCSIIAsICS K BRICOKOMY OTITYCKY. IIpu HarpeBe oKoJIOIIOBHO 30HBI
Y 30HBI TEPMUYECKOTO BIMsHUA 10 TemiepaTypbl 700°C, BbiAep:KKe IPU 3TOM Temmeparype u
MOCNEAYIOEM MEIJICHHOM OXJIaXJEHUU CHIDKAETCS YPOBEHb OCTATOYHBIX HAIPSKEHUIH,
MOBBILIAETCS AMACTUYHOCTD U yapHas BA3KOCTh CBAPHOTO COEAMHEHHS.

['.14.20 I'puGoBUIHOCTH B TOsCaX CIUIOUIHOCTEHYATHIX 3j1eMeHTOB H-oOpasHoro u
JIBYTaBpOBOro cedeHus (cMm. tabmuny b.2, myHKTBl 2 1 3) MOXET OBITh CHMMETPUYHOH H
HECUMMETPUYHOW. DTO ONPEICTAIOT 3aMepaMu BeTMYUH A; 1 Ay.

[.14.20.1 Tlpu cummeTpudHOH TPUOOBHUIHOCTH W TOJIIMHE CTCHKH S¢r 10 16 MM
Ha3Ha4yaloT OJHY LEHTPAIbHYIO IOJOCY HarpeBa IIMPHUHON 2S;, rae S, - TOJIUHA IOJKU
(pucynok I'.7, a). Ilpu »TOM ToNmMHA Tosica — He Oosiee TOMIUUHBI cTeHKU. [Ipu Tommmue
cTeHKHu Oosiee 16 MM HarpeBaroT ABE MOJIOCHI, pacHojiaras UX HaJ CBapHBIMH YIJIOBBIMU IIBAMU
(pucynok I'.7, 6). llupuHy Ka)x a0 MOJIOCH MPUHUMAIOT paBHO# 1,5S;,.

[.14.20.2 Tlpu HECUMMETPUYHON TPUOOBUIHOCTH M TOJIIMHE CTEHKUA Sc; 10 16 MM
HarpeBaroT OJIHY NOJIOCY, HO CO CMEILIEHHEM B CTOPOHY O0JIbIIoro 3HaueHus A (pucyHok ['.8, a).
[Tpu Tommuue cteHku 6osee 16 MM Ha3HAYArOT JIBE TOJIOCHI HArpeBa, MPUYEM Pa3HOUN ITUPHUHBL

B CTOPOHY O0JIbIIIEro 3HaYeHus A mostoca mmpe (pucynok I'.8, 6).

a)
b=2k+$ ~
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b2kel0 | 5 b2 D0

a — MpH TONIIMHE CTeHKH S < 16 MM; 6 — ripu TommuHe cTeHKH S > 20 MM; | — mosiocs! HarpeBa

Pucynox I'.7 — IIpaBka cHMMETpHUYHOM TPUOOBHIHOCTH TTOSICOB OAJIOK
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b;:K-ffO bb2=2K*70
! ! <
~F et
< Ky I Ky
14
s220|!

a — Mpu ToJIIrHEe CTeHKH S < 16 MM; 0 — nipu TonmuHe cTeHKH S > 20 MM; 1 — oJIoCkI HarpeBa

Pucynox I'.8 — IIpaBka HecuMMeTpUYHOM TPUOOBUIHOCTH MOSICOB OATIOK

I'.14.21 Vkazannas B 1'.14.20.]1 mmpuHa 1nosoc MOXET KOPPEKTHPOBATHCSI ONBITHBIM
yTeM Ui Ka)KJO0Tr0 KOHKPETHOTO Ccyyasi.

['.14.22 I'puGoBUIHOCT, HA CBOOOMHBIX CBECaX OPTOTPONMHBIX U PEOPHUCTHIX TUIAT
BBITIPABIISIOT MO BBIIICTIPUBEICHHON TEXHOJIOTHH.

I'.14.23 Tlepexochl TMOJOK OTHOCUTEIBHO CTEHOK (cM. Tabmuny b.2, mynkr 1) B
JBYTaBPOBBIX, TaBPOBBbIX W H-00pa3HbIX >JeMEHTax SBISIIOTCS pPE3yJIbTaTOM HapylIeHUs
TEXHOJIOTHMH COOPKH M CBapKu. BTOpoil mpuumHON mepekoca MOXKET ObITh M3rH0 CTEHKH 10 €€
[IMPUHE WINA BBICOTE.

B mepBom ciiydae mepeKoc BBIMPABISIOT HArpEBOM TIOJNOCHI HA CTEHKE PSAOM C
MOSICHBIM CBAapHBIM IIIBOB CO CTOPOHBI Tymoro yria. llupuHy mojockl HarpeBa MPUHUMAIOT
ontumManbHO 1,5 S¢; (pucynok I.9). Bo BTopom citydae mosiocy HarpeBa HaMeuaroT Ha BBITYKJION

CTOPOHE CTEHKH TaKXke MUpUHOM 1,5 S¢;.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
a)

h<15s

6)

a — IpH NPSIMOH CTEHKE; O — PH UCKPHUBIIEHHOH CTEeHKe; | — moyoca Harpesa

Pucynoxk I'.9 — IIpaBka nepekoca moyiox

I'.14.24 PoMOOBHIHOCTE B KOPOOYATHIX CEUEHHUSAX HCIPABISAIOT TEPMOMEXAHUYCCKUM
crioco0oM. 11t 3TOro BHYTPH KOPOOKH IO MEHbBILEH AMaroHald yCTaHABIMBAIOT BUHTOBBIC WIIH
THJIPaBIUYECKUE JOMKpPaThl W co3fgatoT B Hux ycuwius (pucynok [.10). Ilomocel Harpesa
HaMEYaloT CHapy>Ku U, MO BO3MOXHOCTH, M3HYTpu mo cxeme pucynka [.10. B mpomecce
Harpesa IoJ0C PEryJIupyloT YCHINS Ha JOMKpaTax 10 MOJIHOTO HCTIpaBieHHs] pOMOOBUIHOCTH.

- — e e e e e —

H
+ 75
¢

b =12

B

Ii
1 — monockl HarpeBa; 2 — BUHTOBAs pacropka (IoMKpar)

Pucynox I'.10 — [IpaBka poMOOBUIHOCTH KOPOOYATOTO CEUCHUS
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

.15 Ilpu coyeraHuu HECKOJIBKHUX BHJOB JAedopMaiuii Ha OJHOM y4yacTKe
UCIIOJIB3YIOT TEPMHUUYECKYI0 U TEPMOMEXAHMUYECKYIO MPAaBKy B COOTBETCTBUU C TEXHOJIOTHEH,
npuseaeHHou B I.15.1-".15.7.

I'.15.1 [Ipu BBIMOJHEHUH LETBHOCBAPHOTO CThIKA HA MOHTa)X€ MOTYT MUMETh MECTO
cienyromue aedopmaiuu (pucynok I'.11):

- OCTaTOYHBIC YTIIOBBIE AehOpMaIIiH (JIOMUKH) B MOSCAX;

- BBIMMYYMBAHUSI BEPXHEM YacTW CTEHKH OT CBAapKU BEPTUKAIBbHOM BCTaBKU U
3aBapKU POCITYCKOB B MOSICHBIX YIJIOBBIX I1IBaX;

- rpuOOBUIHOCT M BOJHHUCTOCTh IO KPOMKaM IOSICOB OT CBapKH MOSCHBIX

YIJIOBBIX IIBOB (B TOM YHCJIE POCITYCKOB) IPY TOJIIMHE M10SICOB MEHbIIE 20 MM.

Bt

A

““%:Zﬂ“\“;
S <
4 - q:_:
<= = .

Bo

a — OCTaTOYHBIE YTIJIOBBIE AedopMaIuu (IOMUKH) B MOsIcax; O — BHIMTYYMBAHUE CTEHKH;
I — TPUOOBUTHOCTD TMOSICOB U BOJIHUCTOCTh KPOMOK; | — CBapHBIC BEPTHKAIBHBIE CTHIKA CTEHKH;
2 — BCTaBKa MPOJIOJIBHBIX pedep

Pucynox I'.11 — Jledopmariuu B 11e;IbHOCBAPHOM CTHIKE OaIOK

I'.15.2 TlpaBky nedopmanuii B LETLHOCBAPHOM CTHIKE PEKOMEHIYETCS BBITOIHSTH
MOATATHO B COOTBETCTBUU C TEXHOJIOTHEHN CBapKH.

I'.15.3 B nepByto oudepenib UCIPABIAIOTCS JOMUKH B CTHIKOBOM COEIMHEHHH HUKHETO
nmosica, €CJii 3TH Jedopmaluy TMPEBHIIAIOT JOMYCKH, YKa3aHHble B Tabmwuie b.2, myHkT 4.

TexHomnorust BbIlIpaBKU AOMUKOB mpuBeaeHa B [.14.19. Jlomyckaercst kak TepMuUecKas, TaKk U
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
TepMOMEeXaHHuYecKas MpaBka. Harpes moyioc BBINONHSIOT CHU3Y [0 OCHOBHOMY METaJlTy BJIOJIb
1IBa (He 3aTparuBasi €ro) Ha BCIO IIMPUHY MOsica.

JIOMHKM B CTBIKOBBIX COEAMHEHMSIX BEpPXHETO I05CA BBHIIPABIAIOT B IIOCIEIHION
ouepelib, T. €. MOocje MPaBKU BBITYYHUHBI, TPUOOBUIHOCTH U BOJIHUCTOCTH.

I'.15.4 Bo BTOpyI0 04Yepeab BHIMOIHSIOT MPABKY BHIMYYHBAHUS BEPXHEHW YaCTH CTCHKH,
MIOCKOJIBKY OHO TPEMATCTBYET O(POPMIICHHIO CTHIKOB MPOAOJBHBIX pedep co BcTaBKamu. Jliis
TEPMOMEXaHUYECKON MPABKH «XJIOMYHAa» C BBIYKJIONH CTOPOHBI €ro TpeOyeTcsl yCTaHOBKA PaMbl-
yrmopa ¢ BUHTOBBIMH MPH)XKMMaMH aHAJIOTWUYHO NpUBEIECHHBIM Ha pucyHke [.4. BunToBble
IPWXKHUMBI pacrojaraioT Mo BEepTUKalU CTeHKH. [lapannenbHo MM HaMedaroT IMOJIOCHI Harpena
TaK)K€ C BBIMYKIOW CTOpPOHBL. BCro NOCIEAYIONIYI0 TEXHOJIOTHIO MpPAaBKM MPUHUMAIOT B
cootBercTBuH c [.14.10-1".14.12.

I'.15.5 Jedopmamun rprOOBHIHOCTH TIOSICOB BBIMIPABISIOT TEPMOMEXaHUYCCKUM
crocoboM, co3faBasi YCHJIMS C TOMOIIBIO MOIIHBIX BHUHTOBBIX PaclOPOK, THUAPOIMINHIPOB
(pucynok I'.11, a) unm ruApaBIMYECKUX TOMKPATOB, YIIUPAIOIIUXCS B CKOOBI, 3aKpEIICHHBIC Ha

noscax (pucynok I'.11, 6). Ycunus co3aai0oT CUMMETPUYHO C 00€UX CTOPOH CTEHKH O Haudaia

HarpeBa I1oJioC Ha I1osAcax.

B

[ACdAAaNTLrdd

Tt

]
3]

P =y I

a — MpaBKa BUHTOBBIMU pacropkamu; 0 — mpaBka cko0oii u 1oMkpaToM; | — cBapHbIe
BEPTUKAJIbHBIE CTBIKM CTEHKH; 2 - IIOJIOCHI HAarpeBa

Pucynox I'.12 — TepmomexaHnudeckas mpaBka rpuOOBUIHOCTH U «TOMHUKA

I'.15.6 TlepBbIM HarpeBaroT MOSIC, UMEIOIIHIA OOJIBITYIO KECTKOCTH (OOJBIIYIO TIOIIATH

CEUeHHs), KaK NMpaBWio, HIWKHUI. PacnonojkeHue mpooNIbHBIX MOJOC HAarpeBa MOKa3aHO Ha
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
pucynke [.11, a. Illupuny mnosoc mnpuHUMalOT He Oonee 1,5S. Pexomenmyercss HarpeB
OJTHOBPEMEHHO O00€MX TMOJIOC JBYMs TOpelKaMH Ha TPOXOJ C Hayajga /0 KOHIA
neGopMHUpOBaHHOTO YydacTka. JlomyckaeTcsi TepMOMEXaHW4ecKas IpaBKa TIpUOOBHUIHOCTH
MOOYEPETHO C OJHOM, a 3aTEM C APYrOil CTOPOHBI.

Ha mosice ¢ MeHpIIUM cedeHHeM TPUOOBUIHOCTH BBIIPABISIIOT TEM K€ CIOCOOOM, HO
nocye 6osee MOITHOTO Tosica.

I'.15.7 Bonauctocth («0axpoMy») 1O KPOMKaM IIOSICOB MOXXHO  BBIIIPABIIATH
napajuleIbHO WM CJEA0M 3a MpaBKOW TprHOOBUAHOCTH IMOCPEACTBOM HAarpeBa MOIMEPEUHBIX
MIOJIOC CO CTOPOHBI BBIMYKJIOCTH, KaK MoKa3aHo Ha pucyHke [.11, 6. [imHy moJIoc IpHHUMAIOT
paBHoil 0,25 B, rne B — mmpuna nosica. Harpe BeayT B HalpaBlIeHMM OT CTEHKH K KPOMKE
nosca. B mpormecce HarpeBa peryaupyioT yCHJIME Ha JOMKpaTte. BrIrn0G momkparoMm mpu
HarpeThIX M0JIOCaxX JOBOJAT JI0 MOJIHOTO BBINPABIIEHUS TPUOOBUIHOCTU U BOJHUCTOCTH KPOMOK
¢ 3amacoM 24 MM Ha MOCJIEAYIONIYI0 OOPAaTHYIO YIPYTYIO AeQOpMaIUIO MOCe CHATHS YCUIIHS OT
JIOMKpata. Y CUJIMe CHUMAIOT I10CJIE IIOJIHOTO OCTHIBAHUS METalIa.

16 Ilpu wHanuumu npedopmanuii W TMOBPEXKICHUN BCICICTBUE MEXaHHMYECKUX
BO3JCHCTBUM, TMOJYYEHHBIX MPH pa3rpy3Ke WM TPAHCIOPTUPOBKE METATUIOKOHCTPYKIIHMA,
MPUMEHSIIOT TEXHOJIOTUIO MPABKH, TpUBeAeHHYIO B [.16.1-1".16.2.

I'.16.1 PeMoHT packoca, IOJyYMBILIETO MECTHBIE MOBPEXKJIEHUSA C Pa3pblBOM MeTailia
10 KPOMKE B 30HaX «a» U «0» (cMm. pucyHok I'.13), HE0OX0AUMO NIEHCTBOBATh B CIEAYIOIIEM
HOpSIIKE:

— B 30HE «0» 3aUUCTHTh MECTO pa3pblBa METaula, BBINOJHUTH V-00pa3HyIo
pasfenky KpoMOK UITH(GOBAIbHON MalIMHOW ¢ pabodyuM OpPraHoM B BHJE apMHUPOBAHHOTO
Ha)XJIJaYHOTO Kpyra, moJorpeTh 30Hy cBapku 10 120°C u 3aBapuTh pa3pbiB BPYUYHYIO, BCTHIK, CO
CIUIOIIHBIM TPOIUIABICHUEM M KOHTposieM ¢ momomisio Y3J[. Tok momkeH ObITh MOCTOSHHBIN
00paTHOW MOJSIPHOCTH (TUTFOC HA BJIEKTPOJIE);

— B 30HE «a» BBIIPaBUTh TPHUOOBHIHOCTH TEPMOMEXAHHMUYECKUM CIIOCOOOM ¢
IPWIOKEHUEM YCWIMM THUAPABIMYECKMM JOMKPAaTOM M C HarpeBOM IPOJOJBHBIX IIOJOC C
Hapy>XHOM CTOPOHBI Tosica BAoJb ocu cTeHkHu. lllupuna monoc narpeBa 20 MM, KOJWYECTBO
nojioc ot 2 10 3 (pucysok I'.14);

- BBIIIPaBUTh BOJHUCTOCTh MO KPOMKE JINCTA U MEPEJIOM B 30HE CBAPKHU Pa3pbIBA
TEPMOMEXAaHUYECKHUM CIIOCOOOM B 30HaX «a» M «0» C MNPHIOKEHHEM YCWIMHA HU3HYTPH
JIOMKpaTOM HJIM CTPYOIIMHaMHU C YTOJKOM (cM. pucyHok [.14), a cHapyXu — C MOMOIIbBIO

JKECTKOT'0 YroJika i BUHTOBBIX CK0O (prcyHOK I'.15);
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

- B 30HE «O» aedopmanuio mepelioMa B HapyKHYIO CTOPOHY IOJIOCHI Harpesa
nosica HaMeuaTh W3HYTPH CEYCHUS AJIEMEHTa (YUCIIO TIOJIOC HarpeBa OINPEACISIFOT OINBITHBIM
myTem);

— Ha ydYacTKe C HauOousblnel BenuuuHOM aedopmaruu (cM. pucyHok [.15)
JIOITYCKAeTCsl HarpeB IMoJI0C yBEIWYEHHOM 10 30 MM IIMPUHBI U NOBBILIEHHON TEMIIEPaTypsl OT
850 1o 900°C.

[MpunoxeHne AMHAMHUYECKUX HATPY30K TOCPEICTBOM YIapOB KYyBalJlaMH B JaHHOM

ClIy4ae He JIOIyCKaeTcs.

a — riactuyeckas aedopmarius mo KpoMmke; 0 — pa3pbiB MeTaia OT MEXaHUYECKOTO yapa

Pucynok I'.13 — Cxema nedopmariuii 1 TOBPEKICHUN METATITHYECKOTO JIEMEHTA

5
: T T 4

ITnau

: /

o sty
YL AR TR AR R IR SR KRS MO TN AN

'{\“‘“nqnn‘..:\;n;'p\l-,__f\.‘“ ]
1
I \9

1, 2 — nponosbHBIE MOJIOCH! HArpeBa AJIs MPaBKU T'PUOOBUIHOCTH; 3 — IONEPEUYHBIE MTOJIOCHI IS
IPaBKH BOJIHUCTOCTH 11O KPOMKE; 4 — YroJIOK; 5 — CTpyOLIMHBI BUHTOBBIE
Pucynok I'.14 — Tepmomexanuueckas npaBka jaedopMaliiy TUIIa OTHOCTOPOHHEH

FpI/I6OBI/II[HOCTI/I 1 BOJIHUCTOCTHU 11O KPOMKC
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3 4

IInan

. —————_ et Mot e ettt Tttt Sttt ot tpe—

1,2 — monock! Harpesa; 3 — yrojok; 4 — cTpyOIMHBI
Pucynoxk I".15 — Tepmomexanuueckas npaska aedopMaliiy nepeiomMa rpu00BUIHOCTH U

BOJIHUCTOCTH IO KPOMKE (THUIT «0» 110 pucyHky [".13)

I.16.2 Obmyro nedopmaruio d3jIeMEeHTa THMa CabJEeBUIHOCTH BBITIPABISIOT IO
ykazanusm ['.14.1.

17 Xononnas mpaBka JOINYCKaeTCS JJIi METAIONPOKAaTa M IJIOCKUX (JIMCTOBBIX)
3JIEMEHTOB OOJBIION IUIOMIAA TPH YCIOBUU, YTO paJAUMyC THOKM HE MEHbIIe, a MPOrHuo,
MOJJICKAIMN  UCIPABICHUIO, HE TPEBBIIACT 3HAYCHHWH, YKa3aHHbIX B Tabmune [.2. B
MPOTUBHOM CITy4yae CleAyeT UCTOIb30BaTh TEPMUIECKYIO U TEPMOMEXAHUYECKYIO MTPABKY.

[ToBepXHOCTh CTalK TMOCJE TPaBKU HE JOJDKHA WMETh BMSTHH, 3a00MH M JPYTHUX

MTOBPEKICHUH.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Tabnuma I'.2 — [Ipeaensl qoMyCTUMOCTH MPAaBKU U THOKHM CTand (TI0 paguycy) B XOJOJTHOM

COCTOSTHUU
Ocp, OTHOCUTEIBHO [IpaBka - I'ubka -
Mooxar SeKis KOTOpOH MpeeIbHO JIONYCKAEeMBbIil
p OCYILIECTBIAETCS JOITyCKaeMbIi1 MUHHUMAJIbHBIN
IpaBKa nporu0, f, Mm paauyc r, MM
JIncroBas, ¥ E
s X -X 25s
YHUBEpCalbHasil, 1 400s
I0JIOCOBa, I 5 4 i E i
KBaJIpaTHAas CTaJlb - — Yoy 800b
i 1
s , X -X 720b, 45h,
Yromnok | 2
% ] Yoy 720, 450,
¥ I 2
I - —_—
| ) X -X 200h 25h
IBemnep l |2
;| yy 360b 4%
= =
) F | X -X 200h 25h
llpyrasp ‘ 2
P yy 200b 25
y |2
'HyTOCBapHEIE < Q x XX 400h 30h
npoduin ! i 1°
BE. Y-y 400b 30b
Tpy6 L © K 30d
PYOBI, KpyT - - N0
' 400d
[Ipumeuanus.

MPOM3BOIUTH TEPMUYECKHM CIIOCOOOM IpH JIH000# cTpesie BhIruoa.

1. TIpaBKy caOneBUIHOCTH YHHUBEPCAIHHOTO U IOJIOCOBOTO TPOKATa PEKOMEHIYEeTCs

2. MuHMMaNbHBIA paguyc THOKM JIMCTOBBIX JeTalield, BOCHPHUHUMAIOIINX TOJBKO
CTATUYECKUE HArPY3KH, MOXKET ObITh IPUHST paBHBIM 12,5s.
3. @opmyIbl A7 ONpeaeNeHus: cTpelibl nporuda f mpu mpaBke cTanu JeHCTBUTENBHBI
MMpU OIJIMHC XOpAbI, HC HpGBBII.HElIOH.IGﬁ 1,51‘ , [JI€ T - MUHUMAJIbHOC 3HAYCHHUC paanyCa KPpUBU3HEIL.

4. Kak | 0603HaueHa JyinHa y9acTKa 3JIEMEHTa ¢ IPOruOOM OTHOTO 3HAKa.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Ipuioxenue /1

(pexomenayemoe)

JedeKThl NOAT0OTOBJICHHON 0 OKPALIMBAHNE IOBEPXHOCTH

Ta6numa  J.1

—  Jedexts

MTOBEPXHOCTH,

MOATOTOBIIEHHON  IOJ  HaHECEHHE

AQHTUKOPPO3MOHHOTO MOKPBITUS U PEKOMEHJAIINH UX YCTPAHEHUIO

Hedext

Ackm3 nedexra

PexomeHpanmm no ycTpaHeHH 10

OcTtpble KPOMKH

1.2
. Lo
.-'\.\'\."

- R

Y aanuTh ocTpble KPOMKH UITH KPOMKH
1I0CJIE Ta30BOM PE3KHU C MOMOIIIBIO 3yOuia
WU T (OBATLHOTO KpyTa

*_,_,..-r"'
; ! Y aanuTh ¢ TOMOIIBIO MOJIOTKA, mabepa
z P |utn
Bpbi3ru MeTania A~ VY 1anuTh ¢ HOMOILBIO a0pa3uBHOIO
OT CBapKN § 1 | AMCKa JUIA 3aTYIIICHHS KPOMKH, €CIH
UMEIOTCS OCTpPhIE Kpasi
s —~ Ecmu ocTpeix kpaeB He umeertcs, neexT
4 : He TpedyeT 00paboTKu
%_e
: VY nanuth 3yonsiom win abpa3suBHBIM
OtcnanBanue
— JTCKOM
Ecnu rny6una nedexra npessimaer 1 Mmm
~ A U IIUPUHA MEHBIIIE TTTyOUHBI, TO
3apyOxu LY p Y i

3aBapHTh €T0 WM CTOYUTH aOpa3uBHBIM
IHUCKOM

Crnenpl pydHOi
CBapKu

Croii cBapHOTO 1IBA C CUIILHOU
IIEPOXOBATOCTHIO M OOUIIMEM OCTPBIX
KPOMOK CJIEIyeT YAATUTh aOpa3uBHBIM
JTMCKOM WU 3yOUIIOM

HepoBnas kpomMka
IIOCJIE PE3KU
MeTaa

O6paboTaTh MOBEPXHOCTH C TTIOMOIIIBIO
abpazuBHOTO JUCKA
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

[punoxenue E

(cmpaBouHOE)

Onpenenenue TOYKH POCHI PH HAHECEHNH AHTHKOPPO3HMOHHBIX MOKPBITHH

Tabnuma E.1 — CooTHOIEHnE MEXy TOYKON POCHI, TEMIIEPATYPOH OKPYXKAIOIIETO BO3AyXa U

OTHOCHTEIIBHOU BJIAXKHOCTBIO BO31yXa

Temmneparypa Touka pocsl, °C, Ipy OTHOCUTEIBHOM BIAKHOCTH BO3yXa
Bosayxa, °C | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%
5 -411-29 | -18 | -09 0 09 | 18 | 27 | 36 | 41
6 32 |-21] -1 01109 |18 | 28 | 37 | 45 | 52
Il 24 1-13]1-02 08 | 18 | 28 | 3,7 | 46 | 55 | 62
8 -16 | 04 108 | 18 | 28 | 38 | 47 | 56 | 65 | 73
9 -08 |04 |17 |27 | 38 | 47 | 57 | 66 | 75 | 83
10 01 | 13 | 26 | 3,7 | 47 | 57 | 67 | 76 | 84 | 94
11 1 23 | 35 | 46 | 56 | 67 | 76 | 86 | 94 | 10,1
12 19 | 32 | 42 | 56 | 66 | 7,7 | 86 | 96 | 104 | 113
13 28 | 42 | 54 | 66 | 76 | 86 | 96 | 106 | 114 | 123
14 37 151 |64 | 75|86 | 96 |106 | 115|124 | 134
15 47 61 | 73 | 85 | 95 | 106 | 115 | 125 | 134 | 14,3
16 5,6 7 83 | 95 | 105 | 116 | 125 | 135 | 144 | 152
17 65 | 79 | 92 |104 | 115 | 125 | 135 | 145 | 153 | 16,6
18 74 | 88 | 102 | 114|124 | 135 | 145 | 154 | 163 | 17,1
19 83 | 97 | 111|123 | 134 | 145 | 155 | 164 | 173 | 181
20 93 | 10,7 | 12 | 133 | 144 | 154 | 164 | 174 | 18,3 | 19,3
21 10,2 | 116 | 129 | 142 | 153 | 164 | 17,4 | 18,4 | 193 | 20,3
22 11,1 | 125 | 138 | 152 | 163 | 17,4 | 184 | 194 | 20,3 | 21,6
23 12 | 135|148 | 16,1 | 17,2 | 184 | 194 | 20,3 | 21,3 | 22,5
24 129 | 144 | 157 | 17 | 182 | 193 | 203 | 21,3 | 22,3 | 23,5
25 138 | 153 | 16,7 | 179 | 19,1 | 203 | 21,3 | 22,3 | 23,2 | 24,3
26 148 | 16,2 | 17,6 | 188 | 20,1 | 21,2 | 22,3 | 23,3 | 24,2 | 25,2
27 157 | 17,2 | 18,6 | 198 | 21,1 | 22,2 | 232 | 24,3 | 252 | 26,4
28 166 | 181 | 195 | 208 | 22 | 23,2 | 24,2 | 25,2 | 26,2 | 27,6
29 1751191 | 20,5 | 21,7 | 229 | 241 | 252 | 26,2 | 27,2 | 28,6
30 184 | 20 | 21,4 | 22,7 | 239 | 251 | 26,2 | 27,2 | 28,2 | 29,7
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Tabnuma X.1 — JlehekTsl TOTOBOTO aHTUKOPPO3HMOHHOTO MOKPBITHSI,

Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

Ipuioxenue K

(pexomenayemoe)

JedeKThbl rOTOBOro AaHTHKOPPO3MOHHOI0 OKPLITHS

PEKOMEHAALINUH IO MPEAOTBPALLEHUIO U YCTPAHEHUIO

IIPUYHUHBI IIOSABJICHUS,

PexoMenganum nmo

PexoMenganuu mo

HedexTt IIpuunna nedexra
NnpeI0TBPALLIEHUI0 YCTPAHEHHU IO
CIUIIKOM TOJICTBIN CIIOU YMEHBIIUTH PacXo]l n
YcTpaHuTh NOTEKU U
Marepuana Marepuaia
HaIUIBIBBI MOXHO,
Paccrosinue ot
yOpaB BX KHUCTBIO,
pacibuUIMTENS 10
. PacnbimuTens MOKa MaTepuai He
OKpaIinmBaeMoit
JepxKaThb HayaJl OJChIXaTh.
[ToTexn n MTOBEPXHOCTU MEHBIIIE
nepneHauKyisipHo k| Ilociie BicbIXanus
HaIUTBIBBI HOPMBI, PACTIBUIUTEINb o N
OKpaIINBaeMOi TIEHKH J1e(heKTHBIE
HEIPaBUIIbHO
MMOBEPXHOCTHU Ha Y4aCTKHU
OPUEHTHPOBAH
pacCTosTHUU HE00X0IUMO
OTHOCHUTEIIBHO
. 200...400 mm OYUCTUTH U HAHECTH
OKpalinBaeMoit
MOKPBITHE 3aHOBO.
MTOBEPXHOCTH
CnuikoM HU3Kas UK
[IpekpaTuTh Okpacky
CJIMIIIKOM BBICOKas
710 YCTAHOBJICHUS
TeMIiepaTypa Bo3ayxa BO .
JOMYCTUMOM
BpEMsI HAHECEHHU S
O dexr TeMIIepaTypbl
. Marepuaia VY 1anuTh NOKpbITHE
ane’abCUHOBOM
KODKH [IpumensaTh Y HaHECTHU 3aHOBO
P pPacTBOPUTEIIb B
CrumkoM OeIcTpoe
COOTBETCTBUU C
UCIIapEHUe PaCTBOPUTEIIS .
HOpPMaTUBHOM
JOKyMEHTaluen
TmraTenbHO
KOHTPOJINPOBATh
HeynosnerBopurenpHas MOATOTOBKY
MIOATOTOBKA IMOBEPXHOCTH ITOBEPXHOCTH U
HaHECEHHE KaXkI0ro
CJ105 TOKPBITHUS
Cobmoiath
TEXHUYECKHE
HecoBmecTumocTs ¢
[lenymenue, XapaKTePUCTUKHU VY 1anuTh NOKpsITHE
HUKEJIESXKALUM MOKPBITHEM
OTCIIauBaHUE MaTEpHaJIOB U UX Y HAaHECTH 3aHOBO
COBMECTUMOCTh

3arpsi3HeHUE
MIPOMEXKYTOUHOIO CIIOSI
MOKPBITHUS

CnenuTs 3a YUCTOTOU
IIOBEPXHOCTHU MEXKIY
CIIOSIMHA

Hanecenue npu HU3KOM
TeMIepaType U BHICOKOH
BJIQ)KHOCTH

IIpexpaTuth OKpacky
710 YCTaHOBJICHHUS
JOIYCTUMBIX
3HAYEHUN
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TEMIEPaTyphl U
BIIQXKHOCTH

B3nyTtue nnénku

Hanecenue matepuana ¢
AKTUBHBIM PACTBOPUTCIICM

N3menuTs cucremy

Ha HECOBMECTUMBIN C HUM MTOKPBITUS
MaTtepual
Hanecenue matepuana Ha

BrinepxuBath

HEIOCTATOYHO BBLICOXIIIUUI
NPEAbIAYIINNA CIION
MOKPBITHS

HEO0OXO0MMOE BpEeMsI
MEKCIIOMHOHU CYILKHU

CaumkoM BBICOKAs UITH
CJIMIIIKOM HH3Kasd

[IpekpaTuTh OKpacky
710 YCTAHOBJICHUS

VY nanute NOKpeITHE
¥ HaHECTH 3aHOBO

Kparepsl, mopsl

JOTTYCTUMOMN
TeMIeparypa Bo3ayxa
TEMIIEPATYPHI
.. | KonTponmupoBats
[TopucrocTh OKpammBaemMoi
MOATOTOBKY

MOBEPXHOCTHU UJIN
MPEBIAYIIETO CIOA
MOKPBITHS

IMOBEPXHOCTHU
HaAHCCCHHUE KaXXI0I'0
CJIOSA IOKPBITHUA

VY 1anuTh NOKpsITHE
Y HAaHECTH 3aHOBO

Marepuan HaHECEH NpHU Beinonuarte
HIOBBIIIEHHON TeMIieparype | TpeOoBaHuUs
BO3/1yXa MJI Ha BIAXHYIO TEXHOJIOTMYECKOMN
IOBEPXHOCTH JOKYMEHTAIU1
Hanecenne marepuana Ha Y 1anuTh IOKpBITHE,
3arps3HEHHYIO MacaaMH, KonTpomis OUYUCTUTH

«Pb10bU TTIA32Y BJIArOW U IPYTrUMU IIOATOTOBKH IIOBEPXHOCTb U
3arpsI3HUTEIAMA MTOBEPXHOCTU 3aHOBO OKPAaCHUTb
IIOBEPXHOCTH

MoOpUMHHACTOCTD
(cMopmIBaHue)

IToBblllIeHHAs TEeMIIEpaTypa

IIpexpaTuth OKpacky
710 YCTaHOBJICHHUS

OKpaIImBaeMoit o
JOMYyCTUMOM
MMOBEPXHOCTHU
TeMIepaTypbl
Hanocuts ciiont
Hanecenue cinumiom
Marepuaia

TOJICTOT'O CJIOA MaTCpualia

TpeOyeMOoii TONITHBI

Hanecenue matepuana no
HEIMPOCYUIEHHOMY
peJbIIYIIEMY CIIO0

Cobnronate CpokH
CYIIKH CIIOEB

VY nanute NOKpeITHE
¥ HaHECTH 3aHOBO
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Ipunoxenune U

(obs13aTesILHOE)

CpeacrBa u npuemMbl H3MepeHH

n.1

MeTaJIJIONpOoKaTa JOJIKHBI COOTBETCTBOBATH IapaMeTpaM, puBeeHHbIM B Tabnuie 1.1.

Tab6numa N.1 - Cpencrea usmepeHuit

CpenctBa H3MEpEeHMI, HCIONb3yeMble MpPU HHCTPYMEHTAJIbLHOM KOHTPOJIE

CreleTBa H3MeDeHMmil Enunnna JInana3zon Kaacc TounocTn,
pea P U3MepeHmi H3MepeHust NMOrPelHoOCTh
et gy || 0r0ao1000 | Ors010s0501
K. 2:
030 +0,15(L-17]
Pynerku nsmepurenbHbie K. 3:
Metaiummueckue mo I'OCT 7502 M Or 1 510 100
040 +0.20(L -13]
rae L - nmna, M.
[Hranrenuupkynu tunos I, 11, 111 M Ot 0 1o 400 Kn. 2
mo 'OCT 166 Ot 0 o 2000 K. 1
[ITanrenpericmacel mo 'OCT 164 MM Ot 0 mo 2500 Ot £0,03 mo £0,20
IiI_GIZaHreHrnyGHHOMepH no 'OCT MM Or 0 10 400 OT 40,03 10 40,10
{Igggg’l nosepoureie no FOCT MM Ot 400 10 2000 K. 1;2; 3
JIuneitku noBepounsie no 'OCT
8026 Tumos:
- JI Ot 50 10 500
-JIT MM Ot 200 go 500 K. 0;1;2
- IHIT Ot 400 mo 630
- T Or 630 1o 4000
- [1IM Ot 400 o 3000
[ynsr mo N.2.10 MM 0,02-1,00 K. 1;2
HNuaukaTopsl 4acoBOTO THUIA C
nenor gemerns 0,01 mm mo I'OCT MM Ot 0 o 25 K. 0; 1
577
z;?g‘ép}“;‘;ogmpo“”e MM Ot 60 10 1600 K. 0; 1;2
HapyxHbIX yrios:
Yrnomepsl ¢ HoHnycom o 'OCT rpajtyc ot 0° mo 360° +2 45" +10'

5378

Buyrpennux
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yrioB: ot 40° o
180°

TonmmHOMEPHI U CTEHKOMEPHI
;‘gg‘%{‘;ﬂ‘;‘gfg‘gg;%_EOP' MM Ot 0 110 50 Ot 0,01 10 +0,15
mo 'OCT 11358
Kpyraomepst mo I'OCT 17353 MM Ot 3 1o 400 K. 1;2
Muxkpometpsl o 'OCT
6507 Tumos:
- MK MM Ot 0 1o 600 K. 1;2
- MI1, MT, MJ1 Ot 0 1o 25
- MII Or 0 mo 10

N.2  Ilpu MHCTpYMEHTATBHOM KOHTPOJIE OCHOBHBIX METATIOKOHCTPYKIIMHI, BXOAHOM
U ONEepaIliOHHOM KOHTPOJIE BBIIOJIHIEMBIX pabOT ClIeIyeT UCIOIb30BaTh CPEACTBA H3MEPEHUI,
UHCTPYMEHTHI M IIPUCIIOCOOICHUS, TPeOOBaHMs K KOTOPBIM npuBeaeHsl B 1M.2.1-11.2.16.

N.2.1 Ilpu usmepeHun UIMH U JIMHEHHBIX Pa3MEPOB CIIEIYET MCIOIb30BaTh PYJIETKH
U3MEpUTENIbHbIE METAIINYECKHE CO IITPUXOBBIMH IIKaJaMH [0 TOYHOCTH HE HMKE 2-TO Kilacca
no 'OCT 7502 (tabnwuma U.2).

Tab6nuna MN.2 — Pynerku uzmepurensuble 2-ro kinacca TouHoctd mo 'OCT 7502

Jlonyckaemble OTKJIOHEHHUS
KoncTpyknus Tunopasmep JIEHCTBUTEILHOMN JUTMHBI (£), MM, HE
Oonee
P3-2 0,4
P3-5 1,0
P3-10 1,0
B 3akperTom kopmyce (P3) P3-20 20
P3-30 3,0
P3-50 5,0
PK-50 5,0
Ha kpecroBune (PK) PK-75 7,5
PK-100 10,0
PB-20 2,0
Ha Bunke (PB) PB-30 3,0
PB-50 5,0
[Topsimox u3MepeHwii:
JlenmMeTpoBBIe U METPOBBIC Bce 0,3
CaHTHMETpOBBIE Bcee 0,2
MuIMMeTpoBbIe Bcee 0,1
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N.2.2 Ilpu wu3MepeHUM [JIUH U JIUHEHHBIX pPa3MEpoOB [0

1000 MM cnepyer

UCIIOJIb30BaTh JIMHEHKN M3MEPUTENbHBIE METAIIMYECKHE CO IITPUXOBBIMU mIKanamu o 'OCT

427 (tabnuna 1.2).

Ta6numna 1.3 — Pynerku uzmeputensabie mo ['OCT 427

3HaueHus IpH JUTUHE, MM

Hapaerper 150 | 300 | 500 | 1000
Jlommyckaemble OTKJIOHEHHUS OOIIEH ITTUMHBI TUHEEK U
pacCTOSIHUS OT 0000 MITPUXA 10 HaYala Wik KOHIIA +0,1 +0,1 +0,15 +0,2
IIKAJTBI, MM
Ilena neneHus, MM 05u1 | 0,5u1 | 0,5u1 | 0,5u1l
e s e | 101 | s01 | s01 | sod
To e, MUJUTUMETPOBBIX JISTICHUA, MM +0,05 +0,05 +0,05 +0,05

N.2.3 Jlns  wu3MepeHuss  JIWH, TJIYOMH, 3a30pOB  CIIEAYyeT  HUCIOJIb30BaTh

mranreHnupkyau mo 'OCT 166 (tabmuma 1.4) cienyronmx TUIOB:

— [TII-1 - nBycTOpOHHMIA C TITyOMHOMEPOM;

- HILT-I - ofHOCTOPOHHUI ¢ TOKPBITUEM U3 TBEPJOTO CIUIABA, C TITyOMHOMEPOM;

- HILI-11 - aBycToponnwmii (pucynok 1.1);

- HILI-111 - ogHOCTOpOHHMI (prcyHOK 1.2).

Ta6onuma 1.4 — ltanreHIIUPKYIH

Tapamerp LI]JJILL[ITll LTI LI
3HayeHue oTcUeTa 1o HOHMYCY 01 0,05 01
(0TMH HOHHMYC), MM ' 0,1 '
0. 160 0...315, 0...400, 0...500,
o 250...630, 250...800,
IIpenensl n3MepeHuit, MM 0..125 0...200 320...1000. 500... 1250
0...250 " onn '

500...1600, 800...2000
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rs
g g 7 12 7
% | s/
)
w o 1213
¢! ‘E. 3 : Hﬁl |I|||El||i||u€mh||i‘ll|i||l|-|‘?l11|fII1I{I.JI:II::II|t[111I!'II[I!!:IIIHIIIE:MHHI
o4 | 1
4 J 2
§ 5

1 - mrranra; 2 - MUKpOMETPHUYECKUI BUHT; 3 - raiika; 4 - HoHuyc; 5 u 6 - ryOku HKHHE; 7 1 8 -

ryoku Bepxuue; 9 u 11 - cronopasie BuHTHL, 10 - pamka; 12 — XoMyTHK

Pucynok 1.1 — Hltanrenuupkyas IHI-II ¢ TouHOCTBIO OTCUeTa o HoHKMYyCy 0,05 MM
! 2 @__3 4
/ 7 £ r

/ e 7e RO
e 2 T

~5/2 ~ b/2

1 - mrranra; 2 - pamka; 3 - 32KUM paMKH; 4 — HOHHYC

Pucynok U.2 — llItaarennupkyns HIL-1IT ¢ TounocThio oTcueTa mo Honuycy 0,10 mm

N24 JIna wusmepenus tioyomn go 400 MM ciueayeT — HCMIONB30BaTh
mranrenrayonnomepsl mo 'OCT 162 (pucynok W1.3) co 3HaueHusiMu orcyeta 1mo Houmycy 0,05
MM. JlyimHa ocHoBaHus mtaHreHriiyonHomepa 120 mM. [penensr usmepennii: ot 0 mo 160 mwm;

ot 0 1o 200 MM, ot 0 1o 250 MM, ot O 1o 315 mmMm, ot O 1o 400 mm.
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—
N—
—
—
—
—
—
—
2 - 3
AN /
<
=~ | ¢ )
aE
an_z
st
i =
r-'.;_z
* =

| L2

1
Il

0
Il

1 - pamka; 2 - mranra; 3 — HOHUYC
Pucynox U.3 — llltanrenrinyounomep
N.2.5 [ns usMepeHuil U pasmMeTku pa3mepoB a0 2500 MM clienyeT HCIoJIb30BaTh
mranrenpericmacel o 'OCT 164 (pucynok M.4) co 3HaueHusiMu oTcueta mo Houuycy 0,05 u
0,1 mm u npeaenamu uzmepennii: ot 0 1o 250 mm; ot 40 1o 400 mm; ot 60 1o 630 mm; ot 100 0

1000 mMm; ot 600 mo 1600 mMm; ot 500 mo 2500 mm.
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*=

Y

' '”:
o I

- 5
T ,.f*’/
8 — /5

B
-
%Trl'rlll'l'l 'l
4

1 - ocHOBaHue; 2 - U3MEpUTEIbHAS HOXKKA; 3 - ITaHTa; 4 - MUKpOMETpHUUIECKas 1oava; 5 -

HOHUYC; 6 - paMKa; 7 - pa3MeTOYHasi HOXKKa

Pucynok 1.4 — llltanrenpeiicmac

N.2.6 [dns uzmepeHusl TOJIMH METAJIa U TOYHBIX M3MEPEHUN JIMHEHMHBIX pa3MepoB
cienyer wucnosb3zoBath Mukpomerpsl 1o 'OCT 4381 mu T'OCT 6507 B COOTBETCTBUU C
tpeboBanusimu 1.2.6.1-11.2.6.2.

N.2.6.1 Mukpometpsl peraakasie o 'OCT 4381 ¢ BepXHUM MPEAEIoM U3MEPEHUI 10
2000 MM 1 oTCUETHBIM yCcTporcTBOM C 1ieHou aeneHus 0,002 u 0,01 Mmm 1 XxapakTepucTUKaMu B

COOTBETCTBUM ¢ Tabnuueit 1.5.
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Tunsl ppr4a’kHBIX MUKPOMETPOB:

n.5, a);

MP - myist u3mepenust HapyXHbIX pa3mepoB 10 100 MM BKIIFOUHTENBHO (PUCYHOK

MP3 - 3ybomephbie (pucyHok 1.5, 6);

MPU - ¢ OTCYETHBIM YCTPOMCTBOM sl U3MepeHusi pazmepoB 10 2000 mMm

(pucyHok 1.5, B).

L_'I--.__L“
i.li..

@
o

| XN

1 - cko0a; 2 - moABMKHAS MATKA; 3 - MUKPOMETPUYIECKUH BUHT; 4 - cTomop; 5 - credens; 6 -

OapabaH; 7 - OTCYETHOE YCTPOUCTBO; 8 - TEIJIOM3OJISIITMOHHAS HAKJIaIKa

Pucynok 1.5 — MukpoMeTpsl peruaxHbie

Ta6nuna MN.5— OcHoBHBIE MapaMeTphl PHIYAKHBIX MUKPOMETPOB, MM

OTcuéTHOE YyCTPOMCTBO Iena
Tun [Tpenemns narna3oH NEJICHUS Tepemermenne
MHKPO HEMEDCH 1leHa = 6apabana MHUKPOMETPUYECKOTO
MeTpa P IEIICHUS TIOKasaHuH, P BHHTA
HE MEcHee MHKpPOMETpPa
0...25; 25...50;
MP 0,002 +0,14 0,01 25
50...75; 75...100
MP3 0...20 0,002 +0,14 0,01 20
20...45 25
100...125; 125...150;
MPU 150...200: 200...250: 0,002 +0,1 0,01 25
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250...300; 300...400;
400...500

300...400; 400...500;

500 ..600 0,01 2 0,01 25

600...700; 700...800;
800...900; 0,01 5 0,01 25
900...1000

1000...1200;
1200...1400;
1400...1600; 0,01 10 0,01 25
1600...1800;
1800...2000

N.2.6.2 Muxkpometpsl ¢ nenoi aenenus 0,01 mm o I'OCT 6507 ¢ xapakTepucTUKamMu,
npuUBEICHHBIMY B Tabnuile 1.6 cienyrommx THIIOB:

- MK - rnajgkue s U3MEpEHHUs HapyKHBIX pazmMepoB (pucyHok I.6);

- MJI - nuctoBbie ¢ nudepOIaTOM AJiE U3MEPEHHUs TONIIUHBI JUCTOB M JIEHT
(pucynok N.7);

- MT - TpyOHBIEC ISl U3MEPEHHS TOJIIHUHBI CTEHOK TPYO JUAMETPOM OT 8 MM H
6onee (pucynok 11.8).

4

o

bR

7
\.-
}

1 - cko0a; 2 - nsATKA; 3 - MUKPOMETPHUUECKUH BUHT; 4 - cTomop; 5 - crebens; 6 - 6apaban; 7 -

TpeuioTka (ppuKIuOH)

Pucynox 1.6 — Mukpomerp tuna MK
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1 - cko0a; 2 - msITKa; 3 - MUKPOMETPUUYECKUN BUHT; 4 - cTomop; 5 - crebenp; 6 - 6apaban; 7 -
TpeuoTka (Gppukumon); 8 - mudepodiat; 9 — crpenka
Pucynok U.7 — Mukpometp tuna MJI
12 3 b 5 § 7

| | g

1 - cko0a; 2 - naTKA; 3 - MUKPOMETPHUUECKHUI BUHT; 4 - cTomop; 5 - crebens; 6 - 6apaban; 7 -
TpeuioTka (ppuKIHOH)

Pucynok 1.8 — Mukpometp tuna MT

Tabnuma 1.6 — OcHoBHbIe MapameTpsl MukpoMeTpoB 1o 'OCT 6507, mm

lar N3mepurensHoe
N IepeMeILeHUE N3meputenbHOE
Tun | Ilpenensl U3BMEpEHUN | MUKPOMETPHYECKOTO
MuKpomerpuueckoro | ycunue, KH
BUHTA, MM
BHHTa, MM

0...25, 25...50, 50...75,
75...100, 100...125,
125...150, 150...175,

MK | 175...200, 200...225, 0,5 25 500...900

225...250, 250...275,

275...300, 300...400,

400...500, 500...600

MJI 0.5 1,0 5 300...700
0..10 10
0..25 25

MT 0..25 0,5 25 300...700

N.2.7 Jlna omepaTUBHOrO 3amMepa TOJIIMHBI MeTajljga ClIeAyeT MCIOIb30BaTh
TOJIIIMHOMED YJIBTPa3BYKOBOM, cooTBeTcTBYIOIMA ['OCT 28702.

N.2.8 [ns wu3MepeHuss IUaMeTpOB OTBEPCTUM W JPYrUX BHYTPEHHUX pa3MEpPOB,
npesblmaromux 50 MM, ciaeayeT HCIosb30BaTh HyTpoMepsl MukpoMmerpuueckue o 'OCT 10.
Jnis yBenuyeHus mpezesia M3MEpeHus HyTpoMepa HeoOX0AUMO CHATH Taifky 2 (pucyHok M.9) u

BMECTO HEC HABUHYMUBAIOT YIAJIUWHHUTCIHW, BXOIAIIUMEC B KOMIUICKT HYTpOMCEpa. ﬂI/IaHaSOH
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n3Mmepennit Hyrpomepos: oT 50 1o 125 mwm; ot 125 no 200 mm; ot 200 1o 325 mmMm; ot 325 1o 500

MM, oT 500 go 800 mMm; ot 800 mo 1250 mm; ot 1250 o 1600 mm; ot 1600 no 2000 mmMm; ot 2000
1o 2500 mMm; ot 2500 mo 3150 mmMm; ot 3150 mo 4000 mmMm; ot 4000 no 5000 mMm; ot 5000 no 6000
MM. HyTpomepsl ¢ BepxHMM mpeneiaoMm wu3MepeHus Oosiee 2500 MM  HCHONB3YIOTCA C

MHUKPOMETPUYECKON rOJIOBKOM, OCHAIIEHHON MHIUKATOPOM 4acoBOro Tuma kiacca 0.

! 2 3 ‘?‘ 5 ? 7 8
——rwl — f Y N
I — Y I\

I ’ W

T T EE
40 %
4 ./ Pty

1 - u3MepuTEILHBIN HAKOHEYHHK; 2 - Talika; 3 - cre0enb; 4 - cTonop; 5 - MUKpOMETPHUUYECKUMA

BUHT; 6 - 6apabaH; 7 - ycTaHOBOYHAsl Taiika; 8 - U3MEPHUTEIbHBIN HAKOHEUHUK
Pucynok 1.9 — MukpomeTpudeckuii HyTpomep
N.2.9 Jlns usmepeHus riryOuH TIIYXUX OTBEPCTHM, IMa30B, BHICOT M yCTYNOB 10 150 MM

CIIeAyeT UCIOB30BaTh ryonHoMepbl Mukpomerpudeckue mo 'OCT 7470 (pucynok 1.10).
|

1b
:'3“\

52 |i0
b | -
\\ i
[
&
[¢ ]

\
j

g

1 - TpemoTka; 2 - 6apaban; 3 - credensb; 4 - cTonop; S - TpaBepca; 6 - U3MepUTENbHBI CMEHHBIN
CTEp)KEHb

Pucynok 1.10 — MukpomeTpudeckuii TIryOHHOMED
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N.2.10 ns onpeneneHusl BEIMYUHBI 3a30pOB CIIEAYET MCIOJIB30BaTh HAOOPHI IIYIIOB,

obecneunBaromue TouHOCTh 10 0,01 MM, uMeronue IIMHY, Kak mnpasmwio, oT 100 o 200 MM u

mupuHy 10 MM. TomnmuHa nrymoB goimxHa coctaBisath ot 0,02 1o 1 MM mpu kacce TouHOCTH 1

u 2. yner gymHOoM 200 MM, Kak NpaBUII0, BEITYCKAKOT OTAEIbHBIMU IJIACTHHAMU.

N.2.11 lns neproauyecKkoil TMOBEPKU CPEACTB M3MEPEHUN CIIEAyeT HCIOIb30BaTh

munetiku noBepodnbie mo 'OCT 8026 (tabmura W.7) crieayromumx TUIOB:

JIT - nexanbHbIE TPEXTPAHHBIC;

JIY - niexanbHbIE YETBIPEXTPAHHBIE;

LTI - ¢ mmpokoi paboyeit TOBEPXHOCTHIO MPSMOYTOJIHBHOTO CCUCHHUS;

/T - ¢ mupokoit pabodeii MOBEPXHOCTHIO ABYTABPOBOT'O CEUCHUS.

Ta6nuna N.7 — OcHoBHBIE pa3Mepsl U Ki1acchl TOUHOCTH noBepouHbix nuHeek mo ['OCT 8026

Tun Dckus3 Paswep, mm Kaace
L B TOYHOCTH
200 26
JIT n é 320 30 0;1
~ 500 40
200 20
JI4 E 320 25 0:1
£ 500 35
250 5
LTI ¢ .H‘ 400 6 0;1;2
£ 630 10
630 14
1000 16
I 1600 18
[ 110i - i 2000 18 0:1;2
2500 20
3000 20
4000 30

N.2.12 Ing pa3METKH NPSIMBIX YIJIOB CIEAYET MCIOJIb30BaTh YTOJIBHUKH ITOBEPOYHBIE

90° mo I'OCT 3749 (pucynok 1.11) Tumos:

VJI — nexannHEIE;

VIIII - nexanbHEBIC MIIOCKUE;

VIJILI - nexanpHbIE MUJIUHAPHUECKUE C pa3MepaMu coryiacHo Tabnuue 1.8,
VII - ciiecapHbI€ IUIOCKHUE;

VIII - ciiecapHbie ¢ MIUPOKUM OCHOBAHHUEM.
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Tun W1 Tun ¥a7 Tun 7Ll
4 8
- S 44 P
| T A !
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{0. \Fﬂ' “‘iﬂr E ]
a a pVd
L _ L I
Tun o7 Tun U
T _
A M E
=| £.4 2 £ ARE 24 1 £
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[ ™ .
L [ ™ LW [L]
v N

b, B - u3amepurenbHble moBepxHOCTH yroiabHUKOB; I, XK - onopHbie moBepxHocTH; E - 60K0BBIE

MOBEPXHOCTHU

Pucynok U.11 —YronpHUKN TOBEPOUYHBIC

Ta6nuna MN.8 — Pazmeps! yroasaukos tuna Y JIL]

Pasmep o Benuunna pazmepa, Mm
pucynky 1.11 ’
H 160 250 400 630
i 80 100 125 160

N.2.13 Ind m3MepeHus: NPOM3BOJIBHBIX YIJIOB CIEAYET HCIOJIb30BaTh YIVIOMEPHI C

HoHuycoM 1o 'OCT 5378 tunos:

10 180° ¢ BenuumHO# oTCcUeTa 110 HOHUYCY 2 1 5 cexyHn (pucynok 1.12);

VH - nns uzMepenus HapyxHbIX yrioB oT 0 o 180° u BHyTpeHHux ot 40

YM - ans u3MepeHus ToJbKO HapyKkHbIX yriaoB oT 0 mo 180° (pucynox M.13) c

BEJIMYMHON oOTcueta mo HOHUYyCy 2, 5 m 15 cexkynn. lleHa nerneHus mIKaJIbl OCHOBAHMS

YTJIOMEPOB JIOJKHA OBITH paBHa 1°.
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1 - ocHOBaHme; 2 - HOHUYC; 3 - CTOMNOP; 4 - CEKTOp; S - TUHEWKa OCHOBaHMS; 6 - JIMHEIKa
cheMHas; / - YTOJbHUK; 8 — IepKaBKa

Pucynok 1.12 — Yriaomep YH

5

1 - cexTop; 2 - cromop; 3 - HOHUYC; 4 - OCHOBaHUE; 5 - JIep>KaBKa; 6 - TUHEHKa MOIBUKHAS; [ -
0Cb; 8 - yroyibHUK; 9 - MUHElKa CheMHas

Pucynox 1.13 — Yriaomep YM
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N.2.14 ]Ins KOHTpOJISI OTBEPCTHH CleAyeT NMPUMEHATh KamOpwl-npodbku mo ['OCT
24851 cnenyromux BUIOB:

- KaIuOpHI-IPOOKH JBYCTOPOHHHE C HEMOJIHBIMH HEMPOXOAHBIMH BCTaBKaMHU
TIOKa3aHbl JIUIsl KOHTPOJISL OTBEPCTUH TruaMeTpoM oT 6 1o 50 MM (pucyHok 1.14, a);

- KaTHOPBI-TIPOOKK MPOXOAHBIE CO BCTaBKAMU JJISI  KOHTPOJSL OTBEPCTHH
muametrpom oT 50 o 75 mm (pucynok 1.14, 6);

- KaTHOPHI-TIPOOKK HEMPOXOAHBIE C HEMOJHBIMH JUII KOHTPOJS OTBEpCTHH
muametrpom oT 50 1o 100 mm (pucynok U.14, B);

- KaTHOpPHI-IPOOKU ¢ HacajkaMmu JBycTOpoHHHE (pucyHok .15, a), mpoxonHsie

(pucynok M.15, 6) u nenpoxoansie (pucyHok M.15, B) 11st KOHTPOJISI OTBEPCTHI THAMETPOM OT
50 mo 100 mmM.

.r
ks

h. AT T ‘]_"'I"'T e \I__' e " =
I.r} "’{"'— - — - < - !
i . - N
T s L v 8 T P P s

2) 8)
a - IBYCTOPOHHUE; O - MPOXO/IHBIC; B — HETIPOXOIHBIC

Pucynox U.14 — KanuOpsI-npoOKH CO BCTaBKaMU

)
iy

U

4

h

a - IBYCTOPOHHUE; O - MPOXO/IHBIE; B — HEMPOXOAHbBIE

Pucynok U.15 — KanuGp-npoOku ¢ HacagkaMu
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N.2.15B kadectBe HWHCTpyMEHTa ISl TEOJIE3UYECKUX HM3MEPEHUH  CIEayeT
MCIIOJIb30BaTh!

— teogoautsl 1o I'OCT 10529;

- Husenupsl o 'OCT 10528;

- taxeomeTpbl o 'OCT P 51774.

I'eogesnyeckue wu3MepeHuss U OQOPMIIEHHE pE3yNbTAaTOB CIEAYyeT MPOU3BOAUTH B
cootBercTBuu ¢ CII 126.13330.

N.2.16 [lng KOHTpOJs TeMIepaTypbl METaula CIEAYeT HCIO0JIb30BAaTh IMUPOMETPHI 110
['OCT 28243 unu mmudpossie TepmomeTpsl ¢ Aatunkamu 1o 'OCT 6651 nau TOCT P 50342.

N.2.17 Ins KOHTPOJIA TeMnepaTypbl BO3AyXa cieayer HCIIOJIb30BaTh
MmeTeopoaorudeckue repmomerpsl o 'OCT 112.

N.2.18 Jlns KOHTPOJIsL CKOPOCTU BETpA CIENYET UCIOIb30BaTh AHEMOMETPBI PYUHBIE 110
I'OCT 6376 unu I'OCT 7193, a Takxke nudpoBbIe CHUTHAJIBHBIE aHEMOMETpPHI. TOYHOCTH
AHEMOMETPOB JIOJIKEeH OBbITh HE XYXKe Kiacca 2.

N.2.19 Ina KOHTpOs BA3KOCTH JakokpacouHblx marepuanoB 1o I'OCT 8420 cnenyer
MCII0JIb30BaTh BUCKO3UMETP, cooTBeTcTBYtomMii ['OCT 9070.

N.2.20 Ins KOHTPOJISI TOJNIIMHBI JTAKOKPACOYHBIX MOKPBITHUH CIEIYyET HCIOJIb30BaTh
MukpomeTpsl Turma MP no M.2.6.1 uaaukatopsl MHOTO0O0pOTHBIE TUTIOB MUI-1 i MUT-2 no
I'OCT 9696 u TonuuHOMEpPH! 3JIEKTPOMAarHUTHBIE (MAarHUTHBIE U BUXPETOKOBBIE). M3MmepeHue
TOJIIIMHBI CIeyeT nporu3BoAuTh BeioopouHo 1o 'OCT P 51694.

[Ipu u3MepeHnn TONUIMHBI MOKPBITUS JIEKTPOMATHUTHBIMU TOJIIIMHOMEPAMH CIEAYeT
BBITMOJHSATH CIIEAYIONIUE YCIOBHUS:

- nepes U3MEePEeHNEM TOJIIIMHBI TOKPHITUS MECTO U3MEPEHUS M HAKOHEYHHK IIyna
JOJIKHBI OBITh OYMILEHBI OT MBLIM, Macia M JPYruX 3arps3HEHHil ¢ Iefblo MmojyueHus: Oosee
TOYHBIX OLICHOK;

- TOJIIIMHY TIOKPBITUSL HA DJJIEMEHTE CJENyeT OMNpeneisITh Kak CpEeaHIOI0
apu(METHUECKYI0 BEIMYMHY M3 YHCIIAa 3aMEPOB, MPUHATOTO JUIA JTAHHOM KOHCTpYKUuHU. Yucio
TOYEK JJIsl BBITIOJIHEHHS 3aMEPOB ONpeAesieTcs BHIOOPOUHO B pa3HBIX MECTaX B 3aBUCUMOCTHU OT
JUIMHBI 3JIEMEHTa CIIEAYIOMKUM 00pa3oM: IpH JJIMHE 3JEMEHTa A0 5 M — 5 TOuek; MpH JJIMHE
3JIeMeHTa CBRIIIEe 5 M — 11 Touek;

- orpeziesieHue TOJIIUHBI TOKPBITHS B KaXXI0W TOYKE CIeAyeT MPOU3BOIUTH 10 5
KOHTPOJIBHBIM 3aM€paM TOJIIMHBI B pajnyce 5 MM, P 3TOM MAaKCHMajJbHOE U MHUHUMAJIbHOE
3HAUEHUS HE YYUTHIBAIOTCA. TOJIIMHY IMOKPBITUS B KaXIOH TOUKE CIEAYET ONPENENATh Kak

CPEIHIOI apu(METHUYECKYIO BETUUMHY U3 TPEX OCTAaBUINXCS MMOKAa3aHUH.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
N.2.21 Ins u3MepeHHsi TBEPJOCTH METAUIOB CJIEAYET HMCIOJIb30BAaTh TBEPIOMEPHI IO
I'OCT 23677 Bukxkepca (tunt TB) ¢ npenenom u3mepennii 1o 1000 HV, a takxxe Poksenna (Tum
TP) u bpunnens (tun TH) ¢ cooTBeTCTBYIOMIMMY TIpeaeIaMu U3MEpeHui (cM. Tadbmuiry 1.9).
[Tpu oTOGOpe 00pa3IoB, UCIIBITAHUIX U 00PAOOTKE PE3YJIbTATOB UCIOJIb3YIOT METOANKH,

npuseaeHHbie B ['OCT 9012, 'OCT 9013, u 'OCT 2999.

Tab6nuna MN.9 — Tabnuma nepeBosia TBEpAOCTH MeTalIa

ITo Bukkepcy, HV [To bpunemmo, HB (HBW) ITo PoxBemny, HRC
209 207 18
213 212 19
217 217 20
221 223 21
226 229 22
235 235 23
240 241 24
250 248 25
255 255 26
261 262 27
272 269 28
278 277 29
285 286 30
291 293 31
305 302 33
312 311 34
320 321 35
335 332 36
344 340 37
361 351 38
380 364 39
390 375 40
401 387 41
423 402 43
435 418 44
460 430 45
474 444 47
502 460 48
534 477 49
551 495 51
587 512 52
606 532 54
649 555 56
694 578 58
746 600 59
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803 627 61
867 652 63
940 - 65
1021 - 67
1114 - 69
1220 - 72
N.3  Ilpuemsl uamepeHui BEJINYNHBI OTIENbHBIX BUIIOB nedopmaruit

METAJNIOKOHCTPYKIIUM MPOJIETHBIX CTPOEHUU M WX 3JIEMEHTOB mpuBeaeHsl B 1.3.1-11.3.6 u Ha
pucynkax 1.16-1.21.

N.3.1 BpinyynBaHuE U BOJHUCTOCTh JUCTAa U3MEPSIOT C MOMOIIBIO METAIIMYECKON
munerikn 1o 'OCT 427 ¢ nenoit nenenus 0,5 MM M MHIMBHAYATHHOTO 0a30BOTO YCTPOHCTBA
(pucynox M.16) wiam apyrumMu JTMHEWKaMHU, KpUBU3HA KOTOPHIX HE mpeBbimaet (0,2 MM Ha JIJTMHE
1000 mMm.

baza 1000

==

—

L

1 — nmuuetika

Pucynox 1.16 — M3MepeHune BoITydYUBaHMs ¥ BOTHUCTOCTH JIUCTA

N.3.2 T'puboBUAHOCTH M3MEPSIOT ABYMs JHEHKamu - oBepouHoit mo ['OCT 8026 u

U3MEPUTENBHOM ¢ 1ieHoi aenerus 0,5 MM (pucynok 1.17).

—

— —— E |
H <
Oy

Pucynox .17 — 3mepeHrne CMMMETpUYHOM rprOOBUIHOCTH JTMHEHKAMHU

N.3.3 Tlepekoc mosicOB TaBpPOBBIX U JIBYTaBPOBBIX JIEMEHTOB U3MEPSIOT CIECAPHBIMHU
yrojbHUKamMu ¢ mupokuMm ocHoBanuem Tuna YII mo I'OCT 3749 u u3MepuTeIbHBIMU

nuHeiikamu (pucyHok 1.18).
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<

Uk rrrrrrl'm

<

Pucynok 1.18 — M3mepenune nepexoca AByMs YrOJIbHUKAMU U IHHEHKaMU

N.3.4 Jlepopmaruto cabieBHIHOCTH 1O BCEH ITMHE U3MEPSIOT C TOMOIIBIO CTPYHBI U
META/UTMYECKON JIMHEHKHU, a JUId OIIEHKH cabJIeBUAHOCTH Ha 0ase jmmHON 1 M (pucyHok 1.19)
TIOJIB3YIOTCS YCTPOUCTBOM JUIsi M3MEPEHUs BbITyunBaHus (cM. pucyHok 1.16). Bmecto cTpyHsI

JIOITYCKAETCS UCIIOJIb30BAHUE JIA3EPHOM JTMHEUKHU.

1 1T :_I

baza 1000

Pucynok 1.19 — U3mepenue cabneBuaHocTu Ha 6aze 1 m

N.3.5 Wsmepenue  BbITy4HBaHUS  («XJIOMYHOB») B  3aMKHYTOM  KOHTYypeE
METAJIJIOKOHCTPYKIIMU C BBIMYKJION CTOPOHBI BBIMIOJIHAIOT TaKUM K€ YCTPOWCTBOM, HO ¢ 0a30M,
paBHOM pacCTOAHUIO MeXIy pebpamu wuiaum  moscamu Oanku  (pucynok H.20). C
IIPOTUBONOJIOKHOM CTOPOHBI  BEJIMYMHY XJIOIYHA MW3MEpSAIOT JBYMsl JIMHEHKaMH —

M3MEPUTEIbHOU U MOBEPOYHOM.
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Pucynox U.20 — I3mepenne BoITyIrBaHUA («XJIOTyHa») B 3aMKHYTOM KOHTYpPE

N.3.6 BuHT0O00pa3HOCTh M3MEPSIOT C MOMOIIBIO I'E€OAEC3HUECKUX NMPHUOOPOB (PUCYHOK

1.21).

1 - ropuszoHTaNBHAS onIOpa; P - ycuire mpmKkaTHs 0THOTO TOpIIa AIEMEHTa K OTope

Pucynok U.21 — 3mepenne BUHTOOOPa3HOCTH KOPOOYIATOTO dJIEMEHTA
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Ipunoxkenue K

(cmpaBouHOE)

Texnuvyeckne TpeOOBAHUS K NOAKPAHOBBIM IYTSAM IPH YCTPOICTBE U IKCILTyaTALMHA

Tabnuma K.1 — Texaudeckue TpeOOBaHHS K TOJKPAHOBBIM ITYTSAM TIPH YCTPOMCTBE U

SKCIUTyaTaIluu
Bennunna gomyckaemoro
I'papuuaeckoe OoTKJIOHEHU [16
OTKIOHEHUS O06o03Hauenue padp [16]
MIPEACTABICHUE OTKJIOHCHUS [Tpu [Tpu

YCTPOMCTBEPKCILTyaTallu!

CyxeHue U yIIpeHue
KOJICHU PCJILCOBOTO ITYyTHU
(K - mpoektHas P3, MM
BCIIMYHHA KOJICU
pPEIBCOBOTO MYTH)

6 12

K+R,

HauGonsiee
OTKJIOHCHME peibCa OT
IIPSIMOM JINHUU B

TOPHU30HTATLHON Pe, MM /~\200() 5 7

IIJIOCKOCTH OT OCH /-\ \7

peIbCOBOM HUTH.
OTkJI0HEHHE OT NPSAMON <

b, MM 2 3
auHuM Ha 6a3e 2000 Mmm
B TOPU30HTAJILHON

IUIOCKOCTH B JIFO00OH
TOYKE

Pa Pg

Haubounsbiee
OTKJIOHEHHE pPeJTbca o
BBICOTE OT IIEHTpA

g 20,
PeIBCOBOM HUTH B Py, MM /'\00 5 15

BEPTHKATHHON /—-\ \7 o~
gnocmcm. - \)Q_(Jﬂf
TKJIOHEHHUE OT IIPSIMOK
P C, MM Q 2 3
nmuan Ha 6ase 2000 MM
B BEPTUKAIBHOM

IUIOCKOCTH B JTIFO0OM
TOYKE

Pa3nocTh oTMETOK
TOJIOBOK PEIHCOB B
OZIHOM NONIEPEYHOM
CEUCHHH

Py, MM 15 20

HemnapamiensHoCTh
YCTaHOBKH TYIHKOBBIX
YIIOPOB B IUIOCKOCTH, F, Mmm
MEePIECHANKYIISIPHON OCH
PENbCOBOTO MyTH

~ 10 20

il
!
it

224



Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

OTKJI0HEHUA

O06o3HaueHne

I'paduueckoe

MMpeaACTABJICHUEC OTKIIOHCHU A

Bennunna gonmyckaemoro
OTKJIOHEHHS [16]

[Tpn [Ipu
YCTPOMCTBEPKCILTyaTallu1

Yron HakJIOHA pesbea B
0001 TOUKe
PEABCOBOTO MyTH
OTHOCHUTECIIBHO
MONIEPEYHOI0 CEYEHUS
PEIBbCOBOM HUTH,

rpajychbl

BzanmHoe cMmenienne
TOpI_IOB CTBIKyeMBIX
PeIBCOB B IUIAHE H 110
BBICOTC

P4, MM

3a30p B CTHIKE PEIILCOB

Ps5, MM

L
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Ipusaoxenue Jl

(cmpaBouHOE)

XapakTepHble 1e()eKThbI CBAPHBIX HIBOB

Tab6numa JI.1 - XapaktepHblie 1e(EKThl CBAPHBIX IITBOB

JedexTnl IpuunnbI Cnoco0Obl npeaynpe:kieHust
Bonpmas ammutyaa konebanui AMImuTya KoleOaHuii He
AJICKTPOJIa OoJspiie 4 TMaMeTpOB JICKTPOA
[TpaBuIbHBIN TOAOOP TOKA U
CBuum [TeperpeB 0CHOBHOTO MeTalIa JMaMeTpa JIEKTPOJIOB C YUETOM
TOJIIMHBI CBAPMBAEMOr0 MeTaJljia
[ToBbIIEHHOE COEpKAHUE BIIarH B [Ipoxkanka 31eKTpoI0B Nepes
TOKPBITHH JIEKTPOIA CBApKOM
Henocratok packucnureneii B
YBeIMYUTH CKOPOCTh CBAPKHU
o HaIlJIaBJICHHOM MeTalljie
bl
P Bricokoe copepxanue Baaru B HokpbiTuu | [Ipokaiika 351eKTpo 0B nepe
3JIEKTPOJIa CBApKOI
I IInoxas 3auncTKa CJIOS OT IIIJIaka TmarenpHasa 3aUNCTKA KaXKIOTO
JAKOBBIE v
[1noxo 3aunieH KOpHEBOIl 110B CJI0si, 0COOCHHO KOPHS IIBa
BKJIIOUEHHS — —
Hwu3zkuii cBapoUYHbIN TOK VBennueHne Toka
Henocrarounoe pacrasieHue KpoMok | [IpaBunbHBIN BEIOOP AraMeTpa
Henposap Maublii TOK 3JIEKTPOJIA U MO3ULUU CBAPKU
3arpsi3HEHUE U/WUITN OKUCIICHHE KPOMOK TuiaTenpHas 3a4UCTKA KPOMOK
IIpeaBapuTenbHbINA IOLOTPEB
M3AENHS U1l yCKOPEHUS
[ToBbilIeHHOE COZIEpAKaHKE BOAOPOIA B
yAaJIeHHs] BOIOPOJia
MeTaJlIe 1IBa
3akajiouHbIE [Ipoxanka 31eKTpoI0B Nepes
TpeLUHbI CBApKOM

BoO3HUKHOBEHME HAPSKEHUM IIPU CBAPKE

Pa3nenka kopHeBOro niBa J10JKHA
3aMoJIHATHCS Cpasy Mocie
3aBepIICHUs] CBAPKU KOPHsI 1B

IHoape3s 30HbI

Bospmoit Tox

HenpasunbHoe oOparieHue ¢

[TpaBunbHBIN BEIOOP TOKA U

CILJIaBJICHHSA IraMeTpa dJIEKTPOIOB
AJIEKTPOIAMHU
[TpaBunbHBIN TOAOOP TOKA
HanasiB
Vnanenue nu@oBaTbHBIM
HAa CBApHOM MenneHHoe nepeMereHue 31eKTPOI0B .
KPYroMm u30bITOYHOM TOJIITUHBI
coeTUHEHNH
00JIMIIOBOYHOTO BaJIUKa
Bonsnioit Tok o
BorunyrocTh [IpaBuibHBIN BBIOOp TOKA U

KOPHS 1IBa

bonbmioii 3a30p MEXAY CTBIKOBBIMU

3a3opa
COEAMHEHUSIMU
Caensl B pesynbrare 06pa3yroTcs 30HbI
3axuraTh Iyry TOJIbKO B 0071aCTH
3a/KUTAHUS 3aKaJIMBaHMsI, YTO MOXKET BbI3BATh B
3JIEKTPOAA 00pa3oBaHNe 3aKAIOYHBIX TPELIIH
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Ipunoxenue M

(obs13aTesILHOE)

TpeOGoBaHusi K CBApHBIM LIBAM

CapHble IIBHI JOJKHBI OTBEYaTh TPeOOBAHUSAM, MPUBEACHHBIM B Tabmumax M.1-M.2.

Metonpl 1 00beMBI KOHTPOJSI mpuBeAcHBI B Tabiuie M.3. Kareropuu mIBOB MOHTa)HBIX

CBapHBIX COCIMHEHHMN Ha3HAYarOTCS MPOEKTHOM opraHu3aunueil (mpuBeieHbl B Tabnuue M.4 B

KaueCTBE CIPABOYHON HHPOPMAIIHH).

Ta6numa M.1— Jlonmycku Ha 1e)eKThI B CBAPHBIX IBax [5]

Hedexr

XapaktepucTrka aedexra mo
pacrosioxxeHuto, popme u
pa3mepam

Jonyctumble 1edeKThl M0 KaTeropusM IIBOB

1. [ToBepxHOCTHBIE He(EeKTbI

Tpemmna

TpeumHbl BceX BUIOB,
pa3sMepoB U OpUEHTALIUU

He nonyckatores

Hempogap (B
KOpHE I1Ba U

Jnst oTHOCTOPOHHUX
CTBIKOBHBIX IIIBOB

%
T i b
F, ,

< N

He nonmyckatores

HEIOJIHOE _
3
IIPOILIaBJICHUE) -
1
- |
Hecnnasnenne
IMOBEPXHOCTHOC P 7z
o U H

M0 CTBIKYEMbIM %/ A J;,{/: € JIOMYCKaroTCs
CBAPUBAEMBIM Z 2z
KPOMKaM
[Tposxor
(mporuiaBiIeHMe He nonyckatorcs
HACKBO3b)
[ToBepXHOCTHBI N

MakcuManbHbIi pa3mep
© OZIHHOHEIC (mMameTp) OMMHOYHOTO
MOPHI B P 1 MM 1,5 Mm 2,0 MM

nedeKTa B CTHIKOBBIX U
CTBIKOBBIX U

YIJIOBBIX IIBAX

YIJIOBBIX IIBaX
IloBepXHOCTHEI IIpu paccrosHuMn MeX Ty
€ TIOphbL B < 20¢ He gomyckarorcst
CTBIKOBEIX I /:[e(beKTaMZIO(; A MeHee Y
YIJIOBBIX IIBaX MM
[Tonpes BaOJIb 1. Ilepexon oT miBa K bes ['myOuHOM CornacHo
U TIOTNEPEK OCHOBHOMY METaJUTy JOJIKEH | uchpasienu | A0 1,0 MM | ykazaHusm aiis
yCuus OBITH TUTABHBIN sl HE JIOMYCKAIOTC mBoB [1
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o
N

JOTTYCKaIOTC s 0e3 KaTeTOpHH.
2. OdepTaHus OIPE30B s1. UCTIPABIICHUS
JTOJI’KHBI OBITh TJIaBHBIE
< | [Tonpessr
} riy6uHoit # Honpessr
no 1 MM | riryOuHOM i
paspemaeTes | (1 vy Lhi
UCIIPABIIATH 2 Mm)
3a9MCTROM | paspermaercst
R%3,0MM | merpasmats
u Ooee. 3aYMCTKOM
RE=30MMu
Hoz[pesbi Ooiee.
TTyOUHOM
6omnee 1 Mmm Toapessi
HE00X0INMO r1y6uHOi
3aBApUTL C | Gogee 2 MM
MOCHCAYION | geoOxoaUMO
cn 3aBapUTh C
MEXaHIYECK | rocreyrome
(0)7§ "
00pabOTKOH | \iexapmueck
oi
00paboTKoit
IIpesbimienue | Ilepexon OT 1mBa K OCHOBHOMY
yCUJICHUS METaJLTy JOJIKEH OBbITh
(BBITTYKJIOCTH): TUTABHBIN
b, -
i - ==
—
Y BA1+0L | BL1+015¢ A1+ 0,25
CTBIKOBOT'O IIBa /,;,1 4 MM, HO HE MM, HO HE MM, HO He OoJjiee
— T
b -4 Ooiree 4 MM | Ooitee 6 MM 8 MM
& -
YTJIOBOTO IIBa & He bonee 2 | He bonee 3 He 6oiee 4 mm
R
SR MM MM
[IpeBbilieHnE KaTeTa 11
OOJIBIIMHCTBA YTJIOBHIX IIBOB
HE SBJISIETCS OPaKOBOYHBIM
MPU3HAKOM
VBeauueHue BA1+01E | RL1+015K | B 21+028
KaTeTa =1 MM, HO HE MM, HO HE | MM, HO He Ooiee
YTJIOBOTO IITBA -~ Oonee 2 Mmm | Gonee 3 MM 4 MM
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YMeHbIIeHNE
He JlnmuaHABIC e eKTHI HEe
Karera OITyCKaeTCs JIOITYCKAIOTCS
YTJIOBOTO IITBA Aromy y
PRI Kopotkue nedexts
i B203mm+01%
HO He Oosiee | HO He Oouee 2
1 MM MM
[IpeBbiiicHHE JUist OIHOCTOPOHHKX RI1+0Y | RL1+015¢ | 2 STH03
BBITTYKJIOCTH CTBIKOBBIX IIBOB (UPE3MEPHOE | MM, HO HE MM, HO HE HO He Gomee 5
KOpHJ IIBa MPOILJIABJIEHUE KOPHS 11BA) oonee 3 MM | Ooiee 4 MM MM
[
M
] _
i] - =)
IIepexon OT mIBa K OCHOBHOMY
METaJLTy JOJKEH OBITh
Hemnomaoe MJIaBHBIN
3aI0JIHEHHE - o
pa3ienKu [
- JIMHHBIE Te(EKTHI HE NONYCKAIOTCS
KPOMOK 3 A ned JIOT!
(BOTHYTOCTH b
11Ba) =f
[ [ - L
1_
Kopotkue nedextst
B2 0,03
’ B 20,068 B <01
MM, HO HE = 7" MM, HO
ooiee 0,5 MM, HO He He Oosee 2 MM
’ ooiee 1 Mm
MM
Pa3zHoKaTeTHOCTH YIJIOBOTO
IIBa, €CIIK OHA HE
MIPEIYCMOTPEHA MPOEKTOM
1_ 2 h
s = hL1+015 £15+ BAZ20+018
AcummeTpust . d:; f@ ) . AL 1R L15+01K 3 Ak
YIJIOBOI'O IIBa N\ W MM , MM MM
AL DN .
'&Iil
.33 = .3.','1 B .3.72
JIs1 OTHOCTOPOHHHUX
Borunyrocth Jlas on p
KODHA LLIBA CTBIKOBBIX IIBOB (TIEPEXO OT h<g h<q By
p ’ II1Ba K OCHOBHOMY METaJlTy = 0,5 Mm -1 MM =15 Mm
VTSKKA .
JIOJDKEH OBITh IJIABHBIN )
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{

Hanneiee! o
BaJIMKaM
(BBIMTYKJIOCTSIM)
IIIBOB:

CTBIKOBOI'O IIIBAa

YIJI0BOTO IIBa

L] fr [wanrvze)

% ko fr(wanrese)

He nonyckarorcst

CTBIKOBBIE IIIBEI

Comnpspkenne o
MOBEPXHOCTH
YCUJICHUS 111Ba o 21500 o 2 130° & 2110°
C OCHOBHBIM
METaJIJIOM
VYTII0BBIE HIBBI
.
4 o 2120° ™ 2110° o 2100°
S A
o, >0 S 77
— ol
% >4 NN
\'\ ]
Oxor u
OTLIABJICHHE
OCHOBHOTO MecTHble OBpEXIEHUS be3 ucnpasnenus He AOMyCKarOTCsS
MeTaa BCJIC/ICTBUE 3)KUTAHHUSI TyTH
CBapKOi1 BHE I1IBa
Bbpb13ru
P [Tpunumnime GpbI3ry K
pacruiaBieHHOT
MOBEPXHOCTU MeTalja
0 MeTajia
3agupsl [ToBpexieHnst MOBEPXHOCTH,
MOBEPXHOCTH BBI3BaHHBIC YIaJICHUEM
MeTaia BPEMEHHBIX MPUCTIOCOOICHUI
OIYCKaeTCsl C
[Lnoxoe Hormy
MecTHast HEGpOBHOCTh BBITIOJTHEHUEM
BO300HOBJICHHE o
YTOBOH MTOBEPXHOCTH I1IBa B MECTE He nomyckaercs ycioBuit o 1.8
I MOBTOPHOI'O 3a)KUTAaHUSI TyTH n 1.16 nig mBoB
CBapKu

III xareropun
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3Haku
UM OBKU U
pe3ku

MecTtHbIe MOBPEXKACHUS
BCJIEZICTBHE IITU(OBKH U
pe3KH (MTPOIUJIBI, BEIXBATHI,
[[BETa MOOEKATIOCTH U JIp.)

be3 ucnpasnenus He AOMyCKarOTCS

YMeHblIEHNE
TOJIIIAHEI
MeTajlia IIBa

YMeHbIIECHHE TOIIIUHBI
MeTaJIa MIBa BCIESICTBHE
U (OBKHU

Kopotkue nedextsi ¢ qomyckamu mo 1.12 as
KaX/101 KaTeropuu mBa; Ae(exTs! OobIIen

[IIyOMHBI YCTPAHSIIOTCS MOABAPKON U
MOCIEAYIOLIEN 3a4YMCTKON

2. BuyTpennue

neeKTbl

Tpenuubl

TpeumHbl BceX BUIOB,
pa3sMepoB U OpUEHTALIUU

He nonyckarorcst

Henposape! u
HECIUIABIICHUS

a) B CTHIKOBBIX IIIBaX MO OCH
CTBIKA WJIM TIPUTYIUICHUS
KPOMOK

He nonmyckatores

He nonyckarorcst

JImuHHbBIE
neheKThI He
JIOTyCKaIOTCS

Koporkuii

nedext 201k
, HO He Ooiee 1
MM TIpU
paccTOsSIHUU
MEKITY
nedexraMu
L2 30¢

B) MEX/y CJIOSMHU CTHIKOBOT'O
Ba

T') HEIOCTaTOYHOE
nporuiaBieHne 00KOBOM
KPOMKH CTBIKA

He nonyckatorcst

JImuHHBIE
neheKThI He
JIOTyCKaIOTCS

Koporkuii

nedext i D,l.ﬁ’
HO He 6onee 1,5
MM TIpU
paccTOsIHUU
MEKITY

231




Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

l nedexramu
L2308
L
OnuHOYHBIC Ipu ¢ 025 Mpu * 2525 Ipu & L£25
pryrpetme | Maxcuare- | as d <1 d <1
TOpPBI, TA30BBIE | mpii  pasmep % | CTHIKOBOI
MOJIOCTH U II0B
LITAKOBELC OHHHOI{HOFO_ Ipu £ P Mpu * > 25 Ipu £ Sh
Aecpera, M < 0,04 d £ 0,05 d £ 0,06
BKJTFOUCHUS d £ 0,04 SRR SR
YITOBOM | g < 0,05K | d <008K d 01K
II0B
Paccrostane L& mexny nede S 7315 310
KTaMH, MM - B B
e
KommnaectBo ,HG(l)CKl;OB Ha 2 {4 w5 <6
ydacTke mBa JuHoi 400 MM
CkomieHus u
IETTOYKH
BHYTPEHHUX
1op, Ta30BbIX CTBIKOBBIC U YTIIOBBIE He nomyckatores
MOJIOCTEN COCTUHEHUS Y
WA/ M
IITAKOBBIX
BKJIIOUCHMI
Bxirouenus
Meu, OpOH3HI,
HNHopoaHbie MeTammyeckue
BOJIb(paMa u He nonyckatorcs
BKJTIOUCHUS
JPYTOro
MeTaa
3. lepekThI reomMeTpuu coeMHEHUI
<
JInneinoe [7 T k< 0’055, o< D’l‘f, HO | k < 1015¢ HO He
CMeIleHue 1% (7 Ho He Gonee | meGomee2 | o
KPOMOK — 1 MM MM onee 3 MM
Vraosoe =
OTKJIOHCHHE OT g< 0.5° g< 10 g < 9o
MPSAMOJIMHENHO '

CTH («IOMHUK»)

Heynosnerso-
PpUTEIbHBII
3a30p B
TaBpOBOM
COCIMHEHUU

UpesmepHblii 3a30p MEXKITY
JcTaIsaMu

1

2

=]

)

)

[IpeBbilieHue 3a30pa B

BL05+01K AL05+0158 A L1+02K

, MM, HO HE
ooiee 2 MM

, MM, HO HE
bonee 2,5 MM

MM, HO He OoJjiee
3,0 Mm
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

HEKOTOPBIX CITydasiX MOKET
OBITH KOMIICHCHPOBAHO
YBEIIMYCHUEM KaTeTa IIBa Ha
BEJIMUMHY 3a30pa

IIpumeuanus

1. Inunuble 1eheKThI - 3TO OUH WM HECKOJIBKO 1e()eKTOB CyMMapHOH JUTMHOH 6ojee 25 MM
Ha kaxzasie 100 MM mBa win MUHUMYM 25% myinHbl mBa Menee 100 mm.

2. KopoTkue nedekTsl - 3TO OIMH WM HECKOJBKO eeKTOB CYMMapHOU JJIMHON He Oomee 25
MM Ha KaxJpie 100 MM miBa v MakcuMyMm 25% nunel miBa menee 100 M.

3. YcnoBHbIe 0003HAYCHUS

S - TOJIMHA CTBIKOBOTO 1IIBA, MM;

K - HomuHAaNBHAS BeNMUMHA KAaTeTa YIJIOBOTO IIBA, MM; |
& . (pakTHyecKas [IMPUHA CTHIKOBOTO LIBA, MM;

kg . (baxkTHUYecKas BEITHYMHA KaTeTa YIIIOBOTO IIBa, MM;
! - TonMHA MeTaIa, MM;

d . JMaMETP MOPBI, MM;

A pasmep (BbICOTa MJIH IIUPUHA) Ae(eKTa, MM;

L - paccrosuue mexny nedextamu wi 1e(heKTHBIMU YIACTKAMH, MM

Tab6numa M.2 — Jlonmycku Ha YI0BbIC MIBBI [5]

[IpenenbHBIC OTKIOHEHUS KaTETa, MM, IIPU CIIOCOOE CBapKU
HoMmuHanbeHBIN pasMep kaTeTa
YIJIOBOTO IIIBA B TABPOBBIX, aBTOMAaTHYECKas U |MEXaHU3UPOBAHHAsS B pyanas TOCT
YIIIOBBIX M HAXJIECTOYHBIX | MEXaHW3UPOBAHHAS MOJ | CMECH 3aLIMTHBIX $764. TOCT
COCIUHEHMIX, MM dmrocom T'OCT 8713, | razos 'OCT 14771, 1 i53 4
I'OCT 11533 I'OCT 23518
J10 5 BKIIIOUHMTEIHLHO +1 +1;-0,5 +1;-0,5
CB. 5 10 8 BKIIIOUUTEIHHO +2 +2; -1 +2: -1
Cs. 8 10 12 BKJIIOYHTEIHHO +2,5 +2,5;-1,5 +2,5;-1,5
Csprme 12 +3 +3; -2 +3; -2
Jlomycikaemas BOrHyTOCTE 1o 30% xareta, HO He OoJee 3 MM
YTII0BOTO MIBA

Tab6numa M.3 — MeToabl 1 006EMBI KOHTPOJIS IITBOB MOHTAKHBIX CBAPHBIX COCIUHCHHMIA [5]

Tun
Kareropust | KOHTpOIUPYEMBIX .
Meron KOHTpOIIs P pOHpY O06BEM KOHTpOIIS [Ipumeuanus
mBa LIBOB 10 Ta0JIUIlEe
M.4
BusyanbHBIN 1 Hannune
y y I-111 Bee 100% y
M3MEPUTEIbHBIN OTKJIOHEHHH OT
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

(BUK) TpeboBaHMt
IIPOEKTa U
HOPMAaTHBHBIX
JIOKYMEHTOB,
BBISIBIICHHBIX
meroaoM BUK,
OTpa)karoTcs B
KypHaie
CBapOYHBIX
pabot
YapTpa3ByKoBOU
(Y30) TOCT 14782 ! 12,3 100% )
I 5) 50%* -
Il - - -
Y4acTKu CTBIKOBBIX
IIBOB, KOTOPBIE HE
MOT'YT OBITh
Pannorpaduaeckuit MOJABEPrHYTHI Y 3 ]|
(R) mo I'OCT no
7512 (mpocBeunBaHUE [t CTHIKOBBIX KOHCTPYKTHMBHBIM -
COEIMHEHUH
IIPOHUKAIOIIUM IIpU3HAKaM WIH
U3ITy4YEHUEM) pe3yabTaThl
IIPOBEPKU KOTOPBIX
MeToaoM Y3/]
TpeOYIOT yTOUHEHHS
| 1,2
I >
Il -
Kax w1t Tpetuit
Mertamorpaduueckue CTBIKOBBIC LIBEI CTBIKOBOM ILIOB I10
HACCJIEIOBAHUS | TOAACOB CILIOMIHO YKa3aHUIO -
MaKpoILIH(OB CTCIHATRIX | KOHTPOJIMPYIOIIEN
KOHCTPYKLUI
OpraHu3ayu
Mexannueckne
UCIIBITAHUSA Tun KOHTPOIMPYEMBIX COEAUHEHUH, 00BEM KOHTPOJIS, TPeOOBaHUS K
KOHTPOJIBHBIX KayeCTBY CBApHBIX COECAMHEHUI JOJKHBI ObITh YKa3aHbl B TPOEKTHOM
CBapHBIX COEIMHEHUN JOKYMEHTalL1H.
o 'OCT 6996
[Ipumeuanus.

1 Metopl 1 00BbEM KOHTPOJISI MOHTXXHBIX CBAPHBIX COSIMHEHH B y3J1aX MOBBIIIEHHON
XKECTKOCTH, T/IC YBEIIMYMBACTCS OMTACHOCTh 00pa30BaHUs TPEIINH, TOJIKHBI OBITh
JIOTIOJIHUTEIILHO YKa3aHbl B T€XHOJIOTMYECKOM PETIIaMEHTE Ha MOHTaKHYIO CBapKy
KOHKPETHOTO 0OBEKTA.

2 B cBapHBIX 3J€MEHTaX U y3Jax C IePeceYeHUsIMU U MPUMBbIKaHUSIMA MOHTaKHBIX CTBIKOBBIX
1IBOB (B 30Hax "KpecToB" U "MoayKkpecToB") ciieyeT NpOnU3BOIUTh IOBTOPHBIN KOHTPOJIb
KadyecTBa ATUX 30H MO 150 MM B Kaxayr0 cTOpoHy MeToAoM Y 3]/] He paHee yem uepe3 Tpoe

234




Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

CyTOK (72 4) IEpBUYHOTO KOHTPOJIS IIIBOB MeTO10M Y 3/] B 3THX 30HAX.

3 OxoHYATENbHBINA TEPBUYHBIN KOHTPOJIh KAYECTBA MOHTXKHBIX CBAPHBIX COCTMHCHUI
MHCTPYMEHTAIBHBIMM Hepaspymaomumu Metogamu (Y31 u R) cienyer nponus3BoauTh He
paHee 48 4 ¢ MOMEHTA 3aBEPILEHUS UX CBAPKHU - MIPU TEMIIEpaType OKPYKaIOIIEro BO3ayxa
BhImIe mwitoc 5 °C u He paHee 72 4 - IpU TEMIIEpAType OKPYKaroliero Bo3ayxa mitoc S5 °C u
HUXKeE.

4 Kareropus ¥ THII IIIBa COTJIACHO YKa3aHUSIM TaOIUIIBI 15 HOKHBI OBITh YKa3aHbI B
MPOEKTHOU JOKYMEHTALINU.

5 [Ipu KoHTpoOJIE yyacTKa CTBIKOBOTO 11Ba MeToaMu Y3/ u R U BbIsIBIEHUM NIpU 3TOM
Ne(QEeKTOB OJJHUM U3 ITHX METOJIOB PEIIEHHE O KaueCTBE IIBa IPUHUMAIOT 110 pe3yJbTaTaM TOro
METO/1a, KOTOPBIi sIBIsieTCss HanOoJiee HaAeKHBIM METOI0M OOHapyKeHuUs 1e(heKTOB TaHHOTO
THUIIA.

* [Ipu BeIsIBIIEHUU A€(PEKTOB, BHIXOSAIINX 32 MPEeIIbl TOMYCKOB, KOHTpouIo noanexar 100%
IIBOB.

Tabnuma M.4 - Kateropuu mBOB MOHTa)KHBIX CBAPHBIX COCTUHEHU [5]

Kareropus
IIIBOB Tumbl MIBOB MOHTa)KHBIX CBAPHBIX COSIUHEHUN, BXOISIINX B JAHHYIO KaTETOPUIO
CBapHBIX U XapaKTEPUCTHKA YCIOBUM UX IKCILTyaTallMk U MOHTaXa
COECTMHEHNN

1. ITonepeynple ¥ MPOAOIBHBIE CTHIKOBBIC IIBHI TIOSICOB U CTEHOK TJIaBHBIX 0aJIOK,
3JIEMEHTOB (hepM, FIIEMEHTOB OPTOTPOITHBIX U PEOPUCTBHIX IUTUT, B T.Y. CTHIKOBBIC
IIBBI TPAICIIMEBUIHBIX TIPOIOJILHBIX pEOEp.

2. CTBIKOBbIE HIBBI, MPUKPEIUISIOMINE Y3JI0BbIe (PACOHKH MM (PACOHKH CBS3EH K
nosicaM OaJIoK U deMeHTaM GepM.

3. VrioBbI€ HOSICHBIE IIBBI HIDKHUX U BCPXHHUX ITOSICOB I'NIaBHBIX 63.)101(, a TaK¥Xe
YIJIOBBIC IIBBI TaBPOBBIX COCNWHEHHI, pabOTaloImMe Ha OTPHIB U CpE3 IpH
pacTsHKEeHUH WM U3ru0e CO CIUTOMIHBIM MPOIUIaBIeHHEM 10 uyepTexam KM.

4. YTI0BbIE NOSICHBIE MIBLI HIHKHUX U BCPXHHUX ITOSICOB I'NIaBHBIX 63.)101(, a TaK¥Xe
YIJIOBBIE IIBBI TaBPOBBIX, YIJIOBBIX M HAXJECTOUYHBIX COEAMHEHHUH, padoTaroiue
Ha OTPBIB M CPE3 MPH PACTSHKEHUU WM M3rHOe ¢ HETOJIHBIM MPOIUIABICHUEM IO
yeprexam KM.

5. CTbIKOBBIE IIBBI, MPUKPEIUIAIONINE THOKHUE YIOPHI K MOscaM TJIaBHBIX Oanok
CTaJIeXkeJIe300€TOHHBIX MPOJIETHBIX CTPOCHUH.

6. YrJioBble TOSCHBIE IIBBI, a TAKXKE€ YIJIOBBIE IIBHI TaBPOBBIX, YIJIOBBIX U
HAXJIECTOYHBIX  COCAMHECHM, paboTaromme Ha CKaThe C  HEMOJIHBIM
MpoIIaBieHreM o yeprexxkam KM.

7. VYrinoBple WIBbI, NPUKPEIULIONME K OCHOBHBIM METAJUIOKOHCTPYKLHUAM
BEPTUKAIbHBIC W TOPU3OHTAIbHBIC PEOpa KECTKOCTH, nuadparmbl U (pacoHKH
CBSI3EM.

8. YrioBbie MIBBI, MPUKPEIUIAIONINE AJIEMEHTHI CBS3e K ¢dacoHkam U pEOpam
KECTKOCTH.
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Ipuaoxenue H

(obs13aTesILHOE)

TpeGoBanus K CMOHTHPOBAHHBIM NPOJETHBIM CTPOCHHUAM

Ta6numa H.1 - TpeboBaHus K CMOHTHPOBAHHBIM ITPOJIETHBIM CTPOEHUSM [5]

HanmMmeHoBaHMe OTKIIOHCHUS 3HadeHUe npeacibHOTO
OTKJIIOHEHHA, MM

OTk/IOHeHHEe JUIMHBI KaXJOW TIJaBHOW Oanku wimn  (epmbl
MPOJIETHOTO CTPOEHHUSI OT MPOEKTHOM NpH JJIMHE L , M:

- 10 50 BKJIIOUUTEIIBHO +10
- cbime 50 0,00027,

OTKJIOHEHHE PACCTOSHUH MEXIY COCCIHHMH Y3JaMHU TJIABHBIX
bepM u cBsI3CH ITPH PACCTOSHUH ¢, M:

- 10 9 BKITIIOYHTEIHLHO 0,0003§
- CBBIIIE 9 +3

OTKJIOHEHHE OT TPOCKTHBIX OPJMHAT CTPOUTEIBHOTO MOAbEMA
[POJIETHOTO CTPOCHHS, CMOHTHPOBAHHOTO IEIMKOM HJIH YaCTHYHO
[P OpIMHATAX # , MM

- 10 100 BKJIIOUHUTEIHLHO +10
- Beimze 100 0,1}
OTKJIOHEHHWE B TUTAHE OCH TJIABHOW OANTKK WM epMbI OT IPOSKTHOM 0.00027,

OCH TIpH TIpoJieTe L

OTkIJIOHEHHE B TUTAHE OJIHOTO M3 Y3JIOB OT MPSMOM, COSAMHSIONICH 0,001
JIBA COCETHUX C HUM Yy3J1a [IPU JJIMHE MMaHenu L

OTKJIOHEHHE pACCTOSHUM MEXIYy OCSIMH BEPTUKAJIBHBIX CTEHOK +4
CIUIOIIHOCTEHYAThIX ~ OaJOYHBIX M KOpOOYaThIX  MPOJIETHBIX
CTPOECHUI

OTKJIOHEHHE pacCTOSIHUKA MO JJMHE OaloK M KOpPOOOK MEXIy
CMEXHBIMH BEPTUKAIBHBIMH pPeOpaMu JKECTKOCTH, K KOTOPBIM
MPUKPEIUISIOTCS TONepeyHble OalKH OPTOTPONHBIX M PEOPUCTHIX +2
IUINT, COOTBETCTBYIOIIME PACCTOSIHUS MEXIy IONEepEUHBIMU
OajKaMH OPTOTPOITHBIX U PEOPUCTBHIX TUTUT

OTKJIOHEHHE PpACCTOSHUN MEXAY OCSAMHU TPOJOJBHBIX pedep
OPTOTPOITHBIX ILJIUT:

- B 30HE CTBHIKOB U IEPECEUCHUH C MOTEePEUHbIMU OaTKaMu +2
- Ha IPyTUX y4acTKax +4
OTKIJIOHEHHUSI 10 BBICOTE CIUIOIIHOCTEHYATHIX OaJOK M KOPOOOK B +2

30HC OCJIbHOCBAPHLBIX WA KOM6I/IHI/IpOBaHHI)IX
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Jlonyckaemasi cTpesia BeIrnOa oceid DIIEMEHTOB JITMHOM
-OTJENBHBIX JJIEMEHTOB TJABHBIX (epM, Ganok, kopoOok, 6amok|0,001¢, Ho He Gonee 10 MM
MpOE3KEN YacTu

- DJIEMEHTOB CBs3€l 0,0015¢, Ho He Goxuee 15
MM

['pubGoBUIHOCTB, TEpEeKOC, TPHUOOBHIHOCTH C TEPEKOCOM TOSICOB b a

CBapHBIX 0alloK, KOpPOOOK, OPTOTPOIHBIX IUIUT (AJI1 KOPOOOK U 3

OPTOTPOIHBIX IIJIUT & - BenMuuHA CBOGOI[HOFO CBC€Ca IIodACa HJIH

HACTHUJIA, IJIs IBYTAaBPOBBIX OAJIOK - IIIMPUHA MOsICa) cfs
< <

B cThikax, B MecTax compspKeHus: 0alloK ¢ JPYTMMHU 3JIeMeHTaMmu, B| /200, Ho He Gonee 1 MM
30HaX YCTAHOBKH OIIOPHBIX gacTeil u )KGJIGBOGGTOHHBIX IIJIMT C
3aKJIaTHBIMH JCTATSIMU

Ha npyrux y4acrkax 5/100 mpu & ~ %2 £3 mu
BreinyunBanue cTeHKH OaloK M KOPOOOK INMpU CBOOOIHOM BBICOTE
CTEHKH #

= A

4

Jl11s 6asiok 1 KOpOOOK € TOTIEPEUYHBIME peOpaMu )KECTKOCTH 0,006
Jliis 6aniok 6e3 MmornepedHbIX pedep KECTKOCTH 0,003}
Octarounple yriaoBble JedopMalidi B  CBAapHBIX CTBIKOBBIX a “

coenuHeHUsIX ("mMOMUKH"), OmpeensieMble CTpelond mporuda £LiHa| V=
6aze 400 MM TIpH TONIIUHE © CTHIKYEMBIX JIUCTOB, MM: .
- 10 20 BKJIFOYUTEIBLHO 01g
- cBbIie 20 2

400

Jlomyckaemasi pa3HOCTh (B TIONEPEYHOM HAMPABICHUH) OTMETOK
Y3JI0B MPOJIETHOTO CTPOCHUSI:

- IOCJIC YCTAHOBKM €r0 Ha OIOPHBIC YaCTH Ha omopax 0,0015%
- IIOCJI€ YCTAHOBKH €r0 Ha OITOPHEIE YACTH B IIPOJIETE 0.0025*
- pu cOOpKE Ha MOJMOCTSIX, CTarese, HaChIH 0,0mg**
[Ipumevanus.

* - xak B 0003HaueHO paccTosiHuEe MEXIY OCsiMU (epM, OalloK, KOPOOOK
** - xak B 0003HaU€HO pacCTOSHUE MEXKTY CTCHKAMU OJHOM KOPOOKHU MIIH MEXKITY OCSIMH
CMEXKHBIX KOPOOOK
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Ipuaoxenue I1

(cmpaBouHOE)

ITapameTpbl BOJTHEHHsS BOJAbI H CHJIBI BeTpa

Cuna BeTpa
Cpennee
bamn JaBJICHUE C N
2 OCTOSTHUE BOJIHOM MMOBEPXHOCTH
o mkaie | CKopocTh Ha 1M O6o3HaueHue
OT BEeTpa
Bodopra Mm/c MMOBEPXHOCTH,
HOPMAaJIbHOU K
2
Betpy Ila (krc/m”)
0 0-0,5 0 Trne I'mankast.
1 0,6-1,7 1(0,1) Tuxwuit BeTep Ps0b.
2 1,8-3,3 5(0,5) JI€rkuii BeTep HeOouibiivie rpeOHU BOJIH.
['peGHY BOTH HAYUHAIOT
3 3,4-5,2 20 (2) CnaOslii BeTep onpokueiBathes. [lena
CTEKJIOBHTHASI.
T Tp— BouHbI ¢ XOpo1I0 BBIpaXKEHHON
4 5,3-7,4 40 (4) P dopmoit. Mectamu Genas
BETEp
KITyOsIIIasicsi meHa.
BosHbI ¢ X0po11o BeIpa)KeHHON
5 75-9.8 60 (6) Chexuii Betep dopmoii. ]}enaa NICHA CIUIOMIb.
[Tpu6oii ¢ HepepPHIBHBIM
IITYMOM.
6 9,9-12.4 110 (11) CwbHBIN Bricokue rpeduu BoH. [Tpuboit
BETEP C TIIYXVMH pacKaTaMu.
Harpomoxaenue BoJIH.
7 12.5-15,2 170 (17) Kpenkuii C rpeOneii cpbiBaeTcs Oenast
BETEP nena. [Iym npu6ost cibimeH
Ha 3HAYUTEITLHOM PAcCTOSHUMU.
BricoTa u nimuHa BOJTH 3aMETHO
Querp BennueHa. [lym BosH
8 15,3-18,2 250 (25) KpeTKHii y M
B OTKPBITOM MPOCTPAHCTBE
BETEP B BILTe
packaros.
BrIicokue BOJHBI C JUTMHHBIMHU
9 18,3-21,5 360 (36) [ITopm OTNPOKHIBIBAIOIIIUMHECS
IpeOHSIMHU.
Bricokne BOIHEI, CIIOM ITEHEI
. Ha TIOBEPXHOCTH BOJIbI, B BO3JTyXE
10 21,6-25,1 470 (47) C;IIJ;ZHEH BOJISIHAS TIBUTH U OPBI3TH,
p BUJIUMOCTH 3HAUUTEIHHO
YMEHBIIAeTCsl.
KTkt Bricokue ropomnoj00HbI€ BOTHEI.
11 25,2-29 640 (64) ITOPM Bonsnas nbutb. ['opusoHTanbHas
p BUMMOCTb HUYTOXKHA.
12 bonee 29 | bonee 640 (64) VYparan -
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Ipuiaoxenue P
(cipaBo4HOE)

KAPTA KOHTPOJIA

co0ronenns TpedoBannii CTO HOCTPOM x.xx.xxx — 201x

CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

MocToBble coOpysKeHHs. Y CTPOHCTBO MeTAJIMYECKUX MPOJIETHBIX CTPOEHHIT aBTOJOPOKHBIX MOCTOB.
NPH BbINOJHEHUH BHIA PadoT: «MOHTAXK CTAJTbHBIX MPOJIETHBIX CTPOEHUH MOCTOB, ICTAKA/] M IyTENPOBOI0B»

Haumenosanue unena CPO, B OTHOIIIEHWH KOTOPOTO Ha3HAUYECHA MPOBEPKA:

OI'PH: NHH

Csenenus 00 00LEKTE:

HOMep CBHUICTCIILCTBA O JOITYCKEC:

OcHoBaHUeE IJIg TIPOBECACHU A ITPOBEPKU:

Ne oT

Tun npoBepku (Hy’KHOE NMOAYEPKHYTH):

Brie3anas

JlokymeHnTapHas

6€C



Tpe6oBanmus,

Ne Dj1eMeHT Homnexur Cnocod npoBepku Ipuioxenus,
npeabsiBiisieMble MPU Pe3yabTaT
ILIL. KOHTPOJIA npoBepke COOTBETCTBHA NpUMeYaAHNUs
NpoBeieHUN padoT
CooTBeTcTBHE
Hopma
(«t», «-»)
Jran 1: Opranusanusi CTPOUTEILHOI0 NPOU3BOICTBA
Hanuuue npukaza 06
. TBEPKIACHUU U
CTO HOCTPOM YTBEPIRACHII 1 "
1.1 XX XxX-201x BBEJICHUU B NE€HCTBUE JlokxyMeHTapHBbIi Hanuune nokymenta
o CTO HOCTPOUM
X.XX.XxX-201x
CooTtBercTBHE
TpeOoBaHUSIM
[TocranoBnenus
Hanuuwue pasznenos,
npaBUTeNbCTBA PO o1 CONIEPIKALIIX CBECHI O
TTpoekTHAS 16.02.2008 Ne87 . p
1.2 JlokymMeHTapHbII CTaJIbHBIX IIPOJIETHBIX
JIOKyMEHTaLUs [Ipukaza
CTPOEHHUAX MOCTOBOTO
MunucrepcTBa
COOPYKEHUS
PErHOHAIBHOTO
pasButus PO ot
01.04.2008 Ne36
1. Hanuuue paboueit
JOKYMEHTAILUHU CO LLITAMIIOM
BbIJIaun «B nmpon3BoacTBO
pabot»
CootBercTBHE
TDCBOBAMMSM 2. Hanmnuume mpoekTa
Pabouas p . npousBoacTBa padot (I1I1P)
1.3 [TocranoBneHus JlokxyMeHTapHBbIi
JIOKyMEHTaIIUS COTJIACOBAHHOTO C
npaBUTENBLCTBA PD o1 SAKATTLKOM
16.02.2008 Ne87
(TEeHITOAPSITYUKOM ) -
HaJU4Me OTTUCKA (IITaMIIa)
3aKa3yuuKa
(TeHnoIPSIAUMKA).
UcnonuurensHas CooTtBercTBHE . Hannuwue xxypHanos
1.4 JlokymMeHTapHbII
JIOKYMEHTalHUs TpeboBanusim PJI MIPOU3BOJICTBA paboT

0¥¢




11.02.2006, P/ 11-05-
2007

(o0r1ero u cnenuanbHBIX
KYpHaJIOB padboT)

Mertponoruuecka
Hannuune nokymenra
s IOBEpKa Hanuuue nosepku
. YCTaHOBIIEHHOTO 00pasiia
1.5 HCIIOJIB3YEMBbIX HCIIOJB3YEMBIX CpecTB | JIOKyMeHTapHbIN
. Ha KaXJI0€ UCTIOIb3YEeMOe
CpEICTB U3MEpPEeHU
. CPEICTBO U3MEPEHHUS
M3MEPEHUI
Jtan 2: BXogHo#i KOHTPOJIb NPOEKTHOM JOKYMEHTALIMH, MATEPHAJIOB, 000PY10BAHUS W U3/1eJIHIl
CootBercTBHE
[IpoekTHas u TpeOOBaHUSM Hanwmune HEoOX0oauMBbIX
2.1 pabouas m 7.2.3 JlokyMeHTapHbIi JAHHBIX, COTJIACOBAHUM,
JIOKyMEHTaLUs CTO HOCTPOU YTBEPXKACHUM U CCBIIIOK
X.XX.Xxx-201x
1.Hanuuue 3anucu B
ypHaJie BXOJIHOTO
KOHTPOJIS,
2. CooTBETCTBHE
TpeboBanusM 1. 7.2.6, 7.2.7
CooTtBeTcTBHE U npujioxkeHus b
OcHOBHbIE TpeOOBaHUSIM . CTO HOCTPOM x.xx.xXX~-
JlokyMeHTapHBbIi/
2.2 METaJUIOKOHCTPYK m 7.2.6 BisvatbHLL 201x
JAN5051 CTO HOCTPOU y 3. Hanmuune akToB
X.xx.xxx-201x 00cienoBaHus
METaJUIOKOHCTPYKLIHH,
aKTOB
OCBUJICTEIIbCTBOBAHUS
METAJUIOKOHCTPYKIIUMA
MIOCJIE MPABKHU.
CooTtBercTBHE 1. Hannuue 3anucu B
[Tpouue e00BaHUsIM KypHaJie BXOJIHOTO
P P HNHcTpymeHTanbHBI yp A
23 METaJUIOKOHCTPYK m 7.2.8 Y — KOHTpOJI;
UHA CTO HOCTPOU y 2.CooTBeTCTBHE
X.XX.Xxx-201x tpeboBanusim 'OCT 26877
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1. Hanuuwme 3ammcu B
KypHaJIe BXOJTHOTO
KOHTPOJIA

2. CoOoTBETCTBHE

CootBercTBHE
TpeGoBaHusM § TpeboBanmsm 11. 7.2.10.2 -
)4 MeTHsEL 7.9 ) IB[I(/)II;y:IeHTaEHbII/I/ 7.2.10.4 gl(;? HOCTPOU

CTO HOCTPOIA yaIbHBIN X.XX. XXX X

o xxx-201x 3. Hannuue noKyMeHTOB 1O
m. 7.2.10.1
CTO HOCTPOM x.xX.XXX-
201x
1. Hanmnuue 3anucu B
KypHaJie BXOJIHOTO
KOHTPOJISt
2. Hannuue neicTBytomen
aTTecTalliy CBapOYHbIX
MaTepHaoB, TEXHOJIOTHUH,
o0opyIoBaHuUs U
CHEIHATUCTOB 10 CBapKe U
KOHTPOJIIO COTJIACHO II.

CooTtBercTBHE 7.2.11 CTO HOCTPOH

CBapouHbie
TpeOOBaHUSAM . X.XX.xxx-201x
2.5 rggepnanm, m 7.2.11 JlokymeHTapHEIH 3. Hanuuue pe3ynbratoB
PYAOBAHHE U CTO HOCTPOI1 UCIBITAaHUN CBApPHBIX
TEXHOJIOTUH

X.xx.xxx-201x

TEXHOJOTHYECKHUX TPOo
coriacHo m. 7.2.12

CTO HOCTPOM x.xX.XXX-
201x

4. Hamnuue
CONPOBOJAUTEIBHON
JOKYMEHTAIlUU Ha
MaTepHaJIbl U
o0opynoBaHue

ve




2.6

JlakokpacouyHblie
MaTepHaIIb

CootBercTBHE
TpeOoBaHUSIM

m. 7.2.16

CTO HOCTPOU

X.xXx.xxx-201x

JlokyMeHTapHBIH/
BusyanbHblii

1. Hanuuwme 3ammcu B
KypHaJIe BXOJTHOTO
KOHTPOJIA

2. Hannuue nokymeHTa o
KadecTBE M CBEJACHUM B HEM
corjacHo n. 7.2.16.1

CTO HOCTPOM x.xX.XXX-~
201x

3. Hannuue MapKupoBKHU 1O
I'OCT 9980.4

4. KoHTpO/b yIIaKOBKH B
cootBercTBUH ¢ 'OCT
9980.3

Jtan 2: [IpoBepka XpaHeHUsi MATEPHUAJT

0B, 000PY10BAHUS M U31EJIUIl

COOTBETCTBHE

CootBercTBHE tpeboBanusm 1. 10.4 CIT
MeTamiokoHeTpy TpeOOBAHUAM Buszyanbhbrii / 46.13330.2012, . 5.1.2,

3.1 — m 5.1.1 5 WNuctpymentansusl | 5.1.3, 5.1.5, 5.1.§, 5.1.10
CTO HOCTPOMU 71 CTO HOCTPOMU x.XX.XXX-
X.XX.Xxx-201x 201x
CooTBETCTBHUE CooTBeTCcTBHE
TpeOOBAHUAM TpeOOBaHUSIM

3.2 ﬁiﬁ?oiﬂg;mme m 5.1.6 5 BusyanbHblii m5.1.6,5.1.10

PyKH CTO HOCTPOIA CTO HOCTPOM x.XX.XXX-

X.XX.Xxx-201x 201x
CooTBeTCTBHUE CooTBeTCTBHE
TpeOOBaHUAM . TpeOOBaHUAM

33 | [unomarepuansr rF[). 5.1.7 Busyansusti/Unct lf. 5.1.7,5.1.10
CTO HOCTPOI PYMCHTaIILHAIH CTO HOCTPOM x.xx.XXX-
X.XX.xxx-201x 201x
CooTBeTCTBHE CooTBeTCTBHE
TpeOOBaHUSIM Busyanbssiit/MHeT | TpeOOBaHUAM

34 | Merusil sl A b 512,514 54.8,5.5.4
CTO HOCTPOI1 CTO HOCTPOM x.XX.XXX-

eve




X.XX.XxX-201x 201x
CooTtBercTBHE CooTtBercTBHE
Chapounbie TpeOOBaHUAM TpeOOBaHUSIM
35 MaTepHATB! H m 5.1.11 5 BusyanbHbiii m 5.1.11-5.1.13, 5.10.1-
oBopyioBaHHe CTO HOCTPOU 5.10.6 .
X.XX.XXxX-201x CTO HOCTPOMH x.xx.xxX-
201x
CooTtBercTBHE CooTtBercTBHE
JTaKoKpacouHbIe TpeOOBaHUSIM Buszyanbhbrii / TpeboBanusm 1. 5.1.9,
3.6 MaTepHanbi m 5.1.9 5 Nucrpymentansusl | 5.1.10 CTO HOCTPOU
CTO HOCTPOH i x.xX.xxx-201x u I'OCT
X.XX.XXX-201x 9980.5
CooTtBeTcTBHE [Tpu Hanmuuumn
TpeOOBaHUAM 0TOpaKOBaHHOM
m 7.2.17 NPOAYKIIUH:
Ckian CTO HOCTPOM . 1. Hanuune oTaensHOTO
3.7 OTOpaKOBaHHOM X.XX.Xxx-201x ﬂOKyMeHTaEHHH/ cKkJazia Opaka;
IPOAYKLIUU Brsyanb bt 2. Hanuuue akToB 00
0TOpaKkOBKe POy KIINUH;
3. Hanuume MapKUpoOBKH Ha
0TOpaKOBaHHOW POy KIIUH
Jtan 4: OnepanoHHbII KOHTPOJIb TEXHOJOTHYEeCKHUX MPOLECCOB
1. Hanuuue 3amnucu B
o0miem xypHaie pador,
KypHaJIe MOHTaXKHBIX paboT
Kountposb BbinoaHeHUS g hg:gﬁﬁeifiiy’
paboT Mo yCTPOUCTBY U Z[OKyMeHTaEHI)II/I/ nenbrTanmii CBCHY
ucnsltanusM CBCnY BuzyanbHbrii/
41 | CBCuY coryacHo n. 7.3.2, 7.3.3 | UHCTpyMEHTaJIbHBI COTJIACHO TPEOOBAUAM .
CTO HOCTbeI’ o M m. 6.18 CI146.13330.2012,

X.xx.xxx-201x

m 7.3.2.1-7.3.2.6 CTO
HOCTPOM x.xx.xxx-201x;
3. Hanuuwme akToB
OCBHU/IETEILCTBOBAHMS
CBCnY cornacuo 1. 6.19 u
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6.20 CIT146.13330.2012;
4. CootBerctBue CBCnY
tpedoBanusm 11.7.3.3 CTO
HOCTPOH x.xx.xxx-201x

4.2

YcrpoiicTBo
(bPUKIIMOHHBIX
COCAMHEHU N

KoHTponb BBITTOTHEHUS
paboT 1Mo MOATOTOBKE K
YCTPOWCTBY U
YCTPOHCTBY

(b PUKITMOHHBIX
COCIMHCHMI COTIIaCHO
m 5.5u6.5

CTO HOCTPOI1
X.XX.Xxx-201x

JlokyMeHTapHBIH/
BusyanbHslii /
HNHCcTpyMeHTaIbHbI
i

1. Hanmnume 3anuceii B
o0rmiem xypHaie paboT u
YKypHaJIe BBIIIOJHEHUS
MOHTQXXHBIX COCIMHEHHI Ha
00JTax C KOHTPOJIUPYEMBIM
HAaTSHKEHUEM, B TOM YHCIIE O
BBIITOJIHEHHOM KOHTPOJIE
HATSDKEHUS.

2. CooTBeTCTBUE IpoOLIECCA
IIOATOTOBKHU K YCTPOUCTBY
(GPUKIIMOHHBIX COETMHEHUN
TpeboBanusm 1.5.5, 7.3.5-
7.3.9 CTO HOCTPOH
X.xXX.xxx-201x

3. CooTBeTCTBHE MpoIecca
YCTpOicTBa PPUKIIMOHHBIX
COCIMHEHHM TpeOOBaHUSIM
m.6.5,7.3.10-7.3.17 CTO
HOCTPOMH x.xx.xxx-201x
4. Hannuue xypHana
KOHTPOJIA Ka4eCcTBa
MOATOTOBKHA KOHTAKTHBIX
MMOBEPXHOCTEM,
MECKOCTPYNHON OUMCTKH,
KOHTPOJIS MOATOTOBKH
BBICOKOIIPOYHBIX OOJITOB,
raek u 1maio, »KypHaina
KOHTPOJIbHOW TapUPOBKHU
JTUHAMOMETPHUYECKUX
KJIFOYEH, KypHaJIa
MMOCTAHOBKHU U HATSHKEHUS
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BBICOKOIIPOYHBIX OOJITOB,
cepTu(UKaTOB 3aBOJa-
W3TOTOBUTEIIS HA METHU3EL.
5. Hanuune akToB
OCBHJICTEIILCTBOBAHUS
y370B (PPUKIIMOHHBIX
COCTUHEHUN.

4.3

YcerpoiictBo
CBapHBIX
COeIUHEHNN

KoHTpo:b BbINIOJIHEHUS
paboT 1Mo MOATrOTOBKE K
YCTPOMCTBY U
YCTPOWCTBY CBApHBIX
COEIMHEHMI COIIACHO
n.5.10m 6.6

CTO HOCTPOU
X.XX.Xxx-201x

JlokyMeHTapHBbIi/
BusyanbHsrii /
HHCcTpyMeHTaTBHBI
7}

1. Hanuuue 3anuceit B
oOmeM xypHajue padboT
’KypHajie MOHTaXXHbIX paboT
U J)KypHaJie CBapOYHbIX
pa0or.

2. CooTBeTCTBUE IpoLIECCa
IIOATOTOBKHU K YCTPOUCTBY
CBAPHBIX COCAMHEHUI
TpeboBanusm 1.5.10,
7.3.19-7.3.25 CTO
HOCTPOH x.xx.xxx-201x
3. CooTBeTCTBHE MpoIecca
YCTPOICTBa CBApHBIX
COCIMHEHHM TPEeOOBaHUSIM
n.6.6,7.3.26-7.3.27 u
npunoxenus M CTO
HOCTPOM x.xx.xxx-201x
4. Hanuuue xypHasioB
MOHTaKHBIX padoT,
CBapOYHBIX pador,
YIBTPa3BYKOBOTO KOHTPOJIS
KauecTBa MOHTa>KHBIX
CBapHBIX COEIMHEHUH,
MECKOCTPYNHON OYHCTKH,
TEXHOJOTHYECKOT0
peraameHTa 1o cOopke u
CBapKe MOHTa)KHBIX
COEMHEHH, IPOCKTa
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MIPOU3BOJICTBA CBAPOUHBIX
paboT, 3aKITIOYECHHUIA 10
pe3ysbTaTam
HEpa3pyIIAOIIUX METOOB
KOHTPOJIS Ka4eCTBA IIIBOB C
YKa3aHHEM BCEX
OoOHapyXEHHBIX J1e(heKTOB
(IOTyCTUMBIX U
HEJOIyCTUMBIX );
3aKJIFOUEHUH U POTOKOJIOB
WCIIBITAHUN KOHTPOJIBHBIX
CBApHBIX TEXHOJIOTHUYECKHUX
po0; aKTOB MPOBEPKHU
COOJIOICHUS TEXHOJIOTHH
MOHTaXHOW CBapKH,
MaTEpUAJIOB O BBISBICHUIO
MIPUYHH MOSBICHUS
neeKToB B IIBAX,
cepTU(UKATOB U ATTECTATOB
Ha CBapOYHbIEC MaTepUAIbI,
MapKUPOBOYHOMN CXEMBI
MOHTaKHBIX CBapHBIX IIBOB,
ONMCH YJIOCTOBEPEHU
(mumIoMOB) 0O
KBaTM(UKAIIMU CBAPIIHUKOB,
MIPOU3BOUBIINX CBAPKY
KOHCTPYKLHUH, C YKa3aHUEM
JaThl 1 HOMEpa MPOTOKOJIA
WCTIBITAHU.

5. Hannuue aktoB
OCBUICTEIILCTBOBAHUS
y37I0B CBapHBIX
COCTUHEHUN.

LY




KoHTposb BeIIOTHEHUS
paboT 1Mo MOATOTOBKE U

1. Hanmnume 3anuceii B
o01ieM xypHaie paboT u
KypHaie
aHTHUKOPPO3HOHHBIX padoT.
2. CooTBeTCTBHE Mpolecca
MOJATOTOBKU MOBEPXHOCTEN
TpeboBaHusM 11.5.6-5.9,
7.3.28 CTO HOCTPOU
X.XX.xxx-201x;

AHTUKOPPO3UOHH BBITIOJTHEHHIO JHoxymentapubiit/ | 3. CooTBeTCTBHE TpoIecca
43 asl 3ammra YCTPOMCTBA 3aIIUTHI OT | Bu3yanbHbIi / BBITIOJTHEHUS
' METaITIOKOHCTPYK KOPpO3UH COTJIacHO M. | IHCTpyMEHTallbHbI | aHTUKOPPO3UOHHOM 3aIUThHI
Ui 5.6-5.9,6.7 i TpeboBanusm 1.6.7, 7.3.29-
CTO HOCTPOHU 7.3.30 CTO HOCTPOU
X.XX.Xxx-201x X.Xx.xxx-201x
4. Hannuue xypHaoB
AHTUKOPPO3HOHHBIX PadoT,
MECKOCTPYMHON OUHUCTKH.
5. Hannuue akroB
OCBHJIETEILCTBOBAHUS
YJIOKEHHBIX CJIOEB
JTAKOKPACOYHBIX MOKPBITUH.
1. Hanmnume 3anmceii B
o01iem xypHaie paboT u
KYpHaJIe MOHTaXHBIX
pabor.
KoHTpomb BINMOTHEHUS
o . 2. CooTBeTCTBHE Mpolecca
. paboT 1o ycTpoHCTBY JloKyMeHTapHBbIH/ .
YcrpoiicTBO @ - YCTpOICTBa MPOJIETHBIX
MPOJIETHBIX CTPOEHUM BusyanbHbiii / .
4.4 IIPOJIETHBIX crpoenunii [1TIP u
CTDOCHL cornmacHo 1. 5.11, 6.1- | MHCTpyMeHTaJIbHBI TheGoBatsM 1L.6.1. 7.3.32
p 6.4 CTO HOCTPOI | it p D L
XX xxx-201x 7.3.36,7.3.38u
o npuinoxenus H CTO

HOCTPOM x.xx.xxx-201x
3. CooTBeTCcTBHE MpolLecca
YCTaHOBKH MPOJICTHBIX
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CTPOCHUI HA ONOPHBIE
gactu [1I1P u TpeGoBanusM
m.5.11,7.3.31 CTO
HOCTPOMH x.xx.xxx-201x
4. Hannuune akToB
OCBH/JIETEILCTBOBAHUS
paboT MO MOHTaXy U aKTa
OCBH/JIETEILCTBOBAHUS
OTBETCTBEHHBIX
KOHCTPYKIIUN COTJIACHO
tpedoBanusm 7.3.37 CTO
HOCTPOM x.xx.xxx-201x,
WCTIOTHUTEIIbHBIX
re0JIe3UYECKUX CXEM, CXEM
CTPOIIOBKH, KapT
YKPYIHUTEIHHON COOPKH,
CXEM U BEAOMOCTEMN
MOCe0BATEILHOCTH
MOHTaXka, TEXHOJIOTHIECKUX
KapT ¥ UHCTPYKIIMIA 1O
METOJaM MOHTAaXa,
OTIepaTHUBHOTO KypHaia
r'e0JIE3NYECKUX paboT

I[Ipumeyanus

1 BusyasbHBIN M HHCTPYMEHTAIBHBINA CIIOCO0 TIPOBEPKH COOTBETCTBUS MPHUMEHSIETCSI B CITy4ae BBIITOJHEHHUS COOTBETCTBYIOIINX Pa0OT B MOMEHT MTPOBEACHUS
KOHTpOJIs cobmoenus Tpebosanuiit CTO HOCTPOM x.xx.xxX. B 3TOM cilydyae IIpOBOJUTCS IMPOBEPKA COOTBETCTBHS BBIIONHAEMBIX PaboT TPeOOBAHMSM,
HPEIbABISAEMBIM K BBIIIOJHEHUIO JAHHBIX padoT.

2 Jln1s1 BBIIIOJIHEHUS MHCTPYMEHTAJIBHOTO CII0c00a MPOBEPKU COOTBETCTBUS PEKOMEH/1yEeTCs UCTIOIb30BaTh MHCTPYMEHTBI, IPUBECHHBIE B IpUIoKeHnu 1
CTO HOCTPOM x.xx.xXxX
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3akiroueHue (Hy>KHOE MMOTYEPKHYTH):
1. TpeGosanus CTO HOCTPOM x.XX.XXX COGIIOICHBI B OIHOM 00BEMe.
2. Tpe6osauus CTO HOCTPOM x.xX.XXX COGMIO/ICHBI HE B TIOJTHOM 00BbEMe.

PGKOMGHI[aIII/II/I 0 YCTPAaHCHHIO BBISABJICHHBIX HECOOTBETCTBH:

HpI/IJ'IO)KeHI/ISIZ Ha JI.

Hacrosmas kapta cocTaBiieHa B JBYX 3K3EMILISAPAX, 10 OHOMY 3K3EMIUIAPY IS KaKAOH CTOPOHBI.
[Monnucu ML, TPOBOAMBILUX MPOBEPKY:

Okcnepr

Damuus, Ums, OTuecTBO IToanuce

Damuus, Ums, OtuecTBO Iloamuce

IMonnucs mpeacraButTens npoBepseMoil opranuzanuin - uiena CPO,
MPUHUMABILIETO yYacTUE B POBEPKE:

Damunust, Umst, OTuecTBO TToanuce

Hara « _» 201 .
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[1]

[2]

3]

[4]

[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x

bubauorpadus

I'panoctpoutensubiit koneke Poccuiickoit denepannu ot 29 nekadbps 2004

roga Nel90-@3.

denepanbHbii  3akoH ot 1 gekabps 2007 roma  Ne315-d3 «O

CaMOpPETYIUPYEMBIX OPTAHU3ALUSIX).

®enepanbubliii 3akoH 0T 30 mexabps 2009 roma Ne384-03 «TexHuueckuit

peryiaMeHT o 0€30MacHOCTHU 3/IaHUI U COOPYKEHUI.

[Ipuka3 MuHucTepcTBa peruoHAIBLHOTO pa3Butus Poccuiickon denepanuu OT
30 nexabps 2009 roga Ne624 «OO0 yrepxkaeHuu llepeuyns BugoB paboT 1o
WHXEHEPHbIM HM3BICKAHUSIM, MO MOATOTOBKE MPOEKTHON NOKYMEHTAallUH, IO
CTPOUTEIBCTBY, PEKOHCTPYKIIMH, KalUTaJIbHOMY PEMOHTY OOBEKTOB
KallUTAIBHOTO  CTPOUTENBCTBA, KOTOPBIE  OKa3bIBAKOT  BIIMSIHUE  HA

0€301acHOCTh OOBEKTOB KAMMUTAIIBHOTO CTPOUTEITHCTBAY.

CTO-TK  «Tpanccrpoiin-012-2007  CranbHble  KOHCTPYKIIMM  MOCTOB.

38.BO,Z[CKOC HN3TOTOBJICHHC.

CTO-TK  «Tpancctpoiin-005-2007 CranpHble  KOHCTPYKIIMM  MOCTOB.

TexXHOJOTUsI MOHTa)KHOM CBAPKHU.

CTII 136-2009 CrnienimanbHble BCIIOMOTATENBHBIE COOPYKEHHSI U YCTPOMCTBA

IJIs1 CTPOUTECIILCTBA MOCTOB. HOprI " 1IpaBuJjia IIPOCKTUPOBAHUS.

CTII 006-97 YcTpoHCTBO COEAMHEHHMH Ha BBICOKOMPOUYHBIX OONTax B

CTAJIbHBIX KOHCTPYKIHAX MOCTOB.

CTO-TK «Tpancctpoiin-004-2007 MeTanaudeckiue MpPOJIETHBIE CTPOCHUS.

HagecHoli 1 110JTyHaBECHOW MOHTAX.

[10] CTO-01393674-005-2013 YcTpOHCTBO pa3beMHBIX COCAMHEHHMI B CTaJbHBIX

KOHCTPYKIUSX MOCTOB.
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Ipoexr Bropoii pegakuun CTO HOCTPOM x.xx.xxx-201x
[11]CTIT 20.22100111-2001 VYcrpolcTBO  COEIMHEHUH HAa  KOHHYECKHX

BBICOKOITPOYHBIX 00JITax B CTAJILHBIX KOHCTPYKIHAX MOCTOB.

[12] CTIT 001-95 3amuTta METAIMYECKHX KOHCTPYKIIMHA MOCTOB OT KOPPO3HUH

MCTOJOM OKpalIWBaHUA.

[13] CTO 01393674-007-2011 3ammra MeTaTM4eCKUX KOHCTPYKIUHA MOCTOB OT

KOppPO3HHU METOJOM OKpalIWBaHUAI.

[14] [TocTanosnenue IIpaBurennscTBa Poccuiickoit ®eneparmu ot 21 urons 2010 r.
No 468 "O nopsake TpoOBENEHUS CTPOUTEIBHOTO KOHTPOJISI  IIpHU
OCYILIECTBJICHUU CTPOUTENILCTBA, PEKOHCTPYKIUH W KAMUTAJIbHOTO PEMOHTA

00BEKTOB KallUTaILHOTO CTpOI/ITCJII)CTBa".

[15] P/I-11-02-2006 TpeGoBaHMs K COCTaBy U MOPSAKY BEACHHS HUCIOJHUTEILHOM
JOKYMEHTAIIM! TIPU CTPOUTETBCTBE, PEKOHCTPYKIIUU, KAMUTaJbHOM PEMOHTE
00BEKTOB KANUTAIBHOTO CTPOUTENHCTBA M TPEOOBAHUS, MPEABIBISIEMBIC K

dKTaM OCBUICTCIIBCTBOBAHUA pa60T, KOHCTpYKHHﬁ, Y4aCTKOB.

[16] P[] 10-117-95 TpeGoBaHus K YyCTPOWCTBY M 0€30MaCHOM JKCIUTyaTal[HUH

PEIBCOBBIX IIyTEN KO3JIOBBIX KPAHOB.

[17]1 P/1 03-606-03 MHCTpYyKIKs 110 BU3yaabHOMY M H3MEPHUTEILHOMY KOHTPOJIIO.

[18] CTO-0139674-765-2006 MeToauka pacyeTa W TEXHOJOTHH  IPaBKH

aepopMaIiil B CTaJbHBIX KOHCTPYKIIUSIX MOCTOB.
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OKC 93.040
KiroueBble ciioBa: CTaHIApT OpraHW3alMyd, MOCTOBOE COOPYXKEHHE, YCTPOWCTBO

MCTAJINYCCKOT'O IIPOJICTHOTO CTPOCHUA, IIPOJICTHOC CTPOCHHUC

PykoBoautens pa3paboTKH, K.T.H. A.B. Edanos
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	Введение
	1 Область применения
	1.1 Настоящий стандарт распространяется на устройство конструкций металлических (стальных) пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, кроме пролетных строений висячих, вантовых и разводных мостовых сооружений.
	1.2 Стандарт устанавливает общие требования к используемым материалам, технологии производства работ по устройству (монтажу) конструкций металлических пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, контролю выполняемых работ и оценке их соответс...

	2 Нормативные ссылки
	3 Термины, определения и сокращения
	4 Требования к материалам
	4.1 Стальной прокат для основных несущих и вспомогательных конструкций
	4.1.1 Для основных несущих и вспомогательных конструкций следует применять прокат из низколегированных хорошо свариваемых сталей, приведенных в таблице 8.2 СП 35.13330.2011:
	 толстолистовой – по  ГОСТ 19903;
	 полосовой – по ГОСТ 103;
	 широкополосный (универсальный) – по ГОСТ 82;
	 фасонный – по ГОСТ 8509, ГОСТ 8510, ГОСТ 8240, ГОСТ 8239, ГОСТ 26020;
	 сортовой –  по ГОСТ 2590, ГОСТ 2591, ГОСТ 2879.
	4.1.2 Не допускается применение сталей для изготовления конструкций мостов без термообработки (категории 1 по термообработке), за исключением случаев, указанных в 4.1.2.1 и 4.1.2.2.
	4.1.2.1 Допускается применять стальные уголки по ГОСТ 8509 и ГОСТ 8510:
	 без термообработки (категории 1 по термообработки) из сталей 15ХСНД и 10ХСНД по ГОСТ 6713;
	 категорий 12, 14, 15 по ГОСТ 19282 из сталей марок 09Г2С, 09Г2СД.
	4.1.2.2 В конструкциях автодорожных, городских и пешеходных мостов северного исполнения А и Б допускается применять фасонный прокат (швеллеры по ГОСТ 8240 и двутавры по ГОСТ 8239 и ГОСТ 26020) без термообработки при условии выполнения требований соотв...
	4.1.3 Для стальных конструкций обычного исполнения, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах до минус 40 С, а также северного исполнения А, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах от  минус 40...
	4.1.4 Для стальных конструкций северного исполнения, предназначенного для применения при низких температурах от минус 50 С до минус 70 С (северное исполнение Б) следует применять стальной прокат категории 3 по термообработке (в термически улучшенном с...
	4.1.5 Требования, приведенные в 4.1.2 - 4.1.4, необходимо указывать в заказе стального проката.
	4.1.6 Для вспомогательных конструкций (элементов мостового полотна, кабельных коробов, смотровых приспособлений, СВСиУ) кроме сталей, используемых для основных конструкций стальных пролетных строений, допускается применение низколегированных и углерод...
	4.1.7 Контртела и рабочие поверхности салазок, используемые для надвижки с использованием устройств скольжения с антифрикционным прокладками, следует изготавливать из полированной нержавеющей или хромированной стали с шероховатостью Ra 0,10 по ГОСТ 27...
	4.2 Крепежные изделия для разъемных соединений

	4.2.1 Для болтовых соединений деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять:
	 болты нормальной прочности класса точности В по ГОСТ 7798, класс прочности не ниже 4.6 по ГОСТ 1759.4;
	 гайки нормальной точности класса точности В по ГОСТ 5915, класс прочности не ниже 4 по ГОСТ 1759.4;
	 шайбы – класс точности С по ГОСТ 11371.
	4.2.2 Для закрепления от раскручивания гаек в болтовых соединениях деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять контргайки или пружинные шайбы ГОСТ 6402.
	4.2.3 Для устройства фрикционных соединений применяют болты высокопрочные цилиндрические и конические, а также шайбы и гайки к ним по ГОСТ Р 52643, ГОСТ Р 52645, ГОСТ Р 52646, ГОСТ Р 53664.
	4.2.4 Для СВСиУ допускается применять крепежные изделия, соответствующие требованиям раздела 11 [7].
	4.2.5 В качестве временных (сборочных) болтов применяют, как правило, болты класса точности С по ГОСТ 15589.
	4.2.6 Пробки для сборки конструкций в обычном и северном исполнениях должны быть изготовлены из сталей марок Ст5сп, Ст5пс, ВСт5пс2 по ГОСТ 535 и ГОСТ 380 или класса прочности 295 и категории 6 по ГОСТ 19281. Допускается изготовление пробок из сталей м...
	4.3 Сварочные материалы для неразъемных (сварных) соединений

	4.3.1 Сварочные материалы должны соответствовать проектной документации, требованиям пункта 8.4 СП 35.13330.2011, СТО НОСТРОЙ 2.10.64, [6], [5] и требованиям стандартов:
	 покрытые электроды – ГОСТ 9466 и ГОСТ 9467;
	 плавленые флюсы – ГОСТ Р 52222 и ГОСТ 9087;
	 сварочная проволока – ГОСТ 2246;
	 порошковая проволока – ГОСТ 26271.
	4.3.2 Металлохимические присадки изготавливают из стальной крупки (гранулята) из рубленой сварочной проволоки по ГОСТ 2246 требуемой марки диаметром 2 мм, смешанной с химической добавкой в смесителе.
	4.3.3 Для изготовления формирующих подкладок из меди следует применять листовую или полосовую медь марок М0, M1, M1p, М2, М2р, М3, М3р (по ГОСТ 859 и ГОСТ 1173).
	4.3.4 В составе формирующих подкладок следует использовать стеклоткань марок Т10, Т11, Т13 по ГОСТ 19170 или марки Э3-200 по ГОСТ 19907.
	4.4 Вспомогательные материалы

	4.4.1 Для абразивоструйной обработки поверхностей металлоконструкций следует применять абразивный материал из шлаков металлургической промышленности по ИСО 11126-1993 или кварцевый песок по ГОСТ 8736 в случае применения гидропескоструйной очистки. Доп...
	4.4.2 Для опускания на опорах с применением песочниц, следует использовать чистый сухой песок по ГОСТ 8736, предварительно просеянный на сите с ячейками от 1,0 до 1,2 мм.
	4.4.3 Для дробеструйной обработки контактных поверхностей фрикционных соединений следует применять литую или рубленую стальную дробь марок ДЧК, ДСК, ДСР, ДСЛ № 0,8; 1,0; 1,2 по ГОСТ 11964, а также металлический песок с размерами частиц от 0,4 до 2,7 мм.
	4.4.4 Для струйной абразивной обработки поверхностей перед окрашиванием следует применять чугунную или стальную дробь по ГОСТ 11964 или шлифовальные материалы по ГОСТ 3647.
	4.4.5 При газопламенной обработке контактных поверхностей, термической и термомеханической правке металлоконструкций следует, как правило, применять ацетилен по ГОСТ 5457 и кислород по ГОСТ 5583. Допускается вместо ацетилена применять сжиженные газы п...
	4.4.6 Сжатый воздух, используемый для абразивоструйной обработки поверхностей, должен быть очищен от влаги и масла и соответствовать ГОСТ 9.010.
	4.4.7 Для расконсервации черных крепежных изделий применяют щелочной раствор следующего состава, в частях по массе:
	 каустической соды (едкий натр по ГОСТ 2263) – 3;
	 кальцинированной соды (натрий углекислый по ГОСТ 5100) – 2;
	 тринатрийфосфата (натрий фосфорнокислый по ГОСТ 201) – 3;
	 жидкого стекла (натрий кремний-кислый по ГОСТ 13078) – 2;
	 воды – 90.
	4.4.8 Кроме состава, приведенного в 4.4.7, допускается применять составы, указанные в таблице 4.1 [8],  а также составы на основе различных технических моющих средств.
	4.4.9 Применение керосина для расконсервации крепежных изделий не допускается.
	4.4.10 Для смазки болтов с термодиффузионным покрытием при прогонке резьбы следует использовать масло моторное М8В по ГОСТ 10541, солидол типа Ж по ГОСТ 1033 или литол-24 по ГОСТ 21150.
	4.4.11 Для смазки способом погружения резьбы болтов, гаек и шайб после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы применяют следующий состав:
	 неэтилированный бензин по ГОСТ 2084, ГОСТ Р 51866 – 80%;
	 минеральное масло по ГОСТ Р 51634 (типа автол) – 20%.
	4.4.12 Для смазки резьбы болтов и гаек способом, приведенным в 5.4.6, следует использовать минеральное масло (автол) по ГОСТ Р 51634 или трансмиссионное масло по ГОСТ 23652.
	4.4.13 Для устройств скольжения следует использовать антифрикционные прокладки из фторопласта-4 незакаленного марок А или Б по ГОСТ 10007 или полиэтилена ВП (высокой плотности) по ГОСТ 16338, высокомолекулярного полиэтилена, нафтленовой ткани или гото...
	4.5 Материалы для защиты от коррозии

	4.5.1 Для защиты от попадания влаги на контактные поверхности (герметизации) собранных фрикционных соединений после проверки плотности стягивания пакета и натяжения высокопрочных болтов следует применять шпатлевку или грунтовку с наполнителем из цемен...
	4.5.2 Лакокрасочные материалы должны соответствовать ГОСТ Р 52491 или нормативной документации на конкретный лакокрасочный материал
	4.5.3 Для обезжиривания поверхностей перед нанесением лакокрасочных материалов следует использовать:
	 сольвент по ГОСТ 10214 или ГОСТ 1928;
	 ацетон по ГОСТ 2768;
	 уайт-спирит по ГОСТ 3134;
	 растворитель марки 646 по ГОСТ 18188.

	5 Общие положения
	5.1 Требования к транспортированию и хранению материалов, изделий, конструкций и оборудования
	5.1.1 Транспортировать и хранить материалы, изделия, конструкции и оборудование следует согласно требованиям соответствующих стандартов, технических условий, инструкций и настоящего раздела.
	5.1.2 При выгрузке и складировании элементы стальных конструкций необходимо укладывать устойчиво на деревянные подкладки толщиной не менее 150 мм, расстояние между которыми должно исключать образование остаточных деформаций. При складировании в нескол...
	5.1.3 При транспортировании и хранении металлоконструкций, должно быть исключено повреждение лакокрасочного покрытия и грунтовки, а также попадание воды и грязи внутрь труб и других элементов замкнутого контура.
	5.1.4 Хранить подготовленные для монтажа в соответствии с 5.4  крепежные изделия следует согласно 5.4.8.
	5.1.5 Металлические балочные пролетные строения и инвентарные металлические пакеты СВСиУ длиной до 16 м следует укладывать в штабеля высотой до 2 м с подкладками и прокладками. При этом должно быть обеспечено наличие проектного количества болтов в узл...
	5.1.6 Железобетонные конструкции и их элементы необходимо устанавливать на деревянные подкладки монтажными петлями кверху и маркировкой в наружную сторону штабеля. При укладке в несколько ярусов прокладки должны располагаться по вертикали одна над дру...
	5.1.7 Пиломатериалы следует укладывать в штабеля, высота которых при рядовой укладке не должна превышать половины ширины штабелей, а при укладке в клетки – не более ширины штабелей. Шпалы и брусья следует укладывать в штабеля высотой не более 2,5 м, д...
	5.1.8 Хранить материалы и изделия с подготовленными в соответствии с 5.5 поверхностями под устройство фрикционных соединений следует согласно 5.5.4.
	5.1.9 Транспортировать и хранить лакокрасочные материалы следует в соответствии с требованиями ГОСТ 9980.5.
	5.1.10 Все конструкции следует складировать в такой последовательности: по заказам, маркам и очередности подачи на монтаж. Заводская маркировка элементов должна быть доступной для прочтения. В случае необходимости маркировки следует дублировать несмыв...
	5.1.11 Сварочные  материалы  (электроды,  проволоки,  флюсы)  необходимо хранить на складах монтажных организаций в заводской таре отдельно по маркам, диаметрам  и  партиям.  Помещение  склада  должно  быть  сухим,  с  температурой воздуха не ниже 15 ...
	5.1.12 Сварочное оборудование, баллоны с защитными газами и пускорегулирующую аппаратуру необходимо располагать под навесами или в переносных машзалах.
	5.1.13 Барабаны с кабелем и тросами следует хранить в положении «на ребро» и заклинивать деревянными подкладками, препятствующими перекатыванию. Погрузку барабанов на транспортные средства и разгрузку с них следует производить механизированным способо...
	5.2 Специальные вспомогательные сооружения и устройства

	5.2.1 Конструкции СВСиУ следует изготавливать и монтировать в соответствии с проектом и требованиями СП 46.13330 и СП 70.13330.
	5.2.2 Монтаж и демонтаж СВСиУ должен производиться преимущественно механизированным либо ручным способом.
	5.2.3 К СВСиУ относятся конструкции, сооружения и устройства, используемые в качестве вспомогательных при производстве работ по устройству пролетных строений. Приблизительный перечень СВСиУ приведен в таблице 5.1 и может быть изменен или дополнен в пр...
	5.2.4 В качестве СВСиУ, таких как временные опоры, подмости, стапели, рабочие мостики плавучие опоры и плашкоуты применяют, как правило, типовые инвентарные многократно используемые конструкции и понтоны, приведенные в таблице 5.1. Характеристики и ук...
	5.2.5 При уравновешенно-навесном монтаже следует применять временные опоры с прогонами и опорные устройства (рисунок 5.5). Временные опоры, прогоны и опорные устройства должны соответствовать проекту СВСиУ.
	5.2.6 СВСиУ, используемые для работы людей на высоте и на плавсредствах должны соответствовать ГОСТ 24258. Для подъема людей на сборочные подмости, стапели и другие рабочие площадки (кроме подвесных) СВСиУ следует оснащать лестницами. Инвентарные огра...
	5.2.6.1 Площадки и лестницы должны соответствовать ГОСТ 26887.
	5.2.6.2 Леса должны соответствовать ГОСТ 27321.
	5.2.6.3 Передвижные подмости должны соответствовать ГОСТ 28012.
	5.2.6.4 Люльки для выполнения работ на высоте должны соответствовать ГОСТ 27372.
	5.2.6.5 Предохранительные ограждения должны соответствовать ГОСТ 12.4.059.
	5.2.7 При отсутствии в проекте специальных указаний опорам и подмостям придается строительный подъем с учетом следующих размеров остаточных деформаций:
	 2 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к дереву на одно пересечение (контакт);
	 1 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к металлу на одно пересечение (контакт);
	 5 мм – при осадке песочниц, заполненных песком.
	5.2.8 Страховочные клетки и гидравлические домкраты надлежит устанавливать в местах, исключающих местную и общую потерю устойчивости, повреждение элементов монтируемой и поддерживающей конструкции. Места установки домкратов и клеток указываются в прое...
	5.2.9 Для продольной и поперечной надвижки пролетных строений проектом может быть предусмотрено устройство различных накаточных устройств, соответствующих 5.2.9.1-5.2.9.5.
	5.2.9.1 Салазки допускается применять при надвижке пролетных строений небольшого веса (как правило, до 50 т). Салазки изготавливают, как правило, из стальных листов, швеллеров или уголков, закрепляемых на пролетном строении. Для перемещения салазок ис...
	5.2.9.2 Ролики, используемые для надвижки, могут быть объединены в каретки, построенные по балансирной схеме, и включающие, как правило, от 2 до 8 роликов, а в некоторых случаях и более. Ролики могут быть с ребордами (рисунок 5.7) так и без них (рисун...
	5.2.9.3 Тележки применяют как для продольной, так и для поперечной надвижки пролетных строений. Перекатка на тележках требует наличия нижних накаточных путей. Накаточные пути для тележек, как правило, выполняют из рельсов.
	5.2.9.4 Катки для продольной и поперечной надвижки пролетных строений рекомендуется применять диаметром от 80 до 120 мм из твердых сталей с шероховатостью поверхности катания Rz20 по ГОСТ 2789. Длина катков должна быть больше ширины накаточного пути н...
	5.2.9.5 При надвижке с использованием устройств скольжения следует применять устройства скольжения непрерывного (рисунок 5.15) или циклического действия (рисунок 5.16).
	5.2.10 Для снижения веса надвигаемых конструкций пролетного строения и выборки прогиба консоли надвигаемого пролетного строения следует использовать аванбеки с криволинейным нижним поясом (рисунок 5.19). Для выборки прогиба консоли можно использовать ...
	5.2.11 Сборочные и страховочные клетки следует собирать из металлических пакетов рельсов или прокатных профилей. Допускается сборочные клетки собирать следует собирать из шпал или деревянного бруса. На клетках располагают подкладки из стали и клинья д...
	5.2.12 Поддомкратные пакеты должны быть стальными. Рекомендуется выполнять поддомкратные пакеты путем объединения на сварке отрезков рельсов (см. рисунок 5.21), либо двутавров или металлических листов. Толщину пакета рекомендуется принимать от 120 до ...
	5.2.13 Домкратные установки должны быть с централизованным управлением, позволяющим регулировать режим работы каждого домкрата или группы домкратов, и снабжены опломбированными манометрами; домкраты должны иметь стопорные (страховочные) приспособления...
	СП 46.13330.2012, пункт 6.17
	 магистраль подачи масла должна быть герметичной;
	 гидравлическая система должна иметь автоматически действующие клапаны, сбрасывающие давление в случае его возрастания на величину от 10 до 15% выше паспортных величин;
	 насосно-домкратная установка должна иметь тарированные манометры – один на насосе, второй на маслопроводе в месте подключения его к домкрату (при расположении насосной станции непосредственно около домкрата допускается этот манометр не ставить).
	5.2.14 Шпренгели для усиления консоли при навесном монтаже должны изготавливаться в комплекте с пилоном, устройствами и домкратами, предназначенными для регулирования усилий и напряжений в системе «пролетное строение – шпренгель – пилон».
	Могут применяться шпренгели двух видов:
	  из сварных элементов, применяемых в решетчатых пролетных строениях;
	 из параллельно-проволочных канатов, прядей или пластинчато-шарнирных цепей.
	5.2.15 Фундаменты временных опор должны сооружаться, как правило, одновременно с сооружением капитальных опор.
	5.2.16 При установке опор СВСиУ на лежневое основание должны быть приняты меры к отводу от основания поверхностных вод.
	СП 46.13330.2012, пункт 6.4
	5.2.17 Плавучие системы надлежит комплектовать из понтонов закрытого типа или металлических барж.
	5.2.18 Плашкоуты из понтонов могут собираться на берегу с последующим спуском на воду в порядке, приведенном в 5.2.19, либо на воде. При сборке на берегу используют болтовые стыки понтонов по схеме рисунка 5.23, а; при сборке на воде – стыки по схемам...
	5.2.19 Для спуска на воду плашкоутов из понтонов следует оборудовать сборочный стапель на берегу со спусковым устройством.
	5.2.20 Плавучие системы должны быть оборудованы якорной системой согласно схеме приведенной на рисунке 5.26.
	5.2.21 Командный пункт плавучей системы должен быть оборудован радиотелефонной связью с буксирами, плавучими опорами и береговыми обустройствами.
	5.2.22 СВСиУ, находящиеся в пределах судового хода, должны быть оборудованы судовой сигнализацией и специальными защитными конструкциями от навала судов.
	5.2.23 Применяемые при выполнении работ плавучие краны должны иметь остойчивость, допускающую осуществление монтажных работ при скорости ветра до 10 м/с и волнении до 2 баллов (при высоте волны до 25 см).
	5.3 Укрупнительная сборка пролетных строений

	5.3.1 Укрупнительная сборка пролетных строений, монтажных блоков пролетных строений и их элементов должна производиться в случае, если монтаж укрупненных элементов предусмотрен принятым в ППР способом монтажа.
	5.3.2 Укрупнительную сборку необходимо производить перед подачей на монтаж в порядке, определяемой ППР по предварительно разработанным картам укрупнительной сборки на специально отведенной площадке укрупнительной сборки.
	5.3.3 В соответствии с принятой технологией монтажа, площадки укрупнительной сборки могут быть совмещены с монтажной площадкой и находиться на насыпи подходов к мостовому сооружению. В этом случае насыпь подходов должна быть выполнена до начала монтаж...
	5.3.4 При сборке элементов под сварку на клетках, стендах, стапелях следует обеспечить проектный строительный подъем пролетного строения. Необходимо также предусматривать предварительные переломы и сдвиги в стыках для компенсации сварочных деформаций,...
	5.3.5 На укрупненные пролетные строения, монтажные блоки пролетных строений и их элементы несмываемой краской наносят их массу, положение центра тяжести, места строповки и, при необходимости, знаки геодезического контроля.
	5.3.6 Укрупненные конструкции следует заранее обстраивать элементами СВСиУ, если это предусмотрено ППР. Как правило, должны быть установлены подвесные подмости, лестницы, а также приспособления, используемые при монтаже конструкций в соответствии с пр...
	5.3.7 Для обеспечения возможности последующего монтажа, в конструкции на этапе укрупнительной сборки должны быть установлены необходимые строповочные приспособления.
	5.4 Подготовка крепежных изделий к выполнению разъемных соединений

	5.4.1 Высокопрочные болты, гайки и шайбы перед установкой в конструкцию подлежат подготовке, состоящей из следующих технологических операций:
	 расконсервации (по 5.4.2) и очистки от грязи (по 5.4.4);
	 сушки (по  5.4.3) и прогонки (по 5.4.5);
	 смазки резьбы (по 5.4.6);
	 комплектации (по 5.4.7) и хранения (по 5.4.8);
	 контроля (по 7.2.10.4).
	5.4.2 Черные крепежные изделия (болты, гайки, шайбы), перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	5.4.3 Сушка горячих крепежных изделий после расконсервации выполняется на воздухе. Сушку считают выполненной, если в резьбе болтов и гаек нет жидкости. Допускается досушивать изделия обдувом сжатым воздухом по 4.4.6 [8].
	5.4.4 Контактные поверхности болтовых соединений перед прогонкой должны быть очищены от грязи, льда, рыхлой ржавчины, отстающей окалины, масла, краски (за исключением заводской грунтовки). Способ очистки назначается в зависимости от характера загрязне...
	5.4.5 С целью удаления окалины и остатков случайных загрязнений механизированным способом следует выполнить прогонку болта на любом токарно-винторезном станке либо при помощи гайковерта путем навинчивания гайки на предварительно зафиксированный болт н...
	5.4.6 Согласно СП 46.13330 для смазки резьбы болтов и гаек после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы следует опустить их в решетчатой таре в емкость объемом от 0,4 м3 или выше с составом, соответствующим 4.4.11 и выдержать в ней от 1 д...
	5.4.7 Комплектация метизов производится путем сборки болтокомплектов в составе: «болт + две шайбы + гайка», причем каждый болт комплектуется гайкой, которую использовали при прогонке резьбы этого болта в соответствии с 5.4.5.
	5.4.8 Очищенные и смазанные болтокомплекты следует хранить в закрытой таре. Период времени от смазки крепежных изделий до их установки в соединение в соответствии с СП 46.13330 не должен превышать 10 сут., а до натяжения на расчетное усилие – 20 сут. ...
	5.4.9 На монтаж подготовленные высокопрочные болты следует отправлять в металлических емкостях с отсеками для болтов разной длины.
	5.5 Подготовка контактных поверхностей к выполнению разъемных соединений

	5.5.1 Вид обработки контактных поверхностей фрикционных соединений должен быть указан в проектной документации.
	 пескоструйную обработку (согласно 5.6);
	 дробеструйную обработку (согласно 5.7);
	 газопламенную обработку (согласно 5.8);
	 обработку стальными щетками (согласно 5.9).
	5.5.2 Перед обработкой контактных поверхностей с них необходимо удалить шлифовальным кругом по ГОСТ Р 53410 все дефекты и неровности, в том числе заусенцы вокруг отверстий, препятствующие плотному прилеганию элементов и деталей. Для работ используется...
	5.5.3 Не допускается последующее загрязнение и замасливание подготовленных контактных поверхностей элементов и деталей. Рабочие, занятые подготовкой контактных поверхностей, кантованием, переноской, разгрузкой и монтажом, должны работать в чистых рука...
	5.5.4 Монтажные элементы и детали с подготовленными контактными поверхностями не допускается располагать в непосредственной близости от механизмов с двигателями внутреннего сгорания, гидравлических домкратных и насосных установок и т.п.
	5.5.5 Контактные поверхности подлежат повторной обработке [8]:
	 при попадании на контактные поверхности грязи, масла, краски;
	 образовании льда и инея;
	 несоблюдении указанных 6.5.3 сроков сборки соединений и натяжения всех высокопрочных болтов.
	5.5.6 Лед и иней с контактных поверхностей допускается удалять осушением газопламенными горелками по ГОСТ 29091; масло и краску - газопламенной обработкой (огневой очисткой) в соответствии с 5.8. Продукты сгорания следует удалять с остывшей поверхност...
	5.5.7 Повторная обработка контактных поверхностей не требуется в случае образования на них налета ржавчины из-за попадания на них атмосферных осадков или конденсации водяных паров непосредственно на сборке в период времени, который не превышает сроки,...
	5.6 Подготовка поверхностей при помощи пескоструйной (абразивоструйной) обработки

	5.6.1 Для пескоструйной (абразивоструйной) обработки следует применять абразивный материал, соответствующий 4.4.1, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.6.2 В состав установки (см. рисунок 5.29), как правило, должен входить пескоструйный (абразивоструйный) аппарат, загрузочный бункер, компрессор, воздухосборник (ресивер), два масловлагоотделителя, воздушный шланг, шланг для подачи песчано-воздушной ...
	5.6.3 Общий расход сжатого воздуха при обработке определяют исходя из расхода воздуха на сопло в пределах от 2,5 до 4 м3/мин [8].
	5.6.4 Для подачи сжатого воздуха применяют резинотканевые рукава по ГОСТ 18698 [8]:
	 диаметром 25 мм типа «Г» - при подаче воздуха к пескоструйному аппарату;
	 диаметром 32 мм типа «Ш» - для подачи песчано-воздушной смеси к распылителю.
	5.6.5 При пескоструйной обработке открытых поверхностей применяют сопла [8]:
	 металлические со сменными деталями;
	 минералокерамические и металломинералокерамические (приложение Б).
	5.6.5.1 Для очистки поверхностей в труднодоступных местах используют щелевые сопла. Размеры выходных отверстий сопел с учетом износа не должны превышать от 8 до 10 мм [8].
	5.6.6 При обработке сопло располагают на расстоянии от 10 до 15 см и под углом от 50 до 75  к очищаемой поверхности [8]. За один проход рекомендуется обрабатывать полосу металла шириной около 100 мм.
	5.6.7 Сжатый воздух, подаваемый в пескоструйные (абразивоструйные) аппараты, должен быть очищен от влаги и масла, что контролируют в соответствии с 7.3.5. Конденсат и масло следует спускать из масловлагоотделителя каждые 2-4 часа. При неудовлетворител...
	5.6.8 Остатки абразивного материала и пыли с поверхностей, подвергнутых пескоструйной обработке, следует удалять сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой. Протирать обработанные поверхности ветошью не допускается .
	5.6.9 Переносить очищенные детали следует в чистых рукавицах.
	5.6.10 Работы следует производить на площадках под навесом. Работы по пескоструйной очистке в закрытых цехах без применения средств индивидуальной (противогазов, масок, скафандров) и коллективной (вентиляции) защиты не допускаются.
	5.6.11 Пескоструйную (абразивоструйную) очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.7 Подготовка поверхностей при помощи дробеструйной обработки

	5.7.1 Дробеструйную обработку контактных поверхностей рекомендуется выполнять беспыльным дробеструйным аппаратом [8].
	5.7.2 При дробеструйной обработке согласно СП 46.13330 используется дробь, соответствующая 4.4.3, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.7.3 При выполнении работ следует руководствоваться указаниями 5.6.
	5.7.4 Дробеструйную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.8 Подготовка поверхностей при помощи газопламенной обработки

	5.8.1 Газопламенная обработка металлических поверхностей заключается в очистке их пламенем с последующим механическим удалением образовавшихся продуктов сгорания.
	5.8.2 Газопламенная обработка поверхности металлопроката толщиной менее 5 мм в соответствии с СП 46.13330 не допускается.
	5.8.3 При газопламенной обработке следует использовать ацетилен и кислород, газы и смеси, соответствующие 4.4.5, а также, как правило, широкозахватные кислородоацетиленовые горелки, соответствующие ГОСТ 29091.
	5.8.4 Газопламенную обработку ведут при давлении кислорода от 0,5 до 0,6 МПа и давлении ацетилена до 0,04 до 0,05 МПа [8]. Горение согласно СП 46.13330 должно происходить с наибольшей возможной подачей кислорода. Для этого при полностью открытом ацети...
	5.8.5 Горелку при газопламенной обработке с использованием ацетилена следует перемещать по обрабатываемой поверхности со скоростью 1 м/мин. Предпочтителен способ передвижения горелки на себя, позволяющий более равномерно перемещать горелку. Каждым пос...
	5.8.6 Угол наклона горелки к очищаемой поверхности должен быть в пределах от 40 до 45  [8].
	5.8.7 В соответствии с СП 46.13330 продукты сгорания и отстающую окалину, оставшиеся на контактных поверхностях после газопламенной очистки, нужно удалять проволочными щетками. Применять для удаления продуктов сгорания ветошь, мешковину и другие матер...
	5.8.8 Газопламенную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.7.
	5.9 Подготовка поверхностей при помощи обработки стальными щетками

	5.9.1 Поверхности, подлежащие обработке стальными щетками, предварительно должны быть очищены от масла, краски, инея и льда. Масло и краску удаляют растворителями или газопламенной горелкой согласно 5.8, а лед – нагревом [8].
	5.9.2 При обработке стальными щетками с контактных поверхностей удаляют рыхлую ржавчину и отстающую прокатную окалину [8].
	5.9.3 При работе щетку следует перемещать по поверхности детали с легким нажимом. Направление вращения щеток периодически меняют [8].
	5.9.4 После обработки стальными щетками с контактных поверхностей необходимо удалить сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой остатки отслоившейся окалины, пыли и ржавчины [8].
	5.9.5 Обработку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.8.
	5.10 Подготовка к выполнению неразъемных соединений

	5.10.1 Покрытые электроды, порошковые проволоки и флюсы перед употреблением необходимо прокалить по режимам, указанным в технических условиях,  паспортах,  на  этикетках  или  бирках  заводов-изготовителей  сварочных  материалов.
	5.10.2 Перед употреблением флюсы должны проходить входной контроль и прокаливание. Флюсы прокаливают по режимам, указанным в сертификатах или технических условиях заводов-изготовителей этих флюсов. Перед прокаливанием рекомендуется выполнять контроль ...
	5.10.3 Гранулят, используемый для изготовления металлохимических присадок, перед смешиванием с химической добавкой  должен быть прокален в печи при температуре от 150 до 200 С в течение 2 часов с тщательным перемешиванием [6]. Допускается прокаливать ...
	5.10.4 Металлохимические присадки, приготовленные согласно 4.3.2 перед использованием хранят в закрытых ёмкостях в резервной печи при температуре 80...90  С в течение не более одного месяца с момента изготовления [6].
	5.10.5 Прокаленные согласно 5.10.1 сварочные электроды после извлечения из прокалочной печи следует поместить в резервную (дежурную) печь, имеющую температуру 80...100  С, откуда их используют для сварки. Электроды, не используемые в течение смены пос...
	5.10.6 Флюсы, металлохимические присадки и электроды, подвергшиеся прямому воздействию влаги и горюче-смазочных материалов, прокалке не подлежат и к использованию не допускаются [6].
	5.10.7 Неомедненную сварочную проволоку сплошного сечения перед намоткой в кассеты следует очищать от жировых и других загрязнений. Перед очисткой, при наличии смазки, проволоку рекомендуется прокаливать при температуре от 150 до 200 С в течение време...
	5.10.8 Стеклоткань, применяемая в формирующих подкладках, перед использованием следует прокалить при температуре от 150 до 200 С в течении 2 ч.
	5.10.9 Подготовку кромок металла под монтажную сварку следует выполнять в соответствии с требованиями пунктов 7.1-7.3 стандарта организации [6]. Качество подготовки кромок металла под монтажную сварку перед началом работ должно быть проконтролировано ...
	5.11 Установка пролетного строения на опорные части

	5.11.1 По окончании сборки пролетного строения и выверки его положения при помощи домкратов, следует выполнить установку пролетного строения на постоянные опорные части. Работы по установке на опорные части следует вести в следующей последовательности:
	 установить страховочные клетки (по 5.2.11) под основными узлами ферм пролетных строений (согласно 5.2.8);
	 установить на капитальные опоры поддомкратные пакеты (по 5.2.12) и домкраты в положение, указанное в ППР, смонтировать наддомкратные распределительные пакеты или плиты;
	 уложить на страховочные клетки подкладки из стальных листов и клинья (по 5.2.11) в количестве, необходимом, чтобы просвет между ними и нижним поясом фермы не превышал 30 мм;
	 установить подвижные опорные части в положение, соответствующее проекту, с учетом температуры окружающего воздуха и пролетного строения;
	 произвести подъем пролетного строения на высоту, не превышающую 15 мм, застраховать домкраты стопорными гайками или страховочными кольцами, а также путем установки подкладок и клиньев на страховочные клетки;
	 демонтировать сборочные клетки;
	 произвести поэтапное или одновременное опускание пролетных строений на опорные части при помощи домкратов (или песочниц), установленных на капитальных опорах (по 5.11.3);
	 выполнить соединение пролетного строения с верхними балансирами (плитами) опорных частей в соответствии с проектом.
	5.11.2 Домкраты и домкратные установки должны соответствовать требованиям 5.2.13.
	5.11.3 Гидравлические домкраты при установке пролетных строений на постоянные опорные части следует устанавливать в местах, предусмотренных для этой цели в чертежах КМ и КМД (под домкратными балками или под поясами у опорных узлов).
	5.11.4 Работы следует вести в соответствии с ППР с постоянным контролем в соответствии с 7.3.31.
	5.11.5 После опускания пролетного строения на опорные части следует выполнить геодезический контроль правильности установки.

	6 Технология производства работ
	6.1 Монтаж пролетных строений на сплошных подмостях
	6.1.1 Перед началом сборки необходимо собрать подмости в соответствии с ППР (см. рисунок 6.1). Сооружение подмостей ведется, как правило, в следующей последовательности:
	 сооружение фундаментов временных опор;
	 установка элементов временных опор;
	 укладка прогонов между временными опорами и временными и капитальными опорами;
	 установка сборочных клеток и домкратов;
	 укладка подкрановых путей (при необходимости);
	 разметка на собранных подмостях осей ферм, мест расположения узлов ферм и сборочных клеток.
	6.1.2 Опоры подмостей следует располагать в соответствии с ППР. Опоры подмостей при сборке решетчатых пролетных строений следует располагать, как правило, под основными узлами ферм, а сплошностенчатых пролетных строений – в районе монтажных соединений...
	6.1.3 Пролетные строения на подмостях следует монтировать тремя основными способами, в зависимости от принятой в ППР схемы:
	 при помощи поэтажной (ярусной) сборки (по 6.1.3.1);
	 при помощи секционной сборки (по 6.1.3.2);
	 комбинированным способом (по 6.1.3.3).
	6.1.3.1 При поэтажной (ярусной) сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой конструктивных элементов, расположенных в плоскости нижнего пояса фермы или главных балок (в зависимости от типа пролетного с...
	 выполнить контроль правильности низовой сборки пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 произвести верховую сборку (рисунок 6.3, б), включающую установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, плиты проезжей части сплошностенчатых пролетных строений, а также по...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости конструкцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов пролетного строения.
	6.1.3.2 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности (см. рисунок 6.3, в):
	 уложить на подмости при помощи сборочного крана и собрать между собой конструктивные элементы, расположенные в плоскости нижнего пояса ферм в пределах одной секции пролетного строения;
	 произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, а также поперечных и верхних продольных связей в пределах одной секции;
	 выполнить контроль правильности сборки секции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости секцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов секции пролетного строения;
	 собрать поэтапно все последующие секции пролетного строения в аналогичном порядке. При этом отставание сборки верхних поясов ферм, поперечных и продольных связей от элементов нижнего пояса более чем на две монтажные панели (включая монтируемую панел...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений.
	6.1.3.3 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку пролетного строения (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой нижних конструктивных элементов (в соответствии с 6.1.3.1);
	 параллельно с низовой сборкой на открывающемся фронте работ вторым сборочным краном (либо тем же краном по окончании низовой сборки) произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и в...
	 собрать поэтапно все секции пролетного строения в порядке, приведенном в 6.1.3.2, включая геодезический контроль и оформление монтажных соединений. Направление сборки при этом может быть от одного конца пролетного строения к другому, по ходу подачи ...
	6.1.4 При ярусной сборке в соответствии с 6.1.3.1, как вариант, низовая сборка может производиться на стапеле, расположенном на берегу, с последующей продольной надвижкой собранной конструкции в пролет с применением временных опор. В этом случае сплош...
	6.1.5 При выправке конструкции пролетного строения, собранного на разъемных соединениях, для приведения ее к проектному виду допускается ослаблять соединения путем удаления некоторых сборочных пробок и ослабления, при необходимости, установленных болт...
	6.1.6 Сборка может вестись стреловыми или козловыми кранами, а также, при секционной сборке, деррик-кранами, установленными на пролетном строении (см. схему на рисунке 6.4).
	6.1.7 После сборки пролетного строения, следует выполнить его установку на постоянные опорные части. Установку на опорные части следует производить в соответствии с 5.11.
	6.1.8 Антикоррозийную защиту пролетных строений следует выполнять в соответствии с 6.7 после полного окончания сборки, установки пролетного строения на постоянные опорные части и освидетельствования пролетного строения.
	6.2 Продольная и поперечная надвижка пролетных строений

	6.2.1 Продольную надвижку пролетных строений осуществляют вдоль оси пролетного строения, поперечную надвижку (перекатку) – перпендикулярно оси.
	6.2.2 До начала работ по продольной надвижке должны быть завершены работы по укрупнению пролетного строения на полную длину и геодезический контроль правильности сборки и строительного подъема. При применении конвейерно-тыловой сборки контролю подлежи...
	6.2.3 Продольная надвижка может осуществляться с использованием следующих накаточных устройств или их комбинаций (см. рисунок 6.5):
	6.2.4 Работы по продольной надвижке, как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.5 При надвижке в повышенном уровне в дополнение к работам по 6.2.4 следует предусматривать работы по монтажу соответствующих временных обустройств капитальных опор.
	6.2.6 Перед продольной надвижкой должны быть собраны верхние накаточные пути (для надвижки с использованием роликов (кареток) или катков) и нижние накаточные пути (для надвижки с использованием тележек или катков). При продольной надвижке сплошностенч...
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	6.2.7 Надвижку пролетных строений следует  осуществлять в соответствии с ППР и положениями 6.2.7.1-6.2.7.10.
	6.2.7.1 На период надвижки (перекатки) пролетного строения необходимо установить радиотелефонную связь командного пункта со всеми участками работ.
	6.2.7.2 На пролетном строении и аванбеке в процессе надвижки не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.2.7.3 Надвижку следует производить при помощи гидравлических домкратов, объединенных в батарею согласно 5.2.13.
	6.2.7.4 Надвижку (перекатку) пролетных строений следует выполнять, как правило, в светлое время суток и циклами, конечной целью которых должно быть опирание надвигаемого пролетного строения на очередную капитальную или вспомогательную опору.
	6.2.7.5 При обнаружении на любом участке надвигаемой системы деформаций элементов пролетного строения, вспомогательных обустройств либо неудовлетворительной работы средств перемещения надвижку следует немедленно прекратить для принятия необходимых мер.
	6.2.7.6 Скорость перекатки пролетных строений не должна превышать 60 м/ч, а надвижки на устройствах скольжения - 25 м/ч. Скорость рабочего хода поршней домкратов, применяемых для горизонтального перемещения балок, не должна быть более 5 мм/с.
	6.2.7.7 При надвижке на тележках следует предусматривать тупик для улавливания освободившихся тележек в конце нижних накаточных путей.
	6.2.7.8 При надвижке на катках следует заправлять катки перпендикулярно оси накаточных путей.
	6.2.7.9 Конструкции пролетного строения, если это предусмотрено проектом, должны быть усилены на этапе надвижки, предусмотренном ППР.
	6.2.7.10 При продольной надвижке пролетных строений с двух берегов навстречу друг другу с замыканием в середине пролета (рисунок 6.8) для работ по замыканию консолей следует использовать винтовые стяжки, домкраты и выравнивающие приспособления (рисуно...
	6.2.8 При продольной надвижке с применением плавучей опоры (рисунок 6.10) следует соблюдать положения 6.4. Порядок работ при этом следующий:
	6.2.9 Работы по поперечной надвижке (перекатке), как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.10 Поперечную надвижку следует производить путем перекатки пролетного строения преимущественно с использованием тележек для поперечной перекатки (по 5.2.9.3), катков и устройств скольжения по пирсам, на которые укладываются нижние накаточные пути,...
	6.2.11 Во время операций по надвижке пролетных строений следует контролировать их соответствие требованиям 7.3.33.
	6.2.12 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.2.13 В завершение работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.3 Полунавесной и навесной монтаж пролетных строений

	6.3.1 При полунавесном способе монтажа пролетных строений, в отличие от навесного, работы следует вести с устройством временных опор и сплошных подмостей, расположенных в пролете мостового сооружения.
	6.3.2 Пролетные строения с решетчатыми главными фермами рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунках 6.13, 6.14 и 6.15 [9]:
	6.3.3 Сплошностенчатые пролетные строения рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунке 6.16:
	6.3.4 При сооружении пролетных строений в общем случае следует придерживаться следующей последовательности работ по монтажу:
	6.3.5 Монтаж первых секций пролетного строения на подмостях и монтаж противовесного пролетного строения на берегу следует выполнять в соответствии с 6.1.
	 стреловым полноповоротным краном (гусеничным, пневмоколесным или железнодорожным), перемещаемым в уровне мостового полотна или проезжей части (рисунок 6.17, а);
	 деррик-краном, установленным на грунте или подставке по оси или в стороне от оси моста, используемым в дальнейшем для подачи монтажных элементов на проезжую часть (рисунок 6.17, б);
	 деррик-краном, установленным на передвижную треугольную подставку с перемещением ее по наклонным путям обстройки капитальной опоры и портальным раскосам монтируемого пролетного строения (рисунок 6.17, в);
	 плавучим краном – для начального этапа уравновешенно-навесного монтажа на акватории мостового перехода (рисунок 6.17, г).
	6.3.6 Способы перемещения и места закрепления монтажного крана на пролетном строении должны быть указаны в ППР.
	6.3.7 При сборке решетчатых ферм необходимо обеспечивать последовательное попанельное замыкание геометрически неизменяемых секций; при сборке панелей в шпренгельных фермах – геометрическую неизменяемость секций.
	6.3.8 Уравновешенно-навесной монтаж следует вести одновременно в обе стороны от капитальной опоры. Для начальной сборки пролетного строения над опорой следует применять опорные устройства, закрепляемые на капитальной опоре или сплошные подмости, соору...
	6.3.9 При уравновешенно-навесном монтаже опережение сборки одной консоли пролетного строения по отношению к другой более чем на одну панель не допускается. Для замыкания консолей пролетного строения должны быть предусмотрены устройства, обеспечивающие...
	6.3.10 При навесной и уравновешенно-навесной сборке разрезных пролетных строений, их следует объединять в неразрезную систему путем установки временных связей в соответствии с ППР.
	6.3.11 Для обеспечения устойчивости против скольжения в продольном направлении монтируемое пролетное строение следует, как правило, закреплять за капитальную опору через неподвижные опорные части с установкой всех анкерных болтов или через подвижные о...
	6.3.12 На пролетном строении в процессе монтажа не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.3.13 В случае необходимости компенсации больших прогибов консолей опорные части сверху можно наращивать по высоте пакетами из листовой стали, а также применять временные опорные части пониженной высоты (см. рисунок 6.21). Размеры подкладных листов и...
	6.3.14 Проектное положение в плане и профиле собираемого навесным способом пролетного строения должно обеспечиваться тщательной выверкой геометрического положения первых панелей или надопорных блоков. Строительный подъем при этом должен обеспечиваться...
	6.3.15 Соединительные элементы и элементы усиления демонтируют, начиная с операции удаления скреплений в узлах и соединениях лишь при отсутствии в них осевых усилий, не допуская одновременной разборки нескольких основных узлов ферм (или ветвей).
	6.3.16 Установка пролетного строения на опорные части должна выполняться в соответствии с ППР и 5.11 после полного окончания сборки и контроля положения пролетного строения в плане и по высоте.
	6.3.17 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.3.18 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.4 Наводка и установка на опоры пролетных строений с помощью плавсредств

	6.4.1 Перед началом работ по наводке и установке пролетных строений на плаву должна быть выполнена укрупнительная сборка пролетного строения на стапеле, сооружены пирсы и накаточные пути для надвижки пролетного строения на плавучие опоры.
	6.4.2 При выполнении работ с использованием плавучих систем всю акваторию следует предварительно обследовать и осуществить необходимые работы для обеспечения глубины воды под днищем не менее 0,2 м с учетом возможного колебания уровня воды в районе пер...
	6.4.3 До начала работ с использованием плавсредств следует выполнить предусмотренные для них испытания согласно 7.3.2.1-7.3.2.3.
	6.4.4 Перед выводом плавучей системы в акваторию необходимо получить прогноз погоды на время выполнения работ.
	6.4.5 Следует соблюдать следующий порядок работ по наводке и установке на опоры пролетных строений с помощью плавсредств:
	6.4.6 В зависимости от технологии и конструкции пирсов, для перемещения пролетных строений следует применять продольную либо поперечную надвижку по пирсам.
	6.4.7 Для погрузки пролетного строения плавучие опоры должны быть заведены под пролетное строение. Снятие пролетного строения с пирсов следует производить путем всплытия плавучих опор под пролетным строением вследствие сброса балласта. При сбросе балл...
	6.4.8 Вывод   плавучей   системы   с   акватории   пирса   (ковша)   и   заводка в пролет моста допускаются только с помощью лебедок [7]. При этом выбирают передние якорные канаты, одновременно ослабляя задние при помощи лебедок.
	6.4.9 Установка пролетного строения на опорные части производится за счет заполнения балластом отсеков плавучих опор.
	6.4.10 Во время операций о погрузке, транспортированию и установке пролетных строений на опорные части с помощью плавсредств, эти операции следует контролировать в соответствии с 7.3.36.
	6.4.11 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.4.12 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.5 Разъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.5.1 Перед выполнением фрикционных соединений следует подготовить контактные поверхности и метизы в соответствии с требованиями 5.4-5.9.
	6.5.2 Сборку фрикционных соединений на высокопрочных болтах производят в сроки, указанные в 6.5.4 в следующем порядке:
	 совмещают отверстия и фиксируют взаимное положение элементов и деталей соединения монтажными пробками (по 6.5.6);
	 устанавливают в свободные отверстия высокопрочные болты (по 6.5.7) и затягивают их гайковертами (6.5.10);
	 проверяют плотность стягивания пакета (по 6.5.8);
	 затягивают поставленные высокопрочные болты на расчетное усилие динамометрическими ключами (по 6.5.11);
	 производят герметизацию соединений (по 6.5.13);
	 удаляют пробки и в освободившиеся отверстия ставят высокопрочные болты с затяжкой их на расчетное усилие (по 6.5.11).
	6.5.3 Болты комбинированных соединений (в узле сочетаются сварные и болтовые соединения) натягивают в несколько этапов:
	6.5.4 Сборку соединений, включая натяжение всех высокопрочных болтов на расчетное усилие, надлежит выполнять в минимальные сроки, но не более сроков годности обработанных контактных поверхностей [8]:
	 при пескоструйной, дробеструйной и дробеметной обработке, огневой очистке, очистке стальными щетками, дробеметной обработке с газопламенным нагревом поверхности металла в зоне отверстий до 250 - 300  С – срок годности 3 сут.;
	 при очистке одной контактной поверхности металлическими щетками и подготовке ответной ей контактной поверхности нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 3 сут.;
	 при подготовке всех контактных поверхностей соединения нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 1 год.
	6.5.5 Наводка отверстий должна производиться путем точного совмещения отверстий соединяемых элементов в следующем порядке:
	 подводят застропованный элемент к другому и совмещают одно отверстие с помощью монтажного колика (см. рисунок 6.25);
	 поворачивают конструктивный элемент вокруг колика до сомещения других отверстий;
	 фиксируют положение соединяемых элементов при помощи сборочных пробок (по 6.5.6).
	6.5.6 Количество пробок для фиксации проектного положения элементов монтажных соединений по условию совмещения отверстий и предупреждения их сдвига во время сборки должно быть не менее 10% количества отверстий и не менее 3 шт. Количество высокопрочных...
	6.5.7 Каждый болт в конструкцию следует устанавливать с двумя шайбами (одна – под головку, другая – под гайку). Если это конструктивно невозможно, то допускается в соединениях с разностью диаметров отверстий и болтов не более 3 мм ставить болт с одной...
	6.5.8 Пакеты деталей в фрикционных соединениях должны быть плотно стянуты, что контролируют по 7.3.12. Это требование относится и к зонам с уступами в стыках с накладками и фасонками.
	6.5.9 Натяжение высокопрочных болтов на расчетные усилия следует производить закручиванием гайки с обеспечением требуемого крутящего момента (натяжение по крутящему моменту). Производить натяжение высокопрочных болтов по углу поворота не допускается [8].
	 на первом этапе болты затягивают при помощи гайковертов на 50 - 90 % расчетного усилия для обеспечения плотности прилегания деталей пакета (по 6.5.10);
	 на втором этапе болты дотягивают до полного расчетного усилия динамометрическими ключами статического действия с контролем натяжения по величине прикладываемого крутящего момента (по 6.5.11).
	6.5.10 Натяжение болтов на первом этапе осуществляют в процессе их установки при сборке соединении и замене пробок. При этом используют пневматические гайковерты ударно-импульсного действия.
	6.5.11 Натяжение болтов на втором этапе (до расчетных усилий) производят, как правило, после проверки соблюдения проектной геометрии конструкции или ее части, а также после проверки плотности стяжки пакета.
	6.5.12 Величину крутящего момента (Н м), прикладываемого к гайке или головке болта, в соответствии с СП 46.13330 определяют по формуле:
	6.5.13 Собранные соединения после проверки плотности стягивания пакета в соответствии с 7.3.12 и натяжения высокопрочных болтов необходимо защитить (загерметизировать) от попадания влаги на контактные поверхности. Для этого по всему контуру соединения...
	6.6 Неразъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.6.1 Перед выполнением монтажных соединений при помощи сварки следует выполнить работы по подготовке в соответствии с 5.10.
	6.6.2 Технология монтажной сварки должна соответствовать требованиям проекта, ППСР, технологических регламентов на выполнение монтажной сварки, требованиям СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и раздела 8 стандарта организации [6].
	6.6.3 Сборка стыковых соединений под монтажную сварку должна выполняться в соответствии с требованиями пунктов 7.1.1-7.1.7 и пункта 14.3.7 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.4 Элементы под монтажную сварку должны быть собраны с допусками, не превышающими указанных в 7.3.21 и Ошибка! Источник ссылки не найден.. В комбинированных болто-сварных стыках сборку соединений под сварку выполняют с помощью проектных высокопрочн...
	6.6.5 Собранные на прихватках конструкции подлежат контролю до постановки формирующих подкладок. Контроль следует осуществлять в соответствии с Ошибка! Источник ссылки не найден..
	6.6.6 При выполнении неразъемных соединений следует руководствоваться требованиями СП 46.13330 и использовать виды сварки, приведенные в п. 14.3.5 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.7 В соответствии с п. 10.49 СП 46.13333.2012 рекомендуется применять следующие формирующие подкладки:
	 стекло-медные – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла толщиной до 16 мм включительно;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла всех толщин;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом по ручной или механизированной подварке корня шва, для односторонней ручной дуговой сварки на 100% сечения шва в нижнем положении, а также для односторонней механизированной сварки в сме...
	  керамические – для механизированной сварки в смеси защитных газов и ручной дуговой сварки.
	6.6.8 Стыковые соединения, выходящие при сварке на свободные кромки, следует сваривать с применением выводных планок в соответствии с пунктом 7.9 [6].
	6.6.9 Переноска и перекантовка краном собранных на прихватках крупногабаритных монтажных блоков без применения специальных приспособлений, обеспечивающих неизменяемость их формы, не допускаются.
	6.6.10 Сборка конструкций под монтажную сварку и сварка при отрицательных температурах воздуха минус 20 С и ниже должна включать подогрев конструкций и специальную подготовку к выполнению сварки, которые следует выполнять в соответствии с указаниями п...
	6.6.11 При выполнении сварочных работ рекомендуется соблюдать порядок производства работ в соответствии с разделом 9 стандарта организации [6], а также требованиями пунктов 7.2.3-7.2.13 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.7 Защита стальных конструкций от коррозии

	6.7.1 Основную часть работ по нанесению лакокрасочных материалов и получению надежных защитных антикоррозионных покрытий рекомендуется производить на заводе-изготовителе. Грунтовочный слой в обязательном порядке и промежуточный слой, по требованию зак...
	6.7.2 Процесс производства работ по получению антикоррозионных покрытий включает последовательное выполнение операций:
	 по подготовке поверхности металлоконструкций (по 6.7.3);
	 подготовке лакокрасочных покрытия для нанесения (по 6.7.4);
	 по восстановлению слоев покрытия, поврежденных в процессе транспортирования (по 6.7.5);
	 по нанесению покрывных слоев (по 6.7.6);
	 по сушке каждого слоя покрытия (по 6.7.7);
	 по контролю выполненного защитного покрытия (по 6.7.8).
	6.7.3 Обезжиривание и очистку поверхности согласно СП 46.13330 следует производить в соответствии с требованиями ГОСТ 9.402. Обезжиривание производят с помощью щеток или ветоши, смоченных растворителем по 4.5.3 или водными растворами моющих средств. О...
	6.7.4 Перед использованием лакокрасочные материалы следует перемешать до полного поднятия осадка [12]. Приготовление рабочих составов лакокрасочных материалов (количество отвердителя, растворитель, ускорителя сушки и т.д.) следует осуществлять в соотв...
	6.7.5 Перед нанесением покрывных лакокрасочных материалов необходима обязательная проверка качества грунтовочных слоев, нанесенных на заводе-изготовителе по внешнему виду, толщине покрытия и адгезии в соответствии с 7.3.28. При этом дефекты в покрытии...
	6.7.6 После подготовки поверхности металлоконструкции ее, как правило, незамедлительно окрашивают. Длительность перерыва между операцией подготовки поверхности и окрашиванием не должна превышать 24 ч в закрытом помещении и 6 ч – на открытом воздухе [1...
	6.7.7 Сушка слоев покрытия осуществляется до степени высыхания, рекомендуемой изготовителем лакокрасочных материалов. Степень высыхания следует определять по ГОСТ 19007.
	6.7.8 В ходе работ по нанесению антикоррозионных покрытий следует выполнять операционный контроль в соответствии с 7.3.29. Готовое покрытие контролируют на соответствие показателям, приведенным в 7.3.28.

	7 Контроль выполнения работ
	7.1 Оценка соответствия
	7.1.1 В ходе выполнения работ по устройству (монтажу) металлических пролетных строений мостовых сооружений и по их окончании должна выполняться оценка соответствия работ, результатов их выполнения и применяемых строительных материалов и изделий требов...
	 технического регламента [3] в соответствии с 7.1.2;
	 проектной документации в соответствии с 7.1.7.
	7.1.2 Оценка соответствия в соответствии с требованиями технического регламента [3] должна выполняться в форме строительного контроля путем проведения следующих контрольных мероприятий [14]:
	 проверки качества применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования (далее – входного контроля) в соответствии с 7.1.3;
	 проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования в соответствии с 7.1.4;
	 проверки соблюдения последовательности и состава технологических операций при осуществлении работ по строительству и монтажу (далее – операционного контроля) в соответствии с 7.1.5;
	 совместно с заказчиком освидетельствования работ, скрываемых последующими работами (далее – скрытые работы), и промежуточной приемки возведенных строительных конструкций, влияющих на безопасность объекта капитального строительства (далее – ответстве...
	7.1.3 Входной контроль осуществляется в соответствии с требованиями раздела 7.2 настоящего Стандарта до момента применения материалов, изделий, конструкций и оборудования в процессе строительства. Входной контроль включает проверку наличия и содержани...
	7.1.4 В ходе проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования проверяется соответствие их складирования и хранения стандартам, техническим условиям и соот...
	7.1.5 В ходе операционного контроля должно быть проверено:
	 соответствие последовательности, состава выполняемых технологических операций и технологических режимов требованиям технологической и нормативной документации, распространяющейся на данные технологические операции, а также требованиям раздела  6 нас...
	 соответствие показателей качества и результатов выполненных работ требованиям проектной и технологической документации, а также распространяющейся на данные технологические операции нормативной документации и требованиям раздела 7.3 настоящего Станд...
	7.1.6 Освидетельствование скрытых работ и приемка ответственных конструкций должно выполняться в соответствии со следующими требованиями [14]:
	 подрядная организация обеспечивает уведомление заказчика о дате и времени проведения данных мероприятий не позднее чем за 3 рабочих дня;
	 сведения о проведенных контрольных мероприятиях и их результатах отражаются в общем журнале работ с приложением к нему соответствующих двусторонних актов освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 в случае если заказчик был уведомлен в установленном порядке и не явился для участия в освидетельствовании (приемке), подрядная организация вправе провести их в отсутствие заказчика, но при этом в течение 3 дней после завершения мероприятия обязана ...
	 в случае наличия обоснованных замечаний заказчика о недостатках выполненных скрытых работ, выданных в письменной форме, они подлежат устранению подрядной организацией, о чем составляется соответствующий двусторонний акт.
	7.1.7 Оценка соответствия выполненных работ и их результатов проектной документации осуществляется на основании исполнительной документации, оформляемой подрядной организацией:
	 актов, оформляемых в ходе освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 общего журнала работ;
	 комплекта чертежей проекта с надписями о соответствии выполненных в натуре работ этим чертежам или о внесенных в них по согласованию с проектировщиком изменениях, сделанных лицами, ответственными за производство строительно-монтажных работ;
	 геодезических исполнительных схем.
	7.1.8 В состав исполнительной документации дополнительно могут включаться следующие документы [15]:
	 акты испытания и опробования технических устройств;
	 результаты экспертиз, обследований, лабораторных и иных испытаний выполненных работ, проведенных в процессе операционного контроля;
	 документы, подтверждающие проведение входного контроля;
	 иные документы, отражающие фактическое исполнение проектных решений.
	7.1.9 Результаты лабораторных измерений и испытаний, выполняемых в ходе строительного контроля, рекомендуется получать и оформлять в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО/МЭК 17025.
	7.2 Входной контроль

	7.2.1  При поступлении в подрядную организацию проектной документации в части, касающейся устройства металлических пролетных строений, она должна быть подвергнута входному контролю.
	7.2.2 Входной контроль следует выполнять в соответствии с ГОСТ 24297.
	7.2.3 В ходе входного контроля проектной документации должны быть проверены:
	 ее комплектность;
	 соответствие проектных осевых размеров и геодезической основы;
	 наличие согласований и утверждений;
	 наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;
	      соответствие границ стройплощадки на стройгенплане установленным сервитутам;
	      наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;
	      наличие указаний о методах контроля и измерений, в том числе в виде ссылок на соответствующие нормативные документы.
	7.2.4 До начала производства работ должен быть произведен входной контроль всех поставленных на строительную площадку конструкций, изделий и строительных материалов с фиксацией результатов в журнале входного контроля.
	7.2.5 При входном контроле применяемых материалов проверяют соответствие их характеристик значениям, указанным в документах о качестве, и требованиям к материалам, приведенным в разделе 4.
	7.2.6 При входном контроле поступающих с завода-изготовителя основных металлоконструкций (отправочных марок), монтажных элементов и деталей следует проверять:
	 наличие маркировки и её соответствие монтажной схеме;
	 наличие необходимых клейм приемки службами технического контроля;
	 наличие клейм с указанием марки стали деталей, входящих в отправочную марку;
	 правильность геометрических форм и размеров, отсутствие или наличие недопустимых остаточных деформаций и повреждений (в соответствии с 7.2.7).
	7.2.7 Основные металлоконструкции по допускам на линейные размеры и геометрическую форму должны соответствовать требованиям  стандарта организации [5], что устанавливается в ходе инструментального и визуального контроля.
	 трещин в сварных соединениях и зон перехода сварных швов к основному металлу, качество замыкания кольцевых швов, а также отсутствие трещин в оставленных заводом-изготовителем прихватках;
	 трещин и расслоений в основном металле, а также повреждений металла сваркой;
	 механических повреждений в виде надрывов по кромкам, местных и общих изгибов, полученных при погрузо-разгрузочных и транспортных операциях;
	 несоответствия требованиям к форме и качеству подготовки кромок под сварные соединения, отверстий;
	 несоответствия требованиям к качеству скругления свободных кромок [5].
	7.2.8 При входном контроле металлопроката контролируют правильность геометрических форм и размеров по критериям и методикам, приведенным в стандартах на металлопрокат и ГОСТ 26877.
	7.2.9 Входной контроль высокопрочных болтов, гаек и шайб следует производить в соответствии с 7.2.10.1 - 7.2.10.4.
	7.2.10 Входной контроль крепежных изделий, не относящихся к высокопрочным, следует выполнять в соответствии с 7.2.10.1-7.2.10.3, с той разницей, что проверка коэффициента закручивания в сопроводительной документации не производится.
	7.2.10.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии высокопрочных болтов, гаек и шайб проверяется наличие сертификата, включающего следующие данные [8]:
	 наименование завода-изготовителя;
	 условное стандартное обозначение изделия;
	 номер партии и плавки;
	 результаты проведенных заводских испытаний механических свойств и коэффициента закручивания.
	7.2.10.2 Входной контроль болтов, гаек и шайб производят внешним осмотром и замерами отдельных вызывающих сомнение размеров. Допуски и методы контроля размеров по ГОСТ 1759.1.
	7.2.10.3 Применение болтов, гаек и шайб без сертификатов, или имеющих на опорных поверхностях и на резьбе ржавчину, не допускается [8].
	7.2.10.4 Перед установкой высокопрочные болты и гайки согласно СП 46.13330 должны свободно (от руки) навинчиваться по резьбе и в тоже время не иметь большого люфта. В противном случае гайку или болт следует заменить, а отбракованные болты и гайки отпр...
	7.2.11 Входной контроль при проведении сварочных работ, помимо входного контроля проектной и технологической документации (согласно 7.2.1-7.2.3), а также металлоконструкций (согласно 7.2.6-7.2.7), в соответствии с СП 46.13330 включает в себя:
	 контроль качества поступающих в производство сварочных материалов путем проверки наличия и срока годности свидетельств об их аттестации и проверки каждой партии сварочных материалов в установленном порядке;
	 проверку состояния сварочного оборудования, наличие и срок годности свидетельств об аттестации оборудования;
	 контроль качества поступающих в производство сварочных технологий и режимов сварки путем аттестации технологий сварки в аттестационном центре НАКС;
	 проверку срока годности документов (аттестационных удостоверений) у электросварщиков, инженерно-технических работников и дефектоскопистов, выданных в соответствующих аттестационных центрах.
	7.2.12 Перед началом монтажных сварочных работ на конкретном объекте, а также перед передачей каждой новой партии одного из сварочных материалов на монтаж их качество проверяется путем сварки и испытания контрольных технологических проб с определением...
	7.2.13 При входном контроле флюса рекомендуется определять его гранулометрический состав, однородность и плотность путем просеивания проб весом не менее 2 кг, отобранных из каждого десятого мешка поступившей партии, через сетку №25 по ГОСТ 6613. При э...
	7.2.14 Перед использованием сварочные электроды необходимо проконтролировать визуально (по 7.2.14.1) и путем проверки сварочно-технологических свойств (по 7.2.14.2).
	7.2.14.1 Покрытие электродов при осмотре должно быть плотным, прочным, не иметь трещин и вздутий, комков неразмешанных компонентов, располагаться концентрично относительно стержня. Покрытие не должно разрушаться при свободном падении электрода на глад...
	7.2.14.2 Сварочно-технологические свойства электродов проверяют путем контрольной сварки. При этом:
	 дуга должна легко зажигаться и стабильно гореть при токе, род и режим которого рекомендован паспортом на электроды;
	 покрытие должно плавиться легко, без откалывания кусков и без образования «козырька»;
	 наплавленный на поверхность стальной пластины валик должен равномерно покрываться шлаком, который после охлаждения должен легко удаляться;
	 металл шва и околошовной зоны не должен иметь трещин.
	7.2.15 Зерна гранулята, полученного из металлической сварочной проволоки должны иметь длину 2,0,+0,3-−0,5. мм [6].
	7.2.16 Входной контроль лакокрасочных материалов производят в соответствии с ГОСТ Р 52491 и требованиями 7.2.16.1 - 7.2.16.2.
	7.2.16.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии лакокрасочных материалов проверяется наличие указаний по применению лакокрасочного материала и документа о качестве, включающего следующие данные:
	 наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак или только его товарный знак;
	 наименование, марку и цвет материала, сорт;
	 массу нетто;
	 номер партии;
	 дату изготовления;
	 результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии материалов требованиям нормативно-технической документации;
	 вид тары и количество единиц упаковки в партии;
	 обозначение нормативно-технического документа.
	7.2.16.2 Лакокрасочные материалы должны быть упакованы в соответствии с ГОСТ 9980.3 и промаркированы в соответствии ГОСТ 9980.4.
	7.2.17 Материалы, изделия, конструкции и оборудование, не прошедшие входной контроль, к применению не допускаются.
	7.3 Операционный контроль

	7.3.1 При операционном контроле следует руководствоваться требованиями проекта, ППР, технологических карт и карт операционного контроля, а также требованиями настоящего раздела.
	7.3.2 Предусмотренные проектом испытания СВСиУ должны быть произведены в соответствии с программой до их загружения.
	7.3.2.1 Понтоны и баржи должны быть испытаны на воздухонепроницаемость избыточным давлением в соответствии с таблицей 7.1. Понтоны, используемые в качестве плавсредств с воздушной балластировкой, должны быть испытаны на герметичность избыточным давлен...
	7.3.2.2 Якоря-присосы должны быть испытаны на нагрузку, превышающую расчетную не менее чем на 40%. При этом перемещение якоря по дну не должно превысить 10 м.
	7.3.2.3 Киповые планки в количестве от 2 до 3 шт. должны быть испытаны на нагрузку 30 т.
	7.3.2.4 Домкраты должны быть испытаны на статическую нагрузку, превышающую предельную паспортную грузоподъемность на 10%. При этом домкрат должен находиться под этой нагрузкой в течение 10 мин., а винты (рейки, шток) должны быть выдвинуты в крайнее ве...
	7.3.2.5 Анкерные закрепления пролетных строений должны быть рассчитаны из условия обеспечения устойчивости положения системы «пролетное строение – кран» при максимальной длине консоли и испытаны до начала монтажа нагрузкой, превышающей на 20% расчетну...
	7.3.2.6 Подвесные леса и подмости после их монтажа могут быть допущены к эксплуатации только после того, как они выдержат испытания в течение 1 ч статической нагрузкой, превышающей нормативную на 20%. Подъемные подмости, кроме того, должны быть испыта...
	7.3.3 СВСиУ перед эксплуатацией должны быть осмотрены и приняты специальной комиссией, на что должен быть составлен акт. Перечень СВСиУ, подлежащих приемке, необходимо приводить в проекте производства работ (ППР).
	7.3.4 Состояние СВСиУ следует систематически контролировать. Осмотр и освидетельствование СВСиУ необходимо производить перед их загружением и после прохода паводка.
	7.3.5 При пескоструйной и дробеструйной обработке и нанесении лакокрасочных материалов сжатый воздух должен соответствовать ГОСТ 9.010. Следует контролировать чистоту применяемого сжатого воздуха не реже одного раза в смену путем обдува в течение 3 ми...
	7.3.6 При пескоструйной и дробеструйной обработке поверхностей следует контролировать:
	 чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления прокатной окалины и ржавчины с образованием чистой однородной поверхности металла светло-серого цвета (при пескоструйной очистке) или темно-серого (при дробеструйной очистке);
	 шероховатость поверхности металла после обработки, которая должна составлять не менее RZ40. Оценку шероховатости поверхности следует производить по ГОСТ 2789 визуально путем сравнения с эталоном;
	 степень обезжиривания и степень очистки от окалины, которые должны составлять не хуже первой и второй соответственно. Методы контроля – по ГОСТ 9.402.
	7.3.7 При газопламенной обработке следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины, масла, краски, грязи, инея, льда.
	7.3.8 При обработке поверхностей фрикционных соединений стальными щетками следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины [8].
	7.3.9 При осуществлении операционного контроля в ходе подготовки контактных поверхностей фрикционных соединений согласно 7.3.6 - 7.3.8 результаты контроля следует заносить в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.10 Натяжение высокопрочных болтов на проектные усилия согласно СП 46.13330 следует производить, как правило, после окончания проверки проектного геометрического положения конструкции или ее части. Гайки или головки болтов, натянутых на проектные у...
	7.3.11 «Чернота» (несовпадение отверстий в деталях собранного пакета) не должна превышать разности номинальных диаметров отверстия и болта.
	7.3.12 Плотность стягивания пакета при устройстве фрикционных соединений контролируют щупами, соответствующими И.2.10. Щуп толщиной 0,3 мм не должен входить между частями пакета более чем на 20 мм. В зоне первого от стыка ряда болтов при наличии уступ...
	7.3.13 В фрикционных соединениях с затянутыми болтами согласно СП 46.13330 не допускаются зазоры между плоскостью конструкции, шайбами, гайками и головками болтов. При остукивании молотком болт не должен дрожать и смещаться.
	7.3.14 Динамометрические ключи должны соответствовать ГОСТ Р 51254. Ключи подлежат периодической тарировке. Результаты тарировки заносят в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.15 Все динамометрические ключи, находящиеся в работе, согласно СП 4613330 должны быть пронумерованы. Результаты их тарировки следует заносить в журнал контрольной тарировки динамометрических ключей.
	7.3.16 При натяжении высокопрочных болтов на первом этапе необходимо следить за тем, чтобы болты не получали недопустимой перетяжки гайковертами. При этом должна обеспечиваться возможность дотягивания болтов динамометрическими ключами путем поворота г...
	7.3.17 Количество болтов в одном соединении, подлежащих контролю затяжки, должно быть не менее числа, указанного в пункте 10.59 СП 46.13330.2012 (таблица 7.2). При контроле затяжки высокопрочных болтов на втором этапе фактический момент закручивания д...
	7.3.18 При устройстве фрикционных соединений в соответствии с СП 46.13330 формируется комплект, состоящий из следующей исполнительной документации:
	  журнала контроля качества подготовки контактных поверхностей;
	 журнала контроля подготовки высокопрочных болтов, гаек и шайб
	 журнала пескоструйной очистки;
	 журнала контрольной тарировки динамометрических ключей;
	 журнала постановки и натяжения высокопрочных болтов;
	 сертификатов завода-изготовителя на метизы.
	7.3.19 При подготовке кромок стальных элементов под выполнение сварных соединений следует контролировать их соответствие требованиям чертежей КМ и КМД, ГОСТ 8713, ГОСТ 11533 (сварка под флюсом), ГОСТ 14771 и 23518 (дуговая сварка в защитном газе), ГОС...
	7.3.20 Поверхность кромок металла, подготовленного для сварки после механической обработки должна соответствовать требованиям пункта 7.28 стандарта организации [5].
	7.3.21 Подлежащие сварке кромки стальных листов должны быть прямолинейными. Требования, допуски по взаимному расположению стыкуемых кромок, геометрии зазоров, а также методы устранения несоответствий следует принимать согласно разделу 8 стандарта орга...
	7.3.22 При сборке монтажных соединений под сварку на прихватках, следует руководствоваться требованиями пунктов 9.8-9.11 стандарта организации [6] и пункта 7.1.4 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	7.3.23 Требования к  установке выводных планок при монтажной сварке должны приниматься согласно пунктам 9.14 и 9.16 стандарта организации [6].
	7.3.24 Для создания сквозной системы контроля за качеством сборочно-сварочных работ мостостроительная организация разрабатывает маркировочную схему монтажных сварных швов, в которой присваивается наименование и порядковый номер каждому сварному шву, в...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.53
	При разработке маркировочной схемы следует руководствоваться также требованиями пункта 143.8 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и пункта 10.4 [6].
	Номер каждого выполненного стыка по маркировочной схеме и дату сварки следует заносить в Журнал сварочных работ с росписями сварщика и руководителя сварочных работ.
	7.3.25 При осуществлении операционного контроля сварных соединений подлежат выявлению поверхностные и внутренние дефекты сварных швов в соответствии с требованиями 7.3.25.1-7.3.25.6.
	7.3.25.1 При приемке сварных швов проводят визуально-измерительный контроль, ультразвуковой контроль (УЗД) по ГОСТ 14782 и технологическому регламенту на монтажную сварку конкретного объекта, а при необходимости уточнения данных ультразвукового контро...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.56
	7.3.25.2 Согласно СП 46.13330, сварные швы монтажных сварных соединений по результатам ВИК должны удовлетворять следующим условиям:
	 иметь гладкую или равномерно чешуйчатую поверхность с плавными переходами к основному металлу, без наплывов и не допускаемых подрезов, не должны иметь недопустимых поверхностных дефектов (см. таблицы М.1 и М.2 приложения М);
	 в многопроходных швах облицовочные валики должны перекрывать друг друга на 1/3 ширины, а глубина межваликовых впадин не должна превышать 0,5 мм;
	 все кратеры должны быть заварены;
	 механическая обработка шва и околошовной зоны должна соответствовать чертежам КМ и требованиям документации на неразрушающий контроль. Радиусы сопряжений в зонах сплавления при механической обработке угловых швов должны быть не менее 3 мм, стыковых ...
	7.3.25.3 При подготовке к проведению УЗД, проведении УЗД и оценке годности исследованных сварных швов следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 14782.
	7.3.25.4 Швы сварных соединений контролируют проникающим излучением по ГОСТ 7512 в случаях, предусмотренных требованиями таблицы М.3 приложения М. Требования к выполнению радиографического контроля должны быть приведены в утвержденной технологической ...
	7.3.25.5 При металлографическом исследовании макрошлифов на торцах сварных швов после срезки выводных планок проверяют возможные дефекты в виде непроваров, пор и шлаковых включений, трещин. На сварных технологических пробах, кроме того, определяют коэ...
	7.3.25.6 При механических испытаниях сварных соединений следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 6996. При этом результаты испытаний признают удовлетворительными, если они соответствуют следующим условиям [6]:
	 минимальные значения предела текучести и временного сопротивления металла стыкового и углового швов не должны быть ниже их значений для основного металла по соответствующим стандартам (техническим условиям);
	 максимальные значения твердости металла стыкового и углового швов и околошовной зоны, определенные по ГОСТ 2999, должны быть не выше 350 единиц по Виккерсу (HV);
	 минимальное значение относительного удлинения металла стыкового и углового швов на пятикратных образцах 55 должно быть не менее 16% для сталей любых марок;
	 угол статического изгиба сварного соединения с поперечным стыком при определении по ГОСТ 6996 должен быть не менее 120 ;
	 минимальные значения ударной вязкости на образцах КCU при расчетной отрицательной температуре, принимаемой по таблицам 8.1 и 8.2 СП 35.13330 для стыковых соединений должны быть не менее 29 Дж/см2.
	7.3.26 При сборке и сварке монтажных соединений металлоконструкций пролётных строений должен проводиться геодезический контроль в плане, в профиле и по длине собираемых металлоконструкций как до сварки, так и после.
	7.3.27 Исполнительной документацией по качеству сварных конструкций являются: журналы монтажных работ; общий журнал работ; постановки и натяжения высокопрочных болтов; сварочных работ; журнал ультразвукового контроля качества (УЗК) монтажных сварных с...
	7.3.28 Антикоррозионные покрытия и поверхности, подготовленные для нанесения покрытий в соответствии с СП 46.13330 должны удовлетворять требованиям, приведенным в таблице 7.3.
	7.3.29 При выполнении работ по защите от коррозии металлоконструкций должны контролироваться:
	 температура окружающего воздуха и защищаемой конструкции (термометрами согласно приложению Д, имеющими погрешность измерений не более ±0,5 С);
	 относительная влажность воздуха (при помощи гигрометра любого типа, имеющего погрешность измерений не более ±5%);
	 срок жизнеспособности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 истечение гарантийного срока пригодности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 число слоев окраски (согласно проекту и принятой системе окрашивания);
	 время технологической выдержки наносимых слоев защитного покрытия и время выдержки полного покрытия (секундомером, часами).
	 высыхание слоев лакокрасочных покрытий (по ГОСТ 19007).
	7.3.30 При нанесении лакокрасочных покрытий следует производить освидетельствование с оформлением акта всех подготовленных под окраску поверхностей, а также каждого полностью законченного слоя системы покрытия одного вида.
	7.3.31 Во время операций по подъему или опусканию пролетных строений следует контролировать высотное положение пролетного строения преимущественно геодезическими методами в соответствии с 7.3.31.1-7.3.31.4, а также скорость ветра на пролетном строении...
	7.3.31.1 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи гидравлических домкратов допускается:
	 перекос домкрата не более 0,005 ширины его основания;
	 свободный выход поршня без установки полуколец (стопорных гаек или страховочных клеток с клиньями) до 15 мм;
	 одновременный подъем (опускание) пролетных строений не более чем в двух и обязательно смежных точках опирания (подвеса);
	 разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,005 расстояния между опорными узлами.
	7.3.31.2 Во время подъема (опускания) пролетных строений на песочницах необходимо следить, чтобы превышение одного конца пролетного строения над другим в любой момент времени не превышало 0,005 длины пролета.
	7.3.31.3 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи полиспастов допускается разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,01 расстояния между опорными уз...
	7.3.31.4 При опускании пролетного строения на опорные части при невозможности обеспечить строго вертикальное перемещение (например, при использовании песочниц), необходимо следить, чтобы пролетное строение было опущено сначала на неподвижные опорные ч...
	7.3.32 При устройстве пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.4 и в приложении Н.
	7.3.33 При продольной надвижке и поперечной перекатке пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице
	7.3.34
	7.3.35 7.5.
	7.3.36 При перевозке и установке пролетных строений с помощью плавсредств следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.6.
	7.3.37 Конструкции мостов со сварными монтажными соединениями после их сборки и сварки подлежат поэтапной комиссионной приемке с составлением «Акта промежуточной приемки ответственных конструкций».
	7.3.38 Устройство пролётных строений продольной и поперечной надвижкой, навесным и полунавесным способами, сварочные и малярные работы допускаются при силе ветра не более 5 баллов по шкале Бофорта, (при) скорости ветра до 9 м/с и соответствующем волне...
	Приложение А  (обязательное) Термины, определения и сокращения
	А.1 деталь: изделие, изготовленное из однородного материала без применения сборочных операций, обозначаемое на чертежах марок КМ и КМД как позиция.
	А.2 дефект: каждое отдельное несоответствие конструкции установленным требованиям проекта.
	А.3 комплект: два и более изделий, не соединенных между собой на предприятии-изготовителе.
	А.4 комплектующее изделие: изделие предприятия-поставщика, применяемое как составная часть продукции, выпускаемой другим предприятием.
	А.5 монтажный элемент: готовое изделие, отправляемое на монтаж без сборки и сварки на заводе.
	А.6 надежность: свойство объекта выполнять заданные функции, сохраняя во времени значения, установленных в проекте сооружения эксплуатационных показателей в заданных пределах.
	А.7 отправочная марка (сборочная единица): изделие, собранное из деталей с участием соединяющих элементов (сварочных материалов, крепежных метизов и др.).
	А.8 черное крепежное изделие: высокопрочное крепежное изделие без специальной защиты от коррозии, покрытое заводской консервирующей смазкой, которое перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	А.9 элемент: понятие, обозначающее часть конструкции, сооружения.

	Приложение Б  (обязательное) Технические требования к пролетным строениям при входном контроле
	Б.1 Основные металлоконструкции пролетных строений должны соответствовать техническим требованиям таблиц Б.1 и Б.2  [5], что устанавливается в ходе инструментального входного контроля.
	Б.2 При проведении входного контроля следует пользоваться средствами измерений и приборами, а также способами и приемами измерений, приведенными в приложении Д.

	Приложение В  (справочное) Инвентарные конструкции для специальных вспомогательных сооружений и устройств
	В.1 Мостовые инвентарные конструкции стоечные (МИК-С) предназначаются для вспомогательных опор, монтажных подмостей, опор для надвижки пролетных строений, подкрановых эстакад, рабочих мостиков и других конструкций. МИК-С можно эксплуатировать в климат...
	В.1.1 Основной комплект МИК-С состоит из 12 марок: 4 марки стоек (Л-1÷Л-4) длиной 4 и 2 м, 5 марок раскосов и распорок (Л-5÷Л-9), одна соединительная планка (Л-10), один цельносварной ростверк (Л-11) и один тип болта (Л-12) диаметром 24 мм (см. таблиц...
	В.1.2 Стойки запроектированы из труб по ГОСТ 8731-74*. На концах стойки снабжены фланцами для примыкания друг к другу и к ростверкам и фасонками для присоединения раскосов, расположенными в вертикальных плоскостях, проходящих через ось трубы под углом...
	В.1.3 На концах распорки и раскосы имеют проушины с отверстием для одного болта диаметром 24 мм и вспомогательным отверстием для наводки на монтаже.
	В.1.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля величины натяжения.
	В.1.5 Марка ростверка Л-11 состоит из сварных двутавров и швеллерных связей, объединенных на сварке.
	В.1.6 Из элементов стоек, распорок, раскосов и ростверков собирается основной элемент МИК-С – башня из 4 (8) стоек размером в плане 2×2 м и высотой, кратной 2 м.
	В.1.7 С 1980 г. выпускают сборный ростверк из широкополочного проката с соединением на болтах (марки Л-20÷Л-25). Как правило, ростверк применяют без разборки.
	В.1.8 Отдельные башни можно объединить между собой в продольном и поперечном направлениях с помощью раскосов и распорок в пространственные конструкции опор неограниченного размера. При этом расстояние между башнями может быть 2, 4 и 6 м.
	В.1.9 Сборку башен следует производить плоскостными и пространственными секциями, а также из отдельных линейных элементов.
	В.2 Мостовые инвентарные конструкции пакетные МИК-П предназначаются для применения в различных вспомогательных сооружениях в комплекте со стоечными конструкциями МИК-С (см. В.1), а также без них. Конструкции МИК-П могут быть применены в рабочих мостик...
	В.2.1 Комплект конструкций МИК-П состоит из 19 марок: 4 марки несущих балок (П-3; П-3а; П-4 и П-4а); 4 марки распорок (П-11; П-12; П-14; П-16); 6 марок продольных связей (П-18÷П-23); 3 марки накладок (П-30; П-34; П-35); одна марка ребра жесткости (П-3...
	В.2.2 МИК-П могут опираться как на конструкции башен изМИК-С, так и на опоры любой другой конструкции.
	В.2.3 Пакетные конструкции изготовляют из сварных двутавров высотой 1040 мм, длиной 8000 и 11920 мм. Из отдельных балок могут быть собраны пакеты длиной 8,0; 11,92; 16,0; 19,92 м (в отдельных случаях 23,84 м).
	 момент инерции I = 404433 см4;
	 момент сопротивления W = 7778 см3.
	В.2.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля натяжения.
	В.2.5 К стенкам балок приварены через определенные расстояния полудиафрагмы, состоящие из вертикальных и горизонтальных ребер, к которым приварен фланцевый лист.
	В.2.6 Полудиафрагмы приварены в марках П-3а и П-4а с двух сторон, в марках П-3и П-4 с одной. С помощью полудиафрагм отдельные балки объединяются в пространственную конструкцию из любого числа балок, устанавливаемых с шагом 550 мм в поперечном направле...
	В.2.7 При необходимости установки балок с большим шагом в поперечном направлении между фланцевыми листами полудиафрагм устанавливают набор вставок требуемой ширины (марки П-11; П-12; П-14; П-16). Балки объединяются также уголковыми продольными связями...
	В.3 Универсальные металлические понтоны типа КС применяются Для перевозки на плаву и установки на опоры пролетных строений, в качестве поддерживающей конструкции при продольной надвижке пролетных строений, для установки монтажных кранов, копров и пере...

	Приложение Г  (рекомендуемое) Технология правки металлоконструкций
	Г.1 В настоящем приложении в Г.3-Г.16.2 приводится технология термической и термомеханической правки металлоконструкций (в том числе и для снятия или перераспределения внутренних остаточных напряжений в сложных сварных конструкциях, работающих на выно...
	Г.2 Перед правкой металлоконструкции пролетных строений и их элементы, поступившие с завода-изготовителя, должны пройти входной контроль в соответствии с 7.2.6-7.2.7 с составлением соответствующей документации и назначением технологии правки в случае ...
	Г.3 Любые виды деформаций, превышающих допуски на линейные размеры и геометрическую форму элементов и деталей, что определяется согласно 7.2.7 и приложению Б, допускается исправлять посредством термической и термомеханической правки.
	Г.4 Температуру местного нагрева металла при термической и термомеханической правке следует принимать номинально:
	 для термообработанных сталей (нормализация, закалка плюс отпуск) 700 С;
	 для горячекатаных сталей 700 - 900 С.
	Г.5 Термической и термомеханической правкой должен руководить главный сварщик или привлеченный специалист, имеющий опыт выполнения правки, который назначает способы термической и термомеханической правки, зоны нагрева и места приложения механических у...
	Г.6 Термическую правку мостовых конструкций должны выполнять специально обученные рабочие-газоправильщики, имеющие соответствующее удостоверение. Газоправильщики должны уметь визуально определять температуру нагрева металла в соответствии с таблицей Г...
	Г.7 Приложение статических усилий домкратами или пригрузом при термомеханической правке в случае остывания металла ниже 600 С не допускается (кроме предварительных усилий, приложенных в процессе нагрева.
	Г.8 Термическая и термомеханическая правка конструкций из термообработанных низколегированных сталей допускается только при положительной температуре окружающего воздуха и металла. Горячекатаные стали следует править при температуре не ниже минус 15 С.
	Г.9 Не допускается правка смонтированных конструкций, воспринимающих в момент правки любые нагрузки (постоянные, временные, монтажные, эксплуатационные).
	Г.10 О результатах правки можно судить, как правило, после полного естественного остывания зон нагрева до температуры от 30 до 50  С, однако в некоторых случаях остаточную величину деформаций можно измерить практически сразу (например, грибовидность)....
	Г.11 Интенсивность нагрева намеченных зон должна быть максимально возможной по технологическим условиям и техническим возможностям применяемых горелок при условии равномерного нагрева зоны правки с уменьшением градиента температур.
	Г.12 При длительной работе горелки следует избегать перегрева наконечника горелки от тепла, отраженного от нагреваемого металла. Перегрев может привести к появлению обратного удара. Для его устранения следует периодически охлаждать наконечник усиленно...
	Г.13 Для снятия внутренних напряжений и предотвращения трещинообразования в зонах сосредоточения сварных швов допускается вести высокий отпуск конструкций нагревом указанных зон газовыми горелками до температуры металла от 600 до 800 С (цвет вишневого...
	Г.14 Технологии термической и термомеханической правки характерных деформаций металлоконструкций приведены в Г.14.1-Г.14.24.
	Г.14.1 Саблевидность элементов выправляют нагревом выпуклой кромки листа в виде клиньев, полосы вдоль кромки или их сочетания. Наиболее эффективный способ нагрева – клиновидный (рисунок  Г.1, а). Металл при остывании дает усадку и деформируемый элемен...
	Г.14.2 Продольный изгиб двутавровых и Н-образных элементов правят нагревом выпуклой кромкой детали или элемента в виде клиньев и полос (рисунок Г.2) с обязательным приложением статической нагрузки, как правило, пригруза. При нагреве полос или клиньев ...
	Г.14.3 Если продольный изгиб имеет место сразу в двух взаимно перпендикулярных плоскостях, то править следует раздельно каждый выгиб сначала в одной плоскости, затем в другой. О результате правки можно судить после полного остывания зон нагрева. При н...
	Г.14.4 Винтообразность (см. таблицу Б.1, пункт 5) в коробчатых, Н-образных и двутавровых элементах появляется вследствие недостаточно продуманной или соблюденной технологии сборки конструкции.
	Г.14.5 К деформациям по плоскости листа относятся:
	 волнистость, перегибы и загибы кромок, не выправленные на машинах при механической правке или деформированные в процессе изготовления, транспортировки и монтажа металлоконструкций;
	 выпучивания («хлопуны») в стенках балочных и коробчатых сечений сплошностенчатых конструкций, полученные в замкнутых контурах, ограниченных поясами и ребрами жесткости, а также выходящие на свободные кромки (см. таблицу Б.2, пункты 6 и 7);
	 угловые деформации (домики) в сварных стыковых соединениях (см. таблицу Б.2, пункт 4).
	Г.14.6 Волнистость, загибы, перегибы листов и угловые деформации (домики) стыковых сварных соединений выправляют нагревом полос шириной не более 1,5 толщины листа S. При ширине полосы нагрева более 1,5S после остывания металла образуется выпучивание н...
	Г.14.7 Нагрев полос ведут с выпуклой стороны, начиная от основания выгиба, и последовательно переносят полосы к его вершине.
	Г.14.8  Рекомендуется приложение механических усилий (термомеханическая правка) в процессе нагрева полос. Усилие в виде пригруза допускается оставлять на конструкции до полного остывания. Приложение активных усилий (например, от домкратов) после остыв...
	Г.14.9 Число нагреваемых полос назначают поэтапно с замерами на каждом этапе остаточной величины деформации после полного остывания металла и снятия нагрузки.
	Г.14.10 Правку выпучивания («хлопуна») следует начинать с замера стрелы Δ (см. таблицу Б.2, пункт 6, и рисунок И.20). Замер производят с любой (выпуклой или вогнутой) стороны. При замере определяют границы основания и вершину (центр) «хлопуна». Размет...
	Г.14.11 При наличии в стенке двояковыпуклых в разные стороны деформаций термомеханическую правку выполняют последовательно, начиная с меньшей величины выгиба.
	Г.14.12 Выпучивания («хлопуны») следует править нагревом с выпуклой стороны полос, параллельных друг другу и направленных вдоль большого основания выпучины. При сферической (круглой) форме направление полос нагрева принимают параллельно ребрам жесткос...
	 замер границ зоны выпучивания и деформации ∆;
	 разметка полос нагрева и очистка их от заводской грунтовки;
	 установка винтовых прижимов и создание механических усилий вдоль полос нагрева;
	 нагрев периферийных полос № 3 и № 6 шириной 1,5 S до расчетной температуры правки с постепенным увеличением механической нагрузки;
	 замер деформации ∆ после полного остывания металла;
	 наметка положения и длины полос № 4 и № 5 в зависимости от результатов первого этапа правки.
	Г.14.13 Волнистость кромки стенок балочных и коробчатых сплошностенчатых элементов (см. таблицу Б.2, пункт 7) представляет собой деформации половинчатого выпучивания, рассмотренного в Г.14.10 (волнистость в разные стороны в практике называют «бахромой...
	Г.14.14 Торцы свободные (по концам пролетных строений) выправляют с целью обеспечения допусков по таблице Б.2, пункт 7 для свободного (не стыкуемомого) торца балки.
	Г.14.15 Торцы стыкуемые должны быть выправлены таким образом, чтобы обеспечивалась стыковка болтов с жестким допуском по высоте выправленных стенок ±2 мм. Усадка металла в зонах нагрева в значительной степени может повлиять на высоту стенки в сторону ...
	Г.14.16 Правку волнистости или «бахромы» кромки выполняют термомеханическим способом с минимальным числом полос нагрева (но не клиньев). Механические усилия создают с помощью жесткого элемента - прокатного уголка 125×125×12 мм и винтовых струбцин (рис...
	Г.14.17 Плавные загибы в листовых конструкциях, полученные вследствие силовых пластических деформаций и разного рода повреждений при погрузоразгрузочных, транспортных и монтажных операциях, выправляют термомеханическим способом. Линейкой длиной 1 м оп...
	Г.14.18 Загибы-переломы можно выправить таким же способом, как плавные загибы, но с ограниченным числом полос нагрева, как правило, не более трех. Ширина каждой из них 1,5S и располагаются они почти вплотную. Механические усилия прикладывают большей в...
	Г.14.19 Выправку остаточных угловых деформаций в сварных стыковых соединениях («домиков», см. таблицу Б.2, пункт 4) производят преимущественно термическим способом с нагревом основного металла вдоль сварного шва, не затрагивая его ядром пламени горелк...
	Г.14.20 Грибовидность в поясах сплошностенчатых элементов Н-образного и двутаврового сечения (см. таблицу Б.2, пункты 2 и 3) может быть симметричной и несимметричной. Это определяют замерами величин ∆1 и ∆2.
	Г.14.20.1 При симметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм назначают одну центральную полосу нагрева шириной 2Sп, где Sп - толщина полки (рисунок Г.7, а). При этом толщина пояса – не более толщины стенки. При толщине стенки более 16 мм наг...
	Г.14.20.2 При несимметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм нагревают одну полосу, но со смещением в сторону большого значения ∆ (рисунок Г.8, а). При толщине стенки более 16 мм назначают две полосы нагрева, причем разной ширины; в сторон...
	Г.14.21 Указанная в Г.14.20.1 ширина полос может корректироваться опытным путем для каждого конкретного случая.
	Г.14.22 Грибовидность на свободных свесах ортотропных и ребристых плит выправляют по вышеприведенной технологии.
	Г.14.23 Перекосы полок относительно стенок (см. таблицу Б.2, пункт 1) в двутавровых, тавровых и Н-образных элементах являются результатом нарушения технологии сборки и сварки. Второй причиной перекоса может быть изгиб стенки по ее ширине или высоте.
	Г.14.24 Ромбовидность в коробчатых сечениях исправляют термомеханическим способом. Для этого внутри коробки по меньшей диагонали устанавливают винтовые или гидравлические домкраты и создают в них усилия (рисунок Г.10). Полосы нагрева намечают снаружи ...
	Г.15 При сочетании нескольких видов деформаций на одном участке используют термическую и термомеханическую правку в соответствии с технологией, приведенной в Г.15.1-Г.15.7.
	Г.15.1 При выполнении цельносварного стыка на монтаже могут иметь место следующие деформации (рисунок Г.11):
	 остаточные угловые деформации (домики) в поясах;
	 выпучивания верхней части стенки от сварки вертикальной вставки и заварки роспусков в поясных угловых швах;
	  грибовидность и волнистость по кромкам поясов от сварки поясных угловых швов (в том числе роспусков) при толщине поясов меньше 20 мм.
	Г.15.2 Правку деформаций в цельносварном стыке рекомендуется выполнять поэтапно в соответствии с технологией сварки.
	Г.15.3 В первую очередь исправляются домики в стыковом соединении нижнего пояса, если эти деформации превышают допуски, указанные в таблице Б.2, пункт 4. Технология выправки домиков приведена в Г.14.19. Допускается как термическая, так и термомеханиче...
	Г.15.4  Во вторую очередь выполняют правку выпучивания верхней части стенки, поскольку оно препятствует оформлению стыков продольных ребер со вставками. Для термомеханической правки «хлопуна» с выпуклой стороны его требуется установка рамы-упора с вин...
	Г.15.5  Деформации грибовидности поясов выправляют термомеханическим способом, создавая усилия с помощью мощных винтовых распорок, гидроцилиндров (рисунок Г.11, а) или гидравлических домкратов, упирающихся в скобы, закрепленные на поясах (рисунок Г.11...
	Г.15.6 Первым нагревают пояс, имеющий большую жесткость (большую площадь сечения), как правило, нижний. Расположение продольных полос нагрева показано на рисунке Г.11, а. Ширину полос принимают не более 1,5S. Рекомендуется нагрев одновременно обеих по...
	Г.15.7 Волнистость («бахрому») по кромкам поясов можно выправлять параллельно или следом за правкой грибовидности посредством нагрева поперечных полос со стороны выпуклости, как показано на рисунке Г.11, б. Длину полос принимают равной 0,25 В, где В –...
	Г.16 При наличии деформаций и повреждений вследствие механических воздействий, полученных при разгрузке или транспортировке металлоконструкций, применяют технологию правки, приведенную в Г.16.1-Г.16.2.
	Г.16.1 Ремонт раскоса, получившего местные повреждения с разрывом металла по кромке в зонах «а» и «б» (см. рисунок Г.13), необходимо действовать в следующем порядке:
	Г.16.2 Общую деформацию элемента типа саблевидности выправляют по указаниям Г.14.1.
	Г.17 Холодная правка допускается для металлопроката и плоских (листовых) элементов большой площади при условии, что радиус гибки не меньше, а прогиб, подлежащий исправлению, не превышает значений, указанных в таблице Г.2. В противном случае следует ис...

	Приложение Д  (рекомендуемое) Дефекты подготовленной под окрашивание поверхности
	Приложение Е  (справочное) Определение точки росы при нанесении антикоррозионных покрытий
	Приложение Ж  (рекомендуемое) Дефекты готового антикоррозионного покрытия
	Приложение И  (обязательное) Средства и приемы измерений
	И.1 Средства измерений, используемые при инструментальном контроле металлопроката должны соответствовать параметрам, приведенным в таблице И.1.
	И.2 При инструментальном контроле основных металлоконструкций, входном и операционном контроле выполняемых работ следует использовать средства измерений, инструменты и приспособления, требования к которым приведены в И.2.1-И.2.16.
	И.2.1 При измерении длин и линейных размеров следует использовать рулетки измерительные металлические со штриховыми шкалами по точности не ниже 2-го класса по ГОСТ 7502 (таблица И.2).
	И.2.2 При измерении длин и линейных размеров до 1000 мм следует использовать линейки измерительные металлические со штриховыми шкалами по ГОСТ 427 (таблица И.2).
	И.2.3 Для измерения длин, глубин, зазоров следует использовать штангенциркули по ГОСТ 166 (таблица И.4) следующих типов:
	И.2.4 Для измерения глубин до 400 мм следует использовать штангенглубиномеры по ГОСТ 162 (рисунок И.3) со значениями отсчета по нониусу 0,05 мм. Длина основания штангенглубиномера 120 мм. Пределы измерений: от 0 до 160 мм; от 0 до 200 мм, от 0 до 250 ...
	И.2.5 Для измерений и разметки размеров до 2500 мм следует использовать штангенрейсмасы по ГОСТ 164 (рисунок И.4) со значениями отсчета по нониусу 0,05 и 0,1 мм и пределами измерений: от 0 до 250 мм; от 40 до 400 мм; от 60 до 630 мм; от 100 до 1000 мм...
	И.2.6 Для измерения толщин металла и точных измерений линейных размеров следует использовать микрометры по ГОСТ 4381 и  ГОСТ 6507 в соответствии с требованиями И.2.6.1-И.2.6.2.
	И.2.6.1  Микрометры рычажные по ГОСТ 4381 с верхним пределом измерений до 2000 мм и отсчетным устройством с ценой деления 0,002 и 0,01 мм и характеристиками в соответствии с таблицей И.5.
	И.2.6.2 Микрометры с ценой деления 0,01 мм по ГОСТ 6507 с характеристиками, приведенными в таблице И.6 следующих типов:
	И.2.7 Для оперативного замера толщины металла следует использовать толщиномер ультразвуковой, соответствующий ГОСТ 28702.
	И.2.8 Для измерения диаметров отверстий и других внутренних размеров, превышающих 50 мм, следует использовать нутромеры микрометрические по ГОСТ 10. Для увеличения предела измерения нутромера необходимо снять гайку 2 (рисунок И.9) и вместо нее навинчи...
	И.2.9 Для измерения глубин глухих отверстий, пазов, высот и уступов до 150 мм следует использовать глубиномеры микрометрические по ГОСТ 7470 (рисунок И.10).
	И.2.10 Для определения величины зазоров следует использовать наборы щупов, обеспечивающие точность до 0,01 мм, имеющие длину, как правило, от 100 до 200 мм и ширину 10 мм. Толщина щупов должна составлять от 0,02 до 1 мм при классе точности 1 и 2. Щупы...
	И.2.11 Для периодической поверки средств измерений следует использовать линейки поверочные по ГОСТ 8026 (таблица И.7) следующих типов:
	И.2.12 Для разметки прямых углов следует использовать угольники поверочные 90  по ГОСТ 3749 (рисунок И.11) типов:
	И.2.13 Для измерения произвольных углов следует использовать угломеры с нониусом по ГОСТ 5378 типов:
	 УН - для измерения наружных углов от 0 до 180  и внутренних от 40 до 180  с величиной отсчета по нониусу 2 и 5 секунд (рисунок И.12);
	 УМ - для измерения только наружных углов от 0 до 180  (рисунок И.13) с величиной отсчета по нониусу 2, 5 и 15 секунд. Цена деления шкалы основания угломеров должна быть равна 1 .
	И.2.14 Для контроля отверстий следует применять калибры-пробки по ГОСТ 24851 следующих видов:
	И.2.15 В качестве инструмента для геодезических измерений следует использовать:
	И.2.16 Для контроля температуры металла следует использовать пирометры по ГОСТ 28243 или цифровые термометры с датчиками по ГОСТ 6651 или ГОСТ Р 50342.
	И.2.17 Для контроля температуры воздуха следует использовать метеорологические термометры по ГОСТ 112.
	И.2.18 Для контроля скорости ветра следует использовать анемометры ручные по ГОСТ 6376 или ГОСТ 7193, а также цифровые сигнальные анемометры. Точность анемометров должен быть не хуже класса 2.
	И.2.19 Для контроля вязкости лакокрасочных материалов по ГОСТ 8420 следует использовать вискозиметр, соответствующий ГОСТ 9070.
	И.2.20 Для контроля толщины лакокрасочных покрытий следует использовать микрометры типа МР по И.2.6.1 индикаторы многооборотные типов МИГ-1 или МИГ-2 по ГОСТ 9696 и толщиномеры электромагнитные (магнитные и вихретоковые). Измерение толщины следует про...
	И.2.21 Для измерения твердости металлов следует использовать твердомеры по ГОСТ 23677 Виккерса (тип ТВ) с пределом измерений до 1000 HV, а также Роквелла (тип ТР) и Бриннеля (тип ТБ) с соответствующими пределами измерений (см. таблицу И.9).
	И.3 Приемы измерений величины отдельных видов деформаций металлоконструкций пролетных строений и их элементов приведены в И.3.1-И.3.6 и на рисунках И.16-И.21.
	И.3.1 Выпучивание и волнистость листа измеряют с помощью металлической линейки по ГОСТ 427 с ценой деления 0,5 мм и индивидуального базового устройства (рисунок И.16) или другими линейками, кривизна которых не превышает 0,2 мм на длине 1000 мм.
	И.3.2 Грибовидность измеряют двумя линейками - поверочной по ГОСТ 8026 и измерительной с ценой деления 0,5 мм (рисунок И.17).
	И.3.3 Перекос поясов тавровых и двутавровых элементов измеряют слесарными угольниками с широким основанием типа УШ по ГОСТ 3749 и измерительными линейками (рисунок И.18).
	И.3.4 Деформацию саблевидности по всей длине измеряют с помощью струны  и металлической линейки, а для оценки саблевидности на базе длиной 1 м (рисунок И.19) пользуются устройством для измерения выпучивания (см. рисунок И.16). Вместо струны допускаетс...
	И.3.5 Измерение выпучивания («хлопунов») в замкнутом контуре металлоконструкции с выпуклой стороны выполняют таким же устройством, но с базой, равной расстоянию между ребрами или поясами балки (рисунок И.20). С противоположной стороны величину хлопуна...
	И.3.6 Винтообразность измеряют с помощью геодезических приборов (рисунок И.21).
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	Введение
	1 Область применения
	1.1 Настоящий стандарт распространяется на устройство конструкций металлических (стальных) пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, кроме пролетных строений висячих, вантовых и разводных мостовых сооружений.
	1.2 Стандарт устанавливает общие требования к используемым материалам, технологии производства работ по устройству (монтажу) конструкций металлических пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, контролю выполняемых работ и оценке их соответс...

	2 Нормативные ссылки
	3 Термины, определения и сокращения
	4 Требования к материалам
	4.1 Стальной прокат для основных несущих и вспомогательных конструкций
	4.1.1 Для основных несущих и вспомогательных конструкций следует применять прокат из низколегированных хорошо свариваемых сталей, приведенных в таблице 8.2 СП 35.13330.2011:
	 толстолистовой – по  ГОСТ 19903;
	 полосовой – по ГОСТ 103;
	 широкополосный (универсальный) – по ГОСТ 82;
	 фасонный – по ГОСТ 8509, ГОСТ 8510, ГОСТ 8240, ГОСТ 8239, ГОСТ 26020;
	 сортовой –  по ГОСТ 2590, ГОСТ 2591, ГОСТ 2879.
	4.1.2 Не допускается применение сталей для изготовления конструкций мостов без термообработки (категории 1 по термообработке), за исключением случаев, указанных в 4.1.2.1 и 4.1.2.2.
	4.1.2.1 Допускается применять стальные уголки по ГОСТ 8509 и ГОСТ 8510:
	 без термообработки (категории 1 по термообработки) из сталей 15ХСНД и 10ХСНД по ГОСТ 6713;
	 категорий 12, 14, 15 по ГОСТ 19282 из сталей марок 09Г2С, 09Г2СД.
	4.1.2.2 В конструкциях автодорожных, городских и пешеходных мостов северного исполнения А и Б допускается применять фасонный прокат (швеллеры по ГОСТ 8240 и двутавры по ГОСТ 8239 и ГОСТ 26020) без термообработки при условии выполнения требований соотв...
	4.1.3 Для стальных конструкций обычного исполнения, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах до минус 40 С, а также северного исполнения А, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах от  минус 40...
	4.1.4 Для стальных конструкций северного исполнения, предназначенного для применения при низких температурах от минус 50 С до минус 70 С (северное исполнение Б) следует применять стальной прокат категории 3 по термообработке (в термически улучшенном с...
	4.1.5 Требования, приведенные в 4.1.2 - 4.1.4, необходимо указывать в заказе стального проката.
	4.1.6 Для вспомогательных конструкций (элементов мостового полотна, кабельных коробов, смотровых приспособлений, СВСиУ) кроме сталей, используемых для основных конструкций стальных пролетных строений, допускается применение низколегированных и углерод...
	4.1.7 Контртела и рабочие поверхности салазок, используемые для надвижки с использованием устройств скольжения с антифрикционным прокладками, следует изготавливать из полированной нержавеющей или хромированной стали с шероховатостью Ra 0,10 по ГОСТ 27...
	4.2 Крепежные изделия для разъемных соединений

	4.2.1 Для болтовых соединений деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять:
	 болты нормальной прочности класса точности В по ГОСТ 7798, класс прочности не ниже 4.6 по ГОСТ 1759.4;
	 гайки нормальной точности класса точности В по ГОСТ 5915, класс прочности не ниже 4 по ГОСТ 1759.4;
	 шайбы – класс точности С по ГОСТ 11371.
	4.2.2 Для закрепления от раскручивания гаек в болтовых соединениях деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять контргайки или пружинные шайбы ГОСТ 6402.
	4.2.3 Для устройства фрикционных соединений применяют болты высокопрочные цилиндрические и конические, а также шайбы и гайки к ним по ГОСТ Р 52643, ГОСТ Р 52645, ГОСТ Р 52646, ГОСТ Р 53664.
	4.2.4 Для СВСиУ допускается применять крепежные изделия, соответствующие требованиям раздела 11 [7].
	4.2.5 В качестве временных (сборочных) болтов применяют, как правило, болты класса точности С по ГОСТ 15589.
	4.2.6 Пробки для сборки конструкций в обычном и северном исполнениях должны быть изготовлены из сталей марок Ст5сп, Ст5пс, ВСт5пс2 по ГОСТ 535 и ГОСТ 380 или класса прочности 295 и категории 6 по ГОСТ 19281. Допускается изготовление пробок из сталей м...
	4.3 Сварочные материалы для неразъемных (сварных) соединений

	4.3.1 Сварочные материалы должны соответствовать проектной документации, требованиям пункта 8.4 СП 35.13330.2011, СТО НОСТРОЙ 2.10.64, [6], [5] и требованиям стандартов:
	 покрытые электроды – ГОСТ 9466 и ГОСТ 9467;
	 плавленые флюсы – ГОСТ Р 52222 и ГОСТ 9087;
	 сварочная проволока – ГОСТ 2246;
	 порошковая проволока – ГОСТ 26271.
	4.3.2 Металлохимические присадки изготавливают из стальной крупки (гранулята) из рубленой сварочной проволоки по ГОСТ 2246 требуемой марки диаметром 2 мм, смешанной с химической добавкой в смесителе.
	4.3.3 Для изготовления формирующих подкладок из меди следует применять листовую или полосовую медь марок М0, M1, M1p, М2, М2р, М3, М3р (по ГОСТ 859 и ГОСТ 1173).
	4.3.4 В составе формирующих подкладок следует использовать стеклоткань марок Т10, Т11, Т13 по ГОСТ 19170 или марки Э3-200 по ГОСТ 19907.
	4.4 Вспомогательные материалы

	4.4.1 Для абразивоструйной обработки поверхностей металлоконструкций следует применять абразивный материал из шлаков металлургической промышленности по ИСО 11126-1993 или кварцевый песок по ГОСТ 8736 в случае применения гидропескоструйной очистки. Доп...
	4.4.2 Для опускания на опорах с применением песочниц, следует использовать чистый сухой песок по ГОСТ 8736, предварительно просеянный на сите с ячейками от 1,0 до 1,2 мм.
	4.4.3 Для дробеструйной обработки контактных поверхностей фрикционных соединений следует применять литую или рубленую стальную дробь марок ДЧК, ДСК, ДСР, ДСЛ № 0,8; 1,0; 1,2 по ГОСТ 11964, а также металлический песок с размерами частиц от 0,4 до 2,7 мм.
	4.4.4 Для струйной абразивной обработки поверхностей перед окрашиванием следует применять чугунную или стальную дробь по ГОСТ 11964 или шлифовальные материалы по ГОСТ 3647.
	4.4.5 При газопламенной обработке контактных поверхностей, термической и термомеханической правке металлоконструкций следует, как правило, применять ацетилен по ГОСТ 5457 и кислород по ГОСТ 5583. Допускается вместо ацетилена применять сжиженные газы п...
	4.4.6 Сжатый воздух, используемый для абразивоструйной обработки поверхностей, должен быть очищен от влаги и масла и соответствовать ГОСТ 9.010.
	4.4.7 Для расконсервации черных крепежных изделий применяют щелочной раствор следующего состава, в частях по массе:
	 каустической соды (едкий натр по ГОСТ 2263) – 3;
	 кальцинированной соды (натрий углекислый по ГОСТ 5100) – 2;
	 тринатрийфосфата (натрий фосфорнокислый по ГОСТ 201) – 3;
	 жидкого стекла (натрий кремний-кислый по ГОСТ 13078) – 2;
	 воды – 90.
	4.4.8 Кроме состава, приведенного в 4.4.7, допускается применять составы, указанные в таблице 4.1 [8],  а также составы на основе различных технических моющих средств.
	4.4.9 Применение керосина для расконсервации крепежных изделий не допускается.
	4.4.10 Для смазки болтов с термодиффузионным покрытием при прогонке резьбы следует использовать масло моторное М8В по ГОСТ 10541, солидол типа Ж по ГОСТ 1033 или литол-24 по ГОСТ 21150.
	4.4.11 Для смазки способом погружения резьбы болтов, гаек и шайб после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы применяют следующий состав:
	 неэтилированный бензин по ГОСТ 2084, ГОСТ Р 51866 – 80%;
	 минеральное масло по ГОСТ Р 51634 (типа автол) – 20%.
	4.4.12 Для смазки резьбы болтов и гаек способом, приведенным в 5.4.6, следует использовать минеральное масло (автол) по ГОСТ Р 51634 или трансмиссионное масло по ГОСТ 23652.
	4.4.13 Для устройств скольжения следует использовать антифрикционные прокладки из фторопласта-4 незакаленного марок А или Б по ГОСТ 10007 или полиэтилена ВП (высокой плотности) по ГОСТ 16338, высокомолекулярного полиэтилена, нафтленовой ткани или гото...
	4.5 Материалы для защиты от коррозии

	4.5.1 Для защиты от попадания влаги на контактные поверхности (герметизации) собранных фрикционных соединений после проверки плотности стягивания пакета и натяжения высокопрочных болтов следует применять шпатлевку или грунтовку с наполнителем из цемен...
	4.5.2 Лакокрасочные материалы должны соответствовать ГОСТ Р 52491 или нормативной документации на конкретный лакокрасочный материал
	4.5.3 Для обезжиривания поверхностей перед нанесением лакокрасочных материалов следует использовать:
	 сольвент по ГОСТ 10214 или ГОСТ 1928;
	 ацетон по ГОСТ 2768;
	 уайт-спирит по ГОСТ 3134;
	 растворитель марки 646 по ГОСТ 18188.

	5 Общие положения
	5.1 Требования к транспортированию и хранению материалов, изделий, конструкций и оборудования
	5.1.1 Транспортировать и хранить материалы, изделия, конструкции и оборудование следует согласно требованиям соответствующих стандартов, технических условий, инструкций и настоящего раздела.
	5.1.2 При выгрузке и складировании элементы стальных конструкций необходимо укладывать устойчиво на деревянные подкладки толщиной не менее 150 мм, расстояние между которыми должно исключать образование остаточных деформаций. При складировании в нескол...
	5.1.3 При транспортировании и хранении металлоконструкций, должно быть исключено повреждение лакокрасочного покрытия и грунтовки, а также попадание воды и грязи внутрь труб и других элементов замкнутого контура.
	5.1.4 Хранить подготовленные для монтажа в соответствии с 5.4  крепежные изделия следует согласно 5.4.8.
	5.1.5 Металлические балочные пролетные строения и инвентарные металлические пакеты СВСиУ длиной до 16 м следует укладывать в штабеля высотой до 2 м с подкладками и прокладками. При этом должно быть обеспечено наличие проектного количества болтов в узл...
	5.1.6 Железобетонные конструкции и их элементы необходимо устанавливать на деревянные подкладки монтажными петлями кверху и маркировкой в наружную сторону штабеля. При укладке в несколько ярусов прокладки должны располагаться по вертикали одна над дру...
	5.1.7 Пиломатериалы следует укладывать в штабеля, высота которых при рядовой укладке не должна превышать половины ширины штабелей, а при укладке в клетки – не более ширины штабелей. Шпалы и брусья следует укладывать в штабеля высотой не более 2,5 м, д...
	5.1.8 Хранить материалы и изделия с подготовленными в соответствии с 5.5 поверхностями под устройство фрикционных соединений следует согласно 5.5.4.
	5.1.9 Транспортировать и хранить лакокрасочные материалы следует в соответствии с требованиями ГОСТ 9980.5.
	5.1.10 Все конструкции следует складировать в такой последовательности: по заказам, маркам и очередности подачи на монтаж. Заводская маркировка элементов должна быть доступной для прочтения. В случае необходимости маркировки следует дублировать несмыв...
	5.1.11 Сварочные  материалы  (электроды,  проволоки,  флюсы)  необходимо хранить на складах монтажных организаций в заводской таре отдельно по маркам, диаметрам  и  партиям.  Помещение  склада  должно  быть  сухим,  с  температурой воздуха не ниже 15 ...
	5.1.12 Сварочное оборудование, баллоны с защитными газами и пускорегулирующую аппаратуру необходимо располагать под навесами или в переносных машзалах.
	5.1.13 Барабаны с кабелем и тросами следует хранить в положении «на ребро» и заклинивать деревянными подкладками, препятствующими перекатыванию. Погрузку барабанов на транспортные средства и разгрузку с них следует производить механизированным способо...
	5.2 Специальные вспомогательные сооружения и устройства

	5.2.1 Конструкции СВСиУ следует изготавливать и монтировать в соответствии с проектом и требованиями СП 46.13330 и СП 70.13330.
	5.2.2 Монтаж и демонтаж СВСиУ должен производиться преимущественно механизированным либо ручным способом.
	5.2.3 К СВСиУ относятся конструкции, сооружения и устройства, используемые в качестве вспомогательных при производстве работ по устройству пролетных строений. Приблизительный перечень СВСиУ приведен в таблице 5.1 и может быть изменен или дополнен в пр...
	5.2.4 В качестве СВСиУ, таких как временные опоры, подмости, стапели, рабочие мостики плавучие опоры и плашкоуты применяют, как правило, типовые инвентарные многократно используемые конструкции и понтоны, приведенные в таблице 5.1. Характеристики и ук...
	5.2.5 При уравновешенно-навесном монтаже следует применять временные опоры с прогонами и опорные устройства (рисунок 5.5). Временные опоры, прогоны и опорные устройства должны соответствовать проекту СВСиУ.
	5.2.6 СВСиУ, используемые для работы людей на высоте и на плавсредствах должны соответствовать ГОСТ 24258. Для подъема людей на сборочные подмости, стапели и другие рабочие площадки (кроме подвесных) СВСиУ следует оснащать лестницами. Инвентарные огра...
	5.2.6.1 Площадки и лестницы должны соответствовать ГОСТ 26887.
	5.2.6.2 Леса должны соответствовать ГОСТ 27321.
	5.2.6.3 Передвижные подмости должны соответствовать ГОСТ 28012.
	5.2.6.4 Люльки для выполнения работ на высоте должны соответствовать ГОСТ 27372.
	5.2.6.5 Предохранительные ограждения должны соответствовать ГОСТ 12.4.059.
	5.2.7 При отсутствии в проекте специальных указаний опорам и подмостям придается строительный подъем с учетом следующих размеров остаточных деформаций:
	 2 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к дереву на одно пересечение (контакт);
	 1 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к металлу на одно пересечение (контакт);
	 5 мм – при осадке песочниц, заполненных песком.
	5.2.8 Страховочные клетки и гидравлические домкраты надлежит устанавливать в местах, исключающих местную и общую потерю устойчивости, повреждение элементов монтируемой и поддерживающей конструкции. Места установки домкратов и клеток указываются в прое...
	5.2.9 Для продольной и поперечной надвижки пролетных строений проектом может быть предусмотрено устройство различных накаточных устройств, соответствующих 5.2.9.1-5.2.9.5.
	5.2.9.1 Салазки допускается применять при надвижке пролетных строений небольшого веса (как правило, до 50 т). Салазки изготавливают, как правило, из стальных листов, швеллеров или уголков, закрепляемых на пролетном строении. Для перемещения салазок ис...
	5.2.9.2 Ролики, используемые для надвижки, могут быть объединены в каретки, построенные по балансирной схеме, и включающие, как правило, от 2 до 8 роликов, а в некоторых случаях и более. Ролики могут быть с ребордами (рисунок 5.7) так и без них (рисун...
	5.2.9.3 Тележки применяют как для продольной, так и для поперечной надвижки пролетных строений. Перекатка на тележках требует наличия нижних накаточных путей. Накаточные пути для тележек, как правило, выполняют из рельсов.
	5.2.9.4 Катки для продольной и поперечной надвижки пролетных строений рекомендуется применять диаметром от 80 до 120 мм из твердых сталей с шероховатостью поверхности катания Rz20 по ГОСТ 2789. Длина катков должна быть больше ширины накаточного пути н...
	5.2.9.5 При надвижке с использованием устройств скольжения следует применять устройства скольжения непрерывного (рисунок 5.15) или циклического действия (рисунок 5.16).
	5.2.10 Для снижения веса надвигаемых конструкций пролетного строения и выборки прогиба консоли надвигаемого пролетного строения следует использовать аванбеки с криволинейным нижним поясом (рисунок 5.19). Для выборки прогиба консоли можно использовать ...
	5.2.11 Сборочные и страховочные клетки следует собирать из металлических пакетов рельсов или прокатных профилей. Допускается сборочные клетки собирать следует собирать из шпал или деревянного бруса. На клетках располагают подкладки из стали и клинья д...
	5.2.12 Поддомкратные пакеты должны быть стальными. Рекомендуется выполнять поддомкратные пакеты путем объединения на сварке отрезков рельсов (см. рисунок 5.21), либо двутавров или металлических листов. Толщину пакета рекомендуется принимать от 120 до ...
	5.2.13 Домкратные установки должны быть с централизованным управлением, позволяющим регулировать режим работы каждого домкрата или группы домкратов, и снабжены опломбированными манометрами; домкраты должны иметь стопорные (страховочные) приспособления...
	СП 46.13330.2012, пункт 6.17
	 магистраль подачи масла должна быть герметичной;
	 гидравлическая система должна иметь автоматически действующие клапаны, сбрасывающие давление в случае его возрастания на величину от 10 до 15% выше паспортных величин;
	 насосно-домкратная установка должна иметь тарированные манометры – один на насосе, второй на маслопроводе в месте подключения его к домкрату (при расположении насосной станции непосредственно около домкрата допускается этот манометр не ставить).
	5.2.14 Шпренгели для усиления консоли при навесном монтаже должны изготавливаться в комплекте с пилоном, устройствами и домкратами, предназначенными для регулирования усилий и напряжений в системе «пролетное строение – шпренгель – пилон».
	Могут применяться шпренгели двух видов:
	  из сварных элементов, применяемых в решетчатых пролетных строениях;
	 из параллельно-проволочных канатов, прядей или пластинчато-шарнирных цепей.
	5.2.15 Фундаменты временных опор должны сооружаться, как правило, одновременно с сооружением капитальных опор.
	5.2.16 При установке опор СВСиУ на лежневое основание должны быть приняты меры к отводу от основания поверхностных вод.
	СП 46.13330.2012, пункт 6.4
	5.2.17 Плавучие системы надлежит комплектовать из понтонов закрытого типа или металлических барж.
	5.2.18 Плашкоуты из понтонов могут собираться на берегу с последующим спуском на воду в порядке, приведенном в 5.2.19, либо на воде. При сборке на берегу используют болтовые стыки понтонов по схеме рисунка 5.23, а; при сборке на воде – стыки по схемам...
	5.2.19 Для спуска на воду плашкоутов из понтонов следует оборудовать сборочный стапель на берегу со спусковым устройством.
	5.2.20 Плавучие системы должны быть оборудованы якорной системой согласно схеме приведенной на рисунке 5.26.
	5.2.21 Командный пункт плавучей системы должен быть оборудован радиотелефонной связью с буксирами, плавучими опорами и береговыми обустройствами.
	5.2.22 СВСиУ, находящиеся в пределах судового хода, должны быть оборудованы судовой сигнализацией и специальными защитными конструкциями от навала судов.
	5.2.23 Применяемые при выполнении работ плавучие краны должны иметь остойчивость, допускающую осуществление монтажных работ при скорости ветра до 10 м/с и волнении до 2 баллов (при высоте волны до 25 см).
	5.3 Укрупнительная сборка пролетных строений

	5.3.1 Укрупнительная сборка пролетных строений, монтажных блоков пролетных строений и их элементов должна производиться в случае, если монтаж укрупненных элементов предусмотрен принятым в ППР способом монтажа.
	5.3.2 Укрупнительную сборку необходимо производить перед подачей на монтаж в порядке, определяемой ППР по предварительно разработанным картам укрупнительной сборки на специально отведенной площадке укрупнительной сборки.
	5.3.3 В соответствии с принятой технологией монтажа, площадки укрупнительной сборки могут быть совмещены с монтажной площадкой и находиться на насыпи подходов к мостовому сооружению. В этом случае насыпь подходов должна быть выполнена до начала монтаж...
	5.3.4 При сборке элементов под сварку на клетках, стендах, стапелях следует обеспечить проектный строительный подъем пролетного строения. Необходимо также предусматривать предварительные переломы и сдвиги в стыках для компенсации сварочных деформаций,...
	5.3.5 На укрупненные пролетные строения, монтажные блоки пролетных строений и их элементы несмываемой краской наносят их массу, положение центра тяжести, места строповки и, при необходимости, знаки геодезического контроля.
	5.3.6 Укрупненные конструкции следует заранее обстраивать элементами СВСиУ, если это предусмотрено ППР. Как правило, должны быть установлены подвесные подмости, лестницы, а также приспособления, используемые при монтаже конструкций в соответствии с пр...
	5.3.7 Для обеспечения возможности последующего монтажа, в конструкции на этапе укрупнительной сборки должны быть установлены необходимые строповочные приспособления.
	5.4 Подготовка крепежных изделий к выполнению разъемных соединений

	5.4.1 Высокопрочные болты, гайки и шайбы перед установкой в конструкцию подлежат подготовке, состоящей из следующих технологических операций:
	 расконсервации (по 5.4.2) и очистки от грязи (по 5.4.4);
	 сушки (по  5.4.3) и прогонки (по 5.4.5);
	 смазки резьбы (по 5.4.6);
	 комплектации (по 5.4.7) и хранения (по 5.4.8);
	 контроля (по 7.2.10.4).
	5.4.2 Черные крепежные изделия (болты, гайки, шайбы), перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	5.4.3 Сушка горячих крепежных изделий после расконсервации выполняется на воздухе. Сушку считают выполненной, если в резьбе болтов и гаек нет жидкости. Допускается досушивать изделия обдувом сжатым воздухом по 4.4.6 [8].
	5.4.4 Контактные поверхности болтовых соединений перед прогонкой должны быть очищены от грязи, льда, рыхлой ржавчины, отстающей окалины, масла, краски (за исключением заводской грунтовки). Способ очистки назначается в зависимости от характера загрязне...
	5.4.5 С целью удаления окалины и остатков случайных загрязнений механизированным способом следует выполнить прогонку болта на любом токарно-винторезном станке либо при помощи гайковерта путем навинчивания гайки на предварительно зафиксированный болт н...
	5.4.6 Согласно СП 46.13330 для смазки резьбы болтов и гаек после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы следует опустить их в решетчатой таре в емкость объемом от 0,4 м3 или выше с составом, соответствующим 4.4.11 и выдержать в ней от 1 д...
	5.4.7 Комплектация метизов производится путем сборки болтокомплектов в составе: «болт + две шайбы + гайка», причем каждый болт комплектуется гайкой, которую использовали при прогонке резьбы этого болта в соответствии с 5.4.5.
	5.4.8 Очищенные и смазанные болтокомплекты следует хранить в закрытой таре. Период времени от смазки крепежных изделий до их установки в соединение в соответствии с СП 46.13330 не должен превышать 10 сут., а до натяжения на расчетное усилие – 20 сут. ...
	5.4.9 На монтаж подготовленные высокопрочные болты следует отправлять в металлических емкостях с отсеками для болтов разной длины.
	5.5 Подготовка контактных поверхностей к выполнению разъемных соединений

	5.5.1 Вид обработки контактных поверхностей фрикционных соединений должен быть указан в проектной документации.
	 пескоструйную обработку (согласно 5.6);
	 дробеструйную обработку (согласно 5.7);
	 газопламенную обработку (согласно 5.8);
	 обработку стальными щетками (согласно 5.9).
	5.5.2 Перед обработкой контактных поверхностей с них необходимо удалить шлифовальным кругом по ГОСТ Р 53410 все дефекты и неровности, в том числе заусенцы вокруг отверстий, препятствующие плотному прилеганию элементов и деталей. Для работ используется...
	5.5.3 Не допускается последующее загрязнение и замасливание подготовленных контактных поверхностей элементов и деталей. Рабочие, занятые подготовкой контактных поверхностей, кантованием, переноской, разгрузкой и монтажом, должны работать в чистых рука...
	5.5.4 Монтажные элементы и детали с подготовленными контактными поверхностями не допускается располагать в непосредственной близости от механизмов с двигателями внутреннего сгорания, гидравлических домкратных и насосных установок и т.п.
	5.5.5 Контактные поверхности подлежат повторной обработке [8]:
	 при попадании на контактные поверхности грязи, масла, краски;
	 образовании льда и инея;
	 несоблюдении указанных 6.5.3 сроков сборки соединений и натяжения всех высокопрочных болтов.
	5.5.6 Лед и иней с контактных поверхностей допускается удалять осушением газопламенными горелками по ГОСТ 29091; масло и краску - газопламенной обработкой (огневой очисткой) в соответствии с 5.8. Продукты сгорания следует удалять с остывшей поверхност...
	5.5.7 Повторная обработка контактных поверхностей не требуется в случае образования на них налета ржавчины из-за попадания на них атмосферных осадков или конденсации водяных паров непосредственно на сборке в период времени, который не превышает сроки,...
	5.6 Подготовка поверхностей при помощи пескоструйной (абразивоструйной) обработки

	5.6.1 Для пескоструйной (абразивоструйной) обработки следует применять абразивный материал, соответствующий 4.4.1, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.6.2 В состав установки (см. рисунок 5.29), как правило, должен входить пескоструйный (абразивоструйный) аппарат, загрузочный бункер, компрессор, воздухосборник (ресивер), два масловлагоотделителя, воздушный шланг, шланг для подачи песчано-воздушной ...
	5.6.3 Общий расход сжатого воздуха при обработке определяют исходя из расхода воздуха на сопло в пределах от 2,5 до 4 м3/мин [8].
	5.6.4 Для подачи сжатого воздуха применяют резинотканевые рукава по ГОСТ 18698 [8]:
	 диаметром 25 мм типа «Г» - при подаче воздуха к пескоструйному аппарату;
	 диаметром 32 мм типа «Ш» - для подачи песчано-воздушной смеси к распылителю.
	5.6.5 При пескоструйной обработке открытых поверхностей применяют сопла [8]:
	 металлические со сменными деталями;
	 минералокерамические и металломинералокерамические (приложение Б).
	5.6.5.1 Для очистки поверхностей в труднодоступных местах используют щелевые сопла. Размеры выходных отверстий сопел с учетом износа не должны превышать от 8 до 10 мм [8].
	5.6.6 При обработке сопло располагают на расстоянии от 10 до 15 см и под углом от 50 до 75  к очищаемой поверхности [8]. За один проход рекомендуется обрабатывать полосу металла шириной около 100 мм.
	5.6.7 Сжатый воздух, подаваемый в пескоструйные (абразивоструйные) аппараты, должен быть очищен от влаги и масла, что контролируют в соответствии с 7.3.5. Конденсат и масло следует спускать из масловлагоотделителя каждые 2-4 часа. При неудовлетворител...
	5.6.8 Остатки абразивного материала и пыли с поверхностей, подвергнутых пескоструйной обработке, следует удалять сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой. Протирать обработанные поверхности ветошью не допускается .
	5.6.9 Переносить очищенные детали следует в чистых рукавицах.
	5.6.10 Работы следует производить на площадках под навесом. Работы по пескоструйной очистке в закрытых цехах без применения средств индивидуальной (противогазов, масок, скафандров) и коллективной (вентиляции) защиты не допускаются.
	5.6.11 Пескоструйную (абразивоструйную) очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.7 Подготовка поверхностей при помощи дробеструйной обработки

	5.7.1 Дробеструйную обработку контактных поверхностей рекомендуется выполнять беспыльным дробеструйным аппаратом [8].
	5.7.2 При дробеструйной обработке согласно СП 46.13330 используется дробь, соответствующая 4.4.3, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.7.3 При выполнении работ следует руководствоваться указаниями 5.6.
	5.7.4 Дробеструйную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.8 Подготовка поверхностей при помощи газопламенной обработки

	5.8.1 Газопламенная обработка металлических поверхностей заключается в очистке их пламенем с последующим механическим удалением образовавшихся продуктов сгорания.
	5.8.2 Газопламенная обработка поверхности металлопроката толщиной менее 5 мм в соответствии с СП 46.13330 не допускается.
	5.8.3 При газопламенной обработке следует использовать ацетилен и кислород, газы и смеси, соответствующие 4.4.5, а также, как правило, широкозахватные кислородоацетиленовые горелки, соответствующие ГОСТ 29091.
	5.8.4 Газопламенную обработку ведут при давлении кислорода от 0,5 до 0,6 МПа и давлении ацетилена до 0,04 до 0,05 МПа [8]. Горение согласно СП 46.13330 должно происходить с наибольшей возможной подачей кислорода. Для этого при полностью открытом ацети...
	5.8.5 Горелку при газопламенной обработке с использованием ацетилена следует перемещать по обрабатываемой поверхности со скоростью 1 м/мин. Предпочтителен способ передвижения горелки на себя, позволяющий более равномерно перемещать горелку. Каждым пос...
	5.8.6 Угол наклона горелки к очищаемой поверхности должен быть в пределах от 40 до 45  [8].
	5.8.7 В соответствии с СП 46.13330 продукты сгорания и отстающую окалину, оставшиеся на контактных поверхностях после газопламенной очистки, нужно удалять проволочными щетками. Применять для удаления продуктов сгорания ветошь, мешковину и другие матер...
	5.8.8 Газопламенную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.7.
	5.9 Подготовка поверхностей при помощи обработки стальными щетками

	5.9.1 Поверхности, подлежащие обработке стальными щетками, предварительно должны быть очищены от масла, краски, инея и льда. Масло и краску удаляют растворителями или газопламенной горелкой согласно 5.8, а лед – нагревом [8].
	5.9.2 При обработке стальными щетками с контактных поверхностей удаляют рыхлую ржавчину и отстающую прокатную окалину [8].
	5.9.3 При работе щетку следует перемещать по поверхности детали с легким нажимом. Направление вращения щеток периодически меняют [8].
	5.9.4 После обработки стальными щетками с контактных поверхностей необходимо удалить сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой остатки отслоившейся окалины, пыли и ржавчины [8].
	5.9.5 Обработку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.8.
	5.10 Подготовка к выполнению неразъемных соединений

	5.10.1 Покрытые электроды, порошковые проволоки и флюсы перед употреблением необходимо прокалить по режимам, указанным в технических условиях,  паспортах,  на  этикетках  или  бирках  заводов-изготовителей  сварочных  материалов.
	5.10.2 Перед употреблением флюсы должны проходить входной контроль и прокаливание. Флюсы прокаливают по режимам, указанным в сертификатах или технических условиях заводов-изготовителей этих флюсов. Перед прокаливанием рекомендуется выполнять контроль ...
	5.10.3 Гранулят, используемый для изготовления металлохимических присадок, перед смешиванием с химической добавкой  должен быть прокален в печи при температуре от 150 до 200 С в течение 2 часов с тщательным перемешиванием [6]. Допускается прокаливать ...
	5.10.4 Металлохимические присадки, приготовленные согласно 4.3.2 перед использованием хранят в закрытых ёмкостях в резервной печи при температуре 80...90  С в течение не более одного месяца с момента изготовления [6].
	5.10.5 Прокаленные согласно 5.10.1 сварочные электроды после извлечения из прокалочной печи следует поместить в резервную (дежурную) печь, имеющую температуру 80...100  С, откуда их используют для сварки. Электроды, не используемые в течение смены пос...
	5.10.6 Флюсы, металлохимические присадки и электроды, подвергшиеся прямому воздействию влаги и горюче-смазочных материалов, прокалке не подлежат и к использованию не допускаются [6].
	5.10.7 Неомедненную сварочную проволоку сплошного сечения перед намоткой в кассеты следует очищать от жировых и других загрязнений. Перед очисткой, при наличии смазки, проволоку рекомендуется прокаливать при температуре от 150 до 200 С в течение време...
	5.10.8 Стеклоткань, применяемая в формирующих подкладках, перед использованием следует прокалить при температуре от 150 до 200 С в течении 2 ч.
	5.10.9 Подготовку кромок металла под монтажную сварку следует выполнять в соответствии с требованиями пунктов 7.1-7.3 стандарта организации [6]. Качество подготовки кромок металла под монтажную сварку перед началом работ должно быть проконтролировано ...
	5.11 Установка пролетного строения на опорные части

	5.11.1 По окончании сборки пролетного строения и выверки его положения при помощи домкратов, следует выполнить установку пролетного строения на постоянные опорные части. Работы по установке на опорные части следует вести в следующей последовательности:
	 установить страховочные клетки (по 5.2.11) под основными узлами ферм пролетных строений (согласно 5.2.8);
	 установить на капитальные опоры поддомкратные пакеты (по 5.2.12) и домкраты в положение, указанное в ППР, смонтировать наддомкратные распределительные пакеты или плиты;
	 уложить на страховочные клетки подкладки из стальных листов и клинья (по 5.2.11) в количестве, необходимом, чтобы просвет между ними и нижним поясом фермы не превышал 30 мм;
	 установить подвижные опорные части в положение, соответствующее проекту, с учетом температуры окружающего воздуха и пролетного строения;
	 произвести подъем пролетного строения на высоту, не превышающую 15 мм, застраховать домкраты стопорными гайками или страховочными кольцами, а также путем установки подкладок и клиньев на страховочные клетки;
	 демонтировать сборочные клетки;
	 произвести поэтапное или одновременное опускание пролетных строений на опорные части при помощи домкратов (или песочниц), установленных на капитальных опорах (по 5.11.3);
	 выполнить соединение пролетного строения с верхними балансирами (плитами) опорных частей в соответствии с проектом.
	5.11.2 Домкраты и домкратные установки должны соответствовать требованиям 5.2.13.
	5.11.3 Гидравлические домкраты при установке пролетных строений на постоянные опорные части следует устанавливать в местах, предусмотренных для этой цели в чертежах КМ и КМД (под домкратными балками или под поясами у опорных узлов).
	5.11.4 Работы следует вести в соответствии с ППР с постоянным контролем в соответствии с 7.3.31.
	5.11.5 После опускания пролетного строения на опорные части следует выполнить геодезический контроль правильности установки.

	6 Технология производства работ
	6.1 Монтаж пролетных строений на сплошных подмостях
	6.1.1 Перед началом сборки необходимо собрать подмости в соответствии с ППР (см. рисунок 6.1). Сооружение подмостей ведется, как правило, в следующей последовательности:
	 сооружение фундаментов временных опор;
	 установка элементов временных опор;
	 укладка прогонов между временными опорами и временными и капитальными опорами;
	 установка сборочных клеток и домкратов;
	 укладка подкрановых путей (при необходимости);
	 разметка на собранных подмостях осей ферм, мест расположения узлов ферм и сборочных клеток.
	6.1.2 Опоры подмостей следует располагать в соответствии с ППР. Опоры подмостей при сборке решетчатых пролетных строений следует располагать, как правило, под основными узлами ферм, а сплошностенчатых пролетных строений – в районе монтажных соединений...
	6.1.3 Пролетные строения на подмостях следует монтировать тремя основными способами, в зависимости от принятой в ППР схемы:
	 при помощи поэтажной (ярусной) сборки (по 6.1.3.1);
	 при помощи секционной сборки (по 6.1.3.2);
	 комбинированным способом (по 6.1.3.3).
	6.1.3.1 При поэтажной (ярусной) сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой конструктивных элементов, расположенных в плоскости нижнего пояса фермы или главных балок (в зависимости от типа пролетного с...
	 выполнить контроль правильности низовой сборки пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 произвести верховую сборку (рисунок 6.3, б), включающую установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, плиты проезжей части сплошностенчатых пролетных строений, а также по...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости конструкцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов пролетного строения.
	6.1.3.2 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности (см. рисунок 6.3, в):
	 уложить на подмости при помощи сборочного крана и собрать между собой конструктивные элементы, расположенные в плоскости нижнего пояса ферм в пределах одной секции пролетного строения;
	 произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, а также поперечных и верхних продольных связей в пределах одной секции;
	 выполнить контроль правильности сборки секции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости секцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов секции пролетного строения;
	 собрать поэтапно все последующие секции пролетного строения в аналогичном порядке. При этом отставание сборки верхних поясов ферм, поперечных и продольных связей от элементов нижнего пояса более чем на две монтажные панели (включая монтируемую панел...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений.
	6.1.3.3 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку пролетного строения (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой нижних конструктивных элементов (в соответствии с 6.1.3.1);
	 параллельно с низовой сборкой на открывающемся фронте работ вторым сборочным краном (либо тем же краном по окончании низовой сборки) произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и в...
	 собрать поэтапно все секции пролетного строения в порядке, приведенном в 6.1.3.2, включая геодезический контроль и оформление монтажных соединений. Направление сборки при этом может быть от одного конца пролетного строения к другому, по ходу подачи ...
	6.1.4 При ярусной сборке в соответствии с 6.1.3.1, как вариант, низовая сборка может производиться на стапеле, расположенном на берегу, с последующей продольной надвижкой собранной конструкции в пролет с применением временных опор. В этом случае сплош...
	6.1.5 При выправке конструкции пролетного строения, собранного на разъемных соединениях, для приведения ее к проектному виду допускается ослаблять соединения путем удаления некоторых сборочных пробок и ослабления, при необходимости, установленных болт...
	6.1.6 Сборка может вестись стреловыми или козловыми кранами, а также, при секционной сборке, деррик-кранами, установленными на пролетном строении (см. схему на рисунке 6.4).
	6.1.7 После сборки пролетного строения, следует выполнить его установку на постоянные опорные части. Установку на опорные части следует производить в соответствии с 5.11.
	6.1.8 Антикоррозийную защиту пролетных строений следует выполнять в соответствии с 6.7 после полного окончания сборки, установки пролетного строения на постоянные опорные части и освидетельствования пролетного строения.
	6.2 Продольная и поперечная надвижка пролетных строений

	6.2.1 Продольную надвижку пролетных строений осуществляют вдоль оси пролетного строения, поперечную надвижку (перекатку) – перпендикулярно оси.
	6.2.2 До начала работ по продольной надвижке должны быть завершены работы по укрупнению пролетного строения на полную длину и геодезический контроль правильности сборки и строительного подъема. При применении конвейерно-тыловой сборки контролю подлежи...
	6.2.3 Продольная надвижка может осуществляться с использованием следующих накаточных устройств или их комбинаций (см. рисунок 6.5):
	6.2.4 Работы по продольной надвижке, как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.5 При надвижке в повышенном уровне в дополнение к работам по 6.2.4 следует предусматривать работы по монтажу соответствующих временных обустройств капитальных опор.
	6.2.6 Перед продольной надвижкой должны быть собраны верхние накаточные пути (для надвижки с использованием роликов (кареток) или катков) и нижние накаточные пути (для надвижки с использованием тележек или катков). При продольной надвижке сплошностенч...
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	6.2.7 Надвижку пролетных строений следует  осуществлять в соответствии с ППР и положениями 6.2.7.1-6.2.7.10.
	6.2.7.1 На период надвижки (перекатки) пролетного строения необходимо установить радиотелефонную связь командного пункта со всеми участками работ.
	6.2.7.2 На пролетном строении и аванбеке в процессе надвижки не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.2.7.3 Надвижку следует производить при помощи гидравлических домкратов, объединенных в батарею согласно 5.2.13.
	6.2.7.4 Надвижку (перекатку) пролетных строений следует выполнять, как правило, в светлое время суток и циклами, конечной целью которых должно быть опирание надвигаемого пролетного строения на очередную капитальную или вспомогательную опору.
	6.2.7.5 При обнаружении на любом участке надвигаемой системы деформаций элементов пролетного строения, вспомогательных обустройств либо неудовлетворительной работы средств перемещения надвижку следует немедленно прекратить для принятия необходимых мер.
	6.2.7.6 Скорость перекатки пролетных строений не должна превышать 60 м/ч, а надвижки на устройствах скольжения - 25 м/ч. Скорость рабочего хода поршней домкратов, применяемых для горизонтального перемещения балок, не должна быть более 5 мм/с.
	6.2.7.7 При надвижке на тележках следует предусматривать тупик для улавливания освободившихся тележек в конце нижних накаточных путей.
	6.2.7.8 При надвижке на катках следует заправлять катки перпендикулярно оси накаточных путей.
	6.2.7.9 Конструкции пролетного строения, если это предусмотрено проектом, должны быть усилены на этапе надвижки, предусмотренном ППР.
	6.2.7.10 При продольной надвижке пролетных строений с двух берегов навстречу друг другу с замыканием в середине пролета (рисунок 6.8) для работ по замыканию консолей следует использовать винтовые стяжки, домкраты и выравнивающие приспособления (рисуно...
	6.2.8 При продольной надвижке с применением плавучей опоры (рисунок 6.10) следует соблюдать положения 6.4. Порядок работ при этом следующий:
	6.2.9 Работы по поперечной надвижке (перекатке), как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.10 Поперечную надвижку следует производить путем перекатки пролетного строения преимущественно с использованием тележек для поперечной перекатки (по 5.2.9.3), катков и устройств скольжения по пирсам, на которые укладываются нижние накаточные пути,...
	6.2.11 Во время операций по надвижке пролетных строений следует контролировать их соответствие требованиям 7.3.33.
	6.2.12 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.2.13 В завершение работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.3 Полунавесной и навесной монтаж пролетных строений

	6.3.1 При полунавесном способе монтажа пролетных строений, в отличие от навесного, работы следует вести с устройством временных опор и сплошных подмостей, расположенных в пролете мостового сооружения.
	6.3.2 Пролетные строения с решетчатыми главными фермами рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунках 6.13, 6.14 и 6.15 [9]:
	6.3.3 Сплошностенчатые пролетные строения рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунке 6.16:
	6.3.4 При сооружении пролетных строений в общем случае следует придерживаться следующей последовательности работ по монтажу:
	6.3.5 Монтаж первых секций пролетного строения на подмостях и монтаж противовесного пролетного строения на берегу следует выполнять в соответствии с 6.1.
	 стреловым полноповоротным краном (гусеничным, пневмоколесным или железнодорожным), перемещаемым в уровне мостового полотна или проезжей части (рисунок 6.17, а);
	 деррик-краном, установленным на грунте или подставке по оси или в стороне от оси моста, используемым в дальнейшем для подачи монтажных элементов на проезжую часть (рисунок 6.17, б);
	 деррик-краном, установленным на передвижную треугольную подставку с перемещением ее по наклонным путям обстройки капитальной опоры и портальным раскосам монтируемого пролетного строения (рисунок 6.17, в);
	 плавучим краном – для начального этапа уравновешенно-навесного монтажа на акватории мостового перехода (рисунок 6.17, г).
	6.3.6 Способы перемещения и места закрепления монтажного крана на пролетном строении должны быть указаны в ППР.
	6.3.7 При сборке решетчатых ферм необходимо обеспечивать последовательное попанельное замыкание геометрически неизменяемых секций; при сборке панелей в шпренгельных фермах – геометрическую неизменяемость секций.
	6.3.8 Уравновешенно-навесной монтаж следует вести одновременно в обе стороны от капитальной опоры. Для начальной сборки пролетного строения над опорой следует применять опорные устройства, закрепляемые на капитальной опоре или сплошные подмости, соору...
	6.3.9 При уравновешенно-навесном монтаже опережение сборки одной консоли пролетного строения по отношению к другой более чем на одну панель не допускается. Для замыкания консолей пролетного строения должны быть предусмотрены устройства, обеспечивающие...
	6.3.10 При навесной и уравновешенно-навесной сборке разрезных пролетных строений, их следует объединять в неразрезную систему путем установки временных связей в соответствии с ППР.
	6.3.11 Для обеспечения устойчивости против скольжения в продольном направлении монтируемое пролетное строение следует, как правило, закреплять за капитальную опору через неподвижные опорные части с установкой всех анкерных болтов или через подвижные о...
	6.3.12 На пролетном строении в процессе монтажа не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.3.13 В случае необходимости компенсации больших прогибов консолей опорные части сверху можно наращивать по высоте пакетами из листовой стали, а также применять временные опорные части пониженной высоты (см. рисунок 6.21). Размеры подкладных листов и...
	6.3.14 Проектное положение в плане и профиле собираемого навесным способом пролетного строения должно обеспечиваться тщательной выверкой геометрического положения первых панелей или надопорных блоков. Строительный подъем при этом должен обеспечиваться...
	6.3.15 Соединительные элементы и элементы усиления демонтируют, начиная с операции удаления скреплений в узлах и соединениях лишь при отсутствии в них осевых усилий, не допуская одновременной разборки нескольких основных узлов ферм (или ветвей).
	6.3.16 Установка пролетного строения на опорные части должна выполняться в соответствии с ППР и 5.11 после полного окончания сборки и контроля положения пролетного строения в плане и по высоте.
	6.3.17 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.3.18 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.4 Наводка и установка на опоры пролетных строений с помощью плавсредств

	6.4.1 Перед началом работ по наводке и установке пролетных строений на плаву должна быть выполнена укрупнительная сборка пролетного строения на стапеле, сооружены пирсы и накаточные пути для надвижки пролетного строения на плавучие опоры.
	6.4.2 При выполнении работ с использованием плавучих систем всю акваторию следует предварительно обследовать и осуществить необходимые работы для обеспечения глубины воды под днищем не менее 0,2 м с учетом возможного колебания уровня воды в районе пер...
	6.4.3 До начала работ с использованием плавсредств следует выполнить предусмотренные для них испытания согласно 7.3.2.1-7.3.2.3.
	6.4.4 Перед выводом плавучей системы в акваторию необходимо получить прогноз погоды на время выполнения работ.
	6.4.5 Следует соблюдать следующий порядок работ по наводке и установке на опоры пролетных строений с помощью плавсредств:
	6.4.6 В зависимости от технологии и конструкции пирсов, для перемещения пролетных строений следует применять продольную либо поперечную надвижку по пирсам.
	6.4.7 Для погрузки пролетного строения плавучие опоры должны быть заведены под пролетное строение. Снятие пролетного строения с пирсов следует производить путем всплытия плавучих опор под пролетным строением вследствие сброса балласта. При сбросе балл...
	6.4.8 Вывод   плавучей   системы   с   акватории   пирса   (ковша)   и   заводка в пролет моста допускаются только с помощью лебедок [7]. При этом выбирают передние якорные канаты, одновременно ослабляя задние при помощи лебедок.
	6.4.9 Установка пролетного строения на опорные части производится за счет заполнения балластом отсеков плавучих опор.
	6.4.10 Во время операций о погрузке, транспортированию и установке пролетных строений на опорные части с помощью плавсредств, эти операции следует контролировать в соответствии с 7.3.36.
	6.4.11 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.4.12 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.5 Разъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.5.1 Перед выполнением фрикционных соединений следует подготовить контактные поверхности и метизы в соответствии с требованиями 5.4-5.9.
	6.5.2 Сборку фрикционных соединений на высокопрочных болтах производят в сроки, указанные в 6.5.4 в следующем порядке:
	 совмещают отверстия и фиксируют взаимное положение элементов и деталей соединения монтажными пробками (по 6.5.6);
	 устанавливают в свободные отверстия высокопрочные болты (по 6.5.7) и затягивают их гайковертами (6.5.10);
	 проверяют плотность стягивания пакета (по 6.5.8);
	 затягивают поставленные высокопрочные болты на расчетное усилие динамометрическими ключами (по 6.5.11);
	 производят герметизацию соединений (по 6.5.13);
	 удаляют пробки и в освободившиеся отверстия ставят высокопрочные болты с затяжкой их на расчетное усилие (по 6.5.11).
	6.5.3 Болты комбинированных соединений (в узле сочетаются сварные и болтовые соединения) натягивают в несколько этапов:
	6.5.4 Сборку соединений, включая натяжение всех высокопрочных болтов на расчетное усилие, надлежит выполнять в минимальные сроки, но не более сроков годности обработанных контактных поверхностей [8]:
	 при пескоструйной, дробеструйной и дробеметной обработке, огневой очистке, очистке стальными щетками, дробеметной обработке с газопламенным нагревом поверхности металла в зоне отверстий до 250 - 300  С – срок годности 3 сут.;
	 при очистке одной контактной поверхности металлическими щетками и подготовке ответной ей контактной поверхности нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 3 сут.;
	 при подготовке всех контактных поверхностей соединения нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 1 год.
	6.5.5 Наводка отверстий должна производиться путем точного совмещения отверстий соединяемых элементов в следующем порядке:
	 подводят застропованный элемент к другому и совмещают одно отверстие с помощью монтажного колика (см. рисунок 6.25);
	 поворачивают конструктивный элемент вокруг колика до сомещения других отверстий;
	 фиксируют положение соединяемых элементов при помощи сборочных пробок (по 6.5.6).
	6.5.6 Количество пробок для фиксации проектного положения элементов монтажных соединений по условию совмещения отверстий и предупреждения их сдвига во время сборки должно быть не менее 10% количества отверстий и не менее 3 шт. Количество высокопрочных...
	6.5.7 Каждый болт в конструкцию следует устанавливать с двумя шайбами (одна – под головку, другая – под гайку). Если это конструктивно невозможно, то допускается в соединениях с разностью диаметров отверстий и болтов не более 3 мм ставить болт с одной...
	6.5.8 Пакеты деталей в фрикционных соединениях должны быть плотно стянуты, что контролируют по 7.3.12. Это требование относится и к зонам с уступами в стыках с накладками и фасонками.
	6.5.9 Натяжение высокопрочных болтов на расчетные усилия следует производить закручиванием гайки с обеспечением требуемого крутящего момента (натяжение по крутящему моменту). Производить натяжение высокопрочных болтов по углу поворота не допускается [8].
	 на первом этапе болты затягивают при помощи гайковертов на 50 - 90 % расчетного усилия для обеспечения плотности прилегания деталей пакета (по 6.5.10);
	 на втором этапе болты дотягивают до полного расчетного усилия динамометрическими ключами статического действия с контролем натяжения по величине прикладываемого крутящего момента (по 6.5.11).
	6.5.10 Натяжение болтов на первом этапе осуществляют в процессе их установки при сборке соединении и замене пробок. При этом используют пневматические гайковерты ударно-импульсного действия.
	6.5.11 Натяжение болтов на втором этапе (до расчетных усилий) производят, как правило, после проверки соблюдения проектной геометрии конструкции или ее части, а также после проверки плотности стяжки пакета.
	6.5.12 Величину крутящего момента (Н м), прикладываемого к гайке или головке болта, в соответствии с СП 46.13330 определяют по формуле:
	6.5.13 Собранные соединения после проверки плотности стягивания пакета в соответствии с 7.3.12 и натяжения высокопрочных болтов необходимо защитить (загерметизировать) от попадания влаги на контактные поверхности. Для этого по всему контуру соединения...
	6.6 Неразъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.6.1 Перед выполнением монтажных соединений при помощи сварки следует выполнить работы по подготовке в соответствии с 5.10.
	6.6.2 Технология монтажной сварки должна соответствовать требованиям проекта, ППСР, технологических регламентов на выполнение монтажной сварки, требованиям СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и раздела 8 стандарта организации [6].
	6.6.3 Сборка стыковых соединений под монтажную сварку должна выполняться в соответствии с требованиями пунктов 7.1.1-7.1.7 и пункта 14.3.7 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.4 Элементы под монтажную сварку должны быть собраны с допусками, не превышающими указанных в 7.3.21 и Ошибка! Источник ссылки не найден.. В комбинированных болто-сварных стыках сборку соединений под сварку выполняют с помощью проектных высокопрочн...
	6.6.5 Собранные на прихватках конструкции подлежат контролю до постановки формирующих подкладок. Контроль следует осуществлять в соответствии с Ошибка! Источник ссылки не найден..
	6.6.6 При выполнении неразъемных соединений следует руководствоваться требованиями СП 46.13330 и использовать виды сварки, приведенные в п. 14.3.5 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.7 В соответствии с п. 10.49 СП 46.13333.2012 рекомендуется применять следующие формирующие подкладки:
	 стекло-медные – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла толщиной до 16 мм включительно;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла всех толщин;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом по ручной или механизированной подварке корня шва, для односторонней ручной дуговой сварки на 100% сечения шва в нижнем положении, а также для односторонней механизированной сварки в сме...
	  керамические – для механизированной сварки в смеси защитных газов и ручной дуговой сварки.
	6.6.8 Стыковые соединения, выходящие при сварке на свободные кромки, следует сваривать с применением выводных планок в соответствии с пунктом 7.9 [6].
	6.6.9 Переноска и перекантовка краном собранных на прихватках крупногабаритных монтажных блоков без применения специальных приспособлений, обеспечивающих неизменяемость их формы, не допускаются.
	6.6.10 Сборка конструкций под монтажную сварку и сварка при отрицательных температурах воздуха минус 20 С и ниже должна включать подогрев конструкций и специальную подготовку к выполнению сварки, которые следует выполнять в соответствии с указаниями п...
	6.6.11 При выполнении сварочных работ рекомендуется соблюдать порядок производства работ в соответствии с разделом 9 стандарта организации [6], а также требованиями пунктов 7.2.3-7.2.13 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.7 Защита стальных конструкций от коррозии

	6.7.1 Основную часть работ по нанесению лакокрасочных материалов и получению надежных защитных антикоррозионных покрытий рекомендуется производить на заводе-изготовителе. Грунтовочный слой в обязательном порядке и промежуточный слой, по требованию зак...
	6.7.2 Процесс производства работ по получению антикоррозионных покрытий включает последовательное выполнение операций:
	 по подготовке поверхности металлоконструкций (по 6.7.3);
	 подготовке лакокрасочных покрытия для нанесения (по 6.7.4);
	 по восстановлению слоев покрытия, поврежденных в процессе транспортирования (по 6.7.5);
	 по нанесению покрывных слоев (по 6.7.6);
	 по сушке каждого слоя покрытия (по 6.7.7);
	 по контролю выполненного защитного покрытия (по 6.7.8).
	6.7.3 Обезжиривание и очистку поверхности согласно СП 46.13330 следует производить в соответствии с требованиями ГОСТ 9.402. Обезжиривание производят с помощью щеток или ветоши, смоченных растворителем по 4.5.3 или водными растворами моющих средств. О...
	6.7.4 Перед использованием лакокрасочные материалы следует перемешать до полного поднятия осадка [12]. Приготовление рабочих составов лакокрасочных материалов (количество отвердителя, растворитель, ускорителя сушки и т.д.) следует осуществлять в соотв...
	6.7.5 Перед нанесением покрывных лакокрасочных материалов необходима обязательная проверка качества грунтовочных слоев, нанесенных на заводе-изготовителе по внешнему виду, толщине покрытия и адгезии в соответствии с 7.3.28. При этом дефекты в покрытии...
	6.7.6 После подготовки поверхности металлоконструкции ее, как правило, незамедлительно окрашивают. Длительность перерыва между операцией подготовки поверхности и окрашиванием не должна превышать 24 ч в закрытом помещении и 6 ч – на открытом воздухе [1...
	6.7.7 Сушка слоев покрытия осуществляется до степени высыхания, рекомендуемой изготовителем лакокрасочных материалов. Степень высыхания следует определять по ГОСТ 19007.
	6.7.8 В ходе работ по нанесению антикоррозионных покрытий следует выполнять операционный контроль в соответствии с 7.3.29. Готовое покрытие контролируют на соответствие показателям, приведенным в 7.3.28.

	7 Контроль выполнения работ
	7.1 Оценка соответствия
	7.1.1 В ходе выполнения работ по устройству (монтажу) металлических пролетных строений мостовых сооружений и по их окончании должна выполняться оценка соответствия работ, результатов их выполнения и применяемых строительных материалов и изделий требов...
	 технического регламента [3] в соответствии с 7.1.2;
	 проектной документации в соответствии с 7.1.7.
	7.1.2 Оценка соответствия в соответствии с требованиями технического регламента [3] должна выполняться в форме строительного контроля путем проведения следующих контрольных мероприятий [14]:
	 проверки качества применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования (далее – входного контроля) в соответствии с 7.1.3;
	 проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования в соответствии с 7.1.4;
	 проверки соблюдения последовательности и состава технологических операций при осуществлении работ по строительству и монтажу (далее – операционного контроля) в соответствии с 7.1.5;
	 совместно с заказчиком освидетельствования работ, скрываемых последующими работами (далее – скрытые работы), и промежуточной приемки возведенных строительных конструкций, влияющих на безопасность объекта капитального строительства (далее – ответстве...
	7.1.3 Входной контроль осуществляется в соответствии с требованиями раздела 7.2 настоящего Стандарта до момента применения материалов, изделий, конструкций и оборудования в процессе строительства. Входной контроль включает проверку наличия и содержани...
	7.1.4 В ходе проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования проверяется соответствие их складирования и хранения стандартам, техническим условиям и соот...
	7.1.5 В ходе операционного контроля должно быть проверено:
	 соответствие последовательности, состава выполняемых технологических операций и технологических режимов требованиям технологической и нормативной документации, распространяющейся на данные технологические операции, а также требованиям раздела  6 нас...
	 соответствие показателей качества и результатов выполненных работ требованиям проектной и технологической документации, а также распространяющейся на данные технологические операции нормативной документации и требованиям раздела 7.3 настоящего Станд...
	7.1.6 Освидетельствование скрытых работ и приемка ответственных конструкций должно выполняться в соответствии со следующими требованиями [14]:
	 подрядная организация обеспечивает уведомление заказчика о дате и времени проведения данных мероприятий не позднее чем за 3 рабочих дня;
	 сведения о проведенных контрольных мероприятиях и их результатах отражаются в общем журнале работ с приложением к нему соответствующих двусторонних актов освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 в случае если заказчик был уведомлен в установленном порядке и не явился для участия в освидетельствовании (приемке), подрядная организация вправе провести их в отсутствие заказчика, но при этом в течение 3 дней после завершения мероприятия обязана ...
	 в случае наличия обоснованных замечаний заказчика о недостатках выполненных скрытых работ, выданных в письменной форме, они подлежат устранению подрядной организацией, о чем составляется соответствующий двусторонний акт.
	7.1.7 Оценка соответствия выполненных работ и их результатов проектной документации осуществляется на основании исполнительной документации, оформляемой подрядной организацией:
	 актов, оформляемых в ходе освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 общего журнала работ;
	 комплекта чертежей проекта с надписями о соответствии выполненных в натуре работ этим чертежам или о внесенных в них по согласованию с проектировщиком изменениях, сделанных лицами, ответственными за производство строительно-монтажных работ;
	 геодезических исполнительных схем.
	7.1.8 В состав исполнительной документации дополнительно могут включаться следующие документы [15]:
	 акты испытания и опробования технических устройств;
	 результаты экспертиз, обследований, лабораторных и иных испытаний выполненных работ, проведенных в процессе операционного контроля;
	 документы, подтверждающие проведение входного контроля;
	 иные документы, отражающие фактическое исполнение проектных решений.
	7.1.9 Результаты лабораторных измерений и испытаний, выполняемых в ходе строительного контроля, рекомендуется получать и оформлять в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО/МЭК 17025.
	7.2 Входной контроль

	7.2.1  При поступлении в подрядную организацию проектной документации в части, касающейся устройства металлических пролетных строений, она должна быть подвергнута входному контролю.
	7.2.2 Входной контроль следует выполнять в соответствии с ГОСТ 24297.
	7.2.3 В ходе входного контроля проектной документации должны быть проверены:
	 ее комплектность;
	 соответствие проектных осевых размеров и геодезической основы;
	 наличие согласований и утверждений;
	 наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;
	      соответствие границ стройплощадки на стройгенплане установленным сервитутам;
	      наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;
	      наличие указаний о методах контроля и измерений, в том числе в виде ссылок на соответствующие нормативные документы.
	7.2.4 До начала производства работ должен быть произведен входной контроль всех поставленных на строительную площадку конструкций, изделий и строительных материалов с фиксацией результатов в журнале входного контроля.
	7.2.5 При входном контроле применяемых материалов проверяют соответствие их характеристик значениям, указанным в документах о качестве, и требованиям к материалам, приведенным в разделе 4.
	7.2.6 При входном контроле поступающих с завода-изготовителя основных металлоконструкций (отправочных марок), монтажных элементов и деталей следует проверять:
	 наличие маркировки и её соответствие монтажной схеме;
	 наличие необходимых клейм приемки службами технического контроля;
	 наличие клейм с указанием марки стали деталей, входящих в отправочную марку;
	 правильность геометрических форм и размеров, отсутствие или наличие недопустимых остаточных деформаций и повреждений (в соответствии с 7.2.7).
	7.2.7 Основные металлоконструкции по допускам на линейные размеры и геометрическую форму должны соответствовать требованиям  стандарта организации [5], что устанавливается в ходе инструментального и визуального контроля.
	 трещин в сварных соединениях и зон перехода сварных швов к основному металлу, качество замыкания кольцевых швов, а также отсутствие трещин в оставленных заводом-изготовителем прихватках;
	 трещин и расслоений в основном металле, а также повреждений металла сваркой;
	 механических повреждений в виде надрывов по кромкам, местных и общих изгибов, полученных при погрузо-разгрузочных и транспортных операциях;
	 несоответствия требованиям к форме и качеству подготовки кромок под сварные соединения, отверстий;
	 несоответствия требованиям к качеству скругления свободных кромок [5].
	7.2.8 При входном контроле металлопроката контролируют правильность геометрических форм и размеров по критериям и методикам, приведенным в стандартах на металлопрокат и ГОСТ 26877.
	7.2.9 Входной контроль высокопрочных болтов, гаек и шайб следует производить в соответствии с 7.2.10.1 - 7.2.10.4.
	7.2.10 Входной контроль крепежных изделий, не относящихся к высокопрочным, следует выполнять в соответствии с 7.2.10.1-7.2.10.3, с той разницей, что проверка коэффициента закручивания в сопроводительной документации не производится.
	7.2.10.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии высокопрочных болтов, гаек и шайб проверяется наличие сертификата, включающего следующие данные [8]:
	 наименование завода-изготовителя;
	 условное стандартное обозначение изделия;
	 номер партии и плавки;
	 результаты проведенных заводских испытаний механических свойств и коэффициента закручивания.
	7.2.10.2 Входной контроль болтов, гаек и шайб производят внешним осмотром и замерами отдельных вызывающих сомнение размеров. Допуски и методы контроля размеров по ГОСТ 1759.1.
	7.2.10.3 Применение болтов, гаек и шайб без сертификатов, или имеющих на опорных поверхностях и на резьбе ржавчину, не допускается [8].
	7.2.10.4 Перед установкой высокопрочные болты и гайки согласно СП 46.13330 должны свободно (от руки) навинчиваться по резьбе и в тоже время не иметь большого люфта. В противном случае гайку или болт следует заменить, а отбракованные болты и гайки отпр...
	7.2.11 Входной контроль при проведении сварочных работ, помимо входного контроля проектной и технологической документации (согласно 7.2.1-7.2.3), а также металлоконструкций (согласно 7.2.6-7.2.7), в соответствии с СП 46.13330 включает в себя:
	 контроль качества поступающих в производство сварочных материалов путем проверки наличия и срока годности свидетельств об их аттестации и проверки каждой партии сварочных материалов в установленном порядке;
	 проверку состояния сварочного оборудования, наличие и срок годности свидетельств об аттестации оборудования;
	 контроль качества поступающих в производство сварочных технологий и режимов сварки путем аттестации технологий сварки в аттестационном центре НАКС;
	 проверку срока годности документов (аттестационных удостоверений) у электросварщиков, инженерно-технических работников и дефектоскопистов, выданных в соответствующих аттестационных центрах.
	7.2.12 Перед началом монтажных сварочных работ на конкретном объекте, а также перед передачей каждой новой партии одного из сварочных материалов на монтаж их качество проверяется путем сварки и испытания контрольных технологических проб с определением...
	7.2.13 При входном контроле флюса рекомендуется определять его гранулометрический состав, однородность и плотность путем просеивания проб весом не менее 2 кг, отобранных из каждого десятого мешка поступившей партии, через сетку №25 по ГОСТ 6613. При э...
	7.2.14 Перед использованием сварочные электроды необходимо проконтролировать визуально (по 7.2.14.1) и путем проверки сварочно-технологических свойств (по 7.2.14.2).
	7.2.14.1 Покрытие электродов при осмотре должно быть плотным, прочным, не иметь трещин и вздутий, комков неразмешанных компонентов, располагаться концентрично относительно стержня. Покрытие не должно разрушаться при свободном падении электрода на глад...
	7.2.14.2 Сварочно-технологические свойства электродов проверяют путем контрольной сварки. При этом:
	 дуга должна легко зажигаться и стабильно гореть при токе, род и режим которого рекомендован паспортом на электроды;
	 покрытие должно плавиться легко, без откалывания кусков и без образования «козырька»;
	 наплавленный на поверхность стальной пластины валик должен равномерно покрываться шлаком, который после охлаждения должен легко удаляться;
	 металл шва и околошовной зоны не должен иметь трещин.
	7.2.15 Зерна гранулята, полученного из металлической сварочной проволоки должны иметь длину 2,0,+0,3-−0,5. мм [6].
	7.2.16 Входной контроль лакокрасочных материалов производят в соответствии с ГОСТ Р 52491 и требованиями 7.2.16.1 - 7.2.16.2.
	7.2.16.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии лакокрасочных материалов проверяется наличие указаний по применению лакокрасочного материала и документа о качестве, включающего следующие данные:
	 наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак или только его товарный знак;
	 наименование, марку и цвет материала, сорт;
	 массу нетто;
	 номер партии;
	 дату изготовления;
	 результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии материалов требованиям нормативно-технической документации;
	 вид тары и количество единиц упаковки в партии;
	 обозначение нормативно-технического документа.
	7.2.16.2 Лакокрасочные материалы должны быть упакованы в соответствии с ГОСТ 9980.3 и промаркированы в соответствии ГОСТ 9980.4.
	7.2.17 Материалы, изделия, конструкции и оборудование, не прошедшие входной контроль, к применению не допускаются.
	7.3 Операционный контроль

	7.3.1 При операционном контроле следует руководствоваться требованиями проекта, ППР, технологических карт и карт операционного контроля, а также требованиями настоящего раздела.
	7.3.2 Предусмотренные проектом испытания СВСиУ должны быть произведены в соответствии с программой до их загружения.
	7.3.2.1 Понтоны и баржи должны быть испытаны на воздухонепроницаемость избыточным давлением в соответствии с таблицей 7.1. Понтоны, используемые в качестве плавсредств с воздушной балластировкой, должны быть испытаны на герметичность избыточным давлен...
	7.3.2.2 Якоря-присосы должны быть испытаны на нагрузку, превышающую расчетную не менее чем на 40%. При этом перемещение якоря по дну не должно превысить 10 м.
	7.3.2.3 Киповые планки в количестве от 2 до 3 шт. должны быть испытаны на нагрузку 30 т.
	7.3.2.4 Домкраты должны быть испытаны на статическую нагрузку, превышающую предельную паспортную грузоподъемность на 10%. При этом домкрат должен находиться под этой нагрузкой в течение 10 мин., а винты (рейки, шток) должны быть выдвинуты в крайнее ве...
	7.3.2.5 Анкерные закрепления пролетных строений должны быть рассчитаны из условия обеспечения устойчивости положения системы «пролетное строение – кран» при максимальной длине консоли и испытаны до начала монтажа нагрузкой, превышающей на 20% расчетну...
	7.3.2.6 Подвесные леса и подмости после их монтажа могут быть допущены к эксплуатации только после того, как они выдержат испытания в течение 1 ч статической нагрузкой, превышающей нормативную на 20%. Подъемные подмости, кроме того, должны быть испыта...
	7.3.3 СВСиУ перед эксплуатацией должны быть осмотрены и приняты специальной комиссией, на что должен быть составлен акт. Перечень СВСиУ, подлежащих приемке, необходимо приводить в проекте производства работ (ППР).
	7.3.4 Состояние СВСиУ следует систематически контролировать. Осмотр и освидетельствование СВСиУ необходимо производить перед их загружением и после прохода паводка.
	7.3.5 При пескоструйной и дробеструйной обработке и нанесении лакокрасочных материалов сжатый воздух должен соответствовать ГОСТ 9.010. Следует контролировать чистоту применяемого сжатого воздуха не реже одного раза в смену путем обдува в течение 3 ми...
	7.3.6 При пескоструйной и дробеструйной обработке поверхностей следует контролировать:
	 чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления прокатной окалины и ржавчины с образованием чистой однородной поверхности металла светло-серого цвета (при пескоструйной очистке) или темно-серого (при дробеструйной очистке);
	 шероховатость поверхности металла после обработки, которая должна составлять не менее RZ40. Оценку шероховатости поверхности следует производить по ГОСТ 2789 визуально путем сравнения с эталоном;
	 степень обезжиривания и степень очистки от окалины, которые должны составлять не хуже первой и второй соответственно. Методы контроля – по ГОСТ 9.402.
	7.3.7 При газопламенной обработке следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины, масла, краски, грязи, инея, льда.
	7.3.8 При обработке поверхностей фрикционных соединений стальными щетками следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины [8].
	7.3.9 При осуществлении операционного контроля в ходе подготовки контактных поверхностей фрикционных соединений согласно 7.3.6 - 7.3.8 результаты контроля следует заносить в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.10 Натяжение высокопрочных болтов на проектные усилия согласно СП 46.13330 следует производить, как правило, после окончания проверки проектного геометрического положения конструкции или ее части. Гайки или головки болтов, натянутых на проектные у...
	7.3.11 «Чернота» (несовпадение отверстий в деталях собранного пакета) не должна превышать разности номинальных диаметров отверстия и болта.
	7.3.12 Плотность стягивания пакета при устройстве фрикционных соединений контролируют щупами, соответствующими И.2.10. Щуп толщиной 0,3 мм не должен входить между частями пакета более чем на 20 мм. В зоне первого от стыка ряда болтов при наличии уступ...
	7.3.13 В фрикционных соединениях с затянутыми болтами согласно СП 46.13330 не допускаются зазоры между плоскостью конструкции, шайбами, гайками и головками болтов. При остукивании молотком болт не должен дрожать и смещаться.
	7.3.14 Динамометрические ключи должны соответствовать ГОСТ Р 51254. Ключи подлежат периодической тарировке. Результаты тарировки заносят в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.15 Все динамометрические ключи, находящиеся в работе, согласно СП 4613330 должны быть пронумерованы. Результаты их тарировки следует заносить в журнал контрольной тарировки динамометрических ключей.
	7.3.16 При натяжении высокопрочных болтов на первом этапе необходимо следить за тем, чтобы болты не получали недопустимой перетяжки гайковертами. При этом должна обеспечиваться возможность дотягивания болтов динамометрическими ключами путем поворота г...
	7.3.17 Количество болтов в одном соединении, подлежащих контролю затяжки, должно быть не менее числа, указанного в пункте 10.59 СП 46.13330.2012 (таблица 7.2). При контроле затяжки высокопрочных болтов на втором этапе фактический момент закручивания д...
	7.3.18 При устройстве фрикционных соединений в соответствии с СП 46.13330 формируется комплект, состоящий из следующей исполнительной документации:
	  журнала контроля качества подготовки контактных поверхностей;
	 журнала контроля подготовки высокопрочных болтов, гаек и шайб
	 журнала пескоструйной очистки;
	 журнала контрольной тарировки динамометрических ключей;
	 журнала постановки и натяжения высокопрочных болтов;
	 сертификатов завода-изготовителя на метизы.
	7.3.19 При подготовке кромок стальных элементов под выполнение сварных соединений следует контролировать их соответствие требованиям чертежей КМ и КМД, ГОСТ 8713, ГОСТ 11533 (сварка под флюсом), ГОСТ 14771 и 23518 (дуговая сварка в защитном газе), ГОС...
	7.3.20 Поверхность кромок металла, подготовленного для сварки после механической обработки должна соответствовать требованиям пункта 7.28 стандарта организации [5].
	7.3.21 Подлежащие сварке кромки стальных листов должны быть прямолинейными. Требования, допуски по взаимному расположению стыкуемых кромок, геометрии зазоров, а также методы устранения несоответствий следует принимать согласно разделу 8 стандарта орга...
	7.3.22 При сборке монтажных соединений под сварку на прихватках, следует руководствоваться требованиями пунктов 9.8-9.11 стандарта организации [6] и пункта 7.1.4 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	7.3.23 Требования к  установке выводных планок при монтажной сварке должны приниматься согласно пунктам 9.14 и 9.16 стандарта организации [6].
	7.3.24 Для создания сквозной системы контроля за качеством сборочно-сварочных работ мостостроительная организация разрабатывает маркировочную схему монтажных сварных швов, в которой присваивается наименование и порядковый номер каждому сварному шву, в...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.53
	При разработке маркировочной схемы следует руководствоваться также требованиями пункта 143.8 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и пункта 10.4 [6].
	Номер каждого выполненного стыка по маркировочной схеме и дату сварки следует заносить в Журнал сварочных работ с росписями сварщика и руководителя сварочных работ.
	7.3.25 При осуществлении операционного контроля сварных соединений подлежат выявлению поверхностные и внутренние дефекты сварных швов в соответствии с требованиями 7.3.25.1-7.3.25.6.
	7.3.25.1 При приемке сварных швов проводят визуально-измерительный контроль, ультразвуковой контроль (УЗД) по ГОСТ 14782 и технологическому регламенту на монтажную сварку конкретного объекта, а при необходимости уточнения данных ультразвукового контро...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.56
	7.3.25.2 Согласно СП 46.13330, сварные швы монтажных сварных соединений по результатам ВИК должны удовлетворять следующим условиям:
	 иметь гладкую или равномерно чешуйчатую поверхность с плавными переходами к основному металлу, без наплывов и не допускаемых подрезов, не должны иметь недопустимых поверхностных дефектов (см. таблицы М.1 и М.2 приложения М);
	 в многопроходных швах облицовочные валики должны перекрывать друг друга на 1/3 ширины, а глубина межваликовых впадин не должна превышать 0,5 мм;
	 все кратеры должны быть заварены;
	 механическая обработка шва и околошовной зоны должна соответствовать чертежам КМ и требованиям документации на неразрушающий контроль. Радиусы сопряжений в зонах сплавления при механической обработке угловых швов должны быть не менее 3 мм, стыковых ...
	7.3.25.3 При подготовке к проведению УЗД, проведении УЗД и оценке годности исследованных сварных швов следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 14782.
	7.3.25.4 Швы сварных соединений контролируют проникающим излучением по ГОСТ 7512 в случаях, предусмотренных требованиями таблицы М.3 приложения М. Требования к выполнению радиографического контроля должны быть приведены в утвержденной технологической ...
	7.3.25.5 При металлографическом исследовании макрошлифов на торцах сварных швов после срезки выводных планок проверяют возможные дефекты в виде непроваров, пор и шлаковых включений, трещин. На сварных технологических пробах, кроме того, определяют коэ...
	7.3.25.6 При механических испытаниях сварных соединений следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 6996. При этом результаты испытаний признают удовлетворительными, если они соответствуют следующим условиям [6]:
	 минимальные значения предела текучести и временного сопротивления металла стыкового и углового швов не должны быть ниже их значений для основного металла по соответствующим стандартам (техническим условиям);
	 максимальные значения твердости металла стыкового и углового швов и околошовной зоны, определенные по ГОСТ 2999, должны быть не выше 350 единиц по Виккерсу (HV);
	 минимальное значение относительного удлинения металла стыкового и углового швов на пятикратных образцах 55 должно быть не менее 16% для сталей любых марок;
	 угол статического изгиба сварного соединения с поперечным стыком при определении по ГОСТ 6996 должен быть не менее 120 ;
	 минимальные значения ударной вязкости на образцах КCU при расчетной отрицательной температуре, принимаемой по таблицам 8.1 и 8.2 СП 35.13330 для стыковых соединений должны быть не менее 29 Дж/см2.
	7.3.26 При сборке и сварке монтажных соединений металлоконструкций пролётных строений должен проводиться геодезический контроль в плане, в профиле и по длине собираемых металлоконструкций как до сварки, так и после.
	7.3.27 Исполнительной документацией по качеству сварных конструкций являются: журналы монтажных работ; общий журнал работ; постановки и натяжения высокопрочных болтов; сварочных работ; журнал ультразвукового контроля качества (УЗК) монтажных сварных с...
	7.3.28 Антикоррозионные покрытия и поверхности, подготовленные для нанесения покрытий в соответствии с СП 46.13330 должны удовлетворять требованиям, приведенным в таблице 7.3.
	7.3.29 При выполнении работ по защите от коррозии металлоконструкций должны контролироваться:
	 температура окружающего воздуха и защищаемой конструкции (термометрами согласно приложению Д, имеющими погрешность измерений не более ±0,5 С);
	 относительная влажность воздуха (при помощи гигрометра любого типа, имеющего погрешность измерений не более ±5%);
	 срок жизнеспособности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 истечение гарантийного срока пригодности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 число слоев окраски (согласно проекту и принятой системе окрашивания);
	 время технологической выдержки наносимых слоев защитного покрытия и время выдержки полного покрытия (секундомером, часами).
	 высыхание слоев лакокрасочных покрытий (по ГОСТ 19007).
	7.3.30 При нанесении лакокрасочных покрытий следует производить освидетельствование с оформлением акта всех подготовленных под окраску поверхностей, а также каждого полностью законченного слоя системы покрытия одного вида.
	7.3.31 Во время операций по подъему или опусканию пролетных строений следует контролировать высотное положение пролетного строения преимущественно геодезическими методами в соответствии с 7.3.31.1-7.3.31.4, а также скорость ветра на пролетном строении...
	7.3.31.1 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи гидравлических домкратов допускается:
	 перекос домкрата не более 0,005 ширины его основания;
	 свободный выход поршня без установки полуколец (стопорных гаек или страховочных клеток с клиньями) до 15 мм;
	 одновременный подъем (опускание) пролетных строений не более чем в двух и обязательно смежных точках опирания (подвеса);
	 разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,005 расстояния между опорными узлами.
	7.3.31.2 Во время подъема (опускания) пролетных строений на песочницах необходимо следить, чтобы превышение одного конца пролетного строения над другим в любой момент времени не превышало 0,005 длины пролета.
	7.3.31.3 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи полиспастов допускается разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,01 расстояния между опорными уз...
	7.3.31.4 При опускании пролетного строения на опорные части при невозможности обеспечить строго вертикальное перемещение (например, при использовании песочниц), необходимо следить, чтобы пролетное строение было опущено сначала на неподвижные опорные ч...
	7.3.32 При устройстве пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.4 и в приложении Н.
	7.3.33 При продольной надвижке и поперечной перекатке пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице
	7.3.34
	7.3.35 7.5.
	7.3.36 При перевозке и установке пролетных строений с помощью плавсредств следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.6.
	7.3.37 Конструкции мостов со сварными монтажными соединениями после их сборки и сварки подлежат поэтапной комиссионной приемке с составлением «Акта промежуточной приемки ответственных конструкций».
	7.3.38 Устройство пролётных строений продольной и поперечной надвижкой, навесным и полунавесным способами, сварочные и малярные работы допускаются при силе ветра не более 5 баллов по шкале Бофорта, (при) скорости ветра до 9 м/с и соответствующем волне...
	Приложение А  (обязательное) Термины, определения и сокращения
	А.1 деталь: изделие, изготовленное из однородного материала без применения сборочных операций, обозначаемое на чертежах марок КМ и КМД как позиция.
	А.2 дефект: каждое отдельное несоответствие конструкции установленным требованиям проекта.
	А.3 комплект: два и более изделий, не соединенных между собой на предприятии-изготовителе.
	А.4 комплектующее изделие: изделие предприятия-поставщика, применяемое как составная часть продукции, выпускаемой другим предприятием.
	А.5 монтажный элемент: готовое изделие, отправляемое на монтаж без сборки и сварки на заводе.
	А.6 надежность: свойство объекта выполнять заданные функции, сохраняя во времени значения, установленных в проекте сооружения эксплуатационных показателей в заданных пределах.
	А.7 отправочная марка (сборочная единица): изделие, собранное из деталей с участием соединяющих элементов (сварочных материалов, крепежных метизов и др.).
	А.8 черное крепежное изделие: высокопрочное крепежное изделие без специальной защиты от коррозии, покрытое заводской консервирующей смазкой, которое перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	А.9 элемент: понятие, обозначающее часть конструкции, сооружения.

	Приложение Б  (обязательное) Технические требования к пролетным строениям при входном контроле
	Б.1 Основные металлоконструкции пролетных строений должны соответствовать техническим требованиям таблиц Б.1 и Б.2  [5], что устанавливается в ходе инструментального входного контроля.
	Б.2 При проведении входного контроля следует пользоваться средствами измерений и приборами, а также способами и приемами измерений, приведенными в приложении Д.

	Приложение В  (справочное) Инвентарные конструкции для специальных вспомогательных сооружений и устройств
	В.1 Мостовые инвентарные конструкции стоечные (МИК-С) предназначаются для вспомогательных опор, монтажных подмостей, опор для надвижки пролетных строений, подкрановых эстакад, рабочих мостиков и других конструкций. МИК-С можно эксплуатировать в климат...
	В.1.1 Основной комплект МИК-С состоит из 12 марок: 4 марки стоек (Л-1÷Л-4) длиной 4 и 2 м, 5 марок раскосов и распорок (Л-5÷Л-9), одна соединительная планка (Л-10), один цельносварной ростверк (Л-11) и один тип болта (Л-12) диаметром 24 мм (см. таблиц...
	В.1.2 Стойки запроектированы из труб по ГОСТ 8731-74*. На концах стойки снабжены фланцами для примыкания друг к другу и к ростверкам и фасонками для присоединения раскосов, расположенными в вертикальных плоскостях, проходящих через ось трубы под углом...
	В.1.3 На концах распорки и раскосы имеют проушины с отверстием для одного болта диаметром 24 мм и вспомогательным отверстием для наводки на монтаже.
	В.1.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля величины натяжения.
	В.1.5 Марка ростверка Л-11 состоит из сварных двутавров и швеллерных связей, объединенных на сварке.
	В.1.6 Из элементов стоек, распорок, раскосов и ростверков собирается основной элемент МИК-С – башня из 4 (8) стоек размером в плане 2×2 м и высотой, кратной 2 м.
	В.1.7 С 1980 г. выпускают сборный ростверк из широкополочного проката с соединением на болтах (марки Л-20÷Л-25). Как правило, ростверк применяют без разборки.
	В.1.8 Отдельные башни можно объединить между собой в продольном и поперечном направлениях с помощью раскосов и распорок в пространственные конструкции опор неограниченного размера. При этом расстояние между башнями может быть 2, 4 и 6 м.
	В.1.9 Сборку башен следует производить плоскостными и пространственными секциями, а также из отдельных линейных элементов.
	В.2 Мостовые инвентарные конструкции пакетные МИК-П предназначаются для применения в различных вспомогательных сооружениях в комплекте со стоечными конструкциями МИК-С (см. В.1), а также без них. Конструкции МИК-П могут быть применены в рабочих мостик...
	В.2.1 Комплект конструкций МИК-П состоит из 19 марок: 4 марки несущих балок (П-3; П-3а; П-4 и П-4а); 4 марки распорок (П-11; П-12; П-14; П-16); 6 марок продольных связей (П-18÷П-23); 3 марки накладок (П-30; П-34; П-35); одна марка ребра жесткости (П-3...
	В.2.2 МИК-П могут опираться как на конструкции башен изМИК-С, так и на опоры любой другой конструкции.
	В.2.3 Пакетные конструкции изготовляют из сварных двутавров высотой 1040 мм, длиной 8000 и 11920 мм. Из отдельных балок могут быть собраны пакеты длиной 8,0; 11,92; 16,0; 19,92 м (в отдельных случаях 23,84 м).
	 момент инерции I = 404433 см4;
	 момент сопротивления W = 7778 см3.
	В.2.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля натяжения.
	В.2.5 К стенкам балок приварены через определенные расстояния полудиафрагмы, состоящие из вертикальных и горизонтальных ребер, к которым приварен фланцевый лист.
	В.2.6 Полудиафрагмы приварены в марках П-3а и П-4а с двух сторон, в марках П-3и П-4 с одной. С помощью полудиафрагм отдельные балки объединяются в пространственную конструкцию из любого числа балок, устанавливаемых с шагом 550 мм в поперечном направле...
	В.2.7 При необходимости установки балок с большим шагом в поперечном направлении между фланцевыми листами полудиафрагм устанавливают набор вставок требуемой ширины (марки П-11; П-12; П-14; П-16). Балки объединяются также уголковыми продольными связями...
	В.3 Универсальные металлические понтоны типа КС применяются Для перевозки на плаву и установки на опоры пролетных строений, в качестве поддерживающей конструкции при продольной надвижке пролетных строений, для установки монтажных кранов, копров и пере...

	Приложение Г  (рекомендуемое) Технология правки металлоконструкций
	Г.1 В настоящем приложении в Г.3-Г.16.2 приводится технология термической и термомеханической правки металлоконструкций (в том числе и для снятия или перераспределения внутренних остаточных напряжений в сложных сварных конструкциях, работающих на выно...
	Г.2 Перед правкой металлоконструкции пролетных строений и их элементы, поступившие с завода-изготовителя, должны пройти входной контроль в соответствии с 7.2.6-7.2.7 с составлением соответствующей документации и назначением технологии правки в случае ...
	Г.3 Любые виды деформаций, превышающих допуски на линейные размеры и геометрическую форму элементов и деталей, что определяется согласно 7.2.7 и приложению Б, допускается исправлять посредством термической и термомеханической правки.
	Г.4 Температуру местного нагрева металла при термической и термомеханической правке следует принимать номинально:
	 для термообработанных сталей (нормализация, закалка плюс отпуск) 700 С;
	 для горячекатаных сталей 700 - 900 С.
	Г.5 Термической и термомеханической правкой должен руководить главный сварщик или привлеченный специалист, имеющий опыт выполнения правки, который назначает способы термической и термомеханической правки, зоны нагрева и места приложения механических у...
	Г.6 Термическую правку мостовых конструкций должны выполнять специально обученные рабочие-газоправильщики, имеющие соответствующее удостоверение. Газоправильщики должны уметь визуально определять температуру нагрева металла в соответствии с таблицей Г...
	Г.7 Приложение статических усилий домкратами или пригрузом при термомеханической правке в случае остывания металла ниже 600 С не допускается (кроме предварительных усилий, приложенных в процессе нагрева.
	Г.8 Термическая и термомеханическая правка конструкций из термообработанных низколегированных сталей допускается только при положительной температуре окружающего воздуха и металла. Горячекатаные стали следует править при температуре не ниже минус 15 С.
	Г.9 Не допускается правка смонтированных конструкций, воспринимающих в момент правки любые нагрузки (постоянные, временные, монтажные, эксплуатационные).
	Г.10 О результатах правки можно судить, как правило, после полного естественного остывания зон нагрева до температуры от 30 до 50  С, однако в некоторых случаях остаточную величину деформаций можно измерить практически сразу (например, грибовидность)....
	Г.11 Интенсивность нагрева намеченных зон должна быть максимально возможной по технологическим условиям и техническим возможностям применяемых горелок при условии равномерного нагрева зоны правки с уменьшением градиента температур.
	Г.12 При длительной работе горелки следует избегать перегрева наконечника горелки от тепла, отраженного от нагреваемого металла. Перегрев может привести к появлению обратного удара. Для его устранения следует периодически охлаждать наконечник усиленно...
	Г.13 Для снятия внутренних напряжений и предотвращения трещинообразования в зонах сосредоточения сварных швов допускается вести высокий отпуск конструкций нагревом указанных зон газовыми горелками до температуры металла от 600 до 800 С (цвет вишневого...
	Г.14 Технологии термической и термомеханической правки характерных деформаций металлоконструкций приведены в Г.14.1-Г.14.24.
	Г.14.1 Саблевидность элементов выправляют нагревом выпуклой кромки листа в виде клиньев, полосы вдоль кромки или их сочетания. Наиболее эффективный способ нагрева – клиновидный (рисунок  Г.1, а). Металл при остывании дает усадку и деформируемый элемен...
	Г.14.2 Продольный изгиб двутавровых и Н-образных элементов правят нагревом выпуклой кромкой детали или элемента в виде клиньев и полос (рисунок Г.2) с обязательным приложением статической нагрузки, как правило, пригруза. При нагреве полос или клиньев ...
	Г.14.3 Если продольный изгиб имеет место сразу в двух взаимно перпендикулярных плоскостях, то править следует раздельно каждый выгиб сначала в одной плоскости, затем в другой. О результате правки можно судить после полного остывания зон нагрева. При н...
	Г.14.4 Винтообразность (см. таблицу Б.1, пункт 5) в коробчатых, Н-образных и двутавровых элементах появляется вследствие недостаточно продуманной или соблюденной технологии сборки конструкции.
	Г.14.5 К деформациям по плоскости листа относятся:
	 волнистость, перегибы и загибы кромок, не выправленные на машинах при механической правке или деформированные в процессе изготовления, транспортировки и монтажа металлоконструкций;
	 выпучивания («хлопуны») в стенках балочных и коробчатых сечений сплошностенчатых конструкций, полученные в замкнутых контурах, ограниченных поясами и ребрами жесткости, а также выходящие на свободные кромки (см. таблицу Б.2, пункты 6 и 7);
	 угловые деформации (домики) в сварных стыковых соединениях (см. таблицу Б.2, пункт 4).
	Г.14.6 Волнистость, загибы, перегибы листов и угловые деформации (домики) стыковых сварных соединений выправляют нагревом полос шириной не более 1,5 толщины листа S. При ширине полосы нагрева более 1,5S после остывания металла образуется выпучивание н...
	Г.14.7 Нагрев полос ведут с выпуклой стороны, начиная от основания выгиба, и последовательно переносят полосы к его вершине.
	Г.14.8  Рекомендуется приложение механических усилий (термомеханическая правка) в процессе нагрева полос. Усилие в виде пригруза допускается оставлять на конструкции до полного остывания. Приложение активных усилий (например, от домкратов) после остыв...
	Г.14.9 Число нагреваемых полос назначают поэтапно с замерами на каждом этапе остаточной величины деформации после полного остывания металла и снятия нагрузки.
	Г.14.10 Правку выпучивания («хлопуна») следует начинать с замера стрелы Δ (см. таблицу Б.2, пункт 6, и рисунок И.20). Замер производят с любой (выпуклой или вогнутой) стороны. При замере определяют границы основания и вершину (центр) «хлопуна». Размет...
	Г.14.11 При наличии в стенке двояковыпуклых в разные стороны деформаций термомеханическую правку выполняют последовательно, начиная с меньшей величины выгиба.
	Г.14.12 Выпучивания («хлопуны») следует править нагревом с выпуклой стороны полос, параллельных друг другу и направленных вдоль большого основания выпучины. При сферической (круглой) форме направление полос нагрева принимают параллельно ребрам жесткос...
	 замер границ зоны выпучивания и деформации ∆;
	 разметка полос нагрева и очистка их от заводской грунтовки;
	 установка винтовых прижимов и создание механических усилий вдоль полос нагрева;
	 нагрев периферийных полос № 3 и № 6 шириной 1,5 S до расчетной температуры правки с постепенным увеличением механической нагрузки;
	 замер деформации ∆ после полного остывания металла;
	 наметка положения и длины полос № 4 и № 5 в зависимости от результатов первого этапа правки.
	Г.14.13 Волнистость кромки стенок балочных и коробчатых сплошностенчатых элементов (см. таблицу Б.2, пункт 7) представляет собой деформации половинчатого выпучивания, рассмотренного в Г.14.10 (волнистость в разные стороны в практике называют «бахромой...
	Г.14.14 Торцы свободные (по концам пролетных строений) выправляют с целью обеспечения допусков по таблице Б.2, пункт 7 для свободного (не стыкуемомого) торца балки.
	Г.14.15 Торцы стыкуемые должны быть выправлены таким образом, чтобы обеспечивалась стыковка болтов с жестким допуском по высоте выправленных стенок ±2 мм. Усадка металла в зонах нагрева в значительной степени может повлиять на высоту стенки в сторону ...
	Г.14.16 Правку волнистости или «бахромы» кромки выполняют термомеханическим способом с минимальным числом полос нагрева (но не клиньев). Механические усилия создают с помощью жесткого элемента - прокатного уголка 125×125×12 мм и винтовых струбцин (рис...
	Г.14.17 Плавные загибы в листовых конструкциях, полученные вследствие силовых пластических деформаций и разного рода повреждений при погрузоразгрузочных, транспортных и монтажных операциях, выправляют термомеханическим способом. Линейкой длиной 1 м оп...
	Г.14.18 Загибы-переломы можно выправить таким же способом, как плавные загибы, но с ограниченным числом полос нагрева, как правило, не более трех. Ширина каждой из них 1,5S и располагаются они почти вплотную. Механические усилия прикладывают большей в...
	Г.14.19 Выправку остаточных угловых деформаций в сварных стыковых соединениях («домиков», см. таблицу Б.2, пункт 4) производят преимущественно термическим способом с нагревом основного металла вдоль сварного шва, не затрагивая его ядром пламени горелк...
	Г.14.20 Грибовидность в поясах сплошностенчатых элементов Н-образного и двутаврового сечения (см. таблицу Б.2, пункты 2 и 3) может быть симметричной и несимметричной. Это определяют замерами величин ∆1 и ∆2.
	Г.14.20.1 При симметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм назначают одну центральную полосу нагрева шириной 2Sп, где Sп - толщина полки (рисунок Г.7, а). При этом толщина пояса – не более толщины стенки. При толщине стенки более 16 мм наг...
	Г.14.20.2 При несимметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм нагревают одну полосу, но со смещением в сторону большого значения ∆ (рисунок Г.8, а). При толщине стенки более 16 мм назначают две полосы нагрева, причем разной ширины; в сторон...
	Г.14.21 Указанная в Г.14.20.1 ширина полос может корректироваться опытным путем для каждого конкретного случая.
	Г.14.22 Грибовидность на свободных свесах ортотропных и ребристых плит выправляют по вышеприведенной технологии.
	Г.14.23 Перекосы полок относительно стенок (см. таблицу Б.2, пункт 1) в двутавровых, тавровых и Н-образных элементах являются результатом нарушения технологии сборки и сварки. Второй причиной перекоса может быть изгиб стенки по ее ширине или высоте.
	Г.14.24 Ромбовидность в коробчатых сечениях исправляют термомеханическим способом. Для этого внутри коробки по меньшей диагонали устанавливают винтовые или гидравлические домкраты и создают в них усилия (рисунок Г.10). Полосы нагрева намечают снаружи ...
	Г.15 При сочетании нескольких видов деформаций на одном участке используют термическую и термомеханическую правку в соответствии с технологией, приведенной в Г.15.1-Г.15.7.
	Г.15.1 При выполнении цельносварного стыка на монтаже могут иметь место следующие деформации (рисунок Г.11):
	 остаточные угловые деформации (домики) в поясах;
	 выпучивания верхней части стенки от сварки вертикальной вставки и заварки роспусков в поясных угловых швах;
	  грибовидность и волнистость по кромкам поясов от сварки поясных угловых швов (в том числе роспусков) при толщине поясов меньше 20 мм.
	Г.15.2 Правку деформаций в цельносварном стыке рекомендуется выполнять поэтапно в соответствии с технологией сварки.
	Г.15.3 В первую очередь исправляются домики в стыковом соединении нижнего пояса, если эти деформации превышают допуски, указанные в таблице Б.2, пункт 4. Технология выправки домиков приведена в Г.14.19. Допускается как термическая, так и термомеханиче...
	Г.15.4  Во вторую очередь выполняют правку выпучивания верхней части стенки, поскольку оно препятствует оформлению стыков продольных ребер со вставками. Для термомеханической правки «хлопуна» с выпуклой стороны его требуется установка рамы-упора с вин...
	Г.15.5  Деформации грибовидности поясов выправляют термомеханическим способом, создавая усилия с помощью мощных винтовых распорок, гидроцилиндров (рисунок Г.11, а) или гидравлических домкратов, упирающихся в скобы, закрепленные на поясах (рисунок Г.11...
	Г.15.6 Первым нагревают пояс, имеющий большую жесткость (большую площадь сечения), как правило, нижний. Расположение продольных полос нагрева показано на рисунке Г.11, а. Ширину полос принимают не более 1,5S. Рекомендуется нагрев одновременно обеих по...
	Г.15.7 Волнистость («бахрому») по кромкам поясов можно выправлять параллельно или следом за правкой грибовидности посредством нагрева поперечных полос со стороны выпуклости, как показано на рисунке Г.11, б. Длину полос принимают равной 0,25 В, где В –...
	Г.16 При наличии деформаций и повреждений вследствие механических воздействий, полученных при разгрузке или транспортировке металлоконструкций, применяют технологию правки, приведенную в Г.16.1-Г.16.2.
	Г.16.1 Ремонт раскоса, получившего местные повреждения с разрывом металла по кромке в зонах «а» и «б» (см. рисунок Г.13), необходимо действовать в следующем порядке:
	Г.16.2 Общую деформацию элемента типа саблевидности выправляют по указаниям Г.14.1.
	Г.17 Холодная правка допускается для металлопроката и плоских (листовых) элементов большой площади при условии, что радиус гибки не меньше, а прогиб, подлежащий исправлению, не превышает значений, указанных в таблице Г.2. В противном случае следует ис...

	Приложение Д  (рекомендуемое) Дефекты подготовленной под окрашивание поверхности
	Приложение Е  (справочное) Определение точки росы при нанесении антикоррозионных покрытий
	Приложение Ж  (рекомендуемое) Дефекты готового антикоррозионного покрытия
	Приложение И  (обязательное) Средства и приемы измерений
	И.1 Средства измерений, используемые при инструментальном контроле металлопроката должны соответствовать параметрам, приведенным в таблице И.1.
	И.2 При инструментальном контроле основных металлоконструкций, входном и операционном контроле выполняемых работ следует использовать средства измерений, инструменты и приспособления, требования к которым приведены в И.2.1-И.2.16.
	И.2.1 При измерении длин и линейных размеров следует использовать рулетки измерительные металлические со штриховыми шкалами по точности не ниже 2-го класса по ГОСТ 7502 (таблица И.2).
	И.2.2 При измерении длин и линейных размеров до 1000 мм следует использовать линейки измерительные металлические со штриховыми шкалами по ГОСТ 427 (таблица И.2).
	И.2.3 Для измерения длин, глубин, зазоров следует использовать штангенциркули по ГОСТ 166 (таблица И.4) следующих типов:
	И.2.4 Для измерения глубин до 400 мм следует использовать штангенглубиномеры по ГОСТ 162 (рисунок И.3) со значениями отсчета по нониусу 0,05 мм. Длина основания штангенглубиномера 120 мм. Пределы измерений: от 0 до 160 мм; от 0 до 200 мм, от 0 до 250 ...
	И.2.5 Для измерений и разметки размеров до 2500 мм следует использовать штангенрейсмасы по ГОСТ 164 (рисунок И.4) со значениями отсчета по нониусу 0,05 и 0,1 мм и пределами измерений: от 0 до 250 мм; от 40 до 400 мм; от 60 до 630 мм; от 100 до 1000 мм...
	И.2.6 Для измерения толщин металла и точных измерений линейных размеров следует использовать микрометры по ГОСТ 4381 и  ГОСТ 6507 в соответствии с требованиями И.2.6.1-И.2.6.2.
	И.2.6.1  Микрометры рычажные по ГОСТ 4381 с верхним пределом измерений до 2000 мм и отсчетным устройством с ценой деления 0,002 и 0,01 мм и характеристиками в соответствии с таблицей И.5.
	И.2.6.2 Микрометры с ценой деления 0,01 мм по ГОСТ 6507 с характеристиками, приведенными в таблице И.6 следующих типов:
	И.2.7 Для оперативного замера толщины металла следует использовать толщиномер ультразвуковой, соответствующий ГОСТ 28702.
	И.2.8 Для измерения диаметров отверстий и других внутренних размеров, превышающих 50 мм, следует использовать нутромеры микрометрические по ГОСТ 10. Для увеличения предела измерения нутромера необходимо снять гайку 2 (рисунок И.9) и вместо нее навинчи...
	И.2.9 Для измерения глубин глухих отверстий, пазов, высот и уступов до 150 мм следует использовать глубиномеры микрометрические по ГОСТ 7470 (рисунок И.10).
	И.2.10 Для определения величины зазоров следует использовать наборы щупов, обеспечивающие точность до 0,01 мм, имеющие длину, как правило, от 100 до 200 мм и ширину 10 мм. Толщина щупов должна составлять от 0,02 до 1 мм при классе точности 1 и 2. Щупы...
	И.2.11 Для периодической поверки средств измерений следует использовать линейки поверочные по ГОСТ 8026 (таблица И.7) следующих типов:
	И.2.12 Для разметки прямых углов следует использовать угольники поверочные 90  по ГОСТ 3749 (рисунок И.11) типов:
	И.2.13 Для измерения произвольных углов следует использовать угломеры с нониусом по ГОСТ 5378 типов:
	 УН - для измерения наружных углов от 0 до 180  и внутренних от 40 до 180  с величиной отсчета по нониусу 2 и 5 секунд (рисунок И.12);
	 УМ - для измерения только наружных углов от 0 до 180  (рисунок И.13) с величиной отсчета по нониусу 2, 5 и 15 секунд. Цена деления шкалы основания угломеров должна быть равна 1 .
	И.2.14 Для контроля отверстий следует применять калибры-пробки по ГОСТ 24851 следующих видов:
	И.2.15 В качестве инструмента для геодезических измерений следует использовать:
	И.2.16 Для контроля температуры металла следует использовать пирометры по ГОСТ 28243 или цифровые термометры с датчиками по ГОСТ 6651 или ГОСТ Р 50342.
	И.2.17 Для контроля температуры воздуха следует использовать метеорологические термометры по ГОСТ 112.
	И.2.18 Для контроля скорости ветра следует использовать анемометры ручные по ГОСТ 6376 или ГОСТ 7193, а также цифровые сигнальные анемометры. Точность анемометров должен быть не хуже класса 2.
	И.2.19 Для контроля вязкости лакокрасочных материалов по ГОСТ 8420 следует использовать вискозиметр, соответствующий ГОСТ 9070.
	И.2.20 Для контроля толщины лакокрасочных покрытий следует использовать микрометры типа МР по И.2.6.1 индикаторы многооборотные типов МИГ-1 или МИГ-2 по ГОСТ 9696 и толщиномеры электромагнитные (магнитные и вихретоковые). Измерение толщины следует про...
	И.2.21 Для измерения твердости металлов следует использовать твердомеры по ГОСТ 23677 Виккерса (тип ТВ) с пределом измерений до 1000 HV, а также Роквелла (тип ТР) и Бриннеля (тип ТБ) с соответствующими пределами измерений (см. таблицу И.9).
	И.3 Приемы измерений величины отдельных видов деформаций металлоконструкций пролетных строений и их элементов приведены в И.3.1-И.3.6 и на рисунках И.16-И.21.
	И.3.1 Выпучивание и волнистость листа измеряют с помощью металлической линейки по ГОСТ 427 с ценой деления 0,5 мм и индивидуального базового устройства (рисунок И.16) или другими линейками, кривизна которых не превышает 0,2 мм на длине 1000 мм.
	И.3.2 Грибовидность измеряют двумя линейками - поверочной по ГОСТ 8026 и измерительной с ценой деления 0,5 мм (рисунок И.17).
	И.3.3 Перекос поясов тавровых и двутавровых элементов измеряют слесарными угольниками с широким основанием типа УШ по ГОСТ 3749 и измерительными линейками (рисунок И.18).
	И.3.4 Деформацию саблевидности по всей длине измеряют с помощью струны  и металлической линейки, а для оценки саблевидности на базе длиной 1 м (рисунок И.19) пользуются устройством для измерения выпучивания (см. рисунок И.16). Вместо струны допускаетс...
	И.3.5 Измерение выпучивания («хлопунов») в замкнутом контуре металлоконструкции с выпуклой стороны выполняют таким же устройством, но с базой, равной расстоянию между ребрами или поясами балки (рисунок И.20). С противоположной стороны величину хлопуна...
	И.3.6 Винтообразность измеряют с помощью геодезических приборов (рисунок И.21).
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	Введение
	1 Область применения
	1.1 Настоящий стандарт распространяется на устройство конструкций металлических (стальных) пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, кроме пролетных строений висячих, вантовых и разводных мостовых сооружений.
	1.2 Стандарт устанавливает общие требования к используемым материалам, технологии производства работ по устройству (монтажу) конструкций металлических пролетных строений автодорожных мостовых сооружений, контролю выполняемых работ и оценке их соответс...

	2 Нормативные ссылки
	3 Термины, определения и сокращения
	4 Требования к материалам
	4.1 Стальной прокат для основных несущих и вспомогательных конструкций
	4.1.1 Для основных несущих и вспомогательных конструкций следует применять прокат из низколегированных хорошо свариваемых сталей, приведенных в таблице 8.2 СП 35.13330.2011:
	 толстолистовой – по  ГОСТ 19903;
	 полосовой – по ГОСТ 103;
	 широкополосный (универсальный) – по ГОСТ 82;
	 фасонный – по ГОСТ 8509, ГОСТ 8510, ГОСТ 8240, ГОСТ 8239, ГОСТ 26020;
	 сортовой –  по ГОСТ 2590, ГОСТ 2591, ГОСТ 2879.
	4.1.2 Не допускается применение сталей для изготовления конструкций мостов без термообработки (категории 1 по термообработке), за исключением случаев, указанных в 4.1.2.1 и 4.1.2.2.
	4.1.2.1 Допускается применять стальные уголки по ГОСТ 8509 и ГОСТ 8510:
	 без термообработки (категории 1 по термообработки) из сталей 15ХСНД и 10ХСНД по ГОСТ 6713;
	 категорий 12, 14, 15 по ГОСТ 19282 из сталей марок 09Г2С, 09Г2СД.
	4.1.2.2 В конструкциях автодорожных, городских и пешеходных мостов северного исполнения А и Б допускается применять фасонный прокат (швеллеры по ГОСТ 8240 и двутавры по ГОСТ 8239 и ГОСТ 26020) без термообработки при условии выполнения требований соотв...
	4.1.3 Для стальных конструкций обычного исполнения, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах до минус 40 С, а также северного исполнения А, предназначенных для применения при расчетных минимальных температурах от  минус 40...
	4.1.4 Для стальных конструкций северного исполнения, предназначенного для применения при низких температурах от минус 50 С до минус 70 С (северное исполнение Б) следует применять стальной прокат категории 3 по термообработке (в термически улучшенном с...
	4.1.5 Требования, приведенные в 4.1.2 - 4.1.4, необходимо указывать в заказе стального проката.
	4.1.6 Для вспомогательных конструкций (элементов мостового полотна, кабельных коробов, смотровых приспособлений, СВСиУ) кроме сталей, используемых для основных конструкций стальных пролетных строений, допускается применение низколегированных и углерод...
	4.1.7 Контртела и рабочие поверхности салазок, используемые для надвижки с использованием устройств скольжения с антифрикционным прокладками, следует изготавливать из полированной нержавеющей или хромированной стали с шероховатостью Ra 0,10 по ГОСТ 27...
	4.2 Крепежные изделия для разъемных соединений

	4.2.1 Для болтовых соединений деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять:
	 болты нормальной прочности класса точности В по ГОСТ 7798, класс прочности не ниже 4.6 по ГОСТ 1759.4;
	 гайки нормальной точности класса точности В по ГОСТ 5915, класс прочности не ниже 4 по ГОСТ 1759.4;
	 шайбы – класс точности С по ГОСТ 11371.
	4.2.2 Для закрепления от раскручивания гаек в болтовых соединениях деталей без контролируемого усилия натяжения болтов следует применять контргайки или пружинные шайбы ГОСТ 6402.
	4.2.3 Для устройства фрикционных соединений применяют болты высокопрочные цилиндрические и конические, а также шайбы и гайки к ним по ГОСТ Р 52643, ГОСТ Р 52645, ГОСТ Р 52646, ГОСТ Р 53664.
	4.2.4 Для СВСиУ допускается применять крепежные изделия, соответствующие требованиям раздела 11 [7].
	4.2.5 В качестве временных (сборочных) болтов применяют, как правило, болты класса точности С по ГОСТ 15589.
	4.2.6 Пробки для сборки конструкций в обычном и северном исполнениях должны быть изготовлены из сталей марок Ст5сп, Ст5пс, ВСт5пс2 по ГОСТ 535 и ГОСТ 380 или класса прочности 295 и категории 6 по ГОСТ 19281. Допускается изготовление пробок из сталей м...
	4.3 Сварочные материалы для неразъемных (сварных) соединений

	4.3.1 Сварочные материалы должны соответствовать проектной документации, требованиям пункта 8.4 СП 35.13330.2011, СТО НОСТРОЙ 2.10.64, [6], [5] и требованиям стандартов:
	 покрытые электроды – ГОСТ 9466 и ГОСТ 9467;
	 плавленые флюсы – ГОСТ Р 52222 и ГОСТ 9087;
	 сварочная проволока – ГОСТ 2246;
	 порошковая проволока – ГОСТ 26271.
	4.3.2 Металлохимические присадки изготавливают из стальной крупки (гранулята) из рубленой сварочной проволоки по ГОСТ 2246 требуемой марки диаметром 2 мм, смешанной с химической добавкой в смесителе.
	4.3.3 Для изготовления формирующих подкладок из меди следует применять листовую или полосовую медь марок М0, M1, M1p, М2, М2р, М3, М3р (по ГОСТ 859 и ГОСТ 1173).
	4.3.4 В составе формирующих подкладок следует использовать стеклоткань марок Т10, Т11, Т13 по ГОСТ 19170 или марки Э3-200 по ГОСТ 19907.
	4.4 Вспомогательные материалы

	4.4.1 Для абразивоструйной обработки поверхностей металлоконструкций следует применять абразивный материал из шлаков металлургической промышленности по ИСО 11126-1993 или кварцевый песок по ГОСТ 8736 в случае применения гидропескоструйной очистки. Доп...
	4.4.2 Для опускания на опорах с применением песочниц, следует использовать чистый сухой песок по ГОСТ 8736, предварительно просеянный на сите с ячейками от 1,0 до 1,2 мм.
	4.4.3 Для дробеструйной обработки контактных поверхностей фрикционных соединений следует применять литую или рубленую стальную дробь марок ДЧК, ДСК, ДСР, ДСЛ № 0,8; 1,0; 1,2 по ГОСТ 11964, а также металлический песок с размерами частиц от 0,4 до 2,7 мм.
	4.4.4 Для струйной абразивной обработки поверхностей перед окрашиванием следует применять чугунную или стальную дробь по ГОСТ 11964 или шлифовальные материалы по ГОСТ 3647.
	4.4.5 При газопламенной обработке контактных поверхностей, термической и термомеханической правке металлоконструкций следует, как правило, применять ацетилен по ГОСТ 5457 и кислород по ГОСТ 5583. Допускается вместо ацетилена применять сжиженные газы п...
	4.4.6 Сжатый воздух, используемый для абразивоструйной обработки поверхностей, должен быть очищен от влаги и масла и соответствовать ГОСТ 9.010.
	4.4.7 Для расконсервации черных крепежных изделий применяют щелочной раствор следующего состава, в частях по массе:
	 каустической соды (едкий натр по ГОСТ 2263) – 3;
	 кальцинированной соды (натрий углекислый по ГОСТ 5100) – 2;
	 тринатрийфосфата (натрий фосфорнокислый по ГОСТ 201) – 3;
	 жидкого стекла (натрий кремний-кислый по ГОСТ 13078) – 2;
	 воды – 90.
	4.4.8 Кроме состава, приведенного в 4.4.7, допускается применять составы, указанные в таблице 4.1 [8],  а также составы на основе различных технических моющих средств.
	4.4.9 Применение керосина для расконсервации крепежных изделий не допускается.
	4.4.10 Для смазки болтов с термодиффузионным покрытием при прогонке резьбы следует использовать масло моторное М8В по ГОСТ 10541, солидол типа Ж по ГОСТ 1033 или литол-24 по ГОСТ 21150.
	4.4.11 Для смазки способом погружения резьбы болтов, гаек и шайб после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы применяют следующий состав:
	 неэтилированный бензин по ГОСТ 2084, ГОСТ Р 51866 – 80%;
	 минеральное масло по ГОСТ Р 51634 (типа автол) – 20%.
	4.4.12 Для смазки резьбы болтов и гаек способом, приведенным в 5.4.6, следует использовать минеральное масло (автол) по ГОСТ Р 51634 или трансмиссионное масло по ГОСТ 23652.
	4.4.13 Для устройств скольжения следует использовать антифрикционные прокладки из фторопласта-4 незакаленного марок А или Б по ГОСТ 10007 или полиэтилена ВП (высокой плотности) по ГОСТ 16338, высокомолекулярного полиэтилена, нафтленовой ткани или гото...
	4.5 Материалы для защиты от коррозии

	4.5.1 Для защиты от попадания влаги на контактные поверхности (герметизации) собранных фрикционных соединений после проверки плотности стягивания пакета и натяжения высокопрочных болтов следует применять шпатлевку или грунтовку с наполнителем из цемен...
	4.5.2 Лакокрасочные материалы должны соответствовать ГОСТ Р 52491 или нормативной документации на конкретный лакокрасочный материал
	4.5.3 Для обезжиривания поверхностей перед нанесением лакокрасочных материалов следует использовать:
	 сольвент по ГОСТ 10214 или ГОСТ 1928;
	 ацетон по ГОСТ 2768;
	 уайт-спирит по ГОСТ 3134;
	 растворитель марки 646 по ГОСТ 18188.

	5 Общие положения
	5.1 Требования к транспортированию и хранению материалов, изделий, конструкций и оборудования
	5.1.1 Транспортировать и хранить материалы, изделия, конструкции и оборудование следует согласно требованиям соответствующих стандартов, технических условий, инструкций и настоящего раздела.
	5.1.2 При выгрузке и складировании элементы стальных конструкций необходимо укладывать устойчиво на деревянные подкладки толщиной не менее 150 мм, расстояние между которыми должно исключать образование остаточных деформаций. При складировании в нескол...
	5.1.3 При транспортировании и хранении металлоконструкций, должно быть исключено повреждение лакокрасочного покрытия и грунтовки, а также попадание воды и грязи внутрь труб и других элементов замкнутого контура.
	5.1.4 Хранить подготовленные для монтажа в соответствии с 5.4  крепежные изделия следует согласно 5.4.8.
	5.1.5 Металлические балочные пролетные строения и инвентарные металлические пакеты СВСиУ длиной до 16 м следует укладывать в штабеля высотой до 2 м с подкладками и прокладками. При этом должно быть обеспечено наличие проектного количества болтов в узл...
	5.1.6 Железобетонные конструкции и их элементы необходимо устанавливать на деревянные подкладки монтажными петлями кверху и маркировкой в наружную сторону штабеля. При укладке в несколько ярусов прокладки должны располагаться по вертикали одна над дру...
	5.1.7 Пиломатериалы следует укладывать в штабеля, высота которых при рядовой укладке не должна превышать половины ширины штабелей, а при укладке в клетки – не более ширины штабелей. Шпалы и брусья следует укладывать в штабеля высотой не более 2,5 м, д...
	5.1.8 Хранить материалы и изделия с подготовленными в соответствии с 5.5 поверхностями под устройство фрикционных соединений следует согласно 5.5.4.
	5.1.9 Транспортировать и хранить лакокрасочные материалы следует в соответствии с требованиями ГОСТ 9980.5.
	5.1.10 Все конструкции следует складировать в такой последовательности: по заказам, маркам и очередности подачи на монтаж. Заводская маркировка элементов должна быть доступной для прочтения. В случае необходимости маркировки следует дублировать несмыв...
	5.1.11 Сварочные  материалы  (электроды,  проволоки,  флюсы)  необходимо хранить на складах монтажных организаций в заводской таре отдельно по маркам, диаметрам  и  партиям.  Помещение  склада  должно  быть  сухим,  с  температурой воздуха не ниже 15 ...
	5.1.12 Сварочное оборудование, баллоны с защитными газами и пускорегулирующую аппаратуру необходимо располагать под навесами или в переносных машзалах.
	5.1.13 Барабаны с кабелем и тросами следует хранить в положении «на ребро» и заклинивать деревянными подкладками, препятствующими перекатыванию. Погрузку барабанов на транспортные средства и разгрузку с них следует производить механизированным способо...
	5.2 Специальные вспомогательные сооружения и устройства

	5.2.1 Конструкции СВСиУ следует изготавливать и монтировать в соответствии с проектом и требованиями СП 46.13330 и СП 70.13330.
	5.2.2 Монтаж и демонтаж СВСиУ должен производиться преимущественно механизированным либо ручным способом.
	5.2.3 К СВСиУ относятся конструкции, сооружения и устройства, используемые в качестве вспомогательных при производстве работ по устройству пролетных строений. Приблизительный перечень СВСиУ приведен в таблице 5.1 и может быть изменен или дополнен в пр...
	5.2.4 В качестве СВСиУ, таких как временные опоры, подмости, стапели, рабочие мостики плавучие опоры и плашкоуты применяют, как правило, типовые инвентарные многократно используемые конструкции и понтоны, приведенные в таблице 5.1. Характеристики и ук...
	5.2.5 При уравновешенно-навесном монтаже следует применять временные опоры с прогонами и опорные устройства (рисунок 5.5). Временные опоры, прогоны и опорные устройства должны соответствовать проекту СВСиУ.
	5.2.6 СВСиУ, используемые для работы людей на высоте и на плавсредствах должны соответствовать ГОСТ 24258. Для подъема людей на сборочные подмости, стапели и другие рабочие площадки (кроме подвесных) СВСиУ следует оснащать лестницами. Инвентарные огра...
	5.2.6.1 Площадки и лестницы должны соответствовать ГОСТ 26887.
	5.2.6.2 Леса должны соответствовать ГОСТ 27321.
	5.2.6.3 Передвижные подмости должны соответствовать ГОСТ 28012.
	5.2.6.4 Люльки для выполнения работ на высоте должны соответствовать ГОСТ 27372.
	5.2.6.5 Предохранительные ограждения должны соответствовать ГОСТ 12.4.059.
	5.2.7 При отсутствии в проекте специальных указаний опорам и подмостям придается строительный подъем с учетом следующих размеров остаточных деформаций:
	 2 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к дереву на одно пересечение (контакт);
	 1 мм – при обжатии в местах примыкания дерева к металлу на одно пересечение (контакт);
	 5 мм – при осадке песочниц, заполненных песком.
	5.2.8 Страховочные клетки и гидравлические домкраты надлежит устанавливать в местах, исключающих местную и общую потерю устойчивости, повреждение элементов монтируемой и поддерживающей конструкции. Места установки домкратов и клеток указываются в прое...
	5.2.9 Для продольной и поперечной надвижки пролетных строений проектом может быть предусмотрено устройство различных накаточных устройств, соответствующих 5.2.9.1-5.2.9.5.
	5.2.9.1 Салазки допускается применять при надвижке пролетных строений небольшого веса (как правило, до 50 т). Салазки изготавливают, как правило, из стальных листов, швеллеров или уголков, закрепляемых на пролетном строении. Для перемещения салазок ис...
	5.2.9.2 Ролики, используемые для надвижки, могут быть объединены в каретки, построенные по балансирной схеме, и включающие, как правило, от 2 до 8 роликов, а в некоторых случаях и более. Ролики могут быть с ребордами (рисунок 5.7) так и без них (рисун...
	5.2.9.3 Тележки применяют как для продольной, так и для поперечной надвижки пролетных строений. Перекатка на тележках требует наличия нижних накаточных путей. Накаточные пути для тележек, как правило, выполняют из рельсов.
	5.2.9.4 Катки для продольной и поперечной надвижки пролетных строений рекомендуется применять диаметром от 80 до 120 мм из твердых сталей с шероховатостью поверхности катания Rz20 по ГОСТ 2789. Длина катков должна быть больше ширины накаточного пути н...
	5.2.9.5 При надвижке с использованием устройств скольжения следует применять устройства скольжения непрерывного (рисунок 5.15) или циклического действия (рисунок 5.16).
	5.2.10 Для снижения веса надвигаемых конструкций пролетного строения и выборки прогиба консоли надвигаемого пролетного строения следует использовать аванбеки с криволинейным нижним поясом (рисунок 5.19). Для выборки прогиба консоли можно использовать ...
	5.2.11 Сборочные и страховочные клетки следует собирать из металлических пакетов рельсов или прокатных профилей. Допускается сборочные клетки собирать следует собирать из шпал или деревянного бруса. На клетках располагают подкладки из стали и клинья д...
	5.2.12 Поддомкратные пакеты должны быть стальными. Рекомендуется выполнять поддомкратные пакеты путем объединения на сварке отрезков рельсов (см. рисунок 5.21), либо двутавров или металлических листов. Толщину пакета рекомендуется принимать от 120 до ...
	5.2.13 Домкратные установки должны быть с централизованным управлением, позволяющим регулировать режим работы каждого домкрата или группы домкратов, и снабжены опломбированными манометрами; домкраты должны иметь стопорные (страховочные) приспособления...
	СП 46.13330.2012, пункт 6.17
	 магистраль подачи масла должна быть герметичной;
	 гидравлическая система должна иметь автоматически действующие клапаны, сбрасывающие давление в случае его возрастания на величину от 10 до 15% выше паспортных величин;
	 насосно-домкратная установка должна иметь тарированные манометры – один на насосе, второй на маслопроводе в месте подключения его к домкрату (при расположении насосной станции непосредственно около домкрата допускается этот манометр не ставить).
	5.2.14 Шпренгели для усиления консоли при навесном монтаже должны изготавливаться в комплекте с пилоном, устройствами и домкратами, предназначенными для регулирования усилий и напряжений в системе «пролетное строение – шпренгель – пилон».
	Могут применяться шпренгели двух видов:
	  из сварных элементов, применяемых в решетчатых пролетных строениях;
	 из параллельно-проволочных канатов, прядей или пластинчато-шарнирных цепей.
	5.2.15 Фундаменты временных опор должны сооружаться, как правило, одновременно с сооружением капитальных опор.
	5.2.16 При установке опор СВСиУ на лежневое основание должны быть приняты меры к отводу от основания поверхностных вод.
	СП 46.13330.2012, пункт 6.4
	5.2.17 Плавучие системы надлежит комплектовать из понтонов закрытого типа или металлических барж.
	5.2.18 Плашкоуты из понтонов могут собираться на берегу с последующим спуском на воду в порядке, приведенном в 5.2.19, либо на воде. При сборке на берегу используют болтовые стыки понтонов по схеме рисунка 5.23, а; при сборке на воде – стыки по схемам...
	5.2.19 Для спуска на воду плашкоутов из понтонов следует оборудовать сборочный стапель на берегу со спусковым устройством.
	5.2.20 Плавучие системы должны быть оборудованы якорной системой согласно схеме приведенной на рисунке 5.26.
	5.2.21 Командный пункт плавучей системы должен быть оборудован радиотелефонной связью с буксирами, плавучими опорами и береговыми обустройствами.
	5.2.22 СВСиУ, находящиеся в пределах судового хода, должны быть оборудованы судовой сигнализацией и специальными защитными конструкциями от навала судов.
	5.2.23 Применяемые при выполнении работ плавучие краны должны иметь остойчивость, допускающую осуществление монтажных работ при скорости ветра до 10 м/с и волнении до 2 баллов (при высоте волны до 25 см).
	5.3 Укрупнительная сборка пролетных строений

	5.3.1 Укрупнительная сборка пролетных строений, монтажных блоков пролетных строений и их элементов должна производиться в случае, если монтаж укрупненных элементов предусмотрен принятым в ППР способом монтажа.
	5.3.2 Укрупнительную сборку необходимо производить перед подачей на монтаж в порядке, определяемой ППР по предварительно разработанным картам укрупнительной сборки на специально отведенной площадке укрупнительной сборки.
	5.3.3 В соответствии с принятой технологией монтажа, площадки укрупнительной сборки могут быть совмещены с монтажной площадкой и находиться на насыпи подходов к мостовому сооружению. В этом случае насыпь подходов должна быть выполнена до начала монтаж...
	5.3.4 При сборке элементов под сварку на клетках, стендах, стапелях следует обеспечить проектный строительный подъем пролетного строения. Необходимо также предусматривать предварительные переломы и сдвиги в стыках для компенсации сварочных деформаций,...
	5.3.5 На укрупненные пролетные строения, монтажные блоки пролетных строений и их элементы несмываемой краской наносят их массу, положение центра тяжести, места строповки и, при необходимости, знаки геодезического контроля.
	5.3.6 Укрупненные конструкции следует заранее обстраивать элементами СВСиУ, если это предусмотрено ППР. Как правило, должны быть установлены подвесные подмости, лестницы, а также приспособления, используемые при монтаже конструкций в соответствии с пр...
	5.3.7 Для обеспечения возможности последующего монтажа, в конструкции на этапе укрупнительной сборки должны быть установлены необходимые строповочные приспособления.
	5.4 Подготовка крепежных изделий к выполнению разъемных соединений

	5.4.1 Высокопрочные болты, гайки и шайбы перед установкой в конструкцию подлежат подготовке, состоящей из следующих технологических операций:
	 расконсервации (по 5.4.2) и очистки от грязи (по 5.4.4);
	 сушки (по  5.4.3) и прогонки (по 5.4.5);
	 смазки резьбы (по 5.4.6);
	 комплектации (по 5.4.7) и хранения (по 5.4.8);
	 контроля (по 7.2.10.4).
	5.4.2 Черные крепежные изделия (болты, гайки, шайбы), перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	5.4.3 Сушка горячих крепежных изделий после расконсервации выполняется на воздухе. Сушку считают выполненной, если в резьбе болтов и гаек нет жидкости. Допускается досушивать изделия обдувом сжатым воздухом по 4.4.6 [8].
	5.4.4 Контактные поверхности болтовых соединений перед прогонкой должны быть очищены от грязи, льда, рыхлой ржавчины, отстающей окалины, масла, краски (за исключением заводской грунтовки). Способ очистки назначается в зависимости от характера загрязне...
	5.4.5 С целью удаления окалины и остатков случайных загрязнений механизированным способом следует выполнить прогонку болта на любом токарно-винторезном станке либо при помощи гайковерта путем навинчивания гайки на предварительно зафиксированный болт н...
	5.4.6 Согласно СП 46.13330 для смазки резьбы болтов и гаек после контрольной прогонки и окончательной очистки резьбы следует опустить их в решетчатой таре в емкость объемом от 0,4 м3 или выше с составом, соответствующим 4.4.11 и выдержать в ней от 1 д...
	5.4.7 Комплектация метизов производится путем сборки болтокомплектов в составе: «болт + две шайбы + гайка», причем каждый болт комплектуется гайкой, которую использовали при прогонке резьбы этого болта в соответствии с 5.4.5.
	5.4.8 Очищенные и смазанные болтокомплекты следует хранить в закрытой таре. Период времени от смазки крепежных изделий до их установки в соединение в соответствии с СП 46.13330 не должен превышать 10 сут., а до натяжения на расчетное усилие – 20 сут. ...
	5.4.9 На монтаж подготовленные высокопрочные болты следует отправлять в металлических емкостях с отсеками для болтов разной длины.
	5.5 Подготовка контактных поверхностей к выполнению разъемных соединений

	5.5.1 Вид обработки контактных поверхностей фрикционных соединений должен быть указан в проектной документации.
	 пескоструйную обработку (согласно 5.6);
	 дробеструйную обработку (согласно 5.7);
	 газопламенную обработку (согласно 5.8);
	 обработку стальными щетками (согласно 5.9).
	5.5.2 Перед обработкой контактных поверхностей с них необходимо удалить шлифовальным кругом по ГОСТ Р 53410 все дефекты и неровности, в том числе заусенцы вокруг отверстий, препятствующие плотному прилеганию элементов и деталей. Для работ используется...
	5.5.3 Не допускается последующее загрязнение и замасливание подготовленных контактных поверхностей элементов и деталей. Рабочие, занятые подготовкой контактных поверхностей, кантованием, переноской, разгрузкой и монтажом, должны работать в чистых рука...
	5.5.4 Монтажные элементы и детали с подготовленными контактными поверхностями не допускается располагать в непосредственной близости от механизмов с двигателями внутреннего сгорания, гидравлических домкратных и насосных установок и т.п.
	5.5.5 Контактные поверхности подлежат повторной обработке [8]:
	 при попадании на контактные поверхности грязи, масла, краски;
	 образовании льда и инея;
	 несоблюдении указанных 6.5.3 сроков сборки соединений и натяжения всех высокопрочных болтов.
	5.5.6 Лед и иней с контактных поверхностей допускается удалять осушением газопламенными горелками по ГОСТ 29091; масло и краску - газопламенной обработкой (огневой очисткой) в соответствии с 5.8. Продукты сгорания следует удалять с остывшей поверхност...
	5.5.7 Повторная обработка контактных поверхностей не требуется в случае образования на них налета ржавчины из-за попадания на них атмосферных осадков или конденсации водяных паров непосредственно на сборке в период времени, который не превышает сроки,...
	5.6 Подготовка поверхностей при помощи пескоструйной (абразивоструйной) обработки

	5.6.1 Для пескоструйной (абразивоструйной) обработки следует применять абразивный материал, соответствующий 4.4.1, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.6.2 В состав установки (см. рисунок 5.29), как правило, должен входить пескоструйный (абразивоструйный) аппарат, загрузочный бункер, компрессор, воздухосборник (ресивер), два масловлагоотделителя, воздушный шланг, шланг для подачи песчано-воздушной ...
	5.6.3 Общий расход сжатого воздуха при обработке определяют исходя из расхода воздуха на сопло в пределах от 2,5 до 4 м3/мин [8].
	5.6.4 Для подачи сжатого воздуха применяют резинотканевые рукава по ГОСТ 18698 [8]:
	 диаметром 25 мм типа «Г» - при подаче воздуха к пескоструйному аппарату;
	 диаметром 32 мм типа «Ш» - для подачи песчано-воздушной смеси к распылителю.
	5.6.5 При пескоструйной обработке открытых поверхностей применяют сопла [8]:
	 металлические со сменными деталями;
	 минералокерамические и металломинералокерамические (приложение Б).
	5.6.5.1 Для очистки поверхностей в труднодоступных местах используют щелевые сопла. Размеры выходных отверстий сопел с учетом износа не должны превышать от 8 до 10 мм [8].
	5.6.6 При обработке сопло располагают на расстоянии от 10 до 15 см и под углом от 50 до 75  к очищаемой поверхности [8]. За один проход рекомендуется обрабатывать полосу металла шириной около 100 мм.
	5.6.7 Сжатый воздух, подаваемый в пескоструйные (абразивоструйные) аппараты, должен быть очищен от влаги и масла, что контролируют в соответствии с 7.3.5. Конденсат и масло следует спускать из масловлагоотделителя каждые 2-4 часа. При неудовлетворител...
	5.6.8 Остатки абразивного материала и пыли с поверхностей, подвергнутых пескоструйной обработке, следует удалять сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой. Протирать обработанные поверхности ветошью не допускается .
	5.6.9 Переносить очищенные детали следует в чистых рукавицах.
	5.6.10 Работы следует производить на площадках под навесом. Работы по пескоструйной очистке в закрытых цехах без применения средств индивидуальной (противогазов, масок, скафандров) и коллективной (вентиляции) защиты не допускаются.
	5.6.11 Пескоструйную (абразивоструйную) очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.7 Подготовка поверхностей при помощи дробеструйной обработки

	5.7.1 Дробеструйную обработку контактных поверхностей рекомендуется выполнять беспыльным дробеструйным аппаратом [8].
	5.7.2 При дробеструйной обработке согласно СП 46.13330 используется дробь, соответствующая 4.4.3, а для подготовки поверхностей перед окрашиванием – материалы по 4.4.4.
	5.7.3 При выполнении работ следует руководствоваться указаниями 5.6.
	5.7.4 Дробеструйную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.6.
	5.8 Подготовка поверхностей при помощи газопламенной обработки

	5.8.1 Газопламенная обработка металлических поверхностей заключается в очистке их пламенем с последующим механическим удалением образовавшихся продуктов сгорания.
	5.8.2 Газопламенная обработка поверхности металлопроката толщиной менее 5 мм в соответствии с СП 46.13330 не допускается.
	5.8.3 При газопламенной обработке следует использовать ацетилен и кислород, газы и смеси, соответствующие 4.4.5, а также, как правило, широкозахватные кислородоацетиленовые горелки, соответствующие ГОСТ 29091.
	5.8.4 Газопламенную обработку ведут при давлении кислорода от 0,5 до 0,6 МПа и давлении ацетилена до 0,04 до 0,05 МПа [8]. Горение согласно СП 46.13330 должно происходить с наибольшей возможной подачей кислорода. Для этого при полностью открытом ацети...
	5.8.5 Горелку при газопламенной обработке с использованием ацетилена следует перемещать по обрабатываемой поверхности со скоростью 1 м/мин. Предпочтителен способ передвижения горелки на себя, позволяющий более равномерно перемещать горелку. Каждым пос...
	5.8.6 Угол наклона горелки к очищаемой поверхности должен быть в пределах от 40 до 45  [8].
	5.8.7 В соответствии с СП 46.13330 продукты сгорания и отстающую окалину, оставшиеся на контактных поверхностях после газопламенной очистки, нужно удалять проволочными щетками. Применять для удаления продуктов сгорания ветошь, мешковину и другие матер...
	5.8.8 Газопламенную очистку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.7.
	5.9 Подготовка поверхностей при помощи обработки стальными щетками

	5.9.1 Поверхности, подлежащие обработке стальными щетками, предварительно должны быть очищены от масла, краски, инея и льда. Масло и краску удаляют растворителями или газопламенной горелкой согласно 5.8, а лед – нагревом [8].
	5.9.2 При обработке стальными щетками с контактных поверхностей удаляют рыхлую ржавчину и отстающую прокатную окалину [8].
	5.9.3 При работе щетку следует перемещать по поверхности детали с легким нажимом. Направление вращения щеток периодически меняют [8].
	5.9.4 После обработки стальными щетками с контактных поверхностей необходимо удалить сжатым воздухом или чистой волосяной щеткой остатки отслоившейся окалины, пыли и ржавчины [8].
	5.9.5 Обработку считают выполненной, если по результатам операционного контроля обеспечено выполнение требований 7.3.8.
	5.10 Подготовка к выполнению неразъемных соединений

	5.10.1 Покрытые электроды, порошковые проволоки и флюсы перед употреблением необходимо прокалить по режимам, указанным в технических условиях,  паспортах,  на  этикетках  или  бирках  заводов-изготовителей  сварочных  материалов.
	5.10.2 Перед употреблением флюсы должны проходить входной контроль и прокаливание. Флюсы прокаливают по режимам, указанным в сертификатах или технических условиях заводов-изготовителей этих флюсов. Перед прокаливанием рекомендуется выполнять контроль ...
	5.10.3 Гранулят, используемый для изготовления металлохимических присадок, перед смешиванием с химической добавкой  должен быть прокален в печи при температуре от 150 до 200 С в течение 2 часов с тщательным перемешиванием [6]. Допускается прокаливать ...
	5.10.4 Металлохимические присадки, приготовленные согласно 4.3.2 перед использованием хранят в закрытых ёмкостях в резервной печи при температуре 80...90  С в течение не более одного месяца с момента изготовления [6].
	5.10.5 Прокаленные согласно 5.10.1 сварочные электроды после извлечения из прокалочной печи следует поместить в резервную (дежурную) печь, имеющую температуру 80...100  С, откуда их используют для сварки. Электроды, не используемые в течение смены пос...
	5.10.6 Флюсы, металлохимические присадки и электроды, подвергшиеся прямому воздействию влаги и горюче-смазочных материалов, прокалке не подлежат и к использованию не допускаются [6].
	5.10.7 Неомедненную сварочную проволоку сплошного сечения перед намоткой в кассеты следует очищать от жировых и других загрязнений. Перед очисткой, при наличии смазки, проволоку рекомендуется прокаливать при температуре от 150 до 200 С в течение време...
	5.10.8 Стеклоткань, применяемая в формирующих подкладках, перед использованием следует прокалить при температуре от 150 до 200 С в течении 2 ч.
	5.10.9 Подготовку кромок металла под монтажную сварку следует выполнять в соответствии с требованиями пунктов 7.1-7.3 стандарта организации [6]. Качество подготовки кромок металла под монтажную сварку перед началом работ должно быть проконтролировано ...
	5.11 Установка пролетного строения на опорные части

	5.11.1 По окончании сборки пролетного строения и выверки его положения при помощи домкратов, следует выполнить установку пролетного строения на постоянные опорные части. Работы по установке на опорные части следует вести в следующей последовательности:
	 установить страховочные клетки (по 5.2.11) под основными узлами ферм пролетных строений (согласно 5.2.8);
	 установить на капитальные опоры поддомкратные пакеты (по 5.2.12) и домкраты в положение, указанное в ППР, смонтировать наддомкратные распределительные пакеты или плиты;
	 уложить на страховочные клетки подкладки из стальных листов и клинья (по 5.2.11) в количестве, необходимом, чтобы просвет между ними и нижним поясом фермы не превышал 30 мм;
	 установить подвижные опорные части в положение, соответствующее проекту, с учетом температуры окружающего воздуха и пролетного строения;
	 произвести подъем пролетного строения на высоту, не превышающую 15 мм, застраховать домкраты стопорными гайками или страховочными кольцами, а также путем установки подкладок и клиньев на страховочные клетки;
	 демонтировать сборочные клетки;
	 произвести поэтапное или одновременное опускание пролетных строений на опорные части при помощи домкратов (или песочниц), установленных на капитальных опорах (по 5.11.3);
	 выполнить соединение пролетного строения с верхними балансирами (плитами) опорных частей в соответствии с проектом.
	5.11.2 Домкраты и домкратные установки должны соответствовать требованиям 5.2.13.
	5.11.3 Гидравлические домкраты при установке пролетных строений на постоянные опорные части следует устанавливать в местах, предусмотренных для этой цели в чертежах КМ и КМД (под домкратными балками или под поясами у опорных узлов).
	5.11.4 Работы следует вести в соответствии с ППР с постоянным контролем в соответствии с 7.3.31.
	5.11.5 После опускания пролетного строения на опорные части следует выполнить геодезический контроль правильности установки.

	6 Технология производства работ
	6.1 Монтаж пролетных строений на сплошных подмостях
	6.1.1 Перед началом сборки необходимо собрать подмости в соответствии с ППР (см. рисунок 6.1). Сооружение подмостей ведется, как правило, в следующей последовательности:
	 сооружение фундаментов временных опор;
	 установка элементов временных опор;
	 укладка прогонов между временными опорами и временными и капитальными опорами;
	 установка сборочных клеток и домкратов;
	 укладка подкрановых путей (при необходимости);
	 разметка на собранных подмостях осей ферм, мест расположения узлов ферм и сборочных клеток.
	6.1.2 Опоры подмостей следует располагать в соответствии с ППР. Опоры подмостей при сборке решетчатых пролетных строений следует располагать, как правило, под основными узлами ферм, а сплошностенчатых пролетных строений – в районе монтажных соединений...
	6.1.3 Пролетные строения на подмостях следует монтировать тремя основными способами, в зависимости от принятой в ППР схемы:
	 при помощи поэтажной (ярусной) сборки (по 6.1.3.1);
	 при помощи секционной сборки (по 6.1.3.2);
	 комбинированным способом (по 6.1.3.3).
	6.1.3.1 При поэтажной (ярусной) сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой конструктивных элементов, расположенных в плоскости нижнего пояса фермы или главных балок (в зависимости от типа пролетного с...
	 выполнить контроль правильности низовой сборки пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 произвести верховую сборку (рисунок 6.3, б), включающую установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, плиты проезжей части сплошностенчатых пролетных строений, а также по...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости конструкцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов пролетного строения.
	6.1.3.2 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности (см. рисунок 6.3, в):
	 уложить на подмости при помощи сборочного крана и собрать между собой конструктивные элементы, расположенные в плоскости нижнего пояса ферм в пределах одной секции пролетного строения;
	 произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и верхних поясов ферм, а также поперечных и верхних продольных связей в пределах одной секции;
	 выполнить контроль правильности сборки секции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений;
	 выправить при необходимости секцию пролетного строения при помощи домкратов, установленных на подмостях, с повторным контролем правильности сборки;
	 оформить все монтажные разъемные (в соответствии с 6.5) и неразъемные (в соответствии с 6.6) соединения элементов секции пролетного строения;
	 собрать поэтапно все последующие секции пролетного строения в аналогичном порядке. При этом отставание сборки верхних поясов ферм, поперечных и продольных связей от элементов нижнего пояса более чем на две монтажные панели (включая монтируемую панел...
	 выполнить контроль правильности сборки всей конструкции пролетного строения в плане и профиле при помощи геодезических измерений.
	6.1.3.3 При секционной сборке работы следует производить в следующей последовательности:
	 произвести низовую сборку пролетного строения (рисунок 6.3, а), включающую укладку на подмости при помощи сборочного крана и сборку между собой нижних конструктивных элементов (в соответствии с 6.1.3.1);
	 параллельно с низовой сборкой на открывающемся фронте работ вторым сборочным краном (либо тем же краном по окончании низовой сборки) произвести установку и сборку с элементами, собранными на предыдущем этапе, элементов решетки (стоек и раскосов) и в...
	 собрать поэтапно все секции пролетного строения в порядке, приведенном в 6.1.3.2, включая геодезический контроль и оформление монтажных соединений. Направление сборки при этом может быть от одного конца пролетного строения к другому, по ходу подачи ...
	6.1.4 При ярусной сборке в соответствии с 6.1.3.1, как вариант, низовая сборка может производиться на стапеле, расположенном на берегу, с последующей продольной надвижкой собранной конструкции в пролет с применением временных опор. В этом случае сплош...
	6.1.5 При выправке конструкции пролетного строения, собранного на разъемных соединениях, для приведения ее к проектному виду допускается ослаблять соединения путем удаления некоторых сборочных пробок и ослабления, при необходимости, установленных болт...
	6.1.6 Сборка может вестись стреловыми или козловыми кранами, а также, при секционной сборке, деррик-кранами, установленными на пролетном строении (см. схему на рисунке 6.4).
	6.1.7 После сборки пролетного строения, следует выполнить его установку на постоянные опорные части. Установку на опорные части следует производить в соответствии с 5.11.
	6.1.8 Антикоррозийную защиту пролетных строений следует выполнять в соответствии с 6.7 после полного окончания сборки, установки пролетного строения на постоянные опорные части и освидетельствования пролетного строения.
	6.2 Продольная и поперечная надвижка пролетных строений

	6.2.1 Продольную надвижку пролетных строений осуществляют вдоль оси пролетного строения, поперечную надвижку (перекатку) – перпендикулярно оси.
	6.2.2 До начала работ по продольной надвижке должны быть завершены работы по укрупнению пролетного строения на полную длину и геодезический контроль правильности сборки и строительного подъема. При применении конвейерно-тыловой сборки контролю подлежи...
	6.2.3 Продольная надвижка может осуществляться с использованием следующих накаточных устройств или их комбинаций (см. рисунок 6.5):
	6.2.4 Работы по продольной надвижке, как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.5 При надвижке в повышенном уровне в дополнение к работам по 6.2.4 следует предусматривать работы по монтажу соответствующих временных обустройств капитальных опор.
	6.2.6 Перед продольной надвижкой должны быть собраны верхние накаточные пути (для надвижки с использованием роликов (кареток) или катков) и нижние накаточные пути (для надвижки с использованием тележек или катков). При продольной надвижке сплошностенч...
	СП 46.13330.2012, пункт 6.7
	6.2.7 Надвижку пролетных строений следует  осуществлять в соответствии с ППР и положениями 6.2.7.1-6.2.7.10.
	6.2.7.1 На период надвижки (перекатки) пролетного строения необходимо установить радиотелефонную связь командного пункта со всеми участками работ.
	6.2.7.2 На пролетном строении и аванбеке в процессе надвижки не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.2.7.3 Надвижку следует производить при помощи гидравлических домкратов, объединенных в батарею согласно 5.2.13.
	6.2.7.4 Надвижку (перекатку) пролетных строений следует выполнять, как правило, в светлое время суток и циклами, конечной целью которых должно быть опирание надвигаемого пролетного строения на очередную капитальную или вспомогательную опору.
	6.2.7.5 При обнаружении на любом участке надвигаемой системы деформаций элементов пролетного строения, вспомогательных обустройств либо неудовлетворительной работы средств перемещения надвижку следует немедленно прекратить для принятия необходимых мер.
	6.2.7.6 Скорость перекатки пролетных строений не должна превышать 60 м/ч, а надвижки на устройствах скольжения - 25 м/ч. Скорость рабочего хода поршней домкратов, применяемых для горизонтального перемещения балок, не должна быть более 5 мм/с.
	6.2.7.7 При надвижке на тележках следует предусматривать тупик для улавливания освободившихся тележек в конце нижних накаточных путей.
	6.2.7.8 При надвижке на катках следует заправлять катки перпендикулярно оси накаточных путей.
	6.2.7.9 Конструкции пролетного строения, если это предусмотрено проектом, должны быть усилены на этапе надвижки, предусмотренном ППР.
	6.2.7.10 При продольной надвижке пролетных строений с двух берегов навстречу друг другу с замыканием в середине пролета (рисунок 6.8) для работ по замыканию консолей следует использовать винтовые стяжки, домкраты и выравнивающие приспособления (рисуно...
	6.2.8 При продольной надвижке с применением плавучей опоры (рисунок 6.10) следует соблюдать положения 6.4. Порядок работ при этом следующий:
	6.2.9 Работы по поперечной надвижке (перекатке), как правило, следует выполнять в следующей последовательности:
	6.2.10 Поперечную надвижку следует производить путем перекатки пролетного строения преимущественно с использованием тележек для поперечной перекатки (по 5.2.9.3), катков и устройств скольжения по пирсам, на которые укладываются нижние накаточные пути,...
	6.2.11 Во время операций по надвижке пролетных строений следует контролировать их соответствие требованиям 7.3.33.
	6.2.12 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.2.13 В завершение работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.3 Полунавесной и навесной монтаж пролетных строений

	6.3.1 При полунавесном способе монтажа пролетных строений, в отличие от навесного, работы следует вести с устройством временных опор и сплошных подмостей, расположенных в пролете мостового сооружения.
	6.3.2 Пролетные строения с решетчатыми главными фермами рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунках 6.13, 6.14 и 6.15 [9]:
	6.3.3 Сплошностенчатые пролетные строения рекомендуется сооружать, применяя схемы монтажа, приведенные на рисунке 6.16:
	6.3.4 При сооружении пролетных строений в общем случае следует придерживаться следующей последовательности работ по монтажу:
	6.3.5 Монтаж первых секций пролетного строения на подмостях и монтаж противовесного пролетного строения на берегу следует выполнять в соответствии с 6.1.
	 стреловым полноповоротным краном (гусеничным, пневмоколесным или железнодорожным), перемещаемым в уровне мостового полотна или проезжей части (рисунок 6.17, а);
	 деррик-краном, установленным на грунте или подставке по оси или в стороне от оси моста, используемым в дальнейшем для подачи монтажных элементов на проезжую часть (рисунок 6.17, б);
	 деррик-краном, установленным на передвижную треугольную подставку с перемещением ее по наклонным путям обстройки капитальной опоры и портальным раскосам монтируемого пролетного строения (рисунок 6.17, в);
	 плавучим краном – для начального этапа уравновешенно-навесного монтажа на акватории мостового перехода (рисунок 6.17, г).
	6.3.6 Способы перемещения и места закрепления монтажного крана на пролетном строении должны быть указаны в ППР.
	6.3.7 При сборке решетчатых ферм необходимо обеспечивать последовательное попанельное замыкание геометрически неизменяемых секций; при сборке панелей в шпренгельных фермах – геометрическую неизменяемость секций.
	6.3.8 Уравновешенно-навесной монтаж следует вести одновременно в обе стороны от капитальной опоры. Для начальной сборки пролетного строения над опорой следует применять опорные устройства, закрепляемые на капитальной опоре или сплошные подмости, соору...
	6.3.9 При уравновешенно-навесном монтаже опережение сборки одной консоли пролетного строения по отношению к другой более чем на одну панель не допускается. Для замыкания консолей пролетного строения должны быть предусмотрены устройства, обеспечивающие...
	6.3.10 При навесной и уравновешенно-навесной сборке разрезных пролетных строений, их следует объединять в неразрезную систему путем установки временных связей в соответствии с ППР.
	6.3.11 Для обеспечения устойчивости против скольжения в продольном направлении монтируемое пролетное строение следует, как правило, закреплять за капитальную опору через неподвижные опорные части с установкой всех анкерных болтов или через подвижные о...
	6.3.12 На пролетном строении в процессе монтажа не должно быть материалов и оборудования, не предусмотренных проектом и ППР.
	6.3.13 В случае необходимости компенсации больших прогибов консолей опорные части сверху можно наращивать по высоте пакетами из листовой стали, а также применять временные опорные части пониженной высоты (см. рисунок 6.21). Размеры подкладных листов и...
	6.3.14 Проектное положение в плане и профиле собираемого навесным способом пролетного строения должно обеспечиваться тщательной выверкой геометрического положения первых панелей или надопорных блоков. Строительный подъем при этом должен обеспечиваться...
	6.3.15 Соединительные элементы и элементы усиления демонтируют, начиная с операции удаления скреплений в узлах и соединениях лишь при отсутствии в них осевых усилий, не допуская одновременной разборки нескольких основных узлов ферм (или ветвей).
	6.3.16 Установка пролетного строения на опорные части должна выполняться в соответствии с ППР и 5.11 после полного окончания сборки и контроля положения пролетного строения в плане и по высоте.
	6.3.17 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.3.18 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.4 Наводка и установка на опоры пролетных строений с помощью плавсредств

	6.4.1 Перед началом работ по наводке и установке пролетных строений на плаву должна быть выполнена укрупнительная сборка пролетного строения на стапеле, сооружены пирсы и накаточные пути для надвижки пролетного строения на плавучие опоры.
	6.4.2 При выполнении работ с использованием плавучих систем всю акваторию следует предварительно обследовать и осуществить необходимые работы для обеспечения глубины воды под днищем не менее 0,2 м с учетом возможного колебания уровня воды в районе пер...
	6.4.3 До начала работ с использованием плавсредств следует выполнить предусмотренные для них испытания согласно 7.3.2.1-7.3.2.3.
	6.4.4 Перед выводом плавучей системы в акваторию необходимо получить прогноз погоды на время выполнения работ.
	6.4.5 Следует соблюдать следующий порядок работ по наводке и установке на опоры пролетных строений с помощью плавсредств:
	6.4.6 В зависимости от технологии и конструкции пирсов, для перемещения пролетных строений следует применять продольную либо поперечную надвижку по пирсам.
	6.4.7 Для погрузки пролетного строения плавучие опоры должны быть заведены под пролетное строение. Снятие пролетного строения с пирсов следует производить путем всплытия плавучих опор под пролетным строением вследствие сброса балласта. При сбросе балл...
	6.4.8 Вывод   плавучей   системы   с   акватории   пирса   (ковша)   и   заводка в пролет моста допускаются только с помощью лебедок [7]. При этом выбирают передние якорные канаты, одновременно ослабляя задние при помощи лебедок.
	6.4.9 Установка пролетного строения на опорные части производится за счет заполнения балластом отсеков плавучих опор.
	6.4.10 Во время операций о погрузке, транспортированию и установке пролетных строений на опорные части с помощью плавсредств, эти операции следует контролировать в соответствии с 7.3.36.
	6.4.11 После завершения монтажа следует выполнить геодезический  контроль в соответствии с 7.3.32 и приемку в соответствии с 7.3.37.
	6.4.12 В завершении работ выполняется антикоррозионная защита смонтированных пролетных строений в соответствии с 6.7.
	6.5 Разъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.5.1 Перед выполнением фрикционных соединений следует подготовить контактные поверхности и метизы в соответствии с требованиями 5.4-5.9.
	6.5.2 Сборку фрикционных соединений на высокопрочных болтах производят в сроки, указанные в 6.5.4 в следующем порядке:
	 совмещают отверстия и фиксируют взаимное положение элементов и деталей соединения монтажными пробками (по 6.5.6);
	 устанавливают в свободные отверстия высокопрочные болты (по 6.5.7) и затягивают их гайковертами (6.5.10);
	 проверяют плотность стягивания пакета (по 6.5.8);
	 затягивают поставленные высокопрочные болты на расчетное усилие динамометрическими ключами (по 6.5.11);
	 производят герметизацию соединений (по 6.5.13);
	 удаляют пробки и в освободившиеся отверстия ставят высокопрочные болты с затяжкой их на расчетное усилие (по 6.5.11).
	6.5.3 Болты комбинированных соединений (в узле сочетаются сварные и болтовые соединения) натягивают в несколько этапов:
	6.5.4 Сборку соединений, включая натяжение всех высокопрочных болтов на расчетное усилие, надлежит выполнять в минимальные сроки, но не более сроков годности обработанных контактных поверхностей [8]:
	 при пескоструйной, дробеструйной и дробеметной обработке, огневой очистке, очистке стальными щетками, дробеметной обработке с газопламенным нагревом поверхности металла в зоне отверстий до 250 - 300  С – срок годности 3 сут.;
	 при очистке одной контактной поверхности металлическими щетками и подготовке ответной ей контактной поверхности нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 3 сут.;
	 при подготовке всех контактных поверхностей соединения нанесением клеефрикционного покрытия – срок годности 1 год.
	6.5.5 Наводка отверстий должна производиться путем точного совмещения отверстий соединяемых элементов в следующем порядке:
	 подводят застропованный элемент к другому и совмещают одно отверстие с помощью монтажного колика (см. рисунок 6.25);
	 поворачивают конструктивный элемент вокруг колика до сомещения других отверстий;
	 фиксируют положение соединяемых элементов при помощи сборочных пробок (по 6.5.6).
	6.5.6 Количество пробок для фиксации проектного положения элементов монтажных соединений по условию совмещения отверстий и предупреждения их сдвига во время сборки должно быть не менее 10% количества отверстий и не менее 3 шт. Количество высокопрочных...
	6.5.7 Каждый болт в конструкцию следует устанавливать с двумя шайбами (одна – под головку, другая – под гайку). Если это конструктивно невозможно, то допускается в соединениях с разностью диаметров отверстий и болтов не более 3 мм ставить болт с одной...
	6.5.8 Пакеты деталей в фрикционных соединениях должны быть плотно стянуты, что контролируют по 7.3.12. Это требование относится и к зонам с уступами в стыках с накладками и фасонками.
	6.5.9 Натяжение высокопрочных болтов на расчетные усилия следует производить закручиванием гайки с обеспечением требуемого крутящего момента (натяжение по крутящему моменту). Производить натяжение высокопрочных болтов по углу поворота не допускается [8].
	 на первом этапе болты затягивают при помощи гайковертов на 50 - 90 % расчетного усилия для обеспечения плотности прилегания деталей пакета (по 6.5.10);
	 на втором этапе болты дотягивают до полного расчетного усилия динамометрическими ключами статического действия с контролем натяжения по величине прикладываемого крутящего момента (по 6.5.11).
	6.5.10 Натяжение болтов на первом этапе осуществляют в процессе их установки при сборке соединении и замене пробок. При этом используют пневматические гайковерты ударно-импульсного действия.
	6.5.11 Натяжение болтов на втором этапе (до расчетных усилий) производят, как правило, после проверки соблюдения проектной геометрии конструкции или ее части, а также после проверки плотности стяжки пакета.
	6.5.12 Величину крутящего момента (Н м), прикладываемого к гайке или головке болта, в соответствии с СП 46.13330 определяют по формуле:
	6.5.13 Собранные соединения после проверки плотности стягивания пакета в соответствии с 7.3.12 и натяжения высокопрочных болтов необходимо защитить (загерметизировать) от попадания влаги на контактные поверхности. Для этого по всему контуру соединения...
	6.6 Неразъемные монтажные соединения металлических конструкций

	6.6.1 Перед выполнением монтажных соединений при помощи сварки следует выполнить работы по подготовке в соответствии с 5.10.
	6.6.2 Технология монтажной сварки должна соответствовать требованиям проекта, ППСР, технологических регламентов на выполнение монтажной сварки, требованиям СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и раздела 8 стандарта организации [6].
	6.6.3 Сборка стыковых соединений под монтажную сварку должна выполняться в соответствии с требованиями пунктов 7.1.1-7.1.7 и пункта 14.3.7 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.4 Элементы под монтажную сварку должны быть собраны с допусками, не превышающими указанных в 7.3.21 и Ошибка! Источник ссылки не найден.. В комбинированных болто-сварных стыках сборку соединений под сварку выполняют с помощью проектных высокопрочн...
	6.6.5 Собранные на прихватках конструкции подлежат контролю до постановки формирующих подкладок. Контроль следует осуществлять в соответствии с Ошибка! Источник ссылки не найден..
	6.6.6 При выполнении неразъемных соединений следует руководствоваться требованиями СП 46.13330 и использовать виды сварки, приведенные в п. 14.3.5 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.6.7 В соответствии с п. 10.49 СП 46.13333.2012 рекомендуется применять следующие формирующие подкладки:
	 стекло-медные – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла толщиной до 16 мм включительно;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом и с МХП металла всех толщин;
	  медные со стеклотканью – для автоматической сварки под флюсом по ручной или механизированной подварке корня шва, для односторонней ручной дуговой сварки на 100% сечения шва в нижнем положении, а также для односторонней механизированной сварки в сме...
	  керамические – для механизированной сварки в смеси защитных газов и ручной дуговой сварки.
	6.6.8 Стыковые соединения, выходящие при сварке на свободные кромки, следует сваривать с применением выводных планок в соответствии с пунктом 7.9 [6].
	6.6.9 Переноска и перекантовка краном собранных на прихватках крупногабаритных монтажных блоков без применения специальных приспособлений, обеспечивающих неизменяемость их формы, не допускаются.
	6.6.10 Сборка конструкций под монтажную сварку и сварка при отрицательных температурах воздуха минус 20 С и ниже должна включать подогрев конструкций и специальную подготовку к выполнению сварки, которые следует выполнять в соответствии с указаниями п...
	6.6.11 При выполнении сварочных работ рекомендуется соблюдать порядок производства работ в соответствии с разделом 9 стандарта организации [6], а также требованиями пунктов 7.2.3-7.2.13 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	6.7 Защита стальных конструкций от коррозии

	6.7.1 Основную часть работ по нанесению лакокрасочных материалов и получению надежных защитных антикоррозионных покрытий рекомендуется производить на заводе-изготовителе. Грунтовочный слой в обязательном порядке и промежуточный слой, по требованию зак...
	6.7.2 Процесс производства работ по получению антикоррозионных покрытий включает последовательное выполнение операций:
	 по подготовке поверхности металлоконструкций (по 6.7.3);
	 подготовке лакокрасочных покрытия для нанесения (по 6.7.4);
	 по восстановлению слоев покрытия, поврежденных в процессе транспортирования (по 6.7.5);
	 по нанесению покрывных слоев (по 6.7.6);
	 по сушке каждого слоя покрытия (по 6.7.7);
	 по контролю выполненного защитного покрытия (по 6.7.8).
	6.7.3 Обезжиривание и очистку поверхности согласно СП 46.13330 следует производить в соответствии с требованиями ГОСТ 9.402. Обезжиривание производят с помощью щеток или ветоши, смоченных растворителем по 4.5.3 или водными растворами моющих средств. О...
	6.7.4 Перед использованием лакокрасочные материалы следует перемешать до полного поднятия осадка [12]. Приготовление рабочих составов лакокрасочных материалов (количество отвердителя, растворитель, ускорителя сушки и т.д.) следует осуществлять в соотв...
	6.7.5 Перед нанесением покрывных лакокрасочных материалов необходима обязательная проверка качества грунтовочных слоев, нанесенных на заводе-изготовителе по внешнему виду, толщине покрытия и адгезии в соответствии с 7.3.28. При этом дефекты в покрытии...
	6.7.6 После подготовки поверхности металлоконструкции ее, как правило, незамедлительно окрашивают. Длительность перерыва между операцией подготовки поверхности и окрашиванием не должна превышать 24 ч в закрытом помещении и 6 ч – на открытом воздухе [1...
	6.7.7 Сушка слоев покрытия осуществляется до степени высыхания, рекомендуемой изготовителем лакокрасочных материалов. Степень высыхания следует определять по ГОСТ 19007.
	6.7.8 В ходе работ по нанесению антикоррозионных покрытий следует выполнять операционный контроль в соответствии с 7.3.29. Готовое покрытие контролируют на соответствие показателям, приведенным в 7.3.28.

	7 Контроль выполнения работ
	7.1 Оценка соответствия
	7.1.1 В ходе выполнения работ по устройству (монтажу) металлических пролетных строений мостовых сооружений и по их окончании должна выполняться оценка соответствия работ, результатов их выполнения и применяемых строительных материалов и изделий требов...
	 технического регламента [3] в соответствии с 7.1.2;
	 проектной документации в соответствии с 7.1.7.
	7.1.2 Оценка соответствия в соответствии с требованиями технического регламента [3] должна выполняться в форме строительного контроля путем проведения следующих контрольных мероприятий [14]:
	 проверки качества применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования (далее – входного контроля) в соответствии с 7.1.3;
	 проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования в соответствии с 7.1.4;
	 проверки соблюдения последовательности и состава технологических операций при осуществлении работ по строительству и монтажу (далее – операционного контроля) в соответствии с 7.1.5;
	 совместно с заказчиком освидетельствования работ, скрываемых последующими работами (далее – скрытые работы), и промежуточной приемки возведенных строительных конструкций, влияющих на безопасность объекта капитального строительства (далее – ответстве...
	7.1.3 Входной контроль осуществляется в соответствии с требованиями раздела 7.2 настоящего Стандарта до момента применения материалов, изделий, конструкций и оборудования в процессе строительства. Входной контроль включает проверку наличия и содержани...
	7.1.4 В ходе проверки соблюдения установленных норм и правил складирования и хранения применяемых строительных материалов, изделий, конструкций и оборудования проверяется соответствие их складирования и хранения стандартам, техническим условиям и соот...
	7.1.5 В ходе операционного контроля должно быть проверено:
	 соответствие последовательности, состава выполняемых технологических операций и технологических режимов требованиям технологической и нормативной документации, распространяющейся на данные технологические операции, а также требованиям раздела  6 нас...
	 соответствие показателей качества и результатов выполненных работ требованиям проектной и технологической документации, а также распространяющейся на данные технологические операции нормативной документации и требованиям раздела 7.3 настоящего Станд...
	7.1.6 Освидетельствование скрытых работ и приемка ответственных конструкций должно выполняться в соответствии со следующими требованиями [14]:
	 подрядная организация обеспечивает уведомление заказчика о дате и времени проведения данных мероприятий не позднее чем за 3 рабочих дня;
	 сведения о проведенных контрольных мероприятиях и их результатах отражаются в общем журнале работ с приложением к нему соответствующих двусторонних актов освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 в случае если заказчик был уведомлен в установленном порядке и не явился для участия в освидетельствовании (приемке), подрядная организация вправе провести их в отсутствие заказчика, но при этом в течение 3 дней после завершения мероприятия обязана ...
	 в случае наличия обоснованных замечаний заказчика о недостатках выполненных скрытых работ, выданных в письменной форме, они подлежат устранению подрядной организацией, о чем составляется соответствующий двусторонний акт.
	7.1.7 Оценка соответствия выполненных работ и их результатов проектной документации осуществляется на основании исполнительной документации, оформляемой подрядной организацией:
	 актов, оформляемых в ходе освидетельствования скрытых работ и приемки ответственных конструкций;
	 общего журнала работ;
	 комплекта чертежей проекта с надписями о соответствии выполненных в натуре работ этим чертежам или о внесенных в них по согласованию с проектировщиком изменениях, сделанных лицами, ответственными за производство строительно-монтажных работ;
	 геодезических исполнительных схем.
	7.1.8 В состав исполнительной документации дополнительно могут включаться следующие документы [15]:
	 акты испытания и опробования технических устройств;
	 результаты экспертиз, обследований, лабораторных и иных испытаний выполненных работ, проведенных в процессе операционного контроля;
	 документы, подтверждающие проведение входного контроля;
	 иные документы, отражающие фактическое исполнение проектных решений.
	7.1.9 Результаты лабораторных измерений и испытаний, выполняемых в ходе строительного контроля, рекомендуется получать и оформлять в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО/МЭК 17025.
	7.2 Входной контроль

	7.2.1  При поступлении в подрядную организацию проектной документации в части, касающейся устройства металлических пролетных строений, она должна быть подвергнута входному контролю.
	7.2.2 Входной контроль следует выполнять в соответствии с ГОСТ 24297.
	7.2.3 В ходе входного контроля проектной документации должны быть проверены:
	 ее комплектность;
	 соответствие проектных осевых размеров и геодезической основы;
	 наличие согласований и утверждений;
	 наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;
	      соответствие границ стройплощадки на стройгенплане установленным сервитутам;
	      наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;
	      наличие указаний о методах контроля и измерений, в том числе в виде ссылок на соответствующие нормативные документы.
	7.2.4 До начала производства работ должен быть произведен входной контроль всех поставленных на строительную площадку конструкций, изделий и строительных материалов с фиксацией результатов в журнале входного контроля.
	7.2.5 При входном контроле применяемых материалов проверяют соответствие их характеристик значениям, указанным в документах о качестве, и требованиям к материалам, приведенным в разделе 4.
	7.2.6 При входном контроле поступающих с завода-изготовителя основных металлоконструкций (отправочных марок), монтажных элементов и деталей следует проверять:
	 наличие маркировки и её соответствие монтажной схеме;
	 наличие необходимых клейм приемки службами технического контроля;
	 наличие клейм с указанием марки стали деталей, входящих в отправочную марку;
	 правильность геометрических форм и размеров, отсутствие или наличие недопустимых остаточных деформаций и повреждений (в соответствии с 7.2.7).
	7.2.7 Основные металлоконструкции по допускам на линейные размеры и геометрическую форму должны соответствовать требованиям  стандарта организации [5], что устанавливается в ходе инструментального и визуального контроля.
	 трещин в сварных соединениях и зон перехода сварных швов к основному металлу, качество замыкания кольцевых швов, а также отсутствие трещин в оставленных заводом-изготовителем прихватках;
	 трещин и расслоений в основном металле, а также повреждений металла сваркой;
	 механических повреждений в виде надрывов по кромкам, местных и общих изгибов, полученных при погрузо-разгрузочных и транспортных операциях;
	 несоответствия требованиям к форме и качеству подготовки кромок под сварные соединения, отверстий;
	 несоответствия требованиям к качеству скругления свободных кромок [5].
	7.2.8 При входном контроле металлопроката контролируют правильность геометрических форм и размеров по критериям и методикам, приведенным в стандартах на металлопрокат и ГОСТ 26877.
	7.2.9 Входной контроль высокопрочных болтов, гаек и шайб следует производить в соответствии с 7.2.10.1 - 7.2.10.4.
	7.2.10 Входной контроль крепежных изделий, не относящихся к высокопрочным, следует выполнять в соответствии с 7.2.10.1-7.2.10.3, с той разницей, что проверка коэффициента закручивания в сопроводительной документации не производится.
	7.2.10.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии высокопрочных болтов, гаек и шайб проверяется наличие сертификата, включающего следующие данные [8]:
	 наименование завода-изготовителя;
	 условное стандартное обозначение изделия;
	 номер партии и плавки;
	 результаты проведенных заводских испытаний механических свойств и коэффициента закручивания.
	7.2.10.2 Входной контроль болтов, гаек и шайб производят внешним осмотром и замерами отдельных вызывающих сомнение размеров. Допуски и методы контроля размеров по ГОСТ 1759.1.
	7.2.10.3 Применение болтов, гаек и шайб без сертификатов, или имеющих на опорных поверхностях и на резьбе ржавчину, не допускается [8].
	7.2.10.4 Перед установкой высокопрочные болты и гайки согласно СП 46.13330 должны свободно (от руки) навинчиваться по резьбе и в тоже время не иметь большого люфта. В противном случае гайку или болт следует заменить, а отбракованные болты и гайки отпр...
	7.2.11 Входной контроль при проведении сварочных работ, помимо входного контроля проектной и технологической документации (согласно 7.2.1-7.2.3), а также металлоконструкций (согласно 7.2.6-7.2.7), в соответствии с СП 46.13330 включает в себя:
	 контроль качества поступающих в производство сварочных материалов путем проверки наличия и срока годности свидетельств об их аттестации и проверки каждой партии сварочных материалов в установленном порядке;
	 проверку состояния сварочного оборудования, наличие и срок годности свидетельств об аттестации оборудования;
	 контроль качества поступающих в производство сварочных технологий и режимов сварки путем аттестации технологий сварки в аттестационном центре НАКС;
	 проверку срока годности документов (аттестационных удостоверений) у электросварщиков, инженерно-технических работников и дефектоскопистов, выданных в соответствующих аттестационных центрах.
	7.2.12 Перед началом монтажных сварочных работ на конкретном объекте, а также перед передачей каждой новой партии одного из сварочных материалов на монтаж их качество проверяется путем сварки и испытания контрольных технологических проб с определением...
	7.2.13 При входном контроле флюса рекомендуется определять его гранулометрический состав, однородность и плотность путем просеивания проб весом не менее 2 кг, отобранных из каждого десятого мешка поступившей партии, через сетку №25 по ГОСТ 6613. При э...
	7.2.14 Перед использованием сварочные электроды необходимо проконтролировать визуально (по 7.2.14.1) и путем проверки сварочно-технологических свойств (по 7.2.14.2).
	7.2.14.1 Покрытие электродов при осмотре должно быть плотным, прочным, не иметь трещин и вздутий, комков неразмешанных компонентов, располагаться концентрично относительно стержня. Покрытие не должно разрушаться при свободном падении электрода на глад...
	7.2.14.2 Сварочно-технологические свойства электродов проверяют путем контрольной сварки. При этом:
	 дуга должна легко зажигаться и стабильно гореть при токе, род и режим которого рекомендован паспортом на электроды;
	 покрытие должно плавиться легко, без откалывания кусков и без образования «козырька»;
	 наплавленный на поверхность стальной пластины валик должен равномерно покрываться шлаком, который после охлаждения должен легко удаляться;
	 металл шва и околошовной зоны не должен иметь трещин.
	7.2.15 Зерна гранулята, полученного из металлической сварочной проволоки должны иметь длину 2,0,+0,3-−0,5. мм [6].
	7.2.16 Входной контроль лакокрасочных материалов производят в соответствии с ГОСТ Р 52491 и требованиями 7.2.16.1 - 7.2.16.2.
	7.2.16.1 При входном контроле сопроводительной документации каждой партии лакокрасочных материалов проверяется наличие указаний по применению лакокрасочного материала и документа о качестве, включающего следующие данные:
	 наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак или только его товарный знак;
	 наименование, марку и цвет материала, сорт;
	 массу нетто;
	 номер партии;
	 дату изготовления;
	 результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии материалов требованиям нормативно-технической документации;
	 вид тары и количество единиц упаковки в партии;
	 обозначение нормативно-технического документа.
	7.2.16.2 Лакокрасочные материалы должны быть упакованы в соответствии с ГОСТ 9980.3 и промаркированы в соответствии ГОСТ 9980.4.
	7.2.17 Материалы, изделия, конструкции и оборудование, не прошедшие входной контроль, к применению не допускаются.
	7.3 Операционный контроль

	7.3.1 При операционном контроле следует руководствоваться требованиями проекта, ППР, технологических карт и карт операционного контроля, а также требованиями настоящего раздела.
	7.3.2 Предусмотренные проектом испытания СВСиУ должны быть произведены в соответствии с программой до их загружения.
	7.3.2.1 Понтоны и баржи должны быть испытаны на воздухонепроницаемость избыточным давлением в соответствии с таблицей 7.1. Понтоны, используемые в качестве плавсредств с воздушной балластировкой, должны быть испытаны на герметичность избыточным давлен...
	7.3.2.2 Якоря-присосы должны быть испытаны на нагрузку, превышающую расчетную не менее чем на 40%. При этом перемещение якоря по дну не должно превысить 10 м.
	7.3.2.3 Киповые планки в количестве от 2 до 3 шт. должны быть испытаны на нагрузку 30 т.
	7.3.2.4 Домкраты должны быть испытаны на статическую нагрузку, превышающую предельную паспортную грузоподъемность на 10%. При этом домкрат должен находиться под этой нагрузкой в течение 10 мин., а винты (рейки, шток) должны быть выдвинуты в крайнее ве...
	7.3.2.5 Анкерные закрепления пролетных строений должны быть рассчитаны из условия обеспечения устойчивости положения системы «пролетное строение – кран» при максимальной длине консоли и испытаны до начала монтажа нагрузкой, превышающей на 20% расчетну...
	7.3.2.6 Подвесные леса и подмости после их монтажа могут быть допущены к эксплуатации только после того, как они выдержат испытания в течение 1 ч статической нагрузкой, превышающей нормативную на 20%. Подъемные подмости, кроме того, должны быть испыта...
	7.3.3 СВСиУ перед эксплуатацией должны быть осмотрены и приняты специальной комиссией, на что должен быть составлен акт. Перечень СВСиУ, подлежащих приемке, необходимо приводить в проекте производства работ (ППР).
	7.3.4 Состояние СВСиУ следует систематически контролировать. Осмотр и освидетельствование СВСиУ необходимо производить перед их загружением и после прохода паводка.
	7.3.5 При пескоструйной и дробеструйной обработке и нанесении лакокрасочных материалов сжатый воздух должен соответствовать ГОСТ 9.010. Следует контролировать чистоту применяемого сжатого воздуха не реже одного раза в смену путем обдува в течение 3 ми...
	7.3.6 При пескоструйной и дробеструйной обработке поверхностей следует контролировать:
	 чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления прокатной окалины и ржавчины с образованием чистой однородной поверхности металла светло-серого цвета (при пескоструйной очистке) или темно-серого (при дробеструйной очистке);
	 шероховатость поверхности металла после обработки, которая должна составлять не менее RZ40. Оценку шероховатости поверхности следует производить по ГОСТ 2789 визуально путем сравнения с эталоном;
	 степень обезжиривания и степень очистки от окалины, которые должны составлять не хуже первой и второй соответственно. Методы контроля – по ГОСТ 9.402.
	7.3.7 При газопламенной обработке следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины, масла, краски, грязи, инея, льда.
	7.3.8 При обработке поверхностей фрикционных соединений стальными щетками следует контролировать чистоту поверхности металла (визуально) по признаку удаления отстающей прокатной окалины и ржавчины [8].
	7.3.9 При осуществлении операционного контроля в ходе подготовки контактных поверхностей фрикционных соединений согласно 7.3.6 - 7.3.8 результаты контроля следует заносить в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.10 Натяжение высокопрочных болтов на проектные усилия согласно СП 46.13330 следует производить, как правило, после окончания проверки проектного геометрического положения конструкции или ее части. Гайки или головки болтов, натянутых на проектные у...
	7.3.11 «Чернота» (несовпадение отверстий в деталях собранного пакета) не должна превышать разности номинальных диаметров отверстия и болта.
	7.3.12 Плотность стягивания пакета при устройстве фрикционных соединений контролируют щупами, соответствующими И.2.10. Щуп толщиной 0,3 мм не должен входить между частями пакета более чем на 20 мм. В зоне первого от стыка ряда болтов при наличии уступ...
	7.3.13 В фрикционных соединениях с затянутыми болтами согласно СП 46.13330 не допускаются зазоры между плоскостью конструкции, шайбами, гайками и головками болтов. При остукивании молотком болт не должен дрожать и смещаться.
	7.3.14 Динамометрические ключи должны соответствовать ГОСТ Р 51254. Ключи подлежат периодической тарировке. Результаты тарировки заносят в журнал выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением.
	7.3.15 Все динамометрические ключи, находящиеся в работе, согласно СП 4613330 должны быть пронумерованы. Результаты их тарировки следует заносить в журнал контрольной тарировки динамометрических ключей.
	7.3.16 При натяжении высокопрочных болтов на первом этапе необходимо следить за тем, чтобы болты не получали недопустимой перетяжки гайковертами. При этом должна обеспечиваться возможность дотягивания болтов динамометрическими ключами путем поворота г...
	7.3.17 Количество болтов в одном соединении, подлежащих контролю затяжки, должно быть не менее числа, указанного в пункте 10.59 СП 46.13330.2012 (таблица 7.2). При контроле затяжки высокопрочных болтов на втором этапе фактический момент закручивания д...
	7.3.18 При устройстве фрикционных соединений в соответствии с СП 46.13330 формируется комплект, состоящий из следующей исполнительной документации:
	  журнала контроля качества подготовки контактных поверхностей;
	 журнала контроля подготовки высокопрочных болтов, гаек и шайб
	 журнала пескоструйной очистки;
	 журнала контрольной тарировки динамометрических ключей;
	 журнала постановки и натяжения высокопрочных болтов;
	 сертификатов завода-изготовителя на метизы.
	7.3.19 При подготовке кромок стальных элементов под выполнение сварных соединений следует контролировать их соответствие требованиям чертежей КМ и КМД, ГОСТ 8713, ГОСТ 11533 (сварка под флюсом), ГОСТ 14771 и 23518 (дуговая сварка в защитном газе), ГОС...
	7.3.20 Поверхность кромок металла, подготовленного для сварки после механической обработки должна соответствовать требованиям пункта 7.28 стандарта организации [5].
	7.3.21 Подлежащие сварке кромки стальных листов должны быть прямолинейными. Требования, допуски по взаимному расположению стыкуемых кромок, геометрии зазоров, а также методы устранения несоответствий следует принимать согласно разделу 8 стандарта орга...
	7.3.22 При сборке монтажных соединений под сварку на прихватках, следует руководствоваться требованиями пунктов 9.8-9.11 стандарта организации [6] и пункта 7.1.4 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012.
	7.3.23 Требования к  установке выводных планок при монтажной сварке должны приниматься согласно пунктам 9.14 и 9.16 стандарта организации [6].
	7.3.24 Для создания сквозной системы контроля за качеством сборочно-сварочных работ мостостроительная организация разрабатывает маркировочную схему монтажных сварных швов, в которой присваивается наименование и порядковый номер каждому сварному шву, в...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.53
	При разработке маркировочной схемы следует руководствоваться также требованиями пункта 143.8 СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012 и пункта 10.4 [6].
	Номер каждого выполненного стыка по маркировочной схеме и дату сварки следует заносить в Журнал сварочных работ с росписями сварщика и руководителя сварочных работ.
	7.3.25 При осуществлении операционного контроля сварных соединений подлежат выявлению поверхностные и внутренние дефекты сварных швов в соответствии с требованиями 7.3.25.1-7.3.25.6.
	7.3.25.1 При приемке сварных швов проводят визуально-измерительный контроль, ультразвуковой контроль (УЗД) по ГОСТ 14782 и технологическому регламенту на монтажную сварку конкретного объекта, а при необходимости уточнения данных ультразвукового контро...
	СП 46.13330.2012, пункт 10.56
	7.3.25.2 Согласно СП 46.13330, сварные швы монтажных сварных соединений по результатам ВИК должны удовлетворять следующим условиям:
	 иметь гладкую или равномерно чешуйчатую поверхность с плавными переходами к основному металлу, без наплывов и не допускаемых подрезов, не должны иметь недопустимых поверхностных дефектов (см. таблицы М.1 и М.2 приложения М);
	 в многопроходных швах облицовочные валики должны перекрывать друг друга на 1/3 ширины, а глубина межваликовых впадин не должна превышать 0,5 мм;
	 все кратеры должны быть заварены;
	 механическая обработка шва и околошовной зоны должна соответствовать чертежам КМ и требованиям документации на неразрушающий контроль. Радиусы сопряжений в зонах сплавления при механической обработке угловых швов должны быть не менее 3 мм, стыковых ...
	7.3.25.3 При подготовке к проведению УЗД, проведении УЗД и оценке годности исследованных сварных швов следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 14782.
	7.3.25.4 Швы сварных соединений контролируют проникающим излучением по ГОСТ 7512 в случаях, предусмотренных требованиями таблицы М.3 приложения М. Требования к выполнению радиографического контроля должны быть приведены в утвержденной технологической ...
	7.3.25.5 При металлографическом исследовании макрошлифов на торцах сварных швов после срезки выводных планок проверяют возможные дефекты в виде непроваров, пор и шлаковых включений, трещин. На сварных технологических пробах, кроме того, определяют коэ...
	7.3.25.6 При механических испытаниях сварных соединений следует руководствоваться требованиями приложения Е стандарта организации [6] и ГОСТ 6996. При этом результаты испытаний признают удовлетворительными, если они соответствуют следующим условиям [6]:
	 минимальные значения предела текучести и временного сопротивления металла стыкового и углового швов не должны быть ниже их значений для основного металла по соответствующим стандартам (техническим условиям);
	 максимальные значения твердости металла стыкового и углового швов и околошовной зоны, определенные по ГОСТ 2999, должны быть не выше 350 единиц по Виккерсу (HV);
	 минимальное значение относительного удлинения металла стыкового и углового швов на пятикратных образцах 55 должно быть не менее 16% для сталей любых марок;
	 угол статического изгиба сварного соединения с поперечным стыком при определении по ГОСТ 6996 должен быть не менее 120 ;
	 минимальные значения ударной вязкости на образцах КCU при расчетной отрицательной температуре, принимаемой по таблицам 8.1 и 8.2 СП 35.13330 для стыковых соединений должны быть не менее 29 Дж/см2.
	7.3.26 При сборке и сварке монтажных соединений металлоконструкций пролётных строений должен проводиться геодезический контроль в плане, в профиле и по длине собираемых металлоконструкций как до сварки, так и после.
	7.3.27 Исполнительной документацией по качеству сварных конструкций являются: журналы монтажных работ; общий журнал работ; постановки и натяжения высокопрочных болтов; сварочных работ; журнал ультразвукового контроля качества (УЗК) монтажных сварных с...
	7.3.28 Антикоррозионные покрытия и поверхности, подготовленные для нанесения покрытий в соответствии с СП 46.13330 должны удовлетворять требованиям, приведенным в таблице 7.3.
	7.3.29 При выполнении работ по защите от коррозии металлоконструкций должны контролироваться:
	 температура окружающего воздуха и защищаемой конструкции (термометрами согласно приложению Д, имеющими погрешность измерений не более ±0,5 С);
	 относительная влажность воздуха (при помощи гигрометра любого типа, имеющего погрешность измерений не более ±5%);
	 срок жизнеспособности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 истечение гарантийного срока пригодности применяемых материалов (по сопроводительной документации);
	 число слоев окраски (согласно проекту и принятой системе окрашивания);
	 время технологической выдержки наносимых слоев защитного покрытия и время выдержки полного покрытия (секундомером, часами).
	 высыхание слоев лакокрасочных покрытий (по ГОСТ 19007).
	7.3.30 При нанесении лакокрасочных покрытий следует производить освидетельствование с оформлением акта всех подготовленных под окраску поверхностей, а также каждого полностью законченного слоя системы покрытия одного вида.
	7.3.31 Во время операций по подъему или опусканию пролетных строений следует контролировать высотное положение пролетного строения преимущественно геодезическими методами в соответствии с 7.3.31.1-7.3.31.4, а также скорость ветра на пролетном строении...
	7.3.31.1 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи гидравлических домкратов допускается:
	 перекос домкрата не более 0,005 ширины его основания;
	 свободный выход поршня без установки полуколец (стопорных гаек или страховочных клеток с клиньями) до 15 мм;
	 одновременный подъем (опускание) пролетных строений не более чем в двух и обязательно смежных точках опирания (подвеса);
	 разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,005 расстояния между опорными узлами.
	7.3.31.2 Во время подъема (опускания) пролетных строений на песочницах необходимо следить, чтобы превышение одного конца пролетного строения над другим в любой момент времени не превышало 0,005 длины пролета.
	7.3.31.3 Во время подъема (опускания) пролетных строений при помощи полиспастов допускается разность отметок опорных узлов поднимаемого (опускаемого) пролетного строения в продольном и поперечном направлениях не более 0,01 расстояния между опорными уз...
	7.3.31.4 При опускании пролетного строения на опорные части при невозможности обеспечить строго вертикальное перемещение (например, при использовании песочниц), необходимо следить, чтобы пролетное строение было опущено сначала на неподвижные опорные ч...
	7.3.32 При устройстве пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.4 и в приложении Н.
	7.3.33 При продольной надвижке и поперечной перекатке пролетных строений следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице
	7.3.34
	7.3.35 7.5.
	7.3.36 При перевозке и установке пролетных строений с помощью плавсредств следует соблюдать технические требования, приведенные в таблице 7.6.
	7.3.37 Конструкции мостов со сварными монтажными соединениями после их сборки и сварки подлежат поэтапной комиссионной приемке с составлением «Акта промежуточной приемки ответственных конструкций».
	7.3.38 Устройство пролётных строений продольной и поперечной надвижкой, навесным и полунавесным способами, сварочные и малярные работы допускаются при силе ветра не более 5 баллов по шкале Бофорта, (при) скорости ветра до 9 м/с и соответствующем волне...
	Приложение А  (обязательное) Термины, определения и сокращения
	А.1 деталь: изделие, изготовленное из однородного материала без применения сборочных операций, обозначаемое на чертежах марок КМ и КМД как позиция.
	А.2 дефект: каждое отдельное несоответствие конструкции установленным требованиям проекта.
	А.3 комплект: два и более изделий, не соединенных между собой на предприятии-изготовителе.
	А.4 комплектующее изделие: изделие предприятия-поставщика, применяемое как составная часть продукции, выпускаемой другим предприятием.
	А.5 монтажный элемент: готовое изделие, отправляемое на монтаж без сборки и сварки на заводе.
	А.6 надежность: свойство объекта выполнять заданные функции, сохраняя во времени значения, установленных в проекте сооружения эксплуатационных показателей в заданных пределах.
	А.7 отправочная марка (сборочная единица): изделие, собранное из деталей с участием соединяющих элементов (сварочных материалов, крепежных метизов и др.).
	А.8 черное крепежное изделие: высокопрочное крепежное изделие без специальной защиты от коррозии, покрытое заводской консервирующей смазкой, которое перед постановкой в соединения необходимо очищать от заводской консервирующей смазки (расконсервировать).
	А.9 элемент: понятие, обозначающее часть конструкции, сооружения.

	Приложение Б  (обязательное) Технические требования к пролетным строениям при входном контроле
	Б.1 Основные металлоконструкции пролетных строений должны соответствовать техническим требованиям таблиц Б.1 и Б.2  [5], что устанавливается в ходе инструментального входного контроля.
	Б.2 При проведении входного контроля следует пользоваться средствами измерений и приборами, а также способами и приемами измерений, приведенными в приложении Д.

	Приложение В  (справочное) Инвентарные конструкции для специальных вспомогательных сооружений и устройств
	В.1 Мостовые инвентарные конструкции стоечные (МИК-С) предназначаются для вспомогательных опор, монтажных подмостей, опор для надвижки пролетных строений, подкрановых эстакад, рабочих мостиков и других конструкций. МИК-С можно эксплуатировать в климат...
	В.1.1 Основной комплект МИК-С состоит из 12 марок: 4 марки стоек (Л-1÷Л-4) длиной 4 и 2 м, 5 марок раскосов и распорок (Л-5÷Л-9), одна соединительная планка (Л-10), один цельносварной ростверк (Л-11) и один тип болта (Л-12) диаметром 24 мм (см. таблиц...
	В.1.2 Стойки запроектированы из труб по ГОСТ 8731-74*. На концах стойки снабжены фланцами для примыкания друг к другу и к ростверкам и фасонками для присоединения раскосов, расположенными в вертикальных плоскостях, проходящих через ось трубы под углом...
	В.1.3 На концах распорки и раскосы имеют проушины с отверстием для одного болта диаметром 24 мм и вспомогательным отверстием для наводки на монтаже.
	В.1.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля величины натяжения.
	В.1.5 Марка ростверка Л-11 состоит из сварных двутавров и швеллерных связей, объединенных на сварке.
	В.1.6 Из элементов стоек, распорок, раскосов и ростверков собирается основной элемент МИК-С – башня из 4 (8) стоек размером в плане 2×2 м и высотой, кратной 2 м.
	В.1.7 С 1980 г. выпускают сборный ростверк из широкополочного проката с соединением на болтах (марки Л-20÷Л-25). Как правило, ростверк применяют без разборки.
	В.1.8 Отдельные башни можно объединить между собой в продольном и поперечном направлениях с помощью раскосов и распорок в пространственные конструкции опор неограниченного размера. При этом расстояние между башнями может быть 2, 4 и 6 м.
	В.1.9 Сборку башен следует производить плоскостными и пространственными секциями, а также из отдельных линейных элементов.
	В.2 Мостовые инвентарные конструкции пакетные МИК-П предназначаются для применения в различных вспомогательных сооружениях в комплекте со стоечными конструкциями МИК-С (см. В.1), а также без них. Конструкции МИК-П могут быть применены в рабочих мостик...
	В.2.1 Комплект конструкций МИК-П состоит из 19 марок: 4 марки несущих балок (П-3; П-3а; П-4 и П-4а); 4 марки распорок (П-11; П-12; П-14; П-16); 6 марок продольных связей (П-18÷П-23); 3 марки накладок (П-30; П-34; П-35); одна марка ребра жесткости (П-3...
	В.2.2 МИК-П могут опираться как на конструкции башен изМИК-С, так и на опоры любой другой конструкции.
	В.2.3 Пакетные конструкции изготовляют из сварных двутавров высотой 1040 мм, длиной 8000 и 11920 мм. Из отдельных балок могут быть собраны пакеты длиной 8,0; 11,92; 16,0; 19,92 м (в отдельных случаях 23,84 м).
	 момент инерции I = 404433 см4;
	 момент сопротивления W = 7778 см3.
	В.2.4 Соединения элементов осуществляются на высокопрочных болтах диаметром 24 мм, закручиваемых обычным ключом с моментом порядка 20-30 кгс м без специальной обработки контактных поверхностей и без контроля натяжения.
	В.2.5 К стенкам балок приварены через определенные расстояния полудиафрагмы, состоящие из вертикальных и горизонтальных ребер, к которым приварен фланцевый лист.
	В.2.6 Полудиафрагмы приварены в марках П-3а и П-4а с двух сторон, в марках П-3и П-4 с одной. С помощью полудиафрагм отдельные балки объединяются в пространственную конструкцию из любого числа балок, устанавливаемых с шагом 550 мм в поперечном направле...
	В.2.7 При необходимости установки балок с большим шагом в поперечном направлении между фланцевыми листами полудиафрагм устанавливают набор вставок требуемой ширины (марки П-11; П-12; П-14; П-16). Балки объединяются также уголковыми продольными связями...
	В.3 Универсальные металлические понтоны типа КС применяются Для перевозки на плаву и установки на опоры пролетных строений, в качестве поддерживающей конструкции при продольной надвижке пролетных строений, для установки монтажных кранов, копров и пере...

	Приложение Г  (рекомендуемое) Технология правки металлоконструкций
	Г.1 В настоящем приложении в Г.3-Г.16.2 приводится технология термической и термомеханической правки металлоконструкций (в том числе и для снятия или перераспределения внутренних остаточных напряжений в сложных сварных конструкциях, работающих на выно...
	Г.2 Перед правкой металлоконструкции пролетных строений и их элементы, поступившие с завода-изготовителя, должны пройти входной контроль в соответствии с 7.2.6-7.2.7 с составлением соответствующей документации и назначением технологии правки в случае ...
	Г.3 Любые виды деформаций, превышающих допуски на линейные размеры и геометрическую форму элементов и деталей, что определяется согласно 7.2.7 и приложению Б, допускается исправлять посредством термической и термомеханической правки.
	Г.4 Температуру местного нагрева металла при термической и термомеханической правке следует принимать номинально:
	 для термообработанных сталей (нормализация, закалка плюс отпуск) 700 С;
	 для горячекатаных сталей 700 - 900 С.
	Г.5 Термической и термомеханической правкой должен руководить главный сварщик или привлеченный специалист, имеющий опыт выполнения правки, который назначает способы термической и термомеханической правки, зоны нагрева и места приложения механических у...
	Г.6 Термическую правку мостовых конструкций должны выполнять специально обученные рабочие-газоправильщики, имеющие соответствующее удостоверение. Газоправильщики должны уметь визуально определять температуру нагрева металла в соответствии с таблицей Г...
	Г.7 Приложение статических усилий домкратами или пригрузом при термомеханической правке в случае остывания металла ниже 600 С не допускается (кроме предварительных усилий, приложенных в процессе нагрева.
	Г.8 Термическая и термомеханическая правка конструкций из термообработанных низколегированных сталей допускается только при положительной температуре окружающего воздуха и металла. Горячекатаные стали следует править при температуре не ниже минус 15 С.
	Г.9 Не допускается правка смонтированных конструкций, воспринимающих в момент правки любые нагрузки (постоянные, временные, монтажные, эксплуатационные).
	Г.10 О результатах правки можно судить, как правило, после полного естественного остывания зон нагрева до температуры от 30 до 50  С, однако в некоторых случаях остаточную величину деформаций можно измерить практически сразу (например, грибовидность)....
	Г.11 Интенсивность нагрева намеченных зон должна быть максимально возможной по технологическим условиям и техническим возможностям применяемых горелок при условии равномерного нагрева зоны правки с уменьшением градиента температур.
	Г.12 При длительной работе горелки следует избегать перегрева наконечника горелки от тепла, отраженного от нагреваемого металла. Перегрев может привести к появлению обратного удара. Для его устранения следует периодически охлаждать наконечник усиленно...
	Г.13 Для снятия внутренних напряжений и предотвращения трещинообразования в зонах сосредоточения сварных швов допускается вести высокий отпуск конструкций нагревом указанных зон газовыми горелками до температуры металла от 600 до 800 С (цвет вишневого...
	Г.14 Технологии термической и термомеханической правки характерных деформаций металлоконструкций приведены в Г.14.1-Г.14.24.
	Г.14.1 Саблевидность элементов выправляют нагревом выпуклой кромки листа в виде клиньев, полосы вдоль кромки или их сочетания. Наиболее эффективный способ нагрева – клиновидный (рисунок  Г.1, а). Металл при остывании дает усадку и деформируемый элемен...
	Г.14.2 Продольный изгиб двутавровых и Н-образных элементов правят нагревом выпуклой кромкой детали или элемента в виде клиньев и полос (рисунок Г.2) с обязательным приложением статической нагрузки, как правило, пригруза. При нагреве полос или клиньев ...
	Г.14.3 Если продольный изгиб имеет место сразу в двух взаимно перпендикулярных плоскостях, то править следует раздельно каждый выгиб сначала в одной плоскости, затем в другой. О результате правки можно судить после полного остывания зон нагрева. При н...
	Г.14.4 Винтообразность (см. таблицу Б.1, пункт 5) в коробчатых, Н-образных и двутавровых элементах появляется вследствие недостаточно продуманной или соблюденной технологии сборки конструкции.
	Г.14.5 К деформациям по плоскости листа относятся:
	 волнистость, перегибы и загибы кромок, не выправленные на машинах при механической правке или деформированные в процессе изготовления, транспортировки и монтажа металлоконструкций;
	 выпучивания («хлопуны») в стенках балочных и коробчатых сечений сплошностенчатых конструкций, полученные в замкнутых контурах, ограниченных поясами и ребрами жесткости, а также выходящие на свободные кромки (см. таблицу Б.2, пункты 6 и 7);
	 угловые деформации (домики) в сварных стыковых соединениях (см. таблицу Б.2, пункт 4).
	Г.14.6 Волнистость, загибы, перегибы листов и угловые деформации (домики) стыковых сварных соединений выправляют нагревом полос шириной не более 1,5 толщины листа S. При ширине полосы нагрева более 1,5S после остывания металла образуется выпучивание н...
	Г.14.7 Нагрев полос ведут с выпуклой стороны, начиная от основания выгиба, и последовательно переносят полосы к его вершине.
	Г.14.8  Рекомендуется приложение механических усилий (термомеханическая правка) в процессе нагрева полос. Усилие в виде пригруза допускается оставлять на конструкции до полного остывания. Приложение активных усилий (например, от домкратов) после остыв...
	Г.14.9 Число нагреваемых полос назначают поэтапно с замерами на каждом этапе остаточной величины деформации после полного остывания металла и снятия нагрузки.
	Г.14.10 Правку выпучивания («хлопуна») следует начинать с замера стрелы Δ (см. таблицу Б.2, пункт 6, и рисунок И.20). Замер производят с любой (выпуклой или вогнутой) стороны. При замере определяют границы основания и вершину (центр) «хлопуна». Размет...
	Г.14.11 При наличии в стенке двояковыпуклых в разные стороны деформаций термомеханическую правку выполняют последовательно, начиная с меньшей величины выгиба.
	Г.14.12 Выпучивания («хлопуны») следует править нагревом с выпуклой стороны полос, параллельных друг другу и направленных вдоль большого основания выпучины. При сферической (круглой) форме направление полос нагрева принимают параллельно ребрам жесткос...
	 замер границ зоны выпучивания и деформации ∆;
	 разметка полос нагрева и очистка их от заводской грунтовки;
	 установка винтовых прижимов и создание механических усилий вдоль полос нагрева;
	 нагрев периферийных полос № 3 и № 6 шириной 1,5 S до расчетной температуры правки с постепенным увеличением механической нагрузки;
	 замер деформации ∆ после полного остывания металла;
	 наметка положения и длины полос № 4 и № 5 в зависимости от результатов первого этапа правки.
	Г.14.13 Волнистость кромки стенок балочных и коробчатых сплошностенчатых элементов (см. таблицу Б.2, пункт 7) представляет собой деформации половинчатого выпучивания, рассмотренного в Г.14.10 (волнистость в разные стороны в практике называют «бахромой...
	Г.14.14 Торцы свободные (по концам пролетных строений) выправляют с целью обеспечения допусков по таблице Б.2, пункт 7 для свободного (не стыкуемомого) торца балки.
	Г.14.15 Торцы стыкуемые должны быть выправлены таким образом, чтобы обеспечивалась стыковка болтов с жестким допуском по высоте выправленных стенок ±2 мм. Усадка металла в зонах нагрева в значительной степени может повлиять на высоту стенки в сторону ...
	Г.14.16 Правку волнистости или «бахромы» кромки выполняют термомеханическим способом с минимальным числом полос нагрева (но не клиньев). Механические усилия создают с помощью жесткого элемента - прокатного уголка 125×125×12 мм и винтовых струбцин (рис...
	Г.14.17 Плавные загибы в листовых конструкциях, полученные вследствие силовых пластических деформаций и разного рода повреждений при погрузоразгрузочных, транспортных и монтажных операциях, выправляют термомеханическим способом. Линейкой длиной 1 м оп...
	Г.14.18 Загибы-переломы можно выправить таким же способом, как плавные загибы, но с ограниченным числом полос нагрева, как правило, не более трех. Ширина каждой из них 1,5S и располагаются они почти вплотную. Механические усилия прикладывают большей в...
	Г.14.19 Выправку остаточных угловых деформаций в сварных стыковых соединениях («домиков», см. таблицу Б.2, пункт 4) производят преимущественно термическим способом с нагревом основного металла вдоль сварного шва, не затрагивая его ядром пламени горелк...
	Г.14.20 Грибовидность в поясах сплошностенчатых элементов Н-образного и двутаврового сечения (см. таблицу Б.2, пункты 2 и 3) может быть симметричной и несимметричной. Это определяют замерами величин ∆1 и ∆2.
	Г.14.20.1 При симметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм назначают одну центральную полосу нагрева шириной 2Sп, где Sп - толщина полки (рисунок Г.7, а). При этом толщина пояса – не более толщины стенки. При толщине стенки более 16 мм наг...
	Г.14.20.2 При несимметричной грибовидности и толщине стенки Sст до 16 мм нагревают одну полосу, но со смещением в сторону большого значения ∆ (рисунок Г.8, а). При толщине стенки более 16 мм назначают две полосы нагрева, причем разной ширины; в сторон...
	Г.14.21 Указанная в Г.14.20.1 ширина полос может корректироваться опытным путем для каждого конкретного случая.
	Г.14.22 Грибовидность на свободных свесах ортотропных и ребристых плит выправляют по вышеприведенной технологии.
	Г.14.23 Перекосы полок относительно стенок (см. таблицу Б.2, пункт 1) в двутавровых, тавровых и Н-образных элементах являются результатом нарушения технологии сборки и сварки. Второй причиной перекоса может быть изгиб стенки по ее ширине или высоте.
	Г.14.24 Ромбовидность в коробчатых сечениях исправляют термомеханическим способом. Для этого внутри коробки по меньшей диагонали устанавливают винтовые или гидравлические домкраты и создают в них усилия (рисунок Г.10). Полосы нагрева намечают снаружи ...
	Г.15 При сочетании нескольких видов деформаций на одном участке используют термическую и термомеханическую правку в соответствии с технологией, приведенной в Г.15.1-Г.15.7.
	Г.15.1 При выполнении цельносварного стыка на монтаже могут иметь место следующие деформации (рисунок Г.11):
	 остаточные угловые деформации (домики) в поясах;
	 выпучивания верхней части стенки от сварки вертикальной вставки и заварки роспусков в поясных угловых швах;
	  грибовидность и волнистость по кромкам поясов от сварки поясных угловых швов (в том числе роспусков) при толщине поясов меньше 20 мм.
	Г.15.2 Правку деформаций в цельносварном стыке рекомендуется выполнять поэтапно в соответствии с технологией сварки.
	Г.15.3 В первую очередь исправляются домики в стыковом соединении нижнего пояса, если эти деформации превышают допуски, указанные в таблице Б.2, пункт 4. Технология выправки домиков приведена в Г.14.19. Допускается как термическая, так и термомеханиче...
	Г.15.4  Во вторую очередь выполняют правку выпучивания верхней части стенки, поскольку оно препятствует оформлению стыков продольных ребер со вставками. Для термомеханической правки «хлопуна» с выпуклой стороны его требуется установка рамы-упора с вин...
	Г.15.5  Деформации грибовидности поясов выправляют термомеханическим способом, создавая усилия с помощью мощных винтовых распорок, гидроцилиндров (рисунок Г.11, а) или гидравлических домкратов, упирающихся в скобы, закрепленные на поясах (рисунок Г.11...
	Г.15.6 Первым нагревают пояс, имеющий большую жесткость (большую площадь сечения), как правило, нижний. Расположение продольных полос нагрева показано на рисунке Г.11, а. Ширину полос принимают не более 1,5S. Рекомендуется нагрев одновременно обеих по...
	Г.15.7 Волнистость («бахрому») по кромкам поясов можно выправлять параллельно или следом за правкой грибовидности посредством нагрева поперечных полос со стороны выпуклости, как показано на рисунке Г.11, б. Длину полос принимают равной 0,25 В, где В –...
	Г.16 При наличии деформаций и повреждений вследствие механических воздействий, полученных при разгрузке или транспортировке металлоконструкций, применяют технологию правки, приведенную в Г.16.1-Г.16.2.
	Г.16.1 Ремонт раскоса, получившего местные повреждения с разрывом металла по кромке в зонах «а» и «б» (см. рисунок Г.13), необходимо действовать в следующем порядке:
	Г.16.2 Общую деформацию элемента типа саблевидности выправляют по указаниям Г.14.1.
	Г.17 Холодная правка допускается для металлопроката и плоских (листовых) элементов большой площади при условии, что радиус гибки не меньше, а прогиб, подлежащий исправлению, не превышает значений, указанных в таблице Г.2. В противном случае следует ис...

	Приложение Д  (рекомендуемое) Дефекты подготовленной под окрашивание поверхности
	Приложение Е  (справочное) Определение точки росы при нанесении антикоррозионных покрытий
	Приложение Ж  (рекомендуемое) Дефекты готового антикоррозионного покрытия
	Приложение И  (обязательное) Средства и приемы измерений
	И.1 Средства измерений, используемые при инструментальном контроле металлопроката должны соответствовать параметрам, приведенным в таблице И.1.
	И.2 При инструментальном контроле основных металлоконструкций, входном и операционном контроле выполняемых работ следует использовать средства измерений, инструменты и приспособления, требования к которым приведены в И.2.1-И.2.16.
	И.2.1 При измерении длин и линейных размеров следует использовать рулетки измерительные металлические со штриховыми шкалами по точности не ниже 2-го класса по ГОСТ 7502 (таблица И.2).
	И.2.2 При измерении длин и линейных размеров до 1000 мм следует использовать линейки измерительные металлические со штриховыми шкалами по ГОСТ 427 (таблица И.2).
	И.2.3 Для измерения длин, глубин, зазоров следует использовать штангенциркули по ГОСТ 166 (таблица И.4) следующих типов:
	И.2.4 Для измерения глубин до 400 мм следует использовать штангенглубиномеры по ГОСТ 162 (рисунок И.3) со значениями отсчета по нониусу 0,05 мм. Длина основания штангенглубиномера 120 мм. Пределы измерений: от 0 до 160 мм; от 0 до 200 мм, от 0 до 250 ...
	И.2.5 Для измерений и разметки размеров до 2500 мм следует использовать штангенрейсмасы по ГОСТ 164 (рисунок И.4) со значениями отсчета по нониусу 0,05 и 0,1 мм и пределами измерений: от 0 до 250 мм; от 40 до 400 мм; от 60 до 630 мм; от 100 до 1000 мм...
	И.2.6 Для измерения толщин металла и точных измерений линейных размеров следует использовать микрометры по ГОСТ 4381 и  ГОСТ 6507 в соответствии с требованиями И.2.6.1-И.2.6.2.
	И.2.6.1  Микрометры рычажные по ГОСТ 4381 с верхним пределом измерений до 2000 мм и отсчетным устройством с ценой деления 0,002 и 0,01 мм и характеристиками в соответствии с таблицей И.5.
	И.2.6.2 Микрометры с ценой деления 0,01 мм по ГОСТ 6507 с характеристиками, приведенными в таблице И.6 следующих типов:
	И.2.7 Для оперативного замера толщины металла следует использовать толщиномер ультразвуковой, соответствующий ГОСТ 28702.
	И.2.8 Для измерения диаметров отверстий и других внутренних размеров, превышающих 50 мм, следует использовать нутромеры микрометрические по ГОСТ 10. Для увеличения предела измерения нутромера необходимо снять гайку 2 (рисунок И.9) и вместо нее навинчи...
	И.2.9 Для измерения глубин глухих отверстий, пазов, высот и уступов до 150 мм следует использовать глубиномеры микрометрические по ГОСТ 7470 (рисунок И.10).
	И.2.10 Для определения величины зазоров следует использовать наборы щупов, обеспечивающие точность до 0,01 мм, имеющие длину, как правило, от 100 до 200 мм и ширину 10 мм. Толщина щупов должна составлять от 0,02 до 1 мм при классе точности 1 и 2. Щупы...
	И.2.11 Для периодической поверки средств измерений следует использовать линейки поверочные по ГОСТ 8026 (таблица И.7) следующих типов:
	И.2.12 Для разметки прямых углов следует использовать угольники поверочные 90  по ГОСТ 3749 (рисунок И.11) типов:
	И.2.13 Для измерения произвольных углов следует использовать угломеры с нониусом по ГОСТ 5378 типов:
	 УН - для измерения наружных углов от 0 до 180  и внутренних от 40 до 180  с величиной отсчета по нониусу 2 и 5 секунд (рисунок И.12);
	 УМ - для измерения только наружных углов от 0 до 180  (рисунок И.13) с величиной отсчета по нониусу 2, 5 и 15 секунд. Цена деления шкалы основания угломеров должна быть равна 1 .
	И.2.14 Для контроля отверстий следует применять калибры-пробки по ГОСТ 24851 следующих видов:
	И.2.15 В качестве инструмента для геодезических измерений следует использовать:
	И.2.16 Для контроля температуры металла следует использовать пирометры по ГОСТ 28243 или цифровые термометры с датчиками по ГОСТ 6651 или ГОСТ Р 50342.
	И.2.17 Для контроля температуры воздуха следует использовать метеорологические термометры по ГОСТ 112.
	И.2.18 Для контроля скорости ветра следует использовать анемометры ручные по ГОСТ 6376 или ГОСТ 7193, а также цифровые сигнальные анемометры. Точность анемометров должен быть не хуже класса 2.
	И.2.19 Для контроля вязкости лакокрасочных материалов по ГОСТ 8420 следует использовать вискозиметр, соответствующий ГОСТ 9070.
	И.2.20 Для контроля толщины лакокрасочных покрытий следует использовать микрометры типа МР по И.2.6.1 индикаторы многооборотные типов МИГ-1 или МИГ-2 по ГОСТ 9696 и толщиномеры электромагнитные (магнитные и вихретоковые). Измерение толщины следует про...
	И.2.21 Для измерения твердости металлов следует использовать твердомеры по ГОСТ 23677 Виккерса (тип ТВ) с пределом измерений до 1000 HV, а также Роквелла (тип ТР) и Бриннеля (тип ТБ) с соответствующими пределами измерений (см. таблицу И.9).
	И.3 Приемы измерений величины отдельных видов деформаций металлоконструкций пролетных строений и их элементов приведены в И.3.1-И.3.6 и на рисунках И.16-И.21.
	И.3.1 Выпучивание и волнистость листа измеряют с помощью металлической линейки по ГОСТ 427 с ценой деления 0,5 мм и индивидуального базового устройства (рисунок И.16) или другими линейками, кривизна которых не превышает 0,2 мм на длине 1000 мм.
	И.3.2 Грибовидность измеряют двумя линейками - поверочной по ГОСТ 8026 и измерительной с ценой деления 0,5 мм (рисунок И.17).
	И.3.3 Перекос поясов тавровых и двутавровых элементов измеряют слесарными угольниками с широким основанием типа УШ по ГОСТ 3749 и измерительными линейками (рисунок И.18).
	И.3.4 Деформацию саблевидности по всей длине измеряют с помощью струны  и металлической линейки, а для оценки саблевидности на базе длиной 1 м (рисунок И.19) пользуются устройством для измерения выпучивания (см. рисунок И.16). Вместо струны допускаетс...
	И.3.5 Измерение выпучивания («хлопунов») в замкнутом контуре металлоконструкции с выпуклой стороны выполняют таким же устройством, но с базой, равной расстоянию между ребрами или поясами балки (рисунок И.20). С противоположной стороны величину хлопуна...
	И.3.6 Винтообразность измеряют с помощью геодезических приборов (рисунок И.21).
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